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Superior Clamping and Gripping

Jens Lehmann steht fiir sicheres, prazises Greifen und Halten.
Als Markenbotschafter im Team von SCHUNK reprdsentiert

der Nr.-1-Torwart unsere weltweite Kompetenzfiihrerschaft
bei Spanntechnik und Greifsystemen.

Die Spitzenleistungen von SCHUNK und Jens Lehmann sind
geprdgt von Dynamik, Prazision und Zuverlassigkeit.

Erfahren Sie mehr unter: www.de.schunk.com/Lehmann

ens Lehmann
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Henrik A. Schunk, Kristina I. Schunk, Markenbotschafter Jens Lehmann und Heinz-Dieter Schunk

Spitzenleistung im Team

Bei Spanntechnik und Greifsystemen ist SCHUNK weltweit
die Nr. 1 — vom kleinsten Parallelgreifer bis zum groRten
Spannbackenprogramm.

Um effizient zu produzieren, haben sich Unternehmen

tliber 2.000.000 Mal fiir einen Prazisionswerkzeughalter

von SCHUNK entschieden. 1.000.000 Mal fiir einen

SCHUNK Greifer. 100.000 Mal fiir ein Drehfutter oder ein
Stationares Spannsystem. Das macht uns stolz. Und es spornt
uns an zu neuen Spitzenleistungen.

Als Kompetenzfiihrer erkennen und entwickeln wir Standards
mit Zukunftspotenzial, die den rasanten Fortschritt in vielen
Branchen pragen.

Unsere Kunden profitieren in unserem innovativen Familien-
unternehmen vom Expertenwissen, der Erfahrung und dem
Teamgeist von iiber 2.500 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern.

Weiterhin beste Ergebnisse mit unseren
Qualitdatsprodukten wiinscht Ihnen lhre Familie Schunk.
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Heinz-Dieter Schunk Henrik A. Schunk Kristina I. Schunk




70 Jahre SCHUNK - Von der Werkstatt zum Global Player

1945

Grundung

Die Lampenschirm-Lochmaschine -
Friedrich Schunk eine innovative Entwicklung
Firmengriinder von Friedrich Schunk

1945 - 1991 -
arinderiatre 19 0 nrouen 2000

1 971 PGN-plus
. Erster Greifer
Weichen- 1 9 9 O mit SCHUNK-
stellung Vielzahnfiihrung

PA0 0}
wacnstam 2005

)
TRIBOS SDH - Erste SCHUNK
Polygonspanntechnik 3-Finger-Greifhand

PPG - Erster
Prazisionsteilefertigung pneumatischer
fiir den Porsche 356 SCHUNK Greifer
SCHUNK wird der erste Produktbereich /
Standard-Spannbacken- Stationdre Produktbereich Produktbereich
anbieter in Deutschland Spannsysteme Drehfutter Linearmodule

TRIBOS-Mini

1964 Eintritt von Heinz-Dieter TENDO Hydro- Polygonspanntechnik
Schunk in das Unternehmen Dehnspanntechnik 1992 Werk Morrisville, NC USA fiir die Mikrozerspanung



1945 - 2015
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Mit Pioniergeist und Perfektion
setzen wir weltweit MaRstdbe

Die Herausforderungen, die unser innovatives
Familienunternehmen in 70 Jahren bei Spanntechnik
und Greifsystemen gemeistert hat, spiegeln sich

in unseren Spitzenprodukten und technischen
Innovationen wider. Sie dokumentieren als Meilen-
steine unseren Weg vom kleinen Garagenbetrieb
zum Global Player mit iiber 2.500 Mitarbeitern.

2006 -
onte 2008

Horizonte

2009

7
Integration TENDO E compact - 2"
Greifarm-Module Das Universal-Hydro- 7
PRL im Care-0-Bot® Dehnspannfutter ==

INTERNATIONA

il
2009 Neubau Werk Hausen
Greifsysteme

2008 Erste Expert Days
on Service Robotics

JGP
SCHUNK-
Kompaktklasse

EGP

Der leistungsstarkste,
elektronische Klein-
teilegreifer mit
integrierter Elektronik

Expansion 2 01 1

Sie sind das Ergebnis von Zielstrebigkeit, Mut und
vielen motivierten Mitgestaltern mit Teamgeist und
Herzblut fiir das Unternehmen. Den Erfolg daraus
verdanken wir dem Vertrauen und der Treue unserer
Kunden. Ihre Wertschdatzung verpflichtet uns jeden
Tag, unser Bestes zu geben. Auch in Zukunft.

2012 -
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and Gripping

TENDO Slim 4ax

Das weltweit erste
Hydro-Dehnspann-
futter in genormter
Warmschrumpf-
kontur.
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Der neue PGN-plus
Der weltweit be-
wadhrteste Greifer
am Markt - Jetzt
NEU mit Dauer-
schmierung in der
Vielzahnfiihrung.

SVH

Erste serienreife
5-Finger-Hand
mit 9 Motoren

Produktbereich Einfiihrung
Magnet- VERO-S Handspannfutter
spanntechnik Nullpunktspannsystem ROTA-S flex




Ausgezeichnet!

Mit Pioniergeist und Perfektion gestalten wir die Ent-
wicklung bei Greifsystemen und in der Spanntechnik.

INDUSTRIE
PREIS

Hoch anerkannte Auszeichnungen, begehrte Awards und
Preise wiirdigen die herausragenden Leistungen unseres
Unternehmens sowie des ganzen SCHUNK Teams.

Es freut uns, dass wir mit unserem vollen Einsatz diese
Zeichen setzen. Wir bedanken uns an dieser Stelle fiir
die vielfache Anerkennung — national wie international.

Dr. Rudolf Eberle Preis
1986 Greifsysteme

EuroMold Award
1998 TRIBOS
2002 SINO-T

iF product design award
1999 TRIBOS

2004 ROTA THW plus
2004 SRU

2005 TANDEM PZS

2009 ZENTRICO THL plus
2011 PHL

2012 ROTA NCL

2015 EGS

Wirtschaftsjuniorenpreis
2005 Wirtschaftsjuniorenpreis
2008 Wirtschaftsjuniorenpreis

Technik-Award ,,Tech-Stars"
2006 3-Finger-Dextrous-Greifhand

Wirtschaftsmedaille des Landes
Baden-Wiirttemberg
2006 Heinz-Dieter Schunk

A & D Best Product Award
2007 System GEMOTEC

Innovation Award

g

Industriepreis
2008 Maschinenbau: Greifer
mit Spindelschnittstelle
2008 SWS-I-01
2010 PPU-E
2012 EGP 40 (BEST OF 2012)
2013 NSR Roboterkupplung (BEST OF 2013)

MM Award zur AUTOMATICA

2008 Dextrous Hand SDH-2

2010 MPG-plus

2012 Powerball Lightweight Arm LWA 4P
2014 SCHUNK Safety System

2016 SCHUNK Co-act Gripper JL1

Preis Deutscher Maschinenbau
2008 Heinz-Dieter Schunk

Process Innovation Award
2009 UNIPLACE

KE Konstruktion & Engineering
2009 PPU (November 2009)
2010 CFK (August 2010)

Engelberger Robotics Award
2010 Heinz-Dieter Schunk

Bosch Global Supplier Award
2011/2012 SCHUNK GmbH & Co. KG

Preferred Supplier of the Bosch Group
2012 SCHUNK GmbH & Co. KG
2013 SCHUNK GmbH & Co. KG

Ausbildungsbetrieb des Jahres
Bundesverband Metall
201 SCHUNK GmbH & Co. KG

red dot award
2013 Powerball Lightweight Arm LWA 4P

MM Innovationspreis —
Meilensteine der Industrie
2015 SCHUNK GmbH & Co. KG

Unternehmer mit Herz
WirtschaftsWoche und Wiirth
2016 Henrik A. Schunk
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Spanntechnik und Greifsysteme
fiir die automatisierte Werkzeugmaschine

Synergie SCHUNK mit Standard- und
kundenspezifischen Komponenten

Die automatisierte Be- und Entladung wird mehr und Das durchdachte Zusammenspiel innovativer Spann-
mehr auch bei kleinen LosgroRen und Einzelstiicken technik und Greifsysteme von SCHUNK bewirkt dabei
zum Standard. Ziel ist es, riistzeitbedingte Stillstand- ein HochstmaR an Prazision und gewdhrleistet zugleich
zeiten zu reduzieren und eine mannarme Fertigung zuverldssige Prozesse.

rund um die Uhr zu ermoglichen.




Anwendungsbeispiele

Automatisierte Beladung
Leistungsstarke VERO-S Null-
punktspannmodule ermdglichen
den automatisierten Spannmit-
telwechsel. Sie sind die Schliis-
selprodukte fiir iiber 500 Vari-
anten der Werkstiickspannung
im Stationdren Spannmittelpro-
gramm von SCHUNK. Die Bela-
dung erfolgt durch einen Roboter
mit SCHUNK Schnellwechselsystem
SWS und einer pneumatischen
2fach-Greifereinheit PGN-plus.

Bearbeitung

Auf den Drehsatelliten werden
die TANDEM plus Kraftspannbldcke
jeweils einzeln in einem VERO-S
Modul gespannt. Eine induktive
Backenabfrage sorgt beim TANDEM
plus flir mehr Prozesssicherheit
durch 100 % Kontrolle.

Werkstiickhandling
Robotergefiihrtes Be- und Ent-
laden von schweren und groRen
Werkstiicken in einem Bearbei-
tungszentrum mit einem SCHUNK
2-Finger-Parallelgreifer PGN-plus,
dem einzigen Greifer mit paten-
tierter Vielzahnfiihrung.

SCHUNK e;/*



SCHUNK Spanntechnik
fiir die robotergefiihrte Be- und Entladung

Die Roboterkupplung NSR und das Nullpunktspannsystem VERO-S
fiir automatisches Bestiicken und hauptzeitparalleles Riisten

Entdecken Sie das perfekte Zusammenspiel zwischen Mit VERO-S lassen sich Werkstiicke und Spannvorrich-
der SCHUNK Roboterkupplung NSR und dem SCHUNK tungen vollautomatisch innerhalb weniger Sekunden
Nullpunktspannsystem VERO-S als die effiziente Basis referenzgenau in der Maschine fixieren, positionieren
fiir Ihre robotergefiihrte Maschinenbe- und -entladung. und spannen. Der eigentliche Riistvorgang findet

hauptzeitparallel auRerhalb der Maschine statt.
Dank der schlanken Bauweise der Roboterkupplung NSR

ist die Palettenbeladung extrem nah am Maschinen- Nutzen Sie die Kombination aus Roboterkupplung NSR
tisch moglich. Aus Spannstation und Spannpalette und Nullpunktspannsystem VERO-S zusammen mit dem
konnen niedrige Aufbauten realisiert und eine maxi- umfangreichen Stationdren Spannmittelprogramm
male Ausnutzung des Maschinenraumes erzielt werden. von SCHUNK. Riisten Sie schnell und effizient — selbst

bei LosgroRe 1.

Basis lhrer robotergefiihrten Be- und Entladung

NSR VER®§S

Roboterkupplung Nullpunktspannsystem



Nutzen Sie den groRten Baukasten mit weit iiber 500 Var

Beispiele aus dem nahezu unendlichen Effizienzpotenzial fiir lhre Werkstiickspannung:

TANDEM Kraftspannblocke KONTEC Manuelle Spannsysteme MAGNOS Magnetspanntechnik ROTA Spannfutter

0b pneumatisch, hydraulisch, Sicher und schnell. Hohe Spann- Das vielseitige Magnetspannsystem Universell mit umfassendem Zubehdar.
manuell oder federgespannt - kréfte, einfache Bedienung. Optimal mit optimaler Werkstiickzuganglich- Zum Spannen von runden und
immer eine kompakte Losung. flir Roh- und Fertigteilspannung. keit bei der 3-, 4- und 5-Achs- kundenspezifischen Werkstiicken.

Bearbeitung.

Multifunktional.
Greifen und palettieren

Roboterkupplung NSR
mit angebautem 2-Finger-
Parallelgreifer PGN-plus.




ianten der Werkstiickspannung
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KONTEC Mehrfachspanner
Kompakt fiir optimale Ausnutzung
des Maschinenraumes. Vielseitige
Einsatzmoglichkeiten bei der Roh-
und Fertigteilspannung.

4fach Spannturm

Kompakter Spannturm mit KONTEC
KSG Schnellspanner. Maximale
Flexibilitdt bei der horizontalen
4-Achs-Bearbeitung.

Doppelwinkel Spannturm VERO-S
Spannturm mit VERO-S Nullpunkt-
spannsystem. Zum schnellen Wechsel
von Spannmitteln und Werkstiicken
auf horizontalen Bearbeitungszentren.

Doppelwinkel Spannturm VERO-S
Spannturm mit VERO-S Nullpunkt-
spannsystem und KONTEC KSM Multi-
funktionsspannsystem. Fiir maximale
Werkstiickdichte im Maschinenraum.




SCHUNK Greifsysteme
End-of-Arm-Kompetenz fiir prozesssicheres Handling

TV
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Greifsysteme aus dem Baukasten
fiir jeden Entnahme- und Beladevorgang

Das umfassende Programm an robusten und lang- Das Programm an Modulen fiir die mechanische,
lebigen SCHUNK Greifern zeichnet sich durch hohe sensorische und energetische Verbindung sorgt fiir ein
Produktqualitdt, Prazision und vielfache Abfrage- optimales, prozesssicheres Zusammenwirken zwischen
moglichkeiten aus. In Kombination mit dem einzigartig Roboterarm, End-of-Arm-Effektor und Spannmittel.
umfangreichen SCHUNK Roboterzubehdr bietet sich Mit dem Leistungsbereich Linearmodule erschlief3t
Ihnen eine immense Handhabungsvielfalt fiir einen SCHUNK zudem neue Perspektiven fiir kosten- und
automatisierten Prozess beim Beladen und Entnehmen. nutzenoptimierte Automatisierungslosungen.
SCHUNK Greifsysteme

SCHUNK Greifer Drehmodule Linearmodule Roboterzubehor

SCHUNK e;*



Riistzeitreduzierung -

Fertigungskosten senken, Ertrag steigern

SCHUNK-Riistzeitoptimierer fiir eine flexible Fertigung von Kleinserien und Einzelteile

.
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Sekundenschneller
Werkzeugwechsel, p-genau
ohne Peripheriegerate

TENDO E compact Hydro-Dehnspannfutter

Einfachste Handhabung. Spannschraube einfach mit
einem Sechskantschliissel auf Anschlag eindrehen -
fertig. Das Spannergebnis ohne zusatzliche Peripherie-
gerate: Rundlauf < 0,003 mm.

lhr Vorteil:

Zeitersparnis durch Riistzeitreduzierung und keine In-
vestitions- und Energiekosten durch zusdtzliche Spann-
gerate. SCHUNK-Zwischenbiichsen ermdglichen das
Spannen mehrerer unterschiedlicher Schaftdurchmesser
von 3 bis 32 mm mit nur einem Werkzeughalter.

Bis zu 90 % Riistkostenersparnis
durch hauptzeitparalleles
Riisten der Werkstiicke auBer-
halb der Maschine

VERO-S Nullpunktspannsystem

Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang —
VERO-S sorgt fiir hdhere Maschinenlaufzeiten und fiir
eine rationellere Fertigung ab LosgroRe 1.

lhr Vorteil:

VERO-S ist die Basis fiir flexible und kombinationsstarke
Losungen in der Werkstiickspannung und komplettiert
nicht nur Ihren Fertigungsprozess — VERO-S verbindet
die Prozesse und macht sie auf modernen 3-, 4- oder
5-Achs-Bearbeitungszentren flexibler. VERO-S kann bei
der manuellen und automatisierten Beladung einge-
setzt werden.

22.000 €

20.000 € — ohne VERO-S

18.000 €

16.000 €
14.000 € mit VERO-S:

12.000 €

50 %

Einsparpotential

70 %

Einsparpotential

— 90 %

Einsparpotential

10.000 €

8.000 €

Ristzeit in Minuten proTag 10 20 30 40 50 60

Kosten Rustzeit pro Tag B € 27 € 40 € 53 € 67 € 80 €
Rustkosten pro Minute 1,33 € (80 Euro pro Stunde)

1t

Riistkosten pro Jahr

Riistkosten pro Jahr



Backenwechsel in weniger als
60 Sekunden.

ROTA NCX Kraftspannfutter
mit Backenschnellwechselsystem

Das ROTA NCX minimiert den Riistaufwand und ver-
langert die produktiven Hauptzeiten der Maschine

schon ab LosgrofRe 1. Es wurde speziell fiir den ein-
fachen Austausch von vorhandenen Drehfuttern mit
Spitzverzahnung und Kurzhubzylindern entwickelt.

Ihr Vorteil:

Ohne Umbauten an der Maschine kann das universell
einsetzbare SCHUNK Kraftspannfutter ROTA NCX konven-
tionelle Drehfutter ohne Backenschnellwechselsystem
1:1 ersetzen. Das SCHUNK Backen-Schnellwechsel-System
reduziert Riistzeiten und Riistkosten spiirbar. Es entfdllt
das erneute Ausdrehen der Spannbacken.

15 Sekunden 30 Sekunden

0 Sekunden

45 Sekunden 60 Sekunden

Backenwechsel in weniger
als 5 Sekunden pro Backe.

PRONTO Backenschnellwechselsystem

Das PRONTO Backenschnellwechselsystem ist der Riist-
zeitkiller mit einzigartigem Spannbereich.

lhr Vorteil:

Mit PRONTO sinkt die Riistzeit fiir einen kompletten
Backensatz auf gerade einmal 15 Sekunden, das sind
rund 95 % weniger Riistkosten als bei herkommlichen
Losungen. PRONTO bietet eine hochstflexible Roh-

und Fertigteilspannung auf einer Tragerbacke. Passend
zur jeweiligen Anwendung stehen unterschiedliche
Tragerbacken und Wechseleinsdtze zur Wahl. PRONTO
ermoglicht bei Bedarf einen voll automatisierten
Spannbackenwechsel per Roboter.

15
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NEU! ,I
TIEINDIO Slim Lax

Das weltweit erste Hydro-Dehnspannfutter
in genormter Warmschrumpfkontur.

AuBen schlanke Warmschrumpfkontur — innen clevere
Hydro-Dehnspanntechnik! Mit dem SCHUNK TENDO Slim &4ax
ist es erstmals gelungen, die vollsténdige AuBengeometrie
von Warmschrumpfaufnahmen mit den liberzeugenden
Qualitdten der zigtausendfach bewdhrten SCHUNK Hydro-
Dehnspanntechnik zu vereinen. Die schlanke Prazisions-
aufnahme liberzeugt bei axialen Bearbeitungen mit hoher
Prazision und exzellenter Schwingungsdampfung. In der
Automotive-Industrie kann der SCHUNK TENDO Slim 4ax

in bestehenden Prozessen Warmschrumpfaufnahmen per
Plug & Work ersetzen, ohne dass die Neuprogrammierung
der Maschine erforderlich ist.

Der SCHUNK TENDO Slim &ax ist der Werkzeughalter fiir
axiale Bearbeitungen, der als einziger seiner Klasse alle
Anforderungen erfiillt. Warmschrumpfkontur, einfache
Handhabung, kurze Riistzeiten, hohe Werkzeugstandzeiten,
hohe Flexibilitat sowie Plug & Work und die Einsatzmég-
lichkeit auch bei Minimalmengenschmierung.

www.de.schunk.com/tendo_slim_k4ax

Nutzen Sie jetzt die enormen
Vorteile des TENDO Slim Lax
auch in der Serienfertigung:

» Warmschrumpfkontur nach DIN 69882-8

* Plug & Work: Warmschrumpfhalter
1:1 ohne Prozessverdanderung tauschen.
Sofort einsetzbar!

* Einfache Handhabung

Kurze Riistzeiten

Hohe Werkzeugstandzeiten
Hohe Flexibilitat

* Einsatzmoglichkeit bei
Minimalmengenschmierung

Mehr Informationen finden Sie auf den ELEAANIETA




Plug & Work

1:1 austauschbar.
Hydro-Dehnspannfutter rein —
Warmschrumpfer raus.

+

Gute Radialsteifigkeit

fiir beste Formgenauigkeit. Ein robuster
Grundkadrper verhindert ein seitliches

Auslenken wahrend des Zerspanprozesses.

Hervorragende
Schwingungsdampfung
Das Hydrauliksystem garantiert

hohe Oberflachengiite, Schonung der

Maschinenspindel, Werkzeugstandzeiten
werden erhdht und Kosten gesenkt.

0 —©

Beste Oberflachen
durch die Top-Schwingungsdampfung

fiir beste Oberflachen ohne Rattermarken.

HSC/HPC-Bearbeitung

Mit einer Wuchtgiite von G 2.5 bei
25.000 min™ fiir hohe Drehzahlen
geeignet.

O O

Sekundenschneller
Werkzeugwechsel

p-genau ohne Peripheriegerdte.
Einfach auf Anschlag.

Das Nonplusultra fiir
die axiale Bearbeitung

Bohren, Senken, Reiben und Gewinden
in 5-Achs-Zentren sowie im Gesenk- und
Formenbau.

< 0,003 mm

Rundlauf- und Wechsel-
wiederholgenauigkeit gewdhrleistet
beste Oberflachenergebnisse.

Hohe Flexibilitat

durch Einsatz von Zwischenblichsen.

Wartungsfrei

Vollkommen geschlossenes System.
Keine Wartung und hohe Lebensdauer.

Made in Germany

In der Holderlin-Stadt
Lauffen am Neckar.




NEU:
www.schunk.com
Informativ, schnell, intuitiv.

Die NEUE SCHUNK Webseite ist da! Mit geballtem Know-how und modernem Design setzt sie
MaRstdbe durch eine hohe Nutzerfreundlichkeit und intuitiver Bedienung. Ob Desktop, Tablet
oder Smartphone - Sie konnen sich zligig orientieren und gelangen schnell zu der fiir Ihr Projekt
passenden Komponente. Alle relevanten, technischen Informationen sind bis auf Varianten-
ebene abrufbar. Sie finden technische Daten und CAD-Dateien in 2D- und 3D-Formaten ebenso
wie Anwendungsbilder und -videos, Kataloge, Betriebsanleitungen und Zubehor.

Kurz: Ein Klick, der sich fiir Sie lohnt.

o= CAD-Daten und o= Die wichtigsten (s 500 o= 11.000
Downloads Informationen Losungs- Standard-
+ Immer auf einen Blick beispiele produkte
aktuell

Desktop

== Intelligente Suche

o= Intuitive Navigation

Tablet

o= Direkter Einstieg in \—/ smartphone

unsere Produkthighlights

ol Mobile friendly

www.schunk.com
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T\E|N|D\0”Slimuax

Werkzeughalter

TENDO Slim 4ax

Weltweit erstes Hydro-Dehnspannfutter
in genormter Warmschrumpfkontur.

iiberzeugt bei axialer Bearbeitung

Das Hydro-Dehnspannfutter SCHUNK TENDO Slim 4ax vereint
die vollstandige AuRengeometrie von Warmschrumpf-
aufnahmen nach DIN 69882-8 mit den liberzeugenden
Qualitaten der SCHUNK Hydro-Dehnspanntechnik. Damit
bietet die schlanke Prazisionsaufnahme exzellente Voraus-
setzungen fiir den Einsatz in der Serienfertigung, insbe-
sondere in der Automotive-Industrie.

TENDO Slim 4ax ist vor allem fiir axiale Operationen aus-
gelegt und entwickelt seine Starken beim storkonturnahen
Bohren, Senken, Reiben und Gewinden in 5-Achs-Zentren
sowie im Gesenk- und Formenbau. Versuchsreihen belegen,
dass die Aufnahme mit ihren schwingungsdampfenden
Eigenschaften der Hydro-Dehnspanntechnik deutliche
Prozessverbesserungen beim Bohren bewirkt.

Jetzt wechseln!

Ersetzt Warmschrumpfaufnahmen 1:1 ohne Neuprogrammierung.

Einfacher Tausch per Plug & Work

Wie alle SCHUNK TENDO Hydro-Dehnspannfutter liberzeugt
auch der TENDO Slim 4ax mit einer dauerhaft hohen Rund-
laufgenauigkeit, perfekter Schwingungsdampfung und
einem sekundenschnellen Werkzeugwechsel per Sechs-
kantschliissel. Selbst engste Form- und Lagetoleranzen
lassen sich prdzise einhalten. Investitionen in hochpreisige
Peripheriegerdte sind nicht erforderlich.

Da die Prazisionsaufnahme konventionelle Warmschrumpf-
futter per Plug & Work ersetzen kann, ohne dass eine
Neuprogrammierung der Maschine erforderlich ist, konnen
deren Vorteile unmittelbar in realen Anwendungen getestet
beziehungsweise dauerhaft genutzt werden. Zundchst
wird SCHUNK TENDO Slim &4ax fiir die Schnittstelle HSK-A 63
angeboten. Weitere Schnittstellen und Baugrofen folgen.




T/EIN/DIO Slim Hax hen-
i veuprocuit. | AN
Werkzeughalter

Lieferbar ab Oktober 2016

Neuheiten

all E M B
BaugroRen Rundlaufgenauigkeit Drehmomente Wechselwiederholgenauigkeit

HSK-A 63 @10 mm/L1 =120 mm 0,003 bei 2,5 x D @10: 45 Nm < 0,003 mm

HSK-A 63 @12 mm/L1 = 90 mm @12: 90 Nm

HSK-A 63 @ 12 mm/L1 = 120 mm @ 14: 110 Nm

HSK-A 63 @ 14 mm/L1 = 90 mm @ 20:330 Nm

HSK-A 63 @ 14 mm/L1 = 120 mm
HSK-A 63 @ 20 mm/L1 = 90 mm

Produkteigenschaften

+ Hohere Werkzeugstandzeiten - SerienmdRig feingewuchtet — geeignet fiir die HSC/HPC-

- Dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit Bearbeitung und fiir HSK-Hochgeschwindigkeits-Spindeln

< 0,003 mm + Alle gdangigen Schafttypen spannbar

+ Hervorragende Schwingungsdampfung + Wartungsfrei

+ Universell einsetzbar beim storkonturnahen Bohren, + Einfacher Austausch von Warmschrumpffutter per
Senken, Reiben und Gewinden in 5-Achs-Zentren sowie Plug & Work

im Gesenk- und Formenbau

+ Sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne Peripherie-
gerdte. Spannen auf Anschlag

Funktionsschnittbild

© Kammersystem

@ Dehnbiichse

© Grundkdrper

@ Lingenverstellschraube
© Schmutzrille




TIEINIDIO E compact

Werkzeughalter

TENDO E compact Hydro-Dehnspannfutter.
Jetzt neu mit simultaner Kegel- und Plananlage.

Maximale Performance auf Steilkegelschnittstellen

Das SCHUNK TENDO E compact Hydro-Dehnspannfutter mit
simultaner Kegel- und Plananlage schlieBt bei Maschinen
mit BT-Plananlagen-Schnittstelle die schnittstellenbe-
dingte Liicke zwischen Werkzeugflansch und der Stirnseite
der Maschinenspindel. Bei Steilkegelschnittstellen weiten
sich mit zunehmender Umdrehungszahl der Spindeldorn
und die Kontaktflache zwischen Werkzeugaufnahme und
Spindel verringert sich. Die Folgen dieser Instabilitdt sind
gravierend: Das System aus Maschine, Werkzeughalter

und Werkzeug beginnt zu vibrieren, die Kraftiibertragung
leidet, Prazision und Oberflachengiite am Werkstiick gehen
verloren und die Werkzeuge verschleiBen schnell. Ab jetzt
konnen Maschinen mit BT-Plananlagen-Schnittstelle diese
Schwadche in Kombination mit dem TENDO E compact Hydro-
Dehnspannfutter vollstandig eliminieren.

Sicher!

100-prozentige Plananlage zwischen Maschinenspindel und Werkzeughalter.

Erstklassige Qualitdat und Performance

TENDO E compact mit Kegel- und Plananlage vereint hohe
Spannkrafte und eine exzellente Schwingungsdampfung
mit einer aulRerordentlichen Biege- und Torsionsfestigkeit.
Bei exzellenter Bearbeitungsqualitdt und Prdzision lassen
sich die Schnittwerte spiirbar erh6hen und so die Bear-
beitungszeit und die Kosten reduzieren. In der Schwer-
zerspanung, Bohren, Reiben und Gewinden profitieren
Anwender von extrem hohen Oberflachengiiten. Verglichen
mit herkdmmlichen Hydro-Dehnspannfuttern libertragt
TENDO E compact bis zu 60 % hohere Drehmomente.
SCHUNK TENDO E compact mit simultaner Kegel- und
Plananlage gibt es im ersten Schritt fiir Plananlagen-
Schnittstelle auf Basis von BT 30 (# 20 mm). Anfang 2017
folgen BT 30 (@ 12 mm) sowie BT 40 (@ 12 mm, @ 20 mm).




TIEIN/D|O E compact Baureihen-
Neuprodukt erweiterung
Werkzeughalter

BT 30 mit Plananlage (@ 20 mm): ab Ende 2016 lieferbar
BT 30 mit Plananlage (@ 12 mm), BT 40 mit Plananlage (@ 12 mm, @ 20 mm): ab Anfang 2017 lieferbar

il E O L

Neuheiten

BaugroRen Rundlaufgenauigkeit Drehmoment Wechselwiederholgenauigkeit
BT 30 mit Plananlage (# 20 mm) 0,003 bei 2,5x D @ 20: 400 Nm (BT 30 mit Plananlage) < 0,003 mm

BT 30 mit Plananlage (@ 12 mm) @12: 110 Nm

BT 40 mit Plananlage (@ 12 mm) @ 20: 520 Nm (BT 40 mit Plananlage)

BT 40 mit Plananlage (@ 20 mm)

Produkteigenschaften

* Bis zu 300 % hohere Werkzeugstandzeiten* + Alle gangigen Schafttypen spannbar

+ Dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit + SerienmdRig feingewuchtet — geeignet fiir die
< 0,003 mm HSC/HPC-Bearbeitung

+ Universell einsetzbar in der Volumenzerspanung zum + Wartungsfrei

Frasen, Bohren, Reiben und Gewinden

+ Sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne Peripherie-
gerdate. Spannen auf Anschlag

* Belegt durch eine Studie des wbk, Institut fiir Produktionstechnik
am Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT).

Funktionsschnittbild

© Spannschraube

@ Spannkolben

© Dehnbiichse und Kammersystem
O Grundkorper

© Langenverstellschraube

O Werkzeug

@ Schmutzrille




TIEINIDIO E compact

Werkzeughalter

TENDO E compact Hydro-Dehnspannfutter.
Jetzt mit SCHUNK CAPTO-Schnittstellen!

SCHUNK CAPTO

TENDO E compact SCHUNK CAPTO gibt es fiir die Schnittstellen
(4 (@12 mm, @ 20 mm), C5 (@ 12 mm, @ 20 mm) und C6

(@12 mm, @20 mm, @ 32 mm). TENDO E compact SCHUNK
CAPTO vereint hohe Spannkrdfte und eine exzellente
Schwingungsddampfung mit einer aulRerordentlichen Biege-
und Torsionsfestigkeit. Die Prazisionsaufnahme gewahr-
leistet auch bei abrupten Lastwechseln eine hohe Stabilitat,
sie ermoglicht eine fiir Hydro-Dehnspannfutter einzigartige
Performance, sorgt fiir brillante Oberflachen sowie fiir einen
deutlich reduzierten WerkzeugverschleiR.

Preis-Leistung!

TENDO E compact ist die Antwort auf die steigenden
Anforderungen in der Volumenzerspanung, die von
ER-Spannzangen, Warmschrumpffuttern, Weldon-
Aufnahmen und niederpreisigen Hydro-Dehnspannfuttern
nicht mehr wirtschaftlich erfiillt werden kdnnen.

TENDO E compact liberzeugt mit einem Preis, der den
Wechsel von mechanischen und thermischen Futtern zu
deutlich praziserer TENDO-Qualitat leicht macht. Kurz: Jetzt
profitieren noch mehr Anwender von mehr Kosteneffizienz.

TIEIN'DIO E compodt

Sensationell!

Bis zu 300 % hohere Werkzeugstandzeiten.




TIEIN/D|O E compact Baureihen-
Neuprodukt erweiterung

Werkzeughalter

Ab sofort lieferbar

m B B M

Neuheiten

BaugroRen Rundlaufgenauigkeit Drehmoment Wechselwiederholgenauigkeit
4:@12..020 0,003 bei 2,5x D @ 12: 10 Nm < 0,003 mm

(5:012..020 @ 20: 440 Nm

6:012..032 @ 32: 800 Nm

Produkteigenschaften

* Bis zu 300 % hohere Werkzeugstandzeiten* + Alle gangigen Schafttypen spannbar

+ Dauerhafter Rundlauf und Wechselwiederholgenauigkeit + SerienmdRig feingewuchtet — geeignet fiir die
< 0,003 mm HSC/HPC-Bearbeitung

+ Universell einsetzbar in der Volumenzerspanung zum + Wartungsfrei

Frdsen, Bohren, Reiben und Gewinden

+ Sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne
Peripheriegerdte. Spannen auf Anschlag

* Belegt durch eine Studie des wbk, Institut fiir Produktionstechnik
am Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT).

Funktionsschnittbild

© Spannschraube

@ Spannkolben

© Dehnbiichse und Kammersystem
O Grundkorper

© Langenverstellschraube

O Werkzeug

@ Schmutzrille




TIRI1/BIOIS’

Werkzeughalter

TRIBOS-RM, TRIBOS-Mini Polygonspanntechnik.

Spezialisten fiir die Mikrozerspanung

Die Prazisionsaufnahmen TRIBOS-RM, TRIBOS-Mini und die
Verlangerungen TRIBOS-Mini SVL sind ab sofort standard-
maRig auch als abgedichtete Version zur Direktspannung
von Mikrowerkzeugen mit innerer KiihImittelzufuhr erhalt-
lich. Vor allem bei tiefen Bohrungen und beim Nutenfrdsen
gewdhrleistet die innere KiihImittelzufuhr, dass Spane
zuverldssig aus dem Eingriff der Schneide entfernt und
abtransportiert werden. Zudem sorgt sie fiir eine optimale
Kiihlung der Werkzeugschneide. Beides in Kombination
ermdoglicht noch langere Standzeiten der hochwertigen
Werkzeuge und exakte Ergebnisse am Werkstiick. Dariiber
hinaus verhindert die Abdichtung zuverldssig, dass Spane
oder Staub in die Aufnahme beziehungsweise in die
Spindel eindringen.

Dichter!

KiihImitteldicht bis 80 bar.

] n
“a -
= TRIBOS-RM ] TRIBOS-Mini

Jetzt auch in staub- und kiihimitteldichter Version.

Mechanisch unempfindlich und hochprazise

Bereits in der Standardausfiihrung iiberzeugen die Auf-
nahmen mit einer Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit

< 0,003 mm bei einer Ausspannldnge von 2,5 x D sowie einer
Wuchtgiite G2.5 bei 25.000 min™ beziehungsweise bei be-
stimmten Schnittstellen sogar ultra-feingewuchtet mit einer
Wuchtgiite G0.3 bei 60.000 min~. Mit ihnen lassen sich
hinsichtlich der MaRhaltigkeit und Oberflachengiite auch
anspruchsvollste Vorgaben realisieren. Im ersten Schritt
bietet SCHUNK die staub- und bis 80 bar kiihImitteldichte
Version fiir TRIBOS-RM HSK-E 40 mit # 3 mm, 6 mm und

12 mm, TRIBOS-Mini HSK-E 40 mit # 3 mm und 6 mm sowie
fiir TRIBOS-Mini SVL mit @ 3 mm und 6 mm an.

|

l TRIBOS-Mini SVL
1

\

T .




TIRIIBIOIS Baureihen-
Neuprodukt erweiterung

Werkzeughalter

Neuheiten

Ab sofort lieferbar

m B B

BaugroRen Spanndurchmesser Rundlaufgenauigkeit
TRIBOS-RM HSK-E 40 3..12mm < 0,003 mm
TRIBOS-Mini HSK-E 40 1..6 mm

TRIBOS-Mini SVL 0,5..6 mm

Produkteigenschaften

+ Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm + Einfaches Handling
+ Hohe Laufruhe bei hohen Drehzahlen + Sekundenschneller Werkzeugwechsel
+ Wartungsarmes Spannsystem + Drehzahlen bis 85.000 min™

+ Rotationssymmetrischer Aufbau
+ Einteilige Bauweise

+ Sehr kurze Bauweise

Funktionsschnittbild
© Grundkorper

® Abdichtung

© Werkzeug




TIR!IIB/OIS Fixscanner

Werkzeughalter

TRIBOS Fixscanner.

Werkzeugwechsel.

Mehr Tempo und maximale Prozesssicherheit

Das stationdre Lesesystem SCHUNK TRIBOS Fixscanner sorgt
bei SCHUNK TRIBOS Prazisionswerkzeughaltern fiir die
Mikrozerspanung fiir mehr Tempo und eine maximale
Prozesssicherheit beim Werkzeugwechsel. Das System zur
intelligenten Spanndruckeinstellung wird fest an SCHUNK
TRIBOS SVP Spannvorrichtungen montiert und iiber einen
Kabelstecker mit der Steuerung verbunden. Beim Werk-
zeugwechsel kombiniert der Bediener die Prazisionsauf-
nahme wie bisher mit dem passenden SCHUNK SRE Redu-
ziereinsatz und fiihrt das Doppel in die dafiir vorgesehene
0ffnung der Spannvorrichtung ein. Dort erfasst das Lese-
system {iber einen Data-Matrix-Code auf dem Reduzier-
einsatz den individuell erforderlichen Spanndruck und stellt
diesen automatisch am Gerdt ein. Fehler bei der manuellen
Dateneingabe und Beschddigungen des Werkzeughalters
infolge eines liberhdhten Spanndrucks sind damit ausge-
schlossen. Zudem verkiirzt sich durch den automatisierten
Prozess der Werkzeugwechsel.

Schneller!

Verkiirzter Werkzeugwechsel durch automatisierten Prozess.

Intelligente Spanndruckeinstellung fiir beschleunigten

Schnelle und einfache Nachriistung

Da SCHUNK SRE Spanneinsdtze ausschlieRlich auBerhalb
des Maschinenraums eingesetzt werden und keinen
abrasiven Spdnen ausgesetzt sind, ist eine Beschdadigung
des Data-Matrix-Codes quasi ausgeschlossen.

Die intelligente Spanndruckeinstellung ist fiir die Bau-
reihen TRIBOS-Mini, TRIBOS-RM sowie TRIBOS-S nutzbar.
Sie wird optional fiir die Spannvorrichtungen TRIBOS SVP-2D,
SVP-2D/H, SVP-3 und SVP-L4 angeboten. Bei vorhandenen
Spannvorrichtungen kann das System schnell und einfach
nachgeriistet werden. Aufgrund seiner kompakten Abmes-
sungen eignet es sich auch fiir beengte Platzverhdltnisse.




TIRIIIB/OIS" Fixscanner Baureihen-
Neuprodukt erweiterung
Werkzeughalter

Ab sofort lieferbar

Neuheiten

Fiir Baureihen
TRIBOS-Mini
TRIBOS-RM
TRIBOS-S

Produkteigenschaften

+ Intelligente Spanndruckeinstellung + Schnelles und einfaches Nachriisten

* Prozesssicheres Einlesen des maximalen Spanndruckes + Verwendung auch bei beschrankten Platzverhdltnissen
in der Spannvorrichtung ist moglich

+ Fehler bei Dateneingabe werden ausgeschlossen + Keine zusatzliche Einstellung nach Installation des

+ Prozess des Werkzeugspannens wird verkiirzt Lesegerdtes notig

+ Langlebigkeit der SRE-Einsdtze ist gewdhrleistet




ADDIUCIO

Werkzeughalter

ADDUCO Hydro-Dehnspannmutter.
Der Effizienzsprung bei Hydro-Spannmuttern.

Preisattraktiv und vielseitig

Die Hydro-Spannmutter SCHUNK ADDUCO wurde gezielt

flir die prazise und effiziente Spannung von Walzfrasern,
Zahnrdadern sowie Wellen- und Achsverbindungen
entwickelt. Das serienmdRig gewuchtete Spannelement
gewadhrleistet dauerhaft eine einfache Bedienung und
einen sekundenschnellen Spannvorgang mit maximaler
Prazision. Da ausschlieBlich axiale Krafte wirken, sind
Biege- und Torsionsmomente, die zu Mikrokriechbewe-
gungen in radialer Richtung fiihren konnten, komplett
ausgeschlossen. Die Spannmutter halt also stets exakt ihre
definierte Position. Samtliche Komponenten der anndhernd
wartungsfreien Spannmutter sind fiir den anspruchsvollen
Dauereinsatz ausgelegt und gewdhrleisten auch nach
mehreren Tausend Spannzyklen eine maximale Prozess-
sicherheit.

e ———————
Alpiplulclo

Effizient!

Kiirzeste Riistvorgange mit hoher Haltekraft

Statt wie bei konventionellen Spannmuttern umstandlich
mehrere Spannschrauben wechselseitig zu betatigen,
geniigt es bei SCHUNK ADDUCO, einen Sechskantschliissel
mit kaum mehr als flinf Umdrehungen und minimalem
Kraftaufwand auf Block zu drehen — schon ist die Spann-
mutter prazise und mit einer Axialkraft von bis zu 60 kN
gespannt. Die dabei auftretende Haltekraft betrdgt ein
Vielfaches rein mechanischer Spannmethoden. Im

ersten Schritt gibt es die standardisierte SCHUNK ADDUCO
Spannmutter mit den Durchgangsgewinde-Schnittstellen
M27 x 1,5 LH, M30 x 1,5 LH sowie M36 x 2 LH.

Spannschraube mit einem Sechskantschliissel auf Anschlag eindrehen - fertig.




A\D\D’U\C\O Baureihen-
Neuprodukt erweiterung
Werkzeughalter

Ab sofort lieferbar

Neuheiten

I H
Schnittstellen Axialspannkraft
M27 x 1,5 LH 60 kN
M30 x1,5 LH
M36 x 2 LH

Produkteigenschaften

+ Spannkraftkontrolle mittels Spannkraftanzeige + Automatische Axialkolbenriickstellung fiir

+ Schwingungsdampfende Eigenschaften, dadurch prozesssichere Spannzyklen

Kostenvorteile + Schnellerer Spannkraftaufbau durch geringeren
+ Umweltschonender Spannprozess ohne Peripheriegerdte Betdtigungshub
und ohne Strom - SerienmdRig gewuchtet

+ Einfachstes Handling, standortunabhdngig mit
Null-Fehler-Garantie beim Spannvorgang

Funktionsschnittbild
@ Betadtigungsschraube
@ Spannkolben

© Dichtungselement
O Spannkraftanzeige
© Grundkorper




PRCNTO Prismenbacken

Spannbacken

PRONTO Prismenbacken.

spannen.

Neben rund jetzt auch eckig

Mit SCHUNK PRONTO Prismenbacken lassen sich unterschied-
lichste Geometrien wie Quadrat, Rechteck, Dreieck oder
individuelle Freiformflache schnell, flexibel und sicher
spannen. Das in seiner Art einzigartige Backenschnell-
wechselsystem kann hersteller- und bauartunabhadngig

auf jedem beliebigen Backenfutter zur Roh- und Fertigteil-
spannung nachgeriistet werden. Es erlaubt ein HochstmaR
an Flexibilitdt und kiirzeste Riistzeiten von gerade einmal
15 Sekunden fiir einen kompletten Backensatz. Die indi-
viduell erforderliche Werkstiickkontur knnen Anwender
selbst in die weichen SCHUNK PRONTO Prismenbacken
frasen. Alternativ konfiguriert, fertigt und liefert SCHUNK auf
Grundlage der Werkstiickdaten die individuellen Prismen-
backen innerhalb kiirzester Zeit. Zur Rohteilspannung wer-
den die Prismenbacken mit SCHUNK Krallen-Spanneinsdtzen
erganzt.

Sekundenschnell!

Wechsel von runden auf eckige Werkstiicke in 15 Sekunden.

Unterschiedlichste Geometrien schnell und flexibel

Rasanter und praziser Backenwechsel

SCHUNK PRONTO Prismenbacken lassen sich im Zusam-
menspiel mit SCHUNK PRONTO Tragerbacken ausgesprochen
flexibel nutzen. Zum rasanten Backenwechsel geniigt es,
die Verriegelung mit einem Sechskantschliissel zu I6sen,
den Prismenbacken-Spanneinsatz zu entnehmen und
durch einen anderen Spanneinsatz zu ersetzen. Da die
Wechselwiederholgenauigkeit bei hervorragenden 0,02 mm
liegt, konnen einmal ausgedrehte oder individuell gefraste
Spanneinsdtze jederzeit wiederverwendet werden. Beim
Backenwechsel ist eine Fehlpositionierung liber die Verzah-
nung ausgeschlossen. Ein automatisierter Backenwechsel
ist moglich. Das Backenschnellwechselsystem ldsst sich auf
allen 3-Backenfuttern der BaugroRen 200 — 315 sowie auf
diversen 2-, 4- und 6-Backenfuttern nachriisten.




PRCNTO Prismenbacken

Spannbacken

erweiterung

Ab sofort lieferbar

1 4 unterschiedliche
.1 Tragerbacken

3 Typen fiir Spitzverzahnung
BaugroRen 1 Typ fiir gerade Keilstangenver-

200 .. 315 zahnung

Produkteigenschaften

+ Nachriistbar fiir alle spitzverzahnten Spannfutter
mit 116" x 90° und 1,5 mm x 60° und gerader
Keilstangenverzahnung

* 45 mm Spannbereichserweiterung ohne Tragerbacken-
vertaktung, entspricht 700 % fiir ROTA NCD

+ Fiir alle AuRBenspannungen

+ Herstellerunabhangig fiir alle Drehfutter der BaugroRen
200 - 315 spitzverzahnt und Keilstangen geradverzahnt

Neuheiten

10 Kralleneinsétze 3 weiche Wechseleinsitze I
PEK-20, PEK-25, PEK-30, PEK-35, PEW-40, PEW-60, PEW-80

PEK-40, PEK-45, PEK-50, PEK-55,

PEK-60, PEK-65

+ Sechs-Seiten-Formschluss fiir maximale Prozessstabilitat
* Hohe Kraft- und Drehmomentiibertragung
+ Mobiler Riistschrank zur sauberen Magazinierung

+ Kostenloser PRONTO Konfigurator fiir die Auswahl und
Positionierung der Tragerbacken und Wechseleinsatze

+ Mit PRONTO ist der komplette Riistprozess vollstandig
automatisierbar




Weiche Spannbacke UVB-HS

Spannbacken

Weiche Spannbacke UVB-HS.

Die neue Effizienzklasse in der Fertigbearbeitung.

Intelligentes Backendesign

Die weiche Spannbacke SCHUNK UVB-HS erzielt mit einer
Kombination aus Uberhdhe und Schrigschnitt bei der
Fertigbearbeitung von Werkstiicken ein ganzes Biindel an
Effizienzeffekten. So erlaubt die auBergewdhnliche Backen-
hohe eine groRere Spannflache am Werkstiick, wodurch
Deformationen verringert werden. Alternativ ldsst sich

der Abstand des Werkstiicks zum Futtergesicht vergrofRern
und damit die Zugdnglichkeit optimieren. Im Vergleich zu
konventionellen Monoblockbacken reduziert die SCHUNK
UVB-HS das Backengewicht je nach BaugrofRe um mindes-
tens 20 %. Das erhoht die Energieeffizienz und verkiirzt die
Prozesszeit, da die Drehfutter schneller beschleunigt und
abgebremst werden kénnen. Zugleich ermdglicht die ver-
ringerte Backenfliehkraft hohere Haltekrafte am Werkstiick,
wovon die Prozesssicherheit profitiert.

Optimiert!

Gewichtserleichterung fiir mehr Spannkraft.

Verbesserte Stromungsdynamik

Der Schragschnitt minimiert die Gefahr von Kollisionen

mit dem Werkzeugrevolver und verbessert zugleich die
Stromungsdynamik bei der Bearbeitung. Bei hohen
Drehzahlen senken SCHUNK UVB-HS Spannbacken die
Schallemissionen um bis zu 10 dB, was einer Halbierung
der wahrgenommenen Lautstarke entspricht. Da wesentlich
weniger Kiihlschmierstoff im Arbeitsraum verwirbelt wird,
ist die Bearbeitung besser einsehbar. Zudem sinkt beim
Offnen der Maschine die Aerosolbelastung der Atemluft.




Weiche Spannbacke UVB-HS

Spannbacken

erweiterung

Ab sofort lieferbar

!

Fiir BaugréRen
200 .. 315

Produkteigenschaften

+ Weiche Monoblockbacke mit Uberhshe

* Fiir Keilstangen-Drehfutter mit gerader Verzahnung
* AulRen- und Innenspannung

+ GroRe Spannfldache

+ Optimierte Storkontur

* Individuelles Ausdrehen auf den gewiinschten
Durchmesser

Anwendungsbeispiel

* Zur Verwendung auf Drehfuttern und
Stationdren Spannfuttern

+ Gewichtserleichtert um 20 % und mehr
+ Hohere Haltekrafte verbessern die Prozesssicherheit

+ Reduzierte Schallemissionen um bis zu 10 dB

Neuheiten




ROTA NCE

Drehfutter

ROTA NCE Kraftspannfutter.

Extrem gewichtserleichtertes Keilhaken-Kraftspann-
futter mit minimalem Massentragheitsmoment.

Gewichtsoptimiertes Design

Das SCHUNK ROTA NCE vereint Leichtbau, hdchste Belast-
barkeit und eine auRergewdhnliche Formsprache in einem
einzigen Drehfutter. Konzipiert wurde das Keilhaken-Kraft-
spannfutter fiir C(NC-Drehmaschinen mit Kurzhubzylinder.
Die Geometrie des Drehfutters wurde so an den Kraftfluss
angepasst, dass trotz der Leichtbaugeometrie eine maxi-
male Steifigkeit gewdhrleistet ist. Es liberzeugt dadurch
mit einer hohen Belastbarkeit und einem Minimum an
Gewicht. Im Vergleich zu herkdmmlichen Drehfuttern wurde
die Massentrdgheit je nach BaugroRe um bis zu 30 %
reduziert. Damit bietet das SCHUNK ROTA NCE ideale Voraus-
setzungen fiir eine hohe Prozessdynamik und Produkti-
vitdt bei minimalem Energieverbrauch. Vor allem in der
GroRserienfertigung verspricht das energie- und taktzeit-
effiziente Drehfutter deutliche Einsparungen.

DESIGN
AWARD
2016

30 % weniger Massentragheit!

Kiirzeste Taktzeiten — mit Leichtigkeit!

Wirtschaftlich und nachhaltig zugleich

Eine Gewdlbestruktur unterhalb der Backenfiihrung, kreis-
formige Aussparungen zwischen den Fiihrungsbahnen
sowie eine konische Futterkontur ermoglichen deutliche
Gewichtseinsparungen, ohne dass sich die Steifigkeit
merklich verringert. Stattdessen werden die Krafte direkt in
die Spindelaufnahme umgeleitet. Aufgrund des reduzierten
Gewichts Idsst sich das Drehfutter deutlich schneller und
mit geringerem Energieeinsatz beschleunigen und abbrem-
sen als herkdmmliche Drehfutter. Das Leichtbau-Drehfutter
gibt es ab Anfang 2017 in vier BaugroRBen mit Durchmessern
von 165 mm, 210 mm, 260 mm und 315 mm sowie Spann-
kraften von 65 kN, 100 kN, 125 kN und 150 kN.




ROTA NCE

Drehfutter

Neuprodukt Baureihen-
erweiterung

Lieferbar ab Friihjahr 2017

&

BaugrofRen Spannkraft
165 .. 315 mm 65 ..150 kN

Produkteigenschaften

+ Extrem gewichtserleichtertes Kraftspannfutter
* Minimale Beschleunigungs- und Bremszeiten
+ Sehr groBe Futterbohrung

+ Modulares Schutzbiichsensystem

+ Integrierte Backensicherung

+ Optimiertes Schmiersystem

+ Demontierbarer und ausdrehbarer Zugbiichsen-
Rohling im Futter integriert

Funktionsschnittbild

© Keilhakenantrieb
bietet konstant hohe Spannkrafte im Betrieb

® Gehadrteter und extrem steifer Grundkdrper,
dadurch langere Lebensdauer bei hochster
Prdzision. Auch bei hochster Spannkraft

© GroRe Durchgangsbohrung
fiir die Bearbeitung aller gangigen
Stangenmaterialdurchmesser

O Optimiertes Schmiersystem
flir hohen Wirkungsgrad

© Befestigungsgewinde
flir Werkstiickanschlage

@ Verzahnung der Grundbacken
Zoll oder metrisch verfiigbar

@ Backenhubanzeige
zur Kontrolle des Backenhubes

<—)

Backenhub
3,2..58 mm

o g

Drehzahl Durchgangsbohrung
3.500 .. 6.000 min™” 53 ..106 mm

+ Einfache Handhabung
+ Vielseitiges Standard-Aufsatzbackenprogramm

+ Allseitig gehdrtete und geschliffene Funktionsteile

® Zugbiichsen-Rohling
zum Ausdrehen des gewiinschten Befestigungs-
gewindes auf Zugrohr oder Zugstange

© Gewichtsoptimiertes Design
fiir hohe Wirtschaftlichkeit im tdglichen Einsatz

Neuheiten



ROTA THW:us 400

Drehfutter

ROTA THW plus 400 Backenschnellwechselfutter.
Effiziente Fertigung kleiner und mittlerer LosgroRRen.

Moderner Effizienzbringer in mittlerer BaugroBe Multitalent mit hoher Bedien- und Prozesssicherheit

Das SCHUNK ROTA THW plus 400 Keilstangen-Kraftspann- Die groRe Futterbohrung mit einem Durchmesser von
futter ist wie alle Drehfutter der ROTA THW plus-Familie 128 mm sowie von vorne wechselbarer Schutzbiichse
speziell fiir die Fertigung kleiner und mittlerer LosgroRen ermoglichen eine ausgesprochen vielseitige Nutzung.
konzipiert. Es eignet sich sowohl zur Innen- als auch zur Optional Idsst sich das Drehfutter zudem mit einem ver-
AuBenspannung. Mit seinem optimierten Backenschnell- stellbaren Anschlag oder mit Diisen fiir die zentrale Kiihl-
wechsel sorgt das 3-Backen-Schnellwechselfutter dafiir, mittelzufuhr ausriisten. Um beim Backenwechsel eine

dass C(NC-Drehmaschinen, Pick-Up-Drehmaschinen und groRtmadgliche Bediensicherheit zu gewahrleisten, stellt
Dreh-Frdaszentren innerhalb kiirzester Zeit auf ein neues ein integrierter Kugelmechanismus sicher, dass sich der Be-
Teilespektrum umgeriistet werden konnen. Aufgrund der tatigungsschliissel erst abziehen Idsst, wenn die Keilstange
hohen Backen-Wechselwiederholgenauigkeit < 0,02 mm in die Grundbacke eingerastet ist.

lassen sich einmal ausgedrehte Backensdatze immer wieder

verwenden.

Noch sicherer!

Dank iiberarbeitetem Backenschnellwechselmechanismus.




ROTA THW:us 400

Drehfutter

Neuprodukt

Baureihen-
erweiterung

Lieferbar ab Juli 2017

il

BaugroRe
400 mm

H 4—)

Spannkraft Backenhub
240 kN 8 mm

Produkteigenschaften

+ Komfortables Backenschnellwechselsystem
+ GroRe Futterbohrung

+ Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
+ Optimiertes Schmiersystem

+ Modulares Schutzbiichsensystem

+ Jede Menge Platz in der Maschine durch extrem niedrige
Bauweise

Funktionsschnittbild

© Keilstangenantrieb
bietet hohe Rundlaufgenauigkeiten auch bei hohen
Drehzahlen

® Gehadrteter und extrem steifer Grundkdrper,
dadurch langere Lebensdauer bei hdchster Prazision.
auch bei hochster Spannkraft

© GroRe Durchgangsbohrung
fiir die Bearbeitung aller géngigen
Rohmaterialduchmesser

O Optimiertes Schmiersystem
flir hohen Wirkungsgrad

© Befestigungsgewinde
flir Werkstiickanschlage

@ Backenschnellwechselsystem
mit Einzelentriegelung der Backen,
dadurch kiirzeste Umriistzeiten

@ Grundbacken mit gerader Verzahnung
kompatibel zu ROTA THW und ROTA-G

® Verriegelungsmechanismus mit
Backenanwesenheitskontrolle
garantiert den sicheren Eingriff der
Grundbacken mit der Keilstangenverzahnung

)

max. Drehzahl
3.500 min™

Durchgangsbohrung
128 mm

+ Ausgekliigeltes Schmiersystem gewadhrleistet, dass die
wichtigsten Fiihrungsflachen immer optimal geschmiert
sind

+ Vielseitiges Standard-Aufsatzbackenprogramm verfiigbar

* Fiir universelle Dreharbeiten: kraftvoll fiir die Rohteil-
spannung und prazise fiir die Fertigbearbeitung

© Zuverldssige Backenverriegelung
Ausklinkschliissel Idasst sich nur bei ordnungsgemaRer
Uberdeckung von Keilstange und Grundbacke abziehen

@ Modulares Schutzbiichsensystem,
dadurch optimale Anpassung an neue Spannaufgaben

Neuheiten



ROTA NCX

Drehfutter

ROTA NCX Kraftspannfutter.

Backenschnellwechselfutter fiir Drehmaschinen

mit Kurzhubzylinder.

Preisattraktiver Fertigungsturbo

Nach den bisherigen Erfolgen der SCHUNK Keilstangen-
Kraftspannfutter tibertragt SCHUNK das Prinzip des schnellen
Backenwechsels nun auch auf C(NC-Drehmaschinen mit
Kurzhubzylinder. Gerade bei der Optimierung von Ferti-
gungsprozessen zeichnet sich das ROTA NCX dank des
ausgezeichneten Preis-Leistungsverhadltnisses als attrak-
tiver Fertigungsturbo aus. Es minimiert den Riistaufwand
und verlangert die produktiven Hauptzeiten der Maschine.
Durch das Schnellwechselsystem entfdllt das erneute Aus-
drehen der Spannbacken.

Produktiver!

Minimiert die Riistzeiten, verlangert die Hauptzeiten.

Komfortables Backenschnellwechselsystem

Um die Bediensicherheit zu erhGhen, ist es mit einer
Backenanwesenheitskontrolle ausgestattet. Nur wenn die
Grundbacke ordnungsgemaR in die Keilstange eingerastet
ist, lasst sich der Ausklinkschliissel vom Futter abziehen.
Als Aufsatzbacken eignen sich samtliche SCHUNK Standard-
aufsatzbacken mit Kreuzversatz. Es kann sowohl zur AuRRen-
als auch zur Innenspannung eingesetzt werden.




ROTA NCX

Drehfutter

Baureihen-
erweiterung

Neuprodukt

Ab sofort lieferbar

il

BaugrofRen
165 .. 315 mm

<—)

Backenhub
3..6,3mm

Spannkraft
50 .. 155 kN

Produkteigenschaften

+ Komfortables Backenschnellwechselsystem
+ GroBRe Futterbohrung

+ Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems
+ Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
+ Optimiertes Schmiersystem

+ Modulares Schutzbiichsensystem

+ Integrierte Backensicherung

Funktionsschnittbild

© Keilstangenantrieb
bietet hohe Rundlaufgenauigkeiten auch bei hohen
Drehzahlen

® Gehirteter und extrem steifer Grundkorper,
dadurch ldngere Lebensdauer bei hochster Prazision.
Auch bei hochster Spannkraft.

© GroRe Durchgangsbohrung
fiir die Bearbeitung aller gdngigen Stangenmaterial-
durchmesser

O Optimales Schmiersystem
flir hohen Wirkungsgrad

© Befestigungsgewinde
fiir Werkstiickanschldage bzw.
Anlagesterne

® Backenschnellwechselsystem
mit Einzelentriegelung der Backen,
dadurch kiirzeste Umriistzeiten

@ Standard Aufsatzbackenschnittstelle
zur Verwendung von
SCHUNK Standard-Aufsatzbacken

® Verriegelungsmechanismus
mit Backenanwesenheitskontrolle
garantiert den sicheren Eingriff der
Grundbackenverzahnung mit der
Keilstangenverzahnung

)

Drehzahl
3.500 .. 6.000 min™'

Demontierbarer und ausdrehbarer Zugbiichsen-Rohling
im Futter integriert

Geringes Futtergewicht
Allseitig gehadrtete und geschliffene Funktionsteile
Einfach in der Handhabung

Vielseitiges Standard-Aufsatzbackenprogramm verfiigbar

O Zuverldssige Backenverriegelung
Der Betdtigungsschliissel ldsst sich nur abziehen,
wenn die Keilstange ordnungsgemadl in die Grund-
backe eingerastet ist.

@ Gewichtoptimiertes Design
fiir hohe Wirtschaftlichkeit im taglichen Einsatz

Neuheiten



VER®-S WDB

Stationdre Spanntechnik

VERO-S WDB Spanntechnikbaukasten.
Der Systembaukasten speziell fiir die

Werkstiickdirektspannung.

Alle Vorteile der Werkstiickdirektspannung

Der neue modular aufgebaute VERO-S WDB Spanntechnik-
baukasten libertragt die Effizienzeffekte des SCHUNK
Nullpunktspannsystems VERO-S gezielt auf Bearbeitungen
bei der Werkstiickdirektspannung. Mithilfe modular auf-
gebauter Spannsdulen lassen sich Freiformteile und andere
Werkstiicke in Sekundenschnelle direkt, also ohne zusdtz-
liche Spannmittel und damit ohne Storkonturen auf dem
Maschinentisch spannen. Sie gewdhrleisten ein kollisions-
freies Arbeiten, eine definierte Spannsituation und eine
zuverldssige Simulation der Bearbeitung.

Variable Hohe

Der modular aufgebaute Systembaukasten besteht aus
unterschiedlichen Basis- und Grundmodulen zur
Befestigung auf dem Maschinentisch bzw. Rasterplatten,
Spannmodulen sowie frei kombinierbaren Stapelmodulen.
Die Stapelmodule sind in unterschiedlichen Bauhghen von
30 mm bis 160 mm standardisiert, sodass die Hohe der
Spannsdulen ab Bauhdhe 130 mm durchgdngig in feinsten
Abstufungen von 10 mm variiert werden kann, ohne dass
hierfiir Sonderldsungen erforderlich sind. Um eine verzugs-
freie Werkstiickspannung zu gewdhrleisten, konnen Hohen-
differenzen liber unterschiedliche Ausgleichsmodule und
StichmaRabweichungen liber Ausgleichsbolzen kompensiert
werden.

Mehr Fertigungseffizienz!

Einzugskraft bis 25.000 N fiir hohe Zerspanungsparameter.

Alle iiberlegenen Features der VERO-S Baureihe inklusive

Samtliche Schnittstellen verfiigen iiber eine spielfreie
Kegelzentrierung, die zwischen den einzelnen Bauteilen
eine Wechselwiederholgenauigkeit < 0,005 mm gewdhr-
leistet. Uber eine integrierte Luftdurchfiihrung lassen sich
die Spannmodule betdtigen und die Werkstiickanwesen-
heit abfragen, ohne dass eine externe Medienzufiihrung
erforderlich ist. Die eigentliche Werkstiickspannung erfolgt
energieneutral iber Federkraft, ist selbsthemmend und
formschliissig. Die Werkstiicke bleiben selbst dann sicher
gespannt, wenn der Druck im Luftsystem plotzlich abfallen
sollte. Zum Offnen der Spannmodule geniigt ein Pneumatik-
systemdruck von 6 bar.




VER®-S WDB

Stationdre Spanntechnik

Neuprodukt Baureihen-
erweiterung

Ab sofort lieferbar

ol E)

Sdulendurchmesser Gewicht der Einzelkomponenten
@99 mm 1,7..7kg

Produkteigenschaften
* Flexible Spannaufbauten mit Nullpunktspannsystemen

+ Fiir individuelle Werkstiickspannungen auf mehreren
Saulen

+ Rostfreie Ausfiihrung
+ Clevere Klemmverbindung zwischen den Stapelmodulen

* Integrierte Luftdurchfiihrung zur Ansteuerung der
Nullpunktspannmodule

* Integrierte Luftdurchfiihrung zur Abfrage der
Werkstiickanwesenheit

+ Fein abstufbare Hohe der Stapelsdulen

Funktionsschnittbild

@ Basismodul VERO-S WDB
sorgt fiir die steife Verbindung zum Maschinentisch

® Pneumatikanschliisse am Basismodul,
dadurch keine storenden Leitungen am Werkstiick

© Verriegelungsantrieb
flir enorm hohe Einzugskrdfte

O Medieniibergabe durch die Stapelmodule
zur Ansteuerung der Nullpunktspannmodule

© Stapelmodul WDS 50
zum Aufbau der Spannsdulen

0 Stapelmodul WDS 30
zum Aufbau der Spannsdulen

@ Spannmodul WDN
zur direkten Verbindung mit dem Werkstiick

* Leichte Reinigungsmaglichkeit
+ Aufnahme eines SPx 40 Spannbolzens

+ Bauweise kompatibel zum VERO-S NSE plus Baukasten

Neuheiten



VER®-S NSE mikro

Stationdre Spanntechnik

VERO-S NSE mikro Miniatur-Schnellwechselmodul.

Effiziente Schnellwechsellosungen auf
kleinstem Bauraum

Das SCHUNK Miniatur-Schnellwechselmodul ist mit einer
Bauhdhe von gerade einmal 12 mm und einem AulRen-
durchmesser von 49 mm das flachste Nullpunktspannmodul
der Welt. Die dazugehdrigen Spannbolzen haben einen
AuRendurchmesser von nur 10 mm. Das Miniaturmodul
libertragt den Effekt des rasanten Bauteilwechsels mit
dem SCHUNK VERO-S Nullpunktspannsystem in eine neue
Dimension. Erstmals ist es moglich, auch kleinste Bauteile
auf engstem Raum zuverldssig und prdzise mit einer
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm in Sekundenschnelle
zu wechseln. Es eignet sich fiir den rasanten Werkstiick-,
Bauteil- und Palettenwechsel in der leichten Zerspanung
sowie in Montagezellen und Messmaschinen. In Montage-
anwendungen ermoglicht es schnelle, voll automatisierte
Bauteil- und Palettenwechsel mit hoher Genauigkeit.

Klein und leistungsstark!

Bauhdhe nur 12 mm.

Das flachste Nullpunktspannmodul der Welt.

Extrem klein und flach

Im Inneren iiberzeugt das Miniaturmodul mit den {iber-
legenen Features der VERO-S Baureihe: Sein patentiertes
Antriebskonzept, bestehend aus Eil- und Spannhub,
gewdhrleistet mit der standardmaRig integrierten Turbo-
funktion eine Einzugskraft von 400 N sowie hohe Halte-
krafte von bis zu 5.000 N (M4). Der Spannbolzen wird iiber
Kurzkegel positioniert und mit drei Spannschiebern fixiert.
Die Verriegelung erfolgt mechanisch iiber ein Federpaket.
Sie ist selbsthemmend und formschliissig. Zum pneumati-
schen Offnen des Moduls geniigt ein Systemdruck von

6 bar. Alle Funktionsteile, wie Grundkdrper, Spannbolzen
und Spannschieber sind in rostfreiem Stahl ausgefiihrt.




VER®-S NSE mikro

Stationdre Spanntechnik

Baureihen-
erweiterung

Neuprodukt

Ab sofort lieferbar

al

Haltekraft
3 kN (M3)/5 kN (M&)

BaugroRen
@ 49 mm

Produkteigenschaften

« Einzugskrdfte: bis 400 N (mit Turbo)

+ Formschliissige Verriegelung durch Selbsthemmung
+ Modul komplett aus rostfreiem Stahl

+ Alle kraftiibertragenden Teile in gehdrtetem Stahl

+ Stichmalie der Spannbolzen: 50 mm

+ Extrem flache Bauweise: 12 mm

Funktionsschnittbild

@ Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
sorgt fiir die p-genaue Verbindung

@ Patentierter Eil- und Spannhub zwischen
Treibring und Spannschieber
sorgt fiir hohe Einzugskrafte

© Turbo-Funktion
zur Einzugskraftverstarkung

O GroRe Flachen
zum Ubertragen der Einzugs- und Haltekrifte

© Patentiertes Antriebskonzept
ermoglicht eine extrem flache Bauweise (12 mm)

0 GroRke Planflachen
fiir beste Abstiitzung und hdochste Steifigkeit

@ Abfrage der Spannschieberstellung
tber Staudruck moglich

@ Abdeckkappen fiir Befestigungsschrauben,
daher keine Ansammlung von
Kiihlschmierstoff und Spanen maglich

Einzugskraft

400 N (mit Turbo)

Wechselwiederholgenauigkeit
< 0,005 mm

+ Alle Abfragen im Standard integriert: Spannstellung

(gedffnet/geschlossen)
+ Keine gedlte Luft erforderlich

+ Abmessungen extrem kompakt:
AuRendurchmesser Spannmodul: @ 49 mm
AuRendurchmesser Spannbolzen: @ 10 mm

O Einflihrradien am Spannbolzen
durch schnelles und sicheres Fiigen auch bei
Neigungswinkel und Mittenversatz

@ Pneumatisches System
Betdatigung mit 6 bar

Neuheiten



VER®-S NSE-E mini 90

Stationdre Spanntechnik

VERO-S NSE-E mini 90 Nullpunktspannmodul.

von SCHUNK.

Energieeffizientes Nullpunktspannmodul mit
24 V-Technologie

Das Nullpunktspannmodul VERO-S NSE-E mini 90 ist das
weltweit erste elektrische Nullpunktspannmodul mit 24 V-
Technologie. Das energieeffiziente Modul unterstiitzt den
Trend zur fluidfreien Werkzeugmaschine und wird statt liber
Druckluft beim Ver- beziehungsweise Entriegeln iiber einen
biirstenlosen Gleichstrommotor betdtigt. Dabei wird der
Spannbolzen zundchst liber Kurzkegel positioniert, an-
schlieRend mit drei Spannschiebern fixiert und schlieBlich
mit einer Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm gespannt. Der
Vorgang ist in weniger als 1 s abgeschlossen. Die Leistungs-
aufnahme liegt bei nur rund 30 W. Das Antriebskonzept
ermoglicht Einzugskrafte je nach eingesetzter Befestigungs-
schraube des Spannbolzens 15.000 N. Die Haltekraft betrdagt
je nach eingesetzter Befestigungsschraube des Spann-
bolzens 15.000 N (M6) beziehungsweise 25.000 N (M8).

Der elektrische Anschluss des staub- und wasserdichten
Moduls (IP67) erfolgt {iber einen 4-poligen M8-Stecker.

Energieeffizient!

Alternative zu pneumatischen Modulen.

Das erste elektrisch angetriebene Nullpunktspannmodul

Kompakte MaRe

In gespanntem Zustand verbraucht das SCHUNK VERO-S
NSE-E mini 90 keinerlei Energie. Das Modul verriegelt
selbsthemmend und formschliissig liber ein Federpaket. Bei
einem Not-Aus oder einem Stromausfall ist daher jederzeit
eine sichere Spannung gewihrleistet. Uber eine Notent-
riegelung kann das Modul bei Bedarf manuell gedffnet
werden. Dank einem Moduldurchmesser von 90 mm und
einem Spannbolzendurchmesser von 20 mm bietet VERO-S
NSE-E mini 90 ideale Voraussetzungen, um den Maschinen-
raum voll zu nutzen und selbst kleine Werkstiicke direkt zu
spannen. Die Gesamthdhe des Moduls plus Motor betragt
85 mm.




VER®-S§ NSE-E mini 90

Stationdre Spanntechnik

Neuprodukt Baureihen-
erweiterung

Lieferbar ab Januar 2017

a d

BaugroRen Haltekraft
@90 mm 15 kN (M6)/25 kN (M8) 1,5 kN

Produkteigenschaften

+ Elektromechanischer Antrieb

+ Energieeffiziente Alternative zu Pneumatikmodulen
+ Spann- und Losezeit < 1 Sekunde

+ Patentierter Eil- und Spannhub

+ Formschliissige Verriegelung durch Selbsthemmung
+ Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm

+ Spannkraftsicherung durch integriertes Federpaket

Funktionsschnittbild

© Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
sorgt fiir y-genaue Verbindung

© Patentierter Eil- und Spannhub
Treibring und Spannschieber sorgen fiir hohe Einzugs-
krafte

© GroRe Flachen
zum Ubertragen der Einzugs- und Haltekréfte

O GroRe Planfldchen
fiir beste Abstiitzung und hochste Steifigkeit

© Abdeckkappen fiir Befestigungsschrauben
keine Ansammlung von Kiihlschmierstoff und Spanen
moglich

@ Getriebe
zum Ubertragen und Verstirken des Betitigungs-
moments zum Modul

@ Elektromotor
zur Erzeugung des Betdtigungsmoments mit 24 V DC

© Integrierte Elektronik
fiir die Ansteuerung des Elektromotors

© 4-Pin Anschluss
zum Ubertragen der Leistung und Steuersignale

Einzugskraft

Wiederholgenauigkeit Spann- und Ldsezeit
< 0,005 mm <1sec

+ Mit zahlreichen Varianten des VERO-S NSE mini

Baukastens kombinierbar

+ Manuelle Notentriegelung

+ Ansteuerung mit 24 V Gleichspannung

+ Schutzklasse IP67

Neuheiten



VER®-S SPD Spannbolzen

Stationdre Spanntechnik

VERO-S SPD Spannbolzen.

Spannbolzen zum Ausgleichen von
StichmaBschwankungen von bis zu #1 mm.

Nachgiebige Spannbolzen gleichen aus

SCHUNK VERO-S SPD Spannbolzen gleichen StichmalR-
schwankungen in einem Bereich von 1 mm souverdn aus.
Damit sind bei der Bearbeitung von Strukturbauteilen aus
Stahl oder Aluminium sowie bei Bauteilen mit Warmeverzug
oder Eigenspannung, die Potenziale der Direktspannung
mit Nullpunktspannsystemen in vollem Umfang zu nutzen.
Dabei werden die VERO-S NSE plus Nullpunktspannmodule
vor der Finishbearbeitung kurzzeitig gedffnet, sodass ein
spannungsfreier Zustand erreicht wird. Beim Wiederver-
riegeln der Module verhindert dann die Nachgiebigkeit der
VERO-S SPD Spannbolzen, dass es zu einer erneuten Defor-
mation des Werkstiicks kommt. Auf diese Weise lassen sich
hochprazise Ergebnisse erzielen. Die nachgiebigen Spann-
bolzen gibt es in zwei Varianten: VERO-S SPD-B ermdglichen
den Ausgleich von 1 mm in eine Richtung. VERO-S SPD-C
gleichen £1 mm im Durchmesser aus.

VERO-S SPD-B Spannbolzen

@ VERO-S SPA
© VERO-S SPD-C
© VERO-S SPD-B

=
=

Ausgleichend!

Ideal fiir StichmaBschwankungen.

VERO-S SPD-C Spannbolzen

Direktspannung bringt zahlreiche Vorteile

Bei der Werkstiickdirektspannung mit SCHUNK VERO-S
verzichten Anwender auf herkdmmliche Spannmittel wie
Spannpratzen oder Mehrbackenfutter. Stattdessen werden
Formplatten, Freiformteile und andere Werkstiicke zundchst
an der Grundflache auf eine Ebene plan gefrast, mit defi-
nierten Gewindebohrungen versehen und anschlieRend mit
Nullpunktspannbolzen bestiickt. So vorbereitet kénnen die
Teile innerhalb weniger Sekunden auf Nullpunktspannmo-
dule in der Maschine eingewechselt und auf Anhieb prazise
gespannt werden. Im Gegensatz zu herkdbmmlichen Spann-
I6sungen gibt es bei der Direktspannung keine Storkontur
durch Backen oder Spanneisen. So ist eine 5-Seitenbear-
beitung mit optimaler Zugdanglichkeit maéglich.




VER®-S SPD Spannbolzen Baureihen-
- . LR T erweiterung

Stationdre Spanntechnik

Lieferbar ab Januar 2017

a o £

BaugroRen Haltekraft Ausgleich
SPD-B, SPD-C 35 kN +1 mm

Neuheiten

Produkteigenschaften

+ SPD-B: Ausgleich von StichmaRBabstdanden in eine + Spannbolzen passend fiir alle VERO-S NSE plus Module

Richtung von £1 mm + Komplett aus rostfreiem Material

+ SPD-C: Ausgleich von StichmaRabstanden von #1 mm im

+ Ideal fiir Bauteile mit Eigenspannungen und Wdrme-
Durchmesser

verzug
+ Spannbolzendurchmesser @ 40 mm

Funktionsschnittbild

© Befestigung liber M10-Schraube e
fiir hohe Haltekréafte >

® Austauschkompatibel mit SPA/SPB/SPC 40 Spannbolzen,
dadurch hohe Flexibilitat

© Ausgleich von +1 mm,
dadurch keine Spannungen im Werkstiick

O GroRe Fldachen
zum Ubertragen der Einzugs- und Haltekréften




% TBA-D

Stationdre Spanntechnik

TANDEM TBA-D Tragerbacke.

Wendbare Tragerbacken fiir sehr groBen Spannbereich.

Standard- statt Sonderbacken

Das SCHUNK TANDEM TBA-D Tragerbackensystem verwandelt
SCHUNK TANDEM plus Kraftspannbldcke in flexibel nutzbare
Kraftpakete. Es ermdglicht erstmals, mit Spanneinsdtzen
aus dem SCHUNK Standardspannbackenprogramm fiir die
stationdre Werkstiickspannung flexibel ganze Spann-
bereiche abzudecken. Anstelle vieler unterschiedlicher
Sonderbacken brauchen Anwender mit dem TANDEM TBA-D
Tragerbackensystem nur noch wenige Standardeinsatze,
die schnell konfiguriert und in der Regel ab Lager verfiig-
bar sind. Damit sinken sowohl das Investitionsvolumen als
auch die Realisierungszeit fiir die passende Spannldsung
auf ein Minimum.

Fiir Innen- und AuRenspannung

Dank Standardschnittstelle stehen unterschiedlichste
Varianten fiir die Roh- und Fertigteilspannung zur Wahl:
Gripbacken, Stufenbacken, Prismenbacken, weiche Backen,
Backen mit Niederzug, Backen mit T-Nut und diverse ande-
re. Die Tragerbacke wird mit jeweils vier Schrauben an der
Grundbacke des Kraftspannblocks montiert, wodurch eine
maximale Steifigkeit gewihrleistet ist. Uber die Spitzver-
zahnung ldsst sich ihre Position mit wenigen Handgriffen
flexibel variieren. SCHUNK TANDEM TBA-D gibt es fiir
Spannbereiche von 8 bis 70 mm (fiir BaugréRe 100),

18 bis 120 mm (fiir BaugroRe 160) beziehungsweise

30 bis 200 mm (fiir BaugroRe 250).

© Tragerbacke TBA-D
® Federblatt-Niederzugbacke @ Backe gehauen

@ Backe weich

© Stufenbacke grip @ Prismenbacke

100 % flexibel!

Wendbare Tragerbacke mit Standard-Backenschnittstelle.




M TBA-D

Stationdre Spanntechnik

Neuprodukt Baureihen-
erweiterung

Ab sofort lieferbar

m B

Spannbereich
8 ..200 mm

BaugroRen
100 .. 250 mm

Produkteigenschaften

+ Wendbare Tragerbacken zum Abdecken von groRen
Spannbereichen

+ Individuell anpassbar iiber Langlochbohrungen und
Spitzverzahnung

» Universell einsetzbar

Funktionsschnittbild

© Metrische Spitzverzahnung
sorgt fiir eine feine Anpassung des Spannbereichs

® Langlochbohrung
fiir eine individuelle Anpassung des Spannbereichs
in Kombination mit der Spitzverzahnung

© Standard Backenschnittstelle
zur Verwendung von Standard-Spannbacken
von SCHUNK

O Befestigungsgewinde
flir Werkstiickanschlage

+ Schnittstelle zum groRen Standard-Spannbacken-
programm von SCHUNK

+ Maximale Steifigkeit durch Verwendung
von 4 Befestigungsschrauben

+ Ideal fiir Roh- und Fertigteilspannung

Neuheiten




KONTEC KSC

Stationdre Spanntechnik

KONTEC KSC Zentrischspanner.
Flexibel einsetzbares Spannmittel auf Basis
eines Spanntechnikbaukastens.

Unterschiedlichste Aufspannungen in einem Spanner

Der SCHUNK Zentrischspanner KONTEC KSC ist ein Multitalent
im Bereich der Stationdren Spannsysteme. 0b konventio-
nelles Spannen, knappe Einspanntiefen zur 5-Seiten-
Bearbeitung, Formteile, Platten oder Sdageschnitte: der
SCHUNK KONTEC KSC ist im Handumdrehen adaptiert. Neben
den bereits vorhandenen BaugroBen gibt es den Zentrisch-
spanner nun auch in BaugrofRe 160 mit einer Grund-
korperlange von 280 mm und hohen Spannkrdften von

bis zu 50 kN. Die hohen Spannkrdfte iiber alle BaugrofRen
hinweg haben den Vorteil, dass auf eine separate Prage-
station zum formschliissigen Spannen verzichtet werden
kann.

Flexibel und abgedichtet!

GroRer Spannbereich und abgedichtete Antriebsspindel.

GroRer Spanntechnikbaukasten

Das Prinzip der KSC-Familie ist gleichermaRen clever wie
einfach. Auf Basis der Grundkorper der einzelnen Spanner-
breiten konnen jegliche Arten von System- und Aufsatz-
backen im Handumdrehen adaptiert werden. So kann der
Spanner an jede Spannaufgabe individuell angepasst und
sehr groRe bzw. kleine Spannbereiche abgedeckt werden.
Mit Hilfe einer integrierten VERO-S Schnittstelle fiir die
Nullpunktspannsysteme NSE plus 138 bzw. NSE-T plus 138
lassen sich die Spanner innerhalb kiirzester Zeit ein- bzw.
auswechseln. Zusdtzlich kann der KSC iiber Konsolplatten
vom Maschinentisch abgehoben werden, was eine bessere
Zuganglichkeit der Maschinenspindel zur Folge hat.




KONTFEC KSC Baureihen-

Neuprodukt erweiterun
Stationdre Spanntechnik g
Ab sofort lieferbar

m O B B M0

BaugroRen Anzugsdrehmomente Spannkraft Spannweite Wiederholgenauigkeit
80 ..160 mm 90 ..175 Nm 25 .. 50 kN 0..461 mm +0,01 mm (KSC 80, KSC 125)
+0,015 mm (KSC 160)

Produkteigenschaften

+ Kompatibel mit dem Nullpunktspannsystem + Geringe Bauhdhe

VERO-5 NSE plus — ausgenommen KSC 80 + GroRes Backensortiment an System- und Aufsatzbacken

+ GroRer Backenhub und hohe Backenspannkraft bei dank Baukastensystem

niedrigen Anzugsdrehmomenten + Optimale Backenabstiitzung bei Innen- und AulRen-

+ Komplett abgedichtete Antriebspindel zum Schutz vor spannung durch sehr lange Grundbackenfiihrung

Kiihlschmierstoff und Spanen + Geringe Backenaufbdumung durch perfekt eingepasste

+ Einfache Bedienung Grundbacken in den Korper

Funktionsschnittbild

O Spindeltrieb ©® Geringe Bauhohe
fiir hochste Spannkrafte erweitert den Arbeitsraum lhrer Maschine
® Doppelt gekapselte Spindel © Betitigung mit Sechskantanschluss,
bietet optimalen Schutz vor dadurch einfachere Bedienung

Kiihlschmierstoff und Spdnen
© Lange Backenfiihrung

bietet optimale Abstiitzung bei

AuRen- und Innenspannung

O Ablaufnuten
fiir Kiihlschmierstoff und Spane

© Befestigungsgewinde
fiir Werkstiickanschlage

O standard Backenschnittstelle
zur Verwendung von Standard-
Spannbacken von SCHUNK

© Kugelgelagerte, spielfreie Spindel
fiir hochste Wiederholgenauigkeit

Neuheiten



KONTEC KSC-F

Stationdre Spanntechnik

KONTEC KSC-F Einfachspanner.
Die erfolgreichen Zentrischspanner KSC
nun auch als Festbackenspanner KSC-F

Perfekte Ausstattung fiir Palettensysteme

Die preisattraktiven SCHUNK KONTEC KSC-F Einfachspanner
mit fester Backe eignen sich speziell fiir den Einsatz in der
automatisierten Maschinenbeladung. Sie punkten mit einer
Schnelleinstellung des Spannbereichs, flacher Bauweise
und geringem Gewicht — perfekte Voraussetzungen also

flir das mannlose Werkstiickhandling auf Palettensystemen
und in Palettenspeichern. Die drei BaugroRen KSC-F 80,
KSC-F 125 und KSC-F 160 wurden gezielt fiir die gangigen
PalettengroRen 320 x 320 mm, 400 x 400 mm und

500 x 500 mm ausgelegt.

Kompakt und prazise!

Maximale Prazision aufgrund hoher Wiederholgenauigkeit.

Hocheffiziente Kraftiibersetzung

Dank 160°-Schnellspannung sind Werkstiicke in weniger
als einer Sekunde prazise mit dem Drehmomentschliissel
gespannt und der Spanner sicher verriegelt. Bereits mit
vergleichsweise geringem Drehmoment erzielt er hohe
Spannkrafte. Da die Spannung auf Zug erfolgt, wird die
Biegebelastung am Grundkdrper minimiert. Damit eignen
sich die Spanner hervorragend fiir den Einsatz auf dem
Nullpunktspannsystem SCHUNK VERO-S NSE plus. Mit
Wendebacke decken die Spanner je nach BaugroRe enorm
groRe Spannbereiche zwischen 0 und 192 mm (KSC-F 80),
0 und 308 mm (KSC-F 125) beziehungsweise 0 und 434 mm
(KSC-F 160) ab.




KONTEC KSC-F

Stationdre Spanntechnik

Neuprodukt Baureihen-
erweiterung

Ab sofort lieferbar

m O =

BaugroRen Anzugsdrehmomente Spannkraft
80 ..160 mm 50 ..120 Nm 25 .. 50 kN

Produkteigenschaften

+ Kompatibel mit dem Nullpunktspannsystem
VERO-S NSE plus iiber alle BaugréRen

+ GroRer Backenhub und hohe Backenspannkraft bei
niedrigen Anzugsdrehmomenten

+ Schnellspannung mit Drehmomentschliissel tiber
Feingewinde

+ Einfache Bedienung

+ Geringe Bauhdhe

Funktionsschnittbild

© Spindeltrieb
flir hochste Spannkrafte

® Lange Backenfiihrung
bietet optimale Abstiitzung bei AuBen-
und Innenspannung

© Ablaufnuten
flir Kiihlschmierstoff und Spane

O Befestigungsgewinde
fiir Werkstiickanschldge sind bereits vorhanden

O Standard-Backenschnittstelle
zur Verwendung von Standard-Spannbacken
von SCHUNK

Neuheiten

H
C—
Spannweite
0..434 mm

+ GroRes Backensortiment an System- und Aufsatzbacken

dank Baukastensystem

+ Optimale Backenabstiitzung bei Innen- und AulRen-

spannung durch sehr lange Grundbackenfiihrung

@ Geringe Bauhohe
erweitert den Arbeitsraum lhrer Maschine

@ Mechanische Kraftiibersetzung
fiir selbsthemmende und vibrationssichere
Spannung

© Betdtigung mit Sechskantanschluss,
dadurch einfachere Bedienung




MAGNOS Force Measuring System

Stationdre Spanntechnik

Neuprodukt Baureihen-
erweiterung

MAGNOS Technologiestudie.

Magnetspannplatte mit intelligentem

Kraftmesssystem.

Erfasst Werkstiickposition und Spannkraft

Das SCHUNK MAGNOS Force Measuring System ist eine
Technologiestudie einer intelligenten Magnetspannlosung,
die vollautomatisch die jeweilige Position und GroRe der
auf der Magnetspannplatte platzierten Werkstiicke erfasst
und prazise die individuelle Spannkraft ermittelt. Damit
schafft das System die Voraussetzung fiir eine durchgangige
Prozessiiberwachung sowie fiir eine automatische Anpas-
sung der Bearbeitungsparameter an die GroRe und Be-
schaffenheit der einzelnen Werkstiicke. So kénnen kiinftig
beispielsweise der Vorschub oder die Schnittgeschwindig-
keit bei groRBer Polabdeckung und damit hoher Spannkraft
individuell erhdht bzw. bei geringer Polabdeckung oder
schwach ferromagnetischen Werkstiicken so reduziert wer-

den, dass eine prozessstabile Bearbeitung gewadhrleistet ist.

Zukunftsweisend!

Zur Anbindung an Industrie 4.0.

Fiir flexibles Prozessmanagement in der Industrie 4.0

Potenzielle Einsatzgebiete des Systems sind die Bearbeitung
mittlerer und kleiner LosgroRen mit automatisiertem Teile-
handling sowie Bearbeitungen, bei denen eine umfassende
Prozessiiberwachung erforderlich ist. Damit bahnt das Sys-
tem den Weg zu erstklassig vernetzten, hochtransparenten
und flexiblen Prozessen fiir die Industrie &.0.




MAGNOS KEH plus

Stationdre Spanntechnik

Neuprodukt Baureihen-
erweiterung

MAGNOS KEH plus Steuereinheit.
Modulares System mit 16-stufiger

Haltekraftregulierung.

Erhohter Bedienkomfort

Die modular aufgebaute SCHUNK MAGNOS KEH plus
eignet sich universell fiir samtliche Quadratpol-,
Radialpol- und Parallelpolplatten von SCHUNK. Drei
Basisvarianten zur Ansteuerung von einer, vier oder
acht Magnetspannplatten und ein breites Programm
unterschiedlicher Kabel und Handfernbedienungen
geniigen, um samtliche Anforderungen abzudecken.
Uber die Auswahl des passenden Verbindungska-
bels kénnen sowohl kleine Magnetspannplatten mit
4-PIN-Steckern als auch groBe Magnetspannplatten
mit 7-PIN-Steckern angesteuert werden. Ausgestat-
tet mit Steckverbindern lassen sich samtliche Kabel
bei Bedarf schnell und einfach tauschen. Zudem ist
es moglich, freie Steckpldtze jederzeit mit weiteren
Magnetspannplatten zu belegen. Eine 16-stufige
Haltekraftregulierung erleichtert die Ausrichtung der
Werkstiicke und ermdglicht das Spannen diinner
Bauteile.

Modular aufgebaute Handfernbedienung

Komplettiert wird die SCHUNK MAGNOS KEH plus
Steuereinheit durch eine ebenfalls modular aufge-
baute Handfernbedienung SCHUNK MAGNOS HABE-S
plus. Diese ermdglicht eine individuelle Ansteuerung
der einzelnen Magnetspannplatte sowie deren indivi-
duelle Haltekraftregulierung. Via LCD-Display und LED
informiert die Handfernbedienung kontinuierlich iiber
den jeweiligen Spannzustand der angeschlossenen
Magnetspannplatten. Bei Storungen werden iiber das
Display Fehlercodes ausgegeben, die die Ursachen-
suche vereinfachen. Zusatzlich ldsst sich liber die
Steuereinheit auch eine energieunabhdngige Status-
anzeige betdtigen, mit der MAGNOS Magnetspann-
platten optional ausgeriistet werden kénnen.

Komfortabler!

Modularer Aufbau fiir hochste Flexibilitat und einfache Handhabung.




Superior Clamping and Gripping

Es ist Zeit, Pote

Mit liberlegenen Komponenten wecken wir Reserven,
wo sie niemand erwartet. In lhrer Maschine.

Schopfen Sie lhre Maschinenleistung voll aus
mit dem umfangreichen Portfolio von SCHUNK.

SCHUNK, der Kompetenzfiihrer fiir Spanntechnik und Greifsysteme,
erschlieRt Ihnen das volle Potenzial Ihrer Bearbeitungsmaschinen
und Produktionsprozesse. Reduzieren Sie Kosten mit der Verbindung
aus praziser, flexibler Werkstiickbearbeitung und dynamischer
Produktionsautomatisierung.

Synergie SCHUNK - wenn alles zusammen passt.

Mit Synergie SCHUNK profitieren Sie von iiberlegenen Komponenten
unseres innovativen Familienunternehmens und dem Ergebnis
eines perfekt aufeinander abgestimmten Zusammenspiels aus
Spanntechnik und Greifsystemen. Je mehr SCHUNK, desto effizienter.



SCHUNK ¢°

Zlale zu nutzen!

ySpanntechnik und Greifsysteme -
das perfekt aufeinander abgestimmte
Y Zusammenspiel macht Sie zum
2 Champion in Sachen Produktivitat.
=" Wir nennen das Synergie SCHUNK.

Schauen Sie jetzt, wo Potenziale
in lhren Maschinen schlummern."

[ Wpsetvia

Jens Lehmann




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat ...

Jetzt schauen, ... in Ihrem Automatisierten
wo Potenziale schlummern: Handlingsystem

www.de.schunk.com/Potenziale-nutzen

Und das Poster zur Synergie SCHUNK
bestellen unter Tel. +49-7133-103-2256

2 Tonnen
bis Lastenhandling
MAGN®QS Magnethebetechnik
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.. in Ihrer Drehmaschine

6 0 Sekunden

Backenwechsel
Drehfutter ROTA-S rus20 und
ROTA THW z1es

300 0/0 3§Zi${§chengiite

TlEINIDlo7##* — innovative Hydro-Dehnspanntechnik
fiir Drehmaschinen und Dreh-/Fraszentren

1 2 0 0 Standard-

° Spannbacken
Das weltgroRte Spannbackenprogramm
fiir jeden Futtertyp




... in lhrem Automatisierten Handlingsystem

e
o5

Nr.1 einzigartig

Der neue PGN-plus, der weltweit bewahr-
teste Greifer am Markt — Jetzt NEU mit
Dauerschmierung in der Vielzahnfiihrung

100 0/0 Taktsteigerung

Universalschwenkeinheit SRU-plus 20-S, ’ oF

-___ﬂ-—,;--.
der neue MaRstab in Hochleistung vﬁ

. 00 Standard-
Uber 5 kombinationen
an Linien- und Raumportalen

aus dem Baukasten

0 0/ schnellerer

9 O Greiferwechsel
Schnellwechselsystem SWS - Vollauto-
matischer Greiferwechsel in Sekunden

o

chine

... bei Ihrer Automatisierten Maschinenbeladung

... bei lhrer Automatisierten Maschinenbeladung

... in lhrem Bearbeitungszentrum

3 0 0 kg Tragkraft

NSR-A Roboterkupplung
fiir Palettenhandling — Platzsparend
bei hdchster Flexibilitat

100 0/0 Kontrolle

i KSP plus Kraftspannblock
mit Backenabfrage

30 0/0 ::gZthivitat

Automatisierte Maschinenbeladung mit dem neuen
SCHUNK Greifer PGN-plus mit Spindelschnittstelle GSW

S 9 0 0/ weniger

2 O Riistkosten
mit VER®-S, durch das
hauptzeitparallele Riisten

L A

2 0 mm Bauhohe

VER®-S NSE mini — das pneumatische Nullpunkt-
spannmodul baut extrem flach




... in lhrem Automatisierten Handlingsystem

... in lhrem Bearbeitungszentrum

... in lhrer Automati:

7 5 ° 0 0 0 Ilfg:udnegn:r?eﬁfische

Hydro-Dehnspanntechnik fiir die Werkzeug- oder
Werkstiickspannung

=

P

100 0/ O gekapselt x

KONTEC KSK Zentrischspanner
voll funktionsfahig in rauer Umgebung &

-seitige
Werkstiickbearbeitung
in einer Aufspannung —
MAGN®S Magnetspanntechnik

0,3 s
] Schaftdurchmesser

TIRIIIBIOIS'=Mini setzt MaRstdbe in der
Mikrozerspanung

p Rundlauf-
weniger als genauigkeit
TIRIIIBIOIS=SVL = Superschlanke Werkzeug-
verlangerung, storkonturoptimiert

bis 850000 min™

TIRIIIBIOIS=S fiir die HSC-Bearbeitung
pradestiniert




... in lhrer Automatisierten Montage

I 1 8 0 0/ besseres Greifkraft-
O Masse-Verhiltnis

. EGP - Der leistungsstérkste elektronische

| Kleinteilegreifer mit integrierter Elektronik

sierten Montage

T

w Kombinations-
moglichkeiten
SCHUNK Modularer Montagebaukasten

(] | s

\ 25 0/0 E?ehnglz?aft

MPG-plus — Der leistungsstarkste
pneumatische Miniaturgreifer am Markt

11 gir(g(:llinute B

PPU-E - Die schnellste Pick & Place-
Einheit am Markt, PPU-P mit 90 Picks/min

... bei lhrer Servicerobotik-Anwendung

- | Die Handhabung der Zukunft
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6 Freiheitsgrade
Powerball Lightweight Arm LWA 4P

«
Der leistungsdichteste Leichtbauarm der Welt, !

im Einsatz auf mobilen Plattformen.

=

I M Rundlauf-
weniger als genauigkeit

| TIRIIIBlOIS-R mit einzigartiger patentierter
Polygonspanntechnik

8 bar kiihImitteldicht

bis oder Peripheriekiihlung
Flexibler Spannbereich mit

Zwischenbiichsen GZB-S

= 2,000 !

TIEIN/DIO E ompactfiir Volumenzerspanung, Bohren,
Reiben und Gewinden

Jahre Erfahrung in der
Uber 3 5 T/EINID/0° Hydro-Dehnspanntechnik
TIE/NID|O, das Original mit 29 Schnittstellen,
vielseitig, mit 3 p Rundlauf .l

0/ passend auf alle _
100 O SCHUNK Werkzeughalter t_
T/E/INID/0-SVL Werkzeugverlangerung -
storkonturoptimiert und superschlank

0 p dauerhafter Rundlauf

T/EIN/D/O zero — Perfekte Schwingungsdampfung,
dadurch bis zu 50 % Standzeitverldngerung

SCHUNK /"
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SCHUNK Nr. 1-Produkte
fur hohere Produktivitat

In

Von leistungsstarken Spannfuttern, Prazisions-Werkzeug-
haltern iiber das weltgrote Standard-Spannbacken-
programm bis hin zu kundenspezifischen Losungen bei
Backen und in der Hydro-Dehnspanntechnik.

SCHUNK bietet Ihnen immer das passende Produkt.

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

< 60 Sekunden

Backenschnellwechsel
50 o/0 groBerer Spannbereich

0,01 mm Wiederholgenauigkeit

lhre Drehmaschine |




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat
in lhrer Drehmaschine.

Das Kraftspannfutter ROTA NCF plus 2 ist das prazise Kraft-
paket fiir die moderne Drehbearbeitung. Der integrierte
Fliehkraftausgleich sorgt auch bei hohen Drehzahlen fiir
absolut sicheren Halt.




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Uber 10.000 Mal verkauft
ROTA-S puus20

Handspannfutter

Die neue Generation

Der Vorganger ROTA-S plus wurde bereits 10.000 Mal von SCHUNK verkauft.
Die neue Generation punktet mit: Dauerhaft hoheren Spannkraften und
dadurch hoheren Drehzahlen. Komfortablerem Backenwechsel unter einer
Minute dank optimiertem Backen-Schnellwechselsystem. Schneller im
Einsatz durch maximale Bediensicherheit. Das zehntausendfach bewdhrte

Konzept ist jetzt perfektioniert. Und setzt wieder MaRstdbe.
+ Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
+ 3fache Grundbackensicherung

+ Mehr Komfort durch sinnvolles Zubehor wie
z. B. Spanndorn und wechselbare Schutzbiichsen

Backenschnellwechsel in 60 Sekunden

ROTA THW o
Kraftspannfutter

Blitzschnell angepasst

Der Riistzeitenkiller ab LosgroRe 1.
Im Nu an unterschiedlichste
Spannaufgaben angepasst

durch Backenwechsel in

weniger als einer Minute.

VER®-S NSL turn

Nullpunktspannsystem

Riistzeitkiller fiir
Fras-Drehzentren
Sicher Spannen auch unter |
Drehzahlen bis 2.000 min-. '
Einfachstes Fligeverhalten
bei einer Wiederholgenauig-
keit von 0,01 mm macht die
Spannstation zum Produktivi-
tatsturbo.

410 kN Spannkraft

ROTA NCO
Kraftspannfutter

Strotzt vor Kraft

Der Spezialist fiir die Schwer-
zerspanung mit groRem Backenhub &
und langer Lebensdauer. Bis zu
410 kN Spannkraft packen zu, wo
andere nichts mehr halten.

Spannbereich L — 460 mm

ZENTRICO THL plus
Liinetten

Hochprézise und langlebig
Das Plus fiir jede Drehmaschine .
in der Wellenbearbeitung. o
Dauerhaft exzellente Zentrier- X
und Wiederholgenauigkeit /
kombiniert mit maximalen
Spannkrdften. Integrierter
Hydraulikzylinder mit groRem
Regelbereich. Damit Prazision
rundlauft.
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SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat

in lhrer Drehmaschine.

SCHUNK Krallenbacke

Noch mehr Biss!
Unschlagbar, wenn hohe Dreh- fe
momente iibertragen werden —
missen. Schnell krallen sich die

spitzen Verzahnungen in die Werkstiickoberflache
und spannen sicher in einem Arbeitsgang. Die
Kombinationsmdoglichkeiten von Grund-, Zwischen-
und Aufsatzbacken erweitern den Anwendungsbe-
reich von Standard-Komponenten um bis zu 50 %.

60.000 kundenindividuelle
Spannbackenlosungen

£

SCHUNK Sonderspannbacken

Fiir knifflige Spannaufgaben
Modifizierte SCHUNK Standard-
backe oder anspruchsvolle SCHUNK
Sonderanfertigung. Die optimale
Losung wird auf den Punkt ent-
wickelt. So individuell wie notig.
So wirtschaftlich wie moglich.

16.000.000 verkaufte

Spannbacken weltweit

Mit mehr als 1.200 verschiedenen Typen steht Ihnen das
weltweit groRte Standardbacken-Programm fiir jeden
erdenklichen Einsatz auf Drehfuttern oder Spannfuttern
zur Verfligung. Mehr als 16 Mio. Standard-Spannbacken
haben seit 1966 das Haus SCHUNK verlassen und sind
weltweit im Einsatz.

. &

Pendelbacken

Die Kliigere gibt nach

So stark wie ndtig, so flexibel

wie moglich. Mit standardisierten
SCHUNK Pendelspannbacken kénnen
mit 6- oder 12-Punktspannung diinnwandige
Werkstiicke sicher, deformationsfrei und kostengiinstig
gespannt werden. Innerhalb kiirzester Zeit lassen sich
konventionelle 3-Backen-Futter kostengiinstig auf eine
6-Punktspannung umriisten.

30-40%

weniger VerschleiB

Universal-Grundbacke
fiir Keilstangenfutter

Der letzte Schliff fiir Prazision
Exklusiv bei SCHUNK: Grundbacken -

gehdrtet und prazisionsgeschliffen.

Haufige Wechsel der Aufsatzbacken fiihren

bei nicht geschliffenen Auflageflachen schnell zum
Verschleil beider Komponenten. SCHUNK Grund-
backen stehen fiir maximale Wiederholgenauigkeit,
perfekte Kraftiibertragung und lange Einsatzdauer.




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

lhre Drehmaschine

Mit mehr als 1.200 Typen bietet SCHUNK das groRte Standard-Spannbacken-
Programm weltweit. Die passende Losung fiir Ihre Spannaufgabe.

Bis zu 300 % Verbesserung
der Oberflachengiite

TIEINID|Q7v2¥
Hydro-Dehnspannfutter

Schwingungsdampfung inklusive!

Das einzige modulare SCHUNK Hydro-Dehnspannsystem,
das keine herstellerspezifische Schnittstelle erfordert.
Einzigartige Schwingungsdampfung fiir exzellente Werk-
stiickoberflachen. Zwei Einsdtze: Doppelspanneinsatz DSE
fir Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von < 0,003 mm.
Drehmaschinen-Klemmeinsatz DKE fiir die Produktivitats-
steigerung mit vorhandenem Equipment.
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SCHUNK Nr. 1-Produkte
fur hohere Produktivitat in

Innovative und hochprazise SCHUNK Werkzeughaltersysteme
im SCHUNK Total Tooling-Programm decken mit dem groR-
ten Baukasten an Stationdrer Spanntechnik ein einzigarti-
ges Spektrum von Zerspanungsanforderungen ab.

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

0 Storkontur
0 p dauerhafter Rundlauf

0,3 mm Schaftdurchmesser

Ihr Bearbeitungszentrum




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat
in lhrem Bearbeitungszentrum.
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MAGNOS Quadratpoltechnik fiir die deformationsfreie Spannung
und das Hydro-Dehnspannfutter TENDO E compact, fiir die Erh6hung
der Werkzeugstandzeit um bis zu 300 %.
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Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Bis zu 300 % hohere
Werkzeugstandzeiten®

TIEINIDIO E compact Mit Vollgas

frasen!

Hydro-Dehnspannfutter

Rein ins Volle

Das Nonplusultra fiir die Volumenzerspanung. Uberzeugt
im Preis und macht Ihnen den Wechsel von mechanischen
und thermischen Futtern zur praziseren SCHUNK TENDO
Qualitat leicht.

+ Hochste Drehmomente bis 2.000 Nm (bei @ 32)

* Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit < 0,003 mm

Ihr Bearbeitungszentrum

+ Werkzeug-Standzeiterh6hung bis zu 40 %

*Belegt durch eine Studie des wbk, Institut fiir Produktionstechnik www.schunk.com/tendo-e-compact
am Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT).

100 o/o passend

0 p dauerhafter Rundlauf

T/EINID/O zero
Hydro-Dehnspannfutter

TIEINIDIO svL
Werkzeugverlangerung

Im Handumdrehen auf 0,000 mm

Der Profi fiir enge Toleranzen beim Bohren,
Reiben und Ausspindeln. Perfekt tiberall
dort, wo der ultimative Rundlauf gefordert
ist. Flir einen gleichmdRigen Schneiden-
eingriff und minimale Werkzeugkosten.
Perfekte Schwingungsdampfung fiir bis

zu 50 % langere Werkzeugstandzeiten.
Minimale Riistkosten durch schnellen,

Lang und superschlank

Die innovative, storkonturoptimierte
SCHUNK TENDO SVL Werkzeugverlangerung
setzt neue MaRstdbe in puncto Riistzeit
und Kosten. Im Handumdrehen ist die
Verlangerung in jeden SCHUNK Werk-
zeughalter gespannt. SCHUNK TENDO SVL
ist pradestiniert und konzipiert fiir die
prdzise Bearbeitung von schwer zugang-

lichen Stellen. sicheren Werkzeugwechsel.
o .
100 % 0 stérkontur

Auszugssicherheit | -

TIEIND|O ES

T/EIN/D!O" Hviation Hydro-Dehnspannfutter

Hydro-Dehnspanntechnik
Das Kraftpaket mit extrem

kurzem Aufbau

Erste Wahl, wenn Kraft und jeder
Zentimeter Arbeitsraum zdhlen.
Die Werkzeugspannung erfolgt

Auszugssicherung - kinderleicht
und kostengiinstig.

Die integrierte Auszugssicherung
gewdhrleistet bei Weldon-Schaften
eine Orientierung des Werkzeugs direkt im Aufnahmekegel. Das
und eine formschliissige Spannung. Resultat: Hochste Haltekrafte,
Mikrokriechbewegungen werden beste Rundlaufgenauigkeit
komplett unterbunden, engste Form- < 0,003 mm und zusatzlich
und Lagetoleranzen eingehalten. Platz im Maschinenraum.




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat

in lhrem Bearbeitungszentrum.

3 H Rundlaufgenauigkeit

TIR/IIBIOIS-R
Polygonspanntechnik

Stabil und prazise

Ideal fiir die Volumenzerspanung durch
gezielt optimierte Radialsteifigkeit und
Spannkraft sowie einer Rundlaufgenauig-
keit von < 0,003 mm. Ein spezielles
Kammersystem dampft Schwingungen
und fiihrt zu besserer Oberfldche und
hdherer Werkzeugstandzeit.

85.000 min~

TIRII/BIOIS -RM
Polygonspanntechnik

Der Kleine fiir die HSC-Bearbeitung
Hohe Radialsteifigkeit dank kleiner
kompakter Bauweise und exzellen-
ter Rundlauf < 0,003 mm. SCHUNK
TRIBOS-RM ist das kompakte Prazi-
sionswunder, wenn es um hohe Dreh-
zahlbereiche bis 85.000 Umdrehungen
von Werkzeugen ab 3 mm geht.

0,3 mm Schaftdurchmesser

TIR/1/BIOIS-Mini

Polygonspanntechnik

Der kleinste, wechselbare Prazisionswerkzeughalter
Medizin-, Dental- und Elektrotechnik. Uhren- und
Schmuckindustrie. Senkelektrodenfertigung und Formen-
bau. Wo Miniaturisierung wirtschaftlich realisiert wird,

setzt der SCHUNK TRIBOS-Mini MaRstdbe. Der Winzling fiir
minimalste Schaftdurchmesser ab 0,3 mm ist der Benchmark
in der Mikrozerspanung. Wo er arbeitet, wird’s richtig
filigran und prazise.

* Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm bei 2,5xD

+ Wuchtgiite G2,5 bei 25.000 min™ oder U . <1gmm

X

+ Schneller und einfacher Werkzeugwechsel

85.000 min-

TIRIIIBIOIS -5
Polygonspanntechnik

Extrem schlanke Bauweise

Baut schlanker als jedes andere bekannte,
am Markt befindliche Werkzeughalter-
system. Mit einer Rundlaufgenauigkeit
von < 0,003 mm prddestiniert fiir prazise
Zerspanungsaufgaben in schwer zugang-
lichen Werkstiickbereichen.

3 M Rundlaufgenauigkeit

TIRII/BIOIS -svL
Werkzeugverlangerung

Preisvorteil durch Standardisierung
Superschlanke Werkzeugverldngerung,
pradestiniert fiir die hochprazise
Bearbeitung von schwer zugdnglichen
Stellen. Flexibel kombiniert mit gangigen
Spannfuttern und Standardwerkzeugen
spart eine SCHUNK SVL teure Sonder-
werkzeuge.




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Zwischenbiichsen von SCHUNK sorgen fiir mehr
Flexibilitdt bei der Werkzeugspannung.

Bis 80 bar kiihimitteldicht
oder Peripheriekiihlung

Universal-Zwischenbiichse GZB-S

Gezielt gekiihlt
Im Spannbereich von 3 bis 25 mm bei SCHUNK TENDO,
SCHUNK TRIBOS und SCHUNK SINO-R flexibel einsetz-

bar. Sechs KiihImittelschlitze machen den Unterschied.

SCHUNK Zwischenbiichsen mit innovativer Peripherie-
kiihlung sorgen fiir den kiihlen Kopf bei der Hoch-
prazisionsbearbeitung.
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SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat
in lhrem Bearbeitungszentrum.

Ty
ol

Taschenfrdasen mit TENDO Werkzeughalter
in Aluminiumplatte, sicher gespannt durch
PLANOS Vakuumspanntechnik.




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

5-seitige Werkstiickbearbeitung

in einer Aufspannung

MAGNOS

Quadratpoltechnik

Wirtschaftlichkeit hoch drei

Durch die Planauflage der Werkstiicke auf der SCHUNK
MAGNOS Magnetspannplatte sind alle fiinf Werkstiickseiten
frei zugdnglich und kdnnen in einer Aufspannung rundum
bearbeitet werden.

Erhohung der Werkzeugstandzeiten und Prozesssicherheit
GleichmdRig permanente Magnethaltekraft liber das gesamte
Werkstiick minimiert Vibrationen wirkungsvoll und fiihrt zu
verbesserten Oberflachen und deutlich steigender Prazision.

Minimale Riistzeiten und Steigerung der Produktivitdt

Das Werkstiick ist sekundenschnell gespannt. Das Feinjustieren
der Spannelemente oder das Umspannen des Werkstiicks

im Bearbeitungsprozess entfallen ebenso wie zeitintensive
Riist- und Maschinenstillstandzeiten.

Hebelschnellspannung < 1 sekunde

KONTEC KSX
Kraftverstarkter 5-Achs-Spanner

Optimale Zugdnglichkeit
Stufenlos einstellbares kraft-
verstarktes Spannsystem fiir

die ,,echte" 5-Achsen-
Komplettbearbeitung mit
Hebel-Schnellspannung fiir

ein sekundenschnelles Spannen
der Werkstiicke auf Zug.

Mehr als 15,000 realisierte

kundenspezifische Losungen

Kundenspezifische
Hydro-Dehnspanntechnik

Fiir Werkzeug- oder Werkstiick-
spannung. Wenn Standard
an die Grenzen stoRt, bietet
SCHUNK Hydro-Dehnspann-
technik perfekt nach Mal3. Auch
bei extremen Anforderungen.

0,01 mm Spannwiederholgenauigkeit

(TANDEM
Kraftspannblock

Bdrenkrdfte mit hdchster Prdzision
Kraft hat Platz im kleinsten Arbeits-
raum. Wo es eng hergeht, sorgen
die kompakten Kraftspannblocke
mit hohen Spannkraften und
maximaler Spannwiederholgenauig-
keit von 0,01 mm fiir prazise Ergebnisse.

+0,02 mm

Hohentoleranz |

o~

PLANCS

Vakuumspanntechnik

Prozesssicher spannen mit Vakuum
Fldchige und an der Unterseite plane
Werkstlicke prazise, prozesssicher und
schnell gespannt. Selbst mechanisch
schwer spannbare Bauteile lassen sich
spielend leicht und deformationsfrei
fixieren.

Ihr Bearbeitungszentrum




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat

in lhrem Bearbeitungszentrum.

u4fach-Spannstation
VERO-S NSL plus 400 inkl.
4 Nullpunktspannmodule
NSE plus 138

1fach-Spannstation

VERO-S NSL plus 150-V1-T inkl.
1 Nullpunktspannmodul

NSE plus 138-V1

2fach-Spannstation
VERO-S NSL plus 200 inkl.
2 Nullpunktspannmodule
NSE plus 138

weit iiber 500 varianten
der Werkstiickspannung

VER®-§S
Nullpunktspannsystem

Der groRte Baukasten fiir Individualisten

SCHUNK VERO-S spannt Werkstiicke, Paletten, Spann-
stationen und Spanntiirme liber einen oder mehrere
Spannbolzen und bietet fiir jede Maschine die optimale
Spannldsung. Modulerh6hungen bieten zusatzliche
Flexibilitat. Mit SCHUNK ist nahezu alles spannbar —
p-genau und individuell nach lhren Bediirfnissen.

Kombination mit SCHUNK
MAGNOS Magnetspanntechnik

Kombination mit
SCHUNK System KONTEC

90 % weniger Riistkosten

VER®-S

Nullpunktspannsystem

Der Sparfuchs im SCHUNK-Baukasten

Der Riistzeitenkiller fiir hohere Maschinenlaufzeiten und
eine rationellere Fertigung ab LosgrofRe 1. Entdecken Sie
die optimale Spannldsung fiir Ihre Maschine.

* 90 % weniger Riistkosten

+ Mit hdchsten Einzugskraften bis 40.000 N

+ Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm

6fach-Spannstation

VERO-S NSL plus 600 inkl.
6 Nullpunktspannmodule

NSE plus 138

8fach-Spannstation
VERO-S NSL plus 800 inkl.
8 Nullpunktspannmodule
NSE plus 138

Kombination mit
SCHUNK System TANDEM

Kombination mit
SCHUNK ROTA Spannfutter

Kombination mit
SCHUNK Spanntiirmen




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Konsequent eingesetzt ermoglicht VERO-S durch seine
Kombinationsmoglichkeiten unterschiedlicher Spannmittel
und die Moglichkeit hauptzeitparallel zu riisten eine
Riistkostenersparnis von bis zu 90 %.

Ihr Bearbeitungszentrum

Bauhohe 20 mm 2fach, Lifach oder Xfach

VER®-S NSE mini VER®-S NSL mini

Nullpunktspannsystem Nullpunktspannsystem

Extrem flach Variabilitdt durch Baukastensystem

Mit 20 mm Bauhdhe baut das SCHUNK Nullpunktspann- 0b als 2fach-, 4fach- oder Mehrfach-Spannstation -
system VERO-S NSE mini extrem flach. Es ist der Spezialist SCHUNK VERO-S NSL mini passt sich allen Anforderungen
bei der Werkstiickdirektspannung, Palettenspannung und individuell an. Fir jede Anwendung. Auf allen gdngigen
beim Montagehandling. Ideal fiir kleinere Maschinen Maschinentischen.

und leichtere Bearbeitungsaufgaben.
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Ihre Automatisierte Maschinenbeladung
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SCHUNK Nr. 1-Produkte
fur hohere Produktivitat

bei

Mit dem Einsatz von unseren Modulen maximieren Sie lhre
Anlagenproduktivitat durch schnellere Beladungs- und
Wechselvorgdnge. Der systematische und kombinierte
Einsatz von SCHUNK Einzelmodulen aus Spanntechnik und
Greifsystemen rechnet sich als Einzelkomponente und noch
mehr in der Kombination.

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

30 o/0 mehr Produktivitat

7 5 kN Haltekraft

3 O 0 kg Tragkraft

Ilhre Automatisierte
Maschinenbeladung




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat
bei lhrer Automatisierten Maschinenbeladung.
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Automatisches Beladen eines Fras-Bearbeitungs-

zentrums mit der auf dem Riisttisch vorbereiteten
Spannpalette. Nach Einfiihrung des Spannbolzens
positioniert und spannt das SCHUNK Nullpunkt-
spannmodul die Palette in Sekundenschnelle.



Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

300 kg Tragkraft

NSR

Roboterkupplung fiir
Palettenhandling

Prozesssicher, prazise und raumsparend

Automatisierte Palettenbeladung neu definiert.

Die schlanke, storkonturminimierte Leichtbaukupplung
SCHUNK NSR agiert extrem nah am Maschinentisch.
Niedrige Aufbauten aus Spannstation und -palette
sind einfach realisiert. Da bleibt im Maschinenraum
viel Platz fiir Werkstiick und Achsbewegungen.

+ Hochste Einzugskrafte bis zu 15.000 N

+ Leichtgewicht mit nur 1,6 kg
+ Ubertragbares Drehmoment bis zu 600 Nm

* Elektrische Schieberabfrage und Abfrage
der Palettenanwesenheit integriert

Ilhre Automatisierte
Maschinenbeladung

90 0/0 schnellerer
Greiferwechsel

75 kN Haltekraft

VER®-§ NSA plus
Automatisiertes
Palettiersystem

Schnellwechselsystem SWS

Ein System, zwei Teile

Das standardisierte SCHUNK
Schnellwechselsystem SWS stellt die
Verbindung zwischen Greifsystem

Hocheffektiv automatisiert

Mit einer Wiederholgenauigkeit
< 0,005 mm in Sekundenschnelle
und Roboter oder Portalen her und positioniert, ist das SCHUNK NSA plus das
sorgt fiir den schnellen vollauto- Prazisionsmodul fiir die automatisierte
matischen Greiferwechsel. Fiir den Maschinenbeladung. Sehr niedrig gebaut,
manuellen Wechsel bietet SCHUNK |dsst es jede Menge Platz im Maschinenraum.
das Handwechselsystem HWS.

90 % weniger Riistkosten
durch hauptzeitparalleles Riisten

Aufspanntiirme mit VER®-S
Nullpunktspannmodulen

Fundamentale Leistungstrager

Drei Turmformen. AuRerst kompakt
gebaut. Optimal auf das gewdhlte SCHUNK
Spannmittel angepasst, mobilisieren

Sie das volle Leistungspotenzial Ihrer
horizontalen Bearbeitungszentren.




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat
bei lhrer Automatisierten Maschinenbeladung.

180° schwenken

Schwenkkopf SRH

Prdzises Schwenken und lange Lebensdauer

Maximale Anlagenproduktivitat fiir anspruchsvolle
Schwenkaufgaben. Module der SCHUNK SRH-Baureihe sind
durchgangig modular aufgebaut und bestehen aus den
bewdhrten SRU-Schwenkmodulen in Verbindung mit den
SRH-Schwenkecken, aus den elektrischen Durchfiihrungen
EDF und den Mediendurchfiihrungen MDF.

30 Sekunden und der
Maschinenraum ist sauber

Reinigungsgerat RGG

Blitzblanker Maschinentisch

Der Saubermann fiir Werkstiick und
Maschinenraum. Passt auf nahezu jede
klassische Werkzeugaufnahme mit
Durchmesser 20 mm. Reinigt mit Luft
oder Kiihlschmiermittel. Einfach
einwechseln und Nebenzeiten reduzieren.

30 % mehr Produktivitit
durch automatisierte
Maschinenbeladung

Der neue Greifer PZN-plus mit
Schaftschnittstelle GSW-B

Der clevere Produktivitdts-Booster

Sorgt fiir kurze Riistzeiten und spart aufwandige und teure
Automatisierungslosungen. Der SCHUNK Greifer steckt wie ein
Werkzeug in einem Werkzeughalter und kann damit dank
Standardschnittstelle schnell und einfach in die Maschinen-
spindel eingewechselt werden. Das Resultat: Vollautomatischer
Werkstiickwechsel nur mit Hilfe der Achsbewegungen.

Der neue Greifer PGN-plus mit
nachgiebiger Ausgleichseinheit
GSW-B-AGE

Bevor es kracht

Zu hohe Krafte bei der Maschinenselbstbeladung?

Die SCHUNK GSW-B-AGE gibt nach und gleicht Toleranzen
und Ungenauigkeiten in allen sechs Freiheitsgraden aus.

ll-,9 kg maximales
Werkstiickgewicht

Vakuumgreifer GSW-V

Macht Werkzeugmaschinen produktiver
Universelles, wartungsfreies Tool fiir

die Handhabung unterschiedlichster,
flachiger Bauteile. Durch die integrierte
Venturi-Diise braucht der SCHUNK Greifer
zur Erzeugung des Unterdrucks keinen
zusatzlichen Vakuumanschluss.




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Ilhre Automatisierte
Maschinenbeladung

Automatisiertes Roh- und Fertigteilhandling
mit der Maschinenspindel.

0 % strombedarf 12 BaugroBRen verfiigbar

Magnetgreifer GSW-M Linearachse Beta

Anziehende Pol-Position

Maximale Anlagenproduktivitat durch
Lean Automation. Ob Bleche, Lager-
ringe oder Werkstiicke mit komplexen
Konturen — ohne Anpassungen oder

Dynamik und Leichtlauf ¢
Je nach Anwendung

kann zwischen @ —
Rollenfiihrung und .

Profilschienenfiihrung gewdhlt werden. Die Baureihe Beta

Fingerwechsel handhabt der SCHUNK zeichnet sich durch wirtschaftliche Achsanwendungen mit
Magnetgreifer alles Ferromagnetische hohen Anforderungen an Dynamik und Leichtlauf aus.
zeiteffizient liber die maschineneigene Auch groRe Hubldangen lassen sich mit diesem Achsentyp

Achse und das ganz ohne Strom. realisieren.
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SCHUNK Nr. 1-Produkte
fur hohere Produktivitat

In

SCHUNK bietet das weltweit umfassendste Programm an
Greifern, Dreh- und Schwenkeinheiten, Linearmodulen
und Roboterzubehdr. Handling und Montageprozesse
in der Automation erfordern eine Variantenvielfalt der
Module, besonders in der standardisierten Kombination
miteinander. Entdecken Sie ungeahnte Moglichkeiten.

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Uber 500 Standardkombinationen
bei Linien- und Raumportalen

9 0 0/0 schnellerer Greiferwechsel

100 0/0 Taktsteigerung

Ihr Automatisiertes
Handlingsystem




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat
in lhrem Automatisierten Handlingsystem.

iber 500

Standardkombinationen

Linien- und Raumportale
LPP/LPE/RPE

SCHUNK Standardportale aus dem Baukasten
Vormontiert fiir sofortige Inbetriebnahme. Pneumatisch
oder elektrisch. Die standardisierten Konfigurationen
kombiniert zu Wunschportalen sparen bis zu 50 % bei
Invest, Projektierung, Montage und Inbetriebnahme.

* 5 kg, 10 kg und 20 kg Zuladung
* 300 mm bis 1.500 mm X-Hub/Y-Hub
* 25 mm bis 500 mm Z-Hub

360° endlos drehend

. L] i
Elektrisches
Drehmodul ERM
Extrem anpassungsfdhig - L et I
perfekt integriert e

Der Antrieb ist variabel in 90°-Schritten adaptierbar.
Die Storkontur des SCHUNK Drehmoduls kann somit
optimal auf die Gegebenheiten von Portalen bzw. Ro-
botern abgestimmt werden. Je nach Motor verfligt das
endlos drehende Modul liber Drehmomente bis max.
75 Nm. Es kann beliebige Zwischenpositionen anfahren
und ist fiir max. Drehzahlen bis 62,5 min™ ausgelegt.

Biszu 1.750 N

Greifkraft

GroBhubgreifer EGA

Adaptierbar, robust, kompakt.
Mit Adaptionsmaglichkeiten fiir
alle gangigen Servomotoren ist der
SCHUNK EGA der am flexibelsten ein-
setzbare elektrische GroBhubgreifer
am Markt. Einfach in die Anlagen-
steuerung integriert, konnen alle
Eigenschaften vom aktuellen System
auf das Modul iibertragen werden.

pie NI 1 im Greifen

Der neue SCHUNK
2-Finger-Parallelgreifer
PGN-plus

Jetzt NEU mit Dauerschmierung
in der Vielzahnfiihrung.
Lebenslang wartungsfrei.*
Garantiert!

Hochprdzise Handhabung, hdhere
Momentenaufnahme, hohere
Greifkrafte. Vielfdltige Optionen
fiir spezielle Anwendungsfdlle.

* Unter normalen, sauberen Einsatzbedingungen.

Schutzart |P65

Kollisions- und
Uberlastschutz OPR

Rasante Reaktion

Speziell fiir den Einsatz an
kleinen Robotern konzipiert.
Dank einer minimalen Reaktionszeit
verhindert das SCHUNK OPR zuverlds-
sig Schdden aus Kollisionen oder
Uberlastungen.




100 % Taktsteigerung

Universalschwenkeinheit
SRU-plus 20-S

Der neue MaRstab

Steigerung der Zyklenzahlen um

bis zu 100 % im Vergleich zu aktuellen
Schwenkeinheiten gleicher GroRe.

Das SCHUNK Highspeed-Modul ermdglicht
bei leichten Teilen Schwenkzeiten ab

0,3 s und Zykluszahlen bis zu 3.700 Takten
pro Stunde.

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Einsatz einer SCHUNK SRU-plus Schwenkeinheit
im Bereich Handling und Montage zur Aufnahme

und Positionierung von Kleinteilen.

Performance Level d/SIL 3

Safety Greifsystem EGN

Standig unter Strom

Mit den Funktionalitaten SLS, SOS und

STO ermoglicht das nach DIN EN IS0 13849
zertifizierte SCHUNK Greifsystem EGN eine
sichere Mensch-Maschinen-Kollaboration.
Auch im Nothaltbetrieb wird der Greifer fiir
den sicheren Halt des Werkstiicks weiter
bestromt.

89
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Ihr Automatisiertes
Handlingsystem
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SCHUNK Nr. 1-Produkte
fur hohere Produktivitat

In

Wo immer Pick & Place- und Montage-Aufgaben hochste
Anforderungen an Prazision und Wirtschaftlichkeit stellen,
ist SCHUNK der Losungsanbieter fiir die perfekte Umsetzung.
Egal ob teil- oder vollautomatisiert. Egal welches Antriebs-
medium. Die innovativen Komponenten von SCHUNK fiihren
zu einer Steigerung der Produktivitdt bei Ihren Prozessen.

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

110 Picks pro Minute
(0 o) Kombinationsmaoglichkeiten

3 Ausgleichsrichtungen

Ihre Automatisierte
Montage




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat

in lhrer Automatisierten Montage.

6 Freiheitsgrade

6-Achs-Kraft-
Momenten-Sensoren FT

Die groBte Variantenvielfalt am Markt
S SCHUNK 6-Achsen-Kraft-Momenten-Sensoren messen sechs
Komponenten der Krafte und Momente bei Anwendungen
wie Polieren, Entgraten und schwierigen Frdsoperationen.

100 0/0 passgenau

SCHUNK Adapterplatten

Die individuelle Verbindung
SCHUNK Adapterplatten sorgen fiir absolut passgenaues
Zusammenspiel von Roboterzubehdr-Modulen und ISO-
Flansch-Schnittstellen.
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Im Kleinteilehandling und automatisierten Montage-
prozess miissen Werkstiicke schnell und zuverldssig
dem Werkstiicktrager zugefiihrt werden. Hierzu konnen
verschiedene SCHUNK Pick & Place-Losungen eingesetzt
werden, die je nach Montageprozess schnell und
flexibel einsetzbar sind.

250 min~ endlos drehend

Elektrisches
Drehmodul ERS mit DDF

Kompakt und extrem modular
Kompaktes, elektrisches Drehmodul mit
integrierter Pneumatik- und Elektrikdurchfiihrung.

Ausgleich in 3 Richtungen . O Ol

- T,
Optimale Aufnahme- oder Fiigeposition =t
Flir automatisiertes Fiigen oder Greifen praziser Bauteile.
Die SCHUNK Ausgleichseinheit TCU kann in X-, Y- und Z-
Richtung ausgleichen, Winkelfehler korrigieren und einen
Rotationsausgleich bewirken.

Ausgleichseinheit TCU




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

110 Picks pro Minute

Pick & Place-Einheiten
PPU-P und PPU-E

Die schnellsten ihrer Klasse

Mit 110 Picks pro Minute ist die servoelektrische SCHUNK
PPU-E die schnellste Pick & Place-Einheit am Markt.
Mit 90 Picks pro Minute macht die SCHUNK PPU-P

auch pneumatisch richtig Tempo. Beide sind fiir
Highspeed-Montageaufgaben das Nonplusultra.

* 2 kg — 5 kg Zuladung
+ 10 p Wiederholgenauigkeit
+ Einfachste Inbetriebnahme durch Plug & Work

©Q Kombinationsmoglichkeiten Bis zu D Takte pro Minute

SCHUNK Modularer
Montagebaukasten

Hub-Dreheinheit DRL

Highspeed-Montage mit
integrierter Schwenkbewegung
Hochdynamische und dennoch
ruhige Pick & Place-Operationen
mit Schwenkwinkeln von wahlweise
90° oder 180°.

Die SCHUNK DRL ist ein spezialisierter
Tempomacher fiir die modulare
Hochleistungsmontage im
SCHUNK-Programm.

Mehr Individualitdt und
Wirtschaftlichkeit

Umfassendes, hochwertiges Bau-
kastenprogramm fiir individuelle
Ideallosungen. Profitieren Sie
von der Vielfalt mit 100.000fach
bewdhrten Komponenten

fiir die automatisierte Montage.

Montage

iber10.000

Kombinationsmaoglichkeiten

6 BaugroRen verfiigbar

Ihre Automatisierte

Linearmodul LDN

Saulenaufbausystem Fiir hochpriizise

Highspeed-Anwendungen
Mit leistungsstarken Servomotoren
kann, auch bei kleineren Modulen,
eine hohe Nennkraft erzielt werden.
Alternativ lassen sich bei Vertikalan-
wendungen hohere Massen bewegen.

Konstruktives Kernstiick im weltweit
umfassendsten Modulprogramm
Einzigartiges Sdulenaufbausystem mit
zahlreichen standardisierten Sdulen-
profilen, Adapterplatten, Zentrier- und
Verbindungselementen. Mit liber 10.000
Kombinationsmdoglichkeiten das welt-
weit umfassendste Modulprogramm fiir
die Hochleistungsmontage.




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat

in lhrer Automatisierten Montage.

25 o/o hohere Greifkraft

Miniatur-Parallelgreifer MPG-plus

Der Benchmark
Der leistungsstdarkste pneumatische Miniaturgreifer
am Markt. Weltweit am Start, wo kleine Teile zuver-
ldssig und schnell gehandhabt werden. Der SCHUNK
MPG-plus setzt mit seiner Leistungsdichte den neuen
MaRstab im Kleinteilhandling.

Schwenkzeit 0,18 s/180°

Greif-Schwenkeinheit EGS

Effizienzklasse im Kleinteilehandling
Die kompakteste, elektrische Greif-Schwenkeinheit
der Welt. Die SCHUNK EGS vereint elektrisches ]
Greifen und Schwenken auf engstem Raum in einem
einzigen Gehduse. Der Drehwinkel ist zwischen 40° und
320° frei definierbar und ldsst sich wie die Greifkraft direkt
am Modul einstellen.

Bis zu 6 Teile pro Zyklus

Sammelgreifer RVK

Mit 4 oder 6 Greifern

Der SCHUNK RVK erhoht die Produktivitat von Pick & Place-
Anwendungen durch das Collect & Place-Prinzip. Er sammelt
die Teile unmittelbar nacheinander ein, bringt sie gesammelt
zu den Montage- oder Ablegeorten und setzt sie dort nach-
einander ab.

+ Collect & Place-Prinzip mit RVK sehr einfach realisierbar.
* Minimierung von Zykluszeit und Verfahrwege.
+ Integrierte Ventiltechnik

+ Integrierte, elektrische Durchfiihrung fiir die permanente
Abfrage aller Greifer, dadurch hohe Prozesssicherheit.

+ Einfache Montage des RVK
an ERS 135, ERS 170 oder RST-D 087 von SCHUNK.

180 OA) besserem

Greifkraft-Masse-Verhaltnis!

Elektrischer Kleinteilegreifer EGP

Die Alternative
Der leistungsdichteste, elektrische Kleinteilegreifer
am Markt. Basierend auf der Plattform des tausend-
fach bewdhrten pneumatischen SCHUNK MPG-plus.
Mit dem SCHUNK EGP wird der Wechsel von pneu-
matischen auf mechatronische Greifer zum Kinder-
spiel.

3400 Schwenkbereich

Powerball ERB

Eine runde Sache mit Intelligenz
Das einzigartige SCHUNK Drehmodul
mit Schwenk-/Neigefunktion
vereint hohe Drehmomente und
Prdzision auf kleinstem Bauraum.
Mit bis zu 34 Nm bei 3 kg Eigenmasse
setzt der SCHUNK ERB Benchmarks fiir
die mechatronische Integration.




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Der SCHUNK Sammelgreifer RVK erhdht die
Effizienz von Pick & Place-Anwendungen
durch das Collect & Place-Prinzip in der
automatisierten Montage um ein Vielfaches.

Drehdurchfiihrung DDF 2

=
Flexibel drehen bis 360°

Neuester Standard fiir moderne Roboter-
und Montageanwendungen. Mit drei \’]
Varianten fiir unterschiedlichste Prozess-
anforderungen bietet die SCHUNK DDF 2 volle
Flexibilitat. Sie haben die Wahl: Durchfiihrung
Pneumatik, Durchfiihrung von elektrischen
Signalen oder die Kombination mit beidem.

L Luftdurchfiihrungen

Handwechselsystem CWS

Manuell ist schnell
Das flache und gewichtsoptimierte Handwechselsystem
SCHUNK CWS gewdhrleistet beim Umriisten auf ein
neues Teilespektrum einen schnellen Greiferwechsel am
Roboter. Vor allem bei kleinen und mittleren LosgrofRen
ldsst sich damit spiirbar die Produktivitdt erhdhen.

Ringschalttisch RST-D

Flexibel mit Power!
Der SCHUNK RST-D fiir die modulare Hochleistungsmontage
verfligt er liber jede Menge Power fiir groRere Aufbauten
und fiir bis zu sechs optionale Pneumatikdurchfiihrungen.
Die Taktung kann je nach Bedarf auf &4, 6, 8, 12 oder sogar
16 Schritte eingestellt werden.

Ihre Automatisierte
Montage

Reinraumtauglichkeit
ISO Klasse 6

Linearmodul LM

Standardlosung fiir hochprazise Anwendungen

Die Linearmodule der Baureihe LM sind mit vorgespannten
Kreuzrollen in gehdrteten Prismenlaufschienen als Flihrung
ausgeriistet. Dieses Prdazisions-Fiihrungssystem garantiert
eine absolute Spielfreiheit des Gesamtsystems und bietet
hohe Lastaufnahmen in allen Richtungen.
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lhre Servicerobotik-Anwendung




SCHUNK' e

SCHUNK Nr. 1-Produkte fur
hohere Produktivitat bei

Inspektionssysteme, Einsatz auf mobilen Plattformen,
Mensch-Maschine-Interaktionen. Unter wirtschaftlichen
Aspekten gewinnt die Servicerobotik immer mehr an
Dynamik. Unsere mechatronischen Produkte setzen schon

heute MaRstdabe. Ob im beruflichen oder privaten Umfeld.

SCHUNK treibt die Entwicklung mit an.

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

> 6 Freiheitsgrade

100 % riexivilitat

3 lI-O 0 Schwenkbereich

lhre Servicerobotik-
Anwendung




SCHUNK Mobile Greifsysteme
fiir hohere Produktivitat
bei lhrer Servicerobotik-
Anwendung.

SCHUNK arbeitet weltweit intensiv an zahlreichen Projekten
rund um die Servicerobotik. Dank Akkubetrieb sind unsere
revolutiondren Entwicklungen prddestiniert fiir den mobilen
netzunabhdngigen Einsatz. Dokumentiert wird ihr Fortschritt
durch praxiserprobte Anwendungen und Projekte in der
Forschungs- und Erprobungsphase.



\

Sanierungsarbeiten

Sandstrahlroboter iibernehmen die gefahrliche
und gesundheitsschadliche Instandhaltung der Sydney
Harbour Bridge. Herzstiick der Roboter sind SCHUNK

Qualitatssicherung Laboreinsatz

Der LWA 4P dient als hochflexibles Mobile Greifsystem-Komponenten
Handhabungsgerat fiir ein vollauto- von SCHUNK werden fiir neuartige
matisches Laborsystem der Thyssen- Automatisierungslosungen in Labor-
Krupp AG. Der 6-Achs-Powerball umgebungen der pharmazeutischen
Leichtbauroboter von SCHUNK mit und chemischen Industrie eingesetzt.

mechatronischem PG-070-Greifer
handhabt sensible Zementproben.

Gefahrenvermeidung Zukunft Servicerobotik

Der ferngesteuerte Roboter der Armgelenke und die 1-Finger-Hand
Firma Harris ermdglicht ein sicheres aus dem standardisierten Modulpro-
Entfernen von Gefahrstoffen. gramm fiir mobile Greifsysteme von
Als Manipulator wurde ein modularer  SCHUNK sorgen beim Care-0-bot® &
Leichtbauarm auf Basis von des Fraunhofer-Instituts fiir Produk-
SCHUNK PRL-plus Rotationsmodulen tionstechnik und Automatisierung IPA
eingesetzt. fiir die mobile Handhabung.

Leichtbauarme LWA & in druckluftgefiillten Schutzhiillen.

Mikrochip-Produktion

Mit dem Einsatz der SCHUNK Leicht-
bauroboter bieten unsere Kunden
Losungen fiir die flexible Verkettung
in der industriellen Fertigung an. Hier
im Beispiel ein mobiler Roboter, der
Transportaufgaben sowie Be- und
Entladung im Reinraum ausfiihrt.

Reha- und Pflegeroboter

Ein batteriegespeister SCHUNK Leicht-
bauarm LWA 4D mit 7 Freiheitsgraden
verhilft Menschen mit Behinderungen
in einem von Forschern der Univer-
sitdt Bremen entwickelten mobilen
Dienstleistungsroboter zu mehr
Selbststandigkeit.

SCHUNK e;*

lhre Servicerobotik-
Anwendung




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat

bei lhrer Servicerobotik-Anwendung.

LWA 4P Betrieb
mit Netz oder Akku

5-Finger-Greifhand SVH

Unterschiedlichste, sensible Greifoperationen
Die serienreife Version der anthropomorphen
SCHUNK 5-Finger-Hand SVH greift fast so
perfekt wie die menschliche Hand. Durch
die integrierte Steuerung in der Handwurzel
kann die SCHUNK SVH fast alle menschlichen
Handbewegungen nachvollziehen.

100 % Fiexibilitit

3-Finger-Industriehand SDH-2

Ganz nah am groRen Vorbild Mensch
Die SCHUNK 3-Finger-Industriehand e
beweist maximale Flexibilitdt bei Form, w
GroRe und vor allem Lage der zu

greifenden Teile. Form- und kraft-

schliissiges Greifen mit integrierter

taktiler Sensorik machen sie zum

feinfiihligen Zupacker.

6 Freiheitsgrade

Powerball Lightweight
Arm LWA 4P

Der leistungsdichteste Leichtbauarm der Welt.

Der SCHUNK Arm mit drei perfekt integrierten Powerball-
Modulen bietet 6 Freiheitsgrade. Durch die integrierte
Intelligenz wird leistungsstarke, mobile Handhabung
erst richtig moglich.

- Eigenmasse/Traglast-Verhdltnis von 2:1

* Greifradius von iiber 700 mm

* Exzellente Wiederholgenauigkeit von 0,15 mm
* 24 V-DC-Versorgung fiir mobile Einsdtze

+ Herstellerunabhangig fiir
alle mobilen Plattformen

Bauhohe "I- mm

Handwechselsystem FWS

Extrem flach bauend

Das flache Handwechselsystem SCHUNK :
FWS kommt dort zum Einsatz, wo es auf ' —
einen moglichst geringen Abstand zwi-

schen Roboterarm und Werkzeug an-

kommt und das Gewicht gering sein soll.




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Zwei SCHUNK Leichtbauarme LWA 4P iibernehmen das
komplette Handling von der Teilevereinzelung bis zur
Beschickung der Maschine in zwei separaten Systemen.
Sie sind beweglich auf einer Linearachse bzw. auf
passiven Schienen.

10 Freiheitsgrade

Dextrous Lightweight Arm LWA 4D

Vom Minensuchgerat bis zum modernsten
Reha-System. Der SCHUNK Leichtbauarm LWA 4D
setzt Standards und findet sich an Service-
robotern in aller Welt — hdufig kombiniert

mit unseren feinfiihligen Greifsystemen.

lhre Servicerobotik-
Anwendung
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Germany — Head Office
SCHUNK GmbH & Co. KG

Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134

74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
www.schunk.com

Austria

SCHUNK Intec GmbH
Friedrich-Schunk-StraBe 1
4511 Allhaming

Tel. +43-7227 223 99-0
Fax +43-7227 210 99
info@at.schunk.com
www.at.schunk.com

Belgium, Luxembourg
SCHUNK Intec N.V./S.A.
Industrielaan & | Zuid Il

9320 Aalst-Erembodegem

Tel. +32-53-853504

Fax +32-53-836351
info@be.schunk.com
www.be.schunk.com

Brazil

SCHUNK Intec-BR

Av. Santos Dumont, 733

BR 09015-330 Santo André — SP
Tel. +55-11-4468-6888

Fax +55-11-4468-6883
info@br.schunk.com
www.schunk.com

Canada

SCHUNK Intec Corp.

370 Britannia Road E, Units 3
Mississauga, ON L4Z 1X9

Tel. +1-905-712-2200

Fax +1-905-712-2210
info@ca.schunk.com
www.ca.schunk.com

China

SCHUNK Intec Precision Machinery Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

Xinzhuang Industrial Park,

1F, Building 1, No. 420 Chundong Road,
Minhang District

Shanghai 201108

Tel. +86-21-54420007

Fax +86-21-54420067
info@cn.schunk.com
www.cn.schunk.com

Czech Republic
SCHUNK Intecs.r.o0.

Tufanka 115 | CZ 627 00 Brno
Tel. +420-513 036 213

Fax +420-513 036 219
info@cz.schunk.com
www.cz.schunk.com

Denmark

SCHUNK Intec A/S

c/o SCHUNK Intec AB
Morabergsvdgen 28

152 42 Sodertdlje Sweden
Tel. +45-43601339

Fax +45-43601492
info@dk.schunk.com
www.dk.schunk.com

Finland

SCHUNK Intec Oy
Hatanpdan valtatie 34 A/B
33100 Tampere

Tel. +358-9-23-193861
Fax +358-9-23-193862
info@fi.schunk.com
www.fi.schunk.com

France

SCHUNK Intec SARL

Parc d'Activités des Trois Noyers
15, Avenue James de Rothschild
Ferrieres-en-Brie

77614 Marne-la-Vallée, Cedex 3
Tel. +33-1-64663824

Fax +33-1-64663823
info@fr.schunk.com
www.fr.schunk.com

Great Britain, Ireland
SCHUNK Intec Ltd.

Cromwell Business Centre

10 Howard Way

Interchange Park

Newport Pagnell MK16 9QS

Tel. +44-1908-611127

Fax +44-1908-615525
info@gb.schunk.com
www.gb.schunk.com

Hungary

SCHUNK Intec Kft.

Széchenyi at. 70. | 3530 Miskolc
Tel. +36-46-50900-7

Fax +36-46-50900-6
info@hu.schunk.com
www.hu.schunk.com

India

SCHUNK Intec India Private Ltd.

# 80 B, Yeshwanthpur, Industrial Suburbs
Bangalore 560022

Tel. +91-80-40538999

Fax +91-80-40538998
info@in.schunk.com
www.in.schunk.com

Indonesia

Trade Representative Office of
SCHUNK Intec Pte. Ltd.

JL Boulevard Utama BSD

Foresta Business Loft 1 Blok C no. 16
Tangerang, 15339

Tel. +6221-3003-2993

Fax +6221-3003-2995
info@id.schunk.com
www.schunk.com

Italy

SCHUNK Intec S.r.I.

Via Barozzo | 22075 Lurate Caccivio (C0)
Tel. +39-031-4951311

Fax +39-031-4951301
info@it.schunk.com
www.it.schunk.com

Japan

SCHUNK Intec K.K.

Minamishinagawa JN Bld. 1F

2-2-13 Minamishinagawa
Shinagawa-ku Tokyo 140-0004, Japan
Tel. +81-3-6451-4321

Fax +81-3-6451-4327
info@jp.schunk.com
www.jp.schunk.com

Mexico

SCHUNK Intec S.A. de C.V.
Calle Pirineos # 513 Nave 6
Zona Industrial Benito Judrez
Querétaro, Qro. 76120

Tel. +52-442-211-7800

Fax +52-442-211-7829
info@mx.schunk.com
www.mx.schunk.com

Netherlands
SCHUNK Intec B.V.
Titaniumlaan 14

5221 CK 's-Hertogenbosch
Tel. +31-73-6441779

Fax +31-73-6448025
info@nl.schunk.com
www.nl.schunk.com

Norway

SCHUNK Intec AS

Hvervenmoveien 45 | 3511 Hgnefoss
Tel. +47-210-33106

Fax +47-210-33107
info@no.schunk.com
www.no.schunk.com

Poland

SCHUNK Intec Sp.z o.0.
ul. Putawska 40A
05-500 Piaseczno
Tel. +48-22-7262500
Fax +48-22-7262525
info@pl.schunk.com
www.pl.schunk.com
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Russia

SCHUNK Intec 000

ul. Beloostrovskaya, 17, korp. 2, lit. A
St. Petersburg, 197342

Tel. +7-812-326-78-35

Fax +7-812-326-78-38
info@ru.schunk.com
www.ru.schunk.com

Slnga pore

SCHUNK Intec Pte. Ltd.

25 International Business Park
#03-51/52 German Centre
Singapore 609916

Tel. +65-6240-6851

Fax +65-6240-6852
info@sg.schunk.com
www.sg.schunk.com

Slovakia

SCHUNK Intecs.r.o.
Levicka 7 | SK-949 01 Nitra
Tel. +421-37-3260610

Fax +421-37-3260699
info@sk.schunk.com
www.sk.schunk.com

South Korea

SCHUNK Intec Korea Ltd

#1207 ACE HIGH-END Tower 11th,
361Simin-daero, Dongan-gu,
Anyang-si, Geonggido, 14057, Korea
Tel. +82-31-382-6141

Fax +82-31-382-6142
info@kr.schunk.com
www.kr.schunk.com

Spain, Portugal

SCHUNK Intec S.L.U.

Avda. Ernest Lluch, 32

TCM 3-6.01, ES-08302 Matard (Barcelona)
Tel. +34-937 556 020

Fax +34-937 908 692
info@es.schunk.com
www.es.schunk.com

Sweden

SCHUNK Intec AB
Morabergsvdgen 28
152 42 Sodertdlje

Tel. +46-8 554 421 00
Fax +46-8 554 421 01
info@se.schunk.com
www.se.schunk.com

Switzerland, Liechtenstein
SCHUNK Intec AG

Im Ifang 12 | 8307 Effretikon

Tel. +41-52-35431-31

Fax +41-52-35431-30
info@ch.schunk.com
www.ch.schunk.com

Turkey

SCHUNK Intec Baglama Sistemleri ve
Otomasyon San. ve Tic. Ltd. Sti.
Kiiciikyal Is Merkezi, Girne Mahallesi
Irmak Sokak, A Blok, No: 9

34852 Maltepe | Istanbul

Tel. +90-216-366-211

Fax +90-216-366-2277
info@tr.schunk.com
www.tr.schunk.com

USA

SCHUNK Intec Inc.

211 Kitty Hawk Drive

Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705
info@us.schunk.com
www.us.schunk.com
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Australia

Romheld Automation PTY. LTD.
Unit 30 | 115 Woodpark Road
Smithfield NSW 2164

Tel. +61-2-97211799

Fax +61-2-97211766
sales@romheld.com.au
www.romheld.com.au

Chile

Comercial Araneda y CIA. LTDA.
Quinta Normal

Vargas Fontecilla # 4550 | Santiago
Tel. +56-2-7248123

Fax +56-2-7102036
caraneda@rotar.cl | www.rotar.cl

Colombia

Cav -

Control y Automatizacién Virtual Ltda.
43 Oficina 101 Avenida Experanza N. 72B
Bogota D.C.

Tel. +57-1-6608719

Fax +57-1-4109846
info@cavingenieros.com
www.cavingenieros.com

MIKRA CAD CAM CAE, LTDA
AC-3 # 31D-87, Bogota
Tel. +571-201-6379

Costa Rica

RECTIFICACION ALAJUELENSE, S.A.

100m al Oeste y 75m al Sur del
Cementerio Central de Alajuela, Alajuela
Tel. +506-2430-5111

Croatia

Bibus Zagreb d.o.o0.

Anina 9110000 Zagreb

Tel. +385-138-18004

Fax +385-138-18005
info@bibus.hr | www.bibus.hr

Okret d.o.0.

Majurina 16 | 21215 Kastel Luksic
Tel. +385-21-228449

Fax +385-21-22846L4
okret@okret.hr

Ecuador

ELIMED CIA. LTDA.

Calle EI Progreso OE1-111 y Manglaralto
Quito

Tel. +59-39-7784740

Estonia

DV-Tools 0U

Peterburi tee 34/t | 11415, Tallinn
Mobile Phone +372-56-655954
Fax +372-6030508
info@dv-tools.ee

Greece

Georg Gousoulis Co. 0.E.

27, Riga Fereou Str.

14452 Metamorfosi-Athens

Tel. +30-210-2846771

Fax +30-210-2824568
mail@gousoulis.gr | www.gousoulis.gr

Iceland

Formula 1 ehf

Breidamark 25 | P.0. Box 161

810 Hveragerdi

Tel. +354-5172200 | Fax +354-5172201
formulai@formulat.is

Indonesia

PT. Metaltech Indonesia

JI. Gatot Subroto Km 8 | Tangerang 15136
Tel. +6221-55657435

Fax +6221-5918553
info@metaltechindonesia.com
www.metaltechindonesia.com

———

Iran

;ran Int). Procurement of Industries Co.
LLLP.I.

No. 10, First alley, Golshan St.,
Khoramshahr Ave. | Tehran, 1554814771
Tel. +98-21-88750965

Fax +98-21-88750966
info@iipico.com

Israel

Ilan and Gavish Automation Service Ltd.
26, Shenkar St. | Qiryat-Arie 49513

P.0. Box 10118 | Petach-Tikva 49001

Tel. +972-3-9221824

Fax +972-3-9240761
nava@ilan-gavish.com
www.ilan-gavish.co.il

M. K. Sales

Arimon 41 St. | Mosave Gealya 76885
Tel. +972-52-8283391

Fax +972-8-9366026
moti@mk-sales.com
www.mk-sales.com

Latvia

Sia Instro

Lacplesa 87 | Riga, 1011

Tel. +371-67-288546

Fax +371-67-287787
maris@instro.lv | www.instro.lv

Malaysia

Precisetech Sdn. Bhd

Plant 1, 15 Lorong Perusahaan Maju 11
13600 Perai | Prai Penang

Tel. +604-5080288

Fax +604-5080988
sales@precisetech.com.my
www.precisetech.com.my

SK-TEC

Automation & Engineering Sdn. Bhd
No. 54-A, Jalan PU7/3,

Taman Puchong Utama

47100 Puchong

Selangor Darul Ehsan

Tel. +603-8060-8771

Fax +603-8060-8772
jeffery.koo@sk-tec.com.my
www.sk-tec.com.my

Peru

ANDES TECHNOLOGY S.A.C.
Avenida Flora Tristan 765
Lima

Tel. +51-1-3487611

MAQUINAS CNC, S.A.C.
Los Jazmines #143, Lima
Tel. +51-1-2750649

Philippines

Bon Industrial Sales

35 Macopa St. | Sta. Mesa Heights
Quezon City

Tel. +63-2-7342740

Fax +63-2-7T124771
bonind@skyinet.net

Romania

S.C. Inmaacro S.R.L.

Industrial Machines and Accessories Romania
Avram lancu Nr. 86

505600 Sacele-Brasov

Tel. +40-368-443500

Fax +40-368-443501

info@inmaacro.com

www.inmaacro.com

Saudi Arabia

Alrugee Machine Tools Co. Ltd.
Head Office

P.0. Box 36 57 | Alkhobar 31952
Tel. +966-3-8470449

Fax +966-3-8474992
mailbox2@alrugee.com
www.alrugee.net
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Singapore

BALLUFF ASIA PTE LTD

18 Sin Ming Lane
#06-41 Midview City
Singapore 573960

Tel. +65-625-2438L4
Fax +65-625-29060
balluff@balluff.com.sg
www.balluff.com.sg

Eureka Tools Pte Ltd.

194 Pandan Loop, # 04-10 Pantech,
Industrial Complex | Singapore 128383
Tel. +65-687-45781

Fax +65-687-45782
eureka@eureka.com.sg
www.eureka.com.sg

Slovenia

MB-Naklo Trgovsko Podjetje D.0.0.
Toma Zupana 16 | 04202 Naklo

Tel. +386-42-771700

Fax +386-42-711717
mb-naklo@mb-naklo.si
www.mb-naklo.si

South Africa

AGM Maschinenbau Pty. Ltd.

42 Sonneblom Road, East Village
Sunward Park 1459, Boksburg
Tel. +27-11-913-2525

Fax +27-11-913-2994
alfred@agm-machinery.com
www.agm-maschinenbau.co.za

South Korea

Mapal Hiteco Co., Ltd.

1NA-502, Shiwha Ind. Complex 1254-10,
Jungwang-dong, Shihung-city
Kyunggi-do, 429-450

Tel. +82-1661-0091

Fax +82-31-3190-861
hiteco@kornet.net | www.hiteco.co.kr

Taiwan

Accudyna Engineering Co., Ltd.

2 F, No. 885, Youn-Chun East 1st. Rd
40877 Taichung City

Tel. +886-4-23801788

Fax +886-4-2380551
sales@accudyna.com.tw
www.accudyna.com.tw

Yonchin Enterprises, Inc.
5F, No. 100, Hsing Der Rd.
San Chung City 241, Taiwan
Tel. +886-2-2278-9330
Fax +886-2-2278-9320
yon.chin@msa.hinet.net
www.yonchin.com

Thailand

BRAINWORKS (0., LTD.

1161-162 Soi Watcharapol 2/7, Tharang
Bangkhen, Bangkok 10220

Tel. +66-2-0241470 to 1

Fax +66-2-0241472
chatchai@brainworks.co.th
www.brainworks.co.th

Ukraine

Center of Technical Support ,,Mem"LLC
Malysheva str., 11125

Dnipropetrovsk 49026

Tel. | Fax. +38-056-378-4905
maxim.bayer@gmail.com
WWWACtp—ITIGITIACOm4Ua
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Faxbestellung

Kopieren, ausfiillen, faxen an +49-7133-103-2399

Firma

Name

Abteilung

Stralke

PLZ ort
Tel. Fax

USt-IdNr.
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Bestellung

Pos. | Anzahl Bezeichnung Ident-Nr.

Es gelten die aktuellen Verkaufs- und Lieferbedingungen der SCHUNK GmbH & Co. KG.
www.schunk.com

Datum Unterschrift




Werke

Deutschland

Lauffen/Neckar

SCHUNK GmbH & Co. KG | Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134 | 74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399

info@de.schunk.com | www.schunk.com

Brackenheim-Hausen

SCHUNK GmbH & Co. KG | Spann- und Greiftechnik
Wilhelm-Maybach-Str. 3 | 74336 Brackenheim-Hausen
Hotline Verkauf +49-7133-103-2503

Hotline Technik +49-7133-103-2696

Fax +49-7133-103-2189

automation@de.schunk.com | www.schunk.com

Mengen

H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Lothringer Str. 23 | 88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0

Fax +49-7572-7614-1039
futter@de.schunk.com | www.schunk.com

St. Georgen

SCHUNK Electronic Solutions GmbH

Am Tannwald 17 | 78112 St. Georgen

Tel. +49-7725-9166-0

Fax +49-7725-9166-5055
electronic-solutions@de.schunk.com | www.schunk.com

Huglfing

SCHUNK Montageautomation GmbH
Auwiese 16 | 82386 Huglfing

Member of SCHUNK Lauffen

Tel. +49-8802-9070-30

Fax +49-8802-9070-340
info@de.schunk.com | www.schunk.com

Ihr Fachberater vor Ort
www.schunk.com/services/ansprechpartner/aussendienst

International

Morrisville/North Carolina, USA Aadorf, Schweiz Caravaggio, Italien

SCHUNK Intec Inc. GRESSEL AG S.P.D. S.p.A.

211 Kitty Hawk Drive | Morrisville, NC 27560 Schiitzenstr. 25 | 8355 Aadorf Via Galileo Galilei 2/t | 24043 (aravaggio (BG)
Tel. +1-919-572-2705 Tel. +41-52-368-16-16 Tel. +39-0363-350360
info@us.schunk.com Fax +41-52-368-16-17 Fax +39-0363-52578

www.us.schunk.com

Copyright: Das Copyright fiir Text, grafische Gestaltung sowie bildliche Darstellung der Produkte liegt ausschlieRlich bei SCHUNK GmbH & Co. KG
Technische Anderungen: Die Angaben und Abbildungen in diesem Katalog sind unverbindlich und stellen nur eine anndhernde Beschreibung dar. Wir behalten uns Anderungen des Liefer-
gegenstandes gegeniiber den Angaben und Abbildungen in diesem Katalog, z. B. im Hinblick auf technische Daten, Konstruktion, Ausstattung, Material und @uBerem Erscheinungsbild vor.
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Katalogbestellung

Kopieren, ausfiillen, faxen an +49-7133-103-2779
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www.de.schunk.com/katalogbestellung

Stationdre Spanntechnik

SCHUNK ¢ *

SCHUMNK Greifer
hrtesten

Der neue Katalog
Stationdre Spanntechnik.

Jetzt bestellen!

Der groRte Baukasten
fiir Individualisten mit
liber 500 Varianten

der Werkzeugspannung
auf liber 700 Seiten.




Katalogbestellung

Kopieren, ausfiillen, faxen an +49-7133-103-2779

Kom petenz Anzahl

Kompetenzkatalog Spanntechnik | Greifsysteme I:'
Die SCHUNK Nr. 1-Leistungstrager fiir Ihre Bearbeitungsmaschinen
und automatisierten Produktionsprozesse.

Greifsysteme

Gesamtprogramm Greifsysteme
Kataloge SCHUNK Greifer, Drehmodule,
Linearmodule, Roboterzubehor

SCHUNK Greifer
Die kompakte SCHUNK Greifkompetenz auf iiber 1.760 Seiten

Linearmodule
Die ganze Vielfalt der Linearmodule auf iiber 700 Seiten

Drehmodule
Spitzentechnologie fiir rotatorische Bewegungen
auf mehr als 610 Seiten

Roboterzubehor
Die SCHUNK End-of-Arm-Kompetenz auf tiber 830 Seiten
Das optimale Zusammenspiel zwischen Roboterarm und Greifer

Produktiibersicht Greifsysteme
SCHUNK Greifsysteme auf einen Blick

Produktiibersicht Mechatronik3
Alternativ — Adaptierbar — Intelligent

Produktiibersicht Linearmodule
SCHUNK Linearmodule auf einen Blick

Produktiibersicht Roboterzubehor
SCHUNK Roboterzubehdr auf einen Blick

Highlights Neuheiten
Aktuelle SCHUNK Greifsysteme Innovationen

O o o od o O o oo o o

Nutzentrenner

Produktiibersicht Nutzentrenner

Losungen fiir das komplette Nutzentrenn-Spektrum I:'
Firma Name

Stralke PLZ

Tel. Fax

Spanntechnik

Gesamtprogramm Spanntechnik
Kataloge Werkzeughalter, Stationdre Spanntechnik, Drehfutter,
Spannbacken

Werkzeughalter
Das komplette Prazisionswerkzeughalter-Programm fiir die perfekte
Zerspanung auf rund 520 Seiten

Drehfutter
Drehfutter fiir die anspruchsvolle Zerspanung in weltweit bekannter
Spitzenqualitdt auf kompakten 650 Seiten

Spannbacken
Mit 1.200 Typen - das weltgroRte Standard-Spannbacken-Programm
auf liber 720 Seiten

Stationdre Spanntechnik
Der groBte Baukasten fiir Individualisten mit tiber 500 Varianten
der Werkstiickspannung auf rund 830 Seiten

Produktiibersicht
SCHUNK Spanntechnik auf einen Blick

MAGNOS Magnetspanntechnik
5-seitige Werkstlickbearbeitung in einer Aufspannung

Hydro-Dehnspanntechnik kundenspezifische Losungen
Mehr als 75.000 realisierte, kundenspezifische Spannldsungen
flir Werkzeug und Werkstiick

PLANOS Vakuumspanntechnik
Das universelle, modular aufgebaute Spannsystem
mit hohen Haltekrdften

SINO-R Dehnspannfutter
Der Spezialist zum Gewindefrdsen

TRIBOS Polygonspanntechnik
Die Nr. 1in der Mikrozerspanung

Highlights Neuheiten
Aktuelle SCHUNK Spanntechnik Innovationen

Abteilung

ort

E-Mail

Anzahl
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Nr. 1

fur sicheres, prazises
Greifen und Halten.

Jens Lehmann, deutsche Torwartlegende,
seit 2012 SCHUNK-Markenbotschafter

flir sicheres, prazises Greifen und Halten.
www.de.schunk.com/Lehmann

852 Minuten ohne Gegentor
in der Champions League

681 Minuten ohne Gegentor
im Nationaltrikot

2 gehaltene Elfmeter bei der
WM 2006

1 Kopfballtor als Torwart

Mit 0 Niederlagen
Englischer Meister

und

iver 2.000.000

verkaufte Prazisionswerkzeughalter

rand 1.000.000

ausgelieferte SCHUNK Greifer

Mehr als 100.000

Drehfutter und Stationare
Spannsysteme weltweit im Einsatz

iber 16.000.000

verkaufte Standard-Spannbacken

Mehr als 75.000 realisierte

kundenspezifische Losungen
in der Hydro-Dehnspanntechnik

SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 - 134

D-74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399
spanntechnik@de.schunk.com
www.schunk.com

% www.youtube.com/SCHUNKHQ
¥ www.twitter.com/SCHUNK_HQ
f www.facebook.com/SCHUNK.HQ



