®

T-A" & GENZ T-A"
Construction Métallique

Foret BT-A

Caractéristiques et Avantages

* Plage de diamétres de 9.50 a 160.00mm
» Grand choix de géométries et substrats

» Choix de revétements pour toutes les
matiéres

» Lames jetables, éliminant I'affitage

 Outils a haute résistance, offrant une
meilleure durée de vie

Les systémes de percage T-A® et GEN2 T-A® d’AMEC
fixent la norme dans le cadre de la technologie a
lame jetable, permettant une performance constante
et une diminution du coat par trou, ainsi qu’un
rendement accru et une meilleure durée de vie.
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‘ Systeme T-A’ Caractéristiques et Avantages

Une productivité accrue avec haute précision

Chez AMEC® nous profitons de nos considérables connaissances du percage et de la production afin de créer la gamme de
produits T-A® la plus compléte et polyvalente & ce jour. Le systéme T-A® propose trois remarquables gammes de produits
pour répondre aux différents besoins en percage dans la fabrication et la production, la construction métallique et le percage
profond. Quelle que soit votre application, la gamme de produits T-A® d’AMEC vous propose la solution idéale pour votre

application.

La haute performance, une durée de vie remarquable et une excellente productivité ne représentent qu’'une partie des
avantages essentiels qui peuvent étre obtenus avec les forets T-A®. En tenant compte du fait que le systéme T-A® est
aussi une des solutions de pergage la plus répandue et, vous avez alors une idée de pourquoi cela devient le choix préféré

d'innombrables fabricants sur le plan mondial.

T-A®

Tous les portes-outils sont fabriqués en HSS, avec 'arrosage
central en standard. La technologie T-A® a lames jetable permet une
réduction considérable d'inventaire en offrant une plus grande plage
de diameétres par porte-outil.

Disponibles en Séries Y a 8

T-A® Construction Métallique

Le systéme polyvalent en acier structurel TA® dispose d'une gamme
dédiée de lames et porte-outils, qui sont congus pour fournir une trés
solution efficace pour les plus exigeants des applications.

Disponible en Séries0a 3

Foret BT-A

Ce foret innovant introduit la technologie T-A® & lames jetables sur le
marché du percage profond. Les lames interchangeables permettent

une réduction importante d'inventaire de forets BT-A et offre |a possibilité
d'utiliser des différentes géométries sur le méme foret, tout en augmentant
considérablement les avances.

Disponible en Séries0a 3

0811 850 988 B3 enquiies@alliedmaxcut.com

Caractéristiques et Avantages

*» Plage de diamétres de 9.50 a 160mm

» Grand choix de Porte-Outils
jusqu’a 32 x D en goujure droite et
hélicoidale

* Le changement facile des lames

réduit le temps d’arrét de la machine
et le colt

» Gamme étendue de nuances et de
géomeétries des lames

Caractéristiques et Avantages

» Diamétres de corps dédiés pour une
meilleurs rigidité

» Facilement adaptable a toutes
les machines de la construction
métallique

» Arrosage par la queue (TSC) et par
le tenon (TTC)

» Une gamme dédiées de nuances et
de géométries de lames

Caractéristiques et Avantages

* Polyvalence maximum avec une
plage de diamétres de 12.95 a
47.80mm

» Profondeur maximum de percage
de 2.6 meétres (standard).

* Des forces de coupe équilibrées
permettent des avances
significativement supérieures aux
tétes brasées

» Une surface de portée de patins
carbure brasés au laser permet
I'amélioration de la rectitude du trou

» Compatible avec tubes BT-A
standards

www.alliedmaxcut.com



Comment identifier |'outillage T-A" ’

Identifier un porte-outil T-A®

Longueur

10 - Extra-Court
20 - Court

30 - Intermédiaire
40 - Standard

45 - Standard Plus

50 - Long

60 - Extra long

65 - Long Plus
Désignation 70 - XL
Porte-outil 90 - 3XL

'

!

002M
003M
004M
005M
16FM
20FM
25FM
32FM
40FM
50FM

Taille d'attachement ou n. c6ne morse

CM 2 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage en pouce
CM 3 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage en pouce
CM 4 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage en pouce
CM 5 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage en pouce
16mm a Collerette avec Méplat

20mm a Collerette avec Méplat

25mm a Collerette avec Méplat

32mm a Collerette avec Méplat

40mm & Collerette avec Méplat

50mm a Collerette avec Méplat

Séries

YO0 - Y Série 20 - 2 Série
Z0 - Z Série 25 - 2.5 Série
00 - 0 Série 30 - 3 Série
05 - 0.5 Série 40 - 4 Série
10 - 1 Série 50 - 5/6 Série
15 -1.5 Série 70 - 7/8 Série

T— Style de Goujure

H - Hélicoidale
S - Droite
Exemple:

Porte-outil court Série 0 Goujure Droite avec
collerette dia. 20mm

Identifier les lames T-A®

Y
3 - CPM-M4 7z
5 - Super Cobalt 0
8 - Premium Cobalt 1
C5 - P40 2
C1 - K35 3
C2 - K20 4
C3 - K10 g
Désignation N2 - N2 Carbure 7
Lame 8
1 - T-A® Original
4 - GEN2

Substrats

9.50
1.1
13.00
17.86
2461
35.72
48.00
63.50
76.99
89.69

102.00

— Plage de diamétres

Géométrie
Standard
AN - Aluminium
BR - Brass (laiton)
BT - BTA
11 ;-(7’8 Cl -  Fonte (Fonte)
’ CP - Becs rayonnés
;47188 CR - Becs rayo_nnés
’ DW - Double Brise copeaux
35.00 FB -  Fond Plat
47.63 FN -  Fond Plat
?ggg Sans brise copeaux
) HE - Forte Elasticité
88.90 HI - Haute Percussion
101.60 HR - Coupe positive
160.00 IN - Haute Percussion Notch Point
NC - Sans brise copeaux
NP - Notch Point
SK - Becs SK2
SP - Pointage Chanfreinage
SS - Construction Métallique
SW - Pointage chanfreinage
avec brise copeaux
TC - Copeaux courts
TW - paroi fine
WC - Becs vifs

Exemple:

Lame Gen2, CPM-M4, Série 4,

diamétre 58mm
Revétement TiN

Revétement Diamétre Lame

T-TiN Indiqué en Métrique ou

N - TiCN Imperial. (diamétre spéciaux
A - TIAIN disponibles sur demande)

D - Diamant

H - AM200®

Série T-A® Plage de diamétres standards

Y =9.502a 11.07mm

Z=11.104a 12.95mm
0=12.982a 17.65mm
1=17.53 a4 24.38mm
2=24.412a35.05mm
3=34.372a47.80mm

0811 850 988

4 = 46.99 a 65.28mm
5=62.382a 76.20mm
6 =76.23a 89.08mm

7 =87.76a 101.60mm
8 =101.63 & 160.00mm

E enquiries@alliedmaxcut.com

A noter: Lors de commande de lames T-A®, assurez-vous
qu’'elles correspondent au porte-outil.

Exemple:

Porte-outil - 21030S-40FM

Lame - 453H-36
Porte-outil - 21030S-40FM
www.alliedmaxcut.com

Lame - 452H-35
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@@ Nuances et Revétement des Lames
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HSS CPM-M4 &P

Premier choix pour usage général, en
particulier pour les usinages difficiles
manquant de rigidité, et pour percage
profond. Préconisé pour percer la plupart

P40 Carbure €D

Excellent choix pour aciers a usinabilité
améliorée, bas et moyen carbone, alliages,
aciers fortement alliés, acier d'outillage,
et certains inoxydables — voir la section

K35 Carbure

Excellent choix pour percer acier a
usinabilité améliorée, aciers bas/moyen
carbone, aciés alliés, aciers réfractaires,
acier d'outillage, aciers trempés, et certains

ca
7] des aciers, aciers alliés réfractaires et technique. inoxydables — voir section technique.
% aluminium jusqu'a 275 Bhn 96Kg.
(==
K10 Carbure @ N2 Carbure @
HSS Super Cobalt s I
P ® La lame K10 d’AMEC a été congue Le carbure N2 de AMEC est utilisé
Convient surtout pour les applications pour percer les fontes grises/blanches. conjointement avec le revétement
avec bonne rigidité, utilisé pour percage Sa géométrie spéciale permet CVD Diamant. Ceci améliore la dureté
de matiéres exotiques et fortement alliées, d'importantes avances ainsi des plaquettes, leur durabilité et leur
ou un usage général quand des vitesses qu’exceptionnels résistance de coupe et performance, et offre entre 30 et 50 fois
E; et avances supérieures sont exigées. Pour durée de vie. plus de durée de vie.
dureté de matiére jusqu’a 350 Bhn 121kg.
K20 Carbure €Z5D
Excellent choix pour percer des aciers
= . , h ; .
= HSS Premium Cobalt @ réfractaires, alliages en titane, alu en
@ Convient surtout | licati fonte et forgé, fonte SG nodulaire,
= onvient surtout pour les applications fonte grise/blanche, bronze alu, laiton,
3 avec bonne rigidite, utilisé pour percage cuivre, et certains inoxydables — voir
5 de matiéres exptlgues et fortemer)t alliées, section technique.
= ou un usage général quand des vitesses
= et avances supérieures sont exigées. Pour
== dureté de matiére jusqu’'a 400 Bhn 139Kg. P M N S H
Aciers Inox Fonte et Fonte Matiéres Matiéres réfractaires Matieres Trempées
o N/mm? N/mm? Ductile N/mm2  non-ferreuses N/mm? N/mm? N/mm?
= <940 <1020 <855 <990 <1365
f Pour plus d’information sur les matieres, la dureté et les conditions de coupe, veuillez
_’g consulter la page 90 de ce catalogue.
5
= a
= Revétements
c2
-
[
o2
~F
£ o
<Eu -
AM200° TiCN
» Premier choix pour résistance a la chaleur  Excellent choix pour résistance a l'usure a
comparé aux TiN, TiCN et TiAIN avec capacités basses vitesses
a l'usure amélioree. - Forte résistance/dureté élevée
2 . fF’ermet une meilleure durée de vie et de plus « Température utile maximum 400°C
= ortes avances .
s ] _ . A * Dureté HV 3500
* Durée de vie 20% supérieure au revétement .
i » Couleur Bleu/Gris
TiAIN
» Couleur Cuivre
= TiAIN
. + Excellent choix pour résistance a l'usure
TiN pour fortes vitesses
* Revétement & usage général « Excellente résistance & 'oxydation
< . IDuree de vie améliorée par rapport a une « Température utile maximum 800°C
= ame non-revétue .
=) Excell ho al * Dureté HV 3000
3 » Excellent choix pour I'aluminium ) .
=2 P » Couleur Violet/Gris
= + Couleur Or/Jaune

0811 850 988

B3 enquiries@alliedmaxcut.com
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Géométries
GENZ2 T-A\ Géométries

La géométrie GEN2 T-A® permet de fortes avances et une meilleure
durée de vie. Ces avantages sont accompagnés d’une stabilité
accrue, un centrage amélioré, une diminution des bavures a

la sortie de trou, une meilleure maitrise des copeaux et moins
d’efforts de poussée.

Convient notamment pour des applications d’usinage de fortes
et moyennes rigidités, a utiliser principalement dans les matiéres
exotiques et fortement alliées, ou pour un usage général lorsque
les avances doivent étre augmentées.
Angle de pointe : 132” Séries Y -4

144” Séries 5 - 8

BR, CR, HI, HR, NC, SK & WC géométries disponible de séries 5-8.
Pour la description referrez-vous a la page 11 a 14 de ce catalogue.

HE - Forte Elasticité

» Améliore la formation de copeaux dans les matieres a forte
élasticité/ductilité et assujetties a une mauvaise formation de
copeaux

» Pour machines a faible puissance

- Matiére ciblée : acier bas carbone (ne convient pas pour aciers
inoxydables)

» Disponible en standard non-stocké - série Y-4 incluse. Livraison
sous 3 semaines.

Géométries

La géométrie T-A® permet de fortes avances et une excellente durée de
vie. Ces avantages sont accompagnés d’une stabilité accrue, un bon
centrage, une diminution des bavures a la sortie de trou, une meilleure
maitrise des copeaux et moins d’efforts de poussée aussi disponible
sans brise copeaux (-NC) ou becs non chanfreinés (-WC).

Angle de pointe : 132" SériesY - 4
144” Séries 5 - 8

AN - Aluminium
* Le premier choix pour 'usinage de I'aluminium

» Une géométrie adaptée améliore la formation des copeaux et améliore
la qualité du trou

» Le revétement TiN améliore la résistance a la chaleur et prolonge la
durée de vie

» Délai de livraison 3 semaines — en standard non-stocké de la série
Y - 2 (incluse)
» Livraison sur demande pour les diamétres supérieurs

BR - Laiton

» Durée de vie améliorée grace a la géométrie spéciale de l'aréte de coupe
» Diminution de la tendance de l'outil “a étre aspiré” a 'engagement

» Disponible en toutes nuances et revétements, y compris Séries Y-2

» Disponible en standard non-stocké. Livraison sous 3 semaines.

E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Géométries

BT - Géométrie BT-A
» Spécialement congue pour utiliser avec le systéme de percage BT-A
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« A utiliser sur machine de forage a I'huile entiére qui n'évacue pas
la chaleur ni les copeaux aussi facilement que I'émulsion.

» Lévres et pointe uniques pour un meilleur contréle copeaux
» Lame entierement polie pour éviter le collage

* Disponible en Carbure ou HSS en TiN, TiAIN, TiCN ou AM200 de
la série Y - 2 (incluse)
* Disponible en standard non-stocké, livraison sous 3 semaines

Cl - Fonte
» Congu pour une utilisation dans fonte grise et blanche

» Aréte de coupe renforcée

= » Becs SK2 pour une durée de vie améliorée.
r_.,’£ » Disponible en standard en carbure K10 (C3) avec revétement TiAIN,
8= de la série Y-2 (incluse).
&
=
3 CP - Auto-Centreuse
& « Pointe hélicoidale rectifiée
=  Une stabilité de pergage et un centrage améliorés
» Amélioration de la qualité géométrique du trou avec de long Porte-Outils
- - Matieres ciblées: Aciers, fontes/aciers forgés.
% + Disponible en toutes nuances et revétements
:\E * Disponible en standard non-stocké, livraison 3 semaines
2
= CR - Aréte Rayonnée
E » Diminue les bavures a la sortie
» Améliore la qualité d'état de surface dans certaines applications
» Bonne dispersion de la chaleur, avec meilleure durée de vie dans
certaines applications
» Peut étre utilisée conjointement avec d’autres géométries, ex. fond
plat (FB).
% - Disponible en toutes nuances et revétements, y compris Séries Y-2
= » Disponible en standard non-stocké, livraison sous
3 semaines
=l
=
0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Géométries

Géométries

DW - Double Wide Surdimensionnée

* Les Lames série 8 se montent sur tous les corps série 7 et 8

» Diamétres disponible - 110mm, 120mm,125mm,130mm, 140mm,
150mm & 160mm

» Double brise copeaux afin de réduire la puissance et la poussée et
accepte une réduction de I'avance tout en gardant une bonne maitrise
copeaux

* Notre Super Cobalt et notre revétement AM200 augmente la résistance
a la chaleur et a l'usure.

» La Pointe TA Original permet une bonne pénétration et durée de vie

» Article stocké en quantité limitée, planification des commandes
recommandée

» Diamétre spécial disponible sur demande jusqu'a 200mm.

FB - Fond Plat

* Le premier choix pour le planage de trous existants avec une
forte rigidité

» Lors d'utilisation avec des Porte-Outils extra-courts et courts la
lame peut étre utilisée pour le lamage de trous plus larges que le
diamétre pilote (dans certaines matiéres)

* Disponible en HSS Super Cobalt avec revétement TiN, en
standard stocké

» Disponible en Carbure K20 avec revétement TiN, que standard
non-stocké, livraison 3 semaines

» D'autres revétements sont disponibles sur demande

HI - Haute Percussion
» Pour matiéres de plus de 200 BHN (700 N/nm?)

» Améliore la formation de copeaux dans les matiéres & forte
élasticité/ductilité, ayant une mauvaise formation de copeaux

» Becs SK pour une durée de vie améliorée

- Matieres ciblées : construction métallique/aciers forgés et
fontes (ne convient pas pour aciers inoxydables)

» Disponible en standard non-stocké, Série Y-2 incluse; livraison
3 semaines

HR - Aréte de Coupe Vive
» Pour matiéres en-dessous de 200 Bhn (700 Nmm?2)

» Améliore la formation de copeaux dans les matieres a trés forte
élasticité/ductilité, ayant une trés mauvaise formation de copeaux,
et une faible dureté.

» Brise-copeaux SK pour durée de vie améliorée

» Matiéres ciblées : Aciers doux, fontes et aciers forgés (ne convient
pas pour aciers inoxydables)

» Disponible en standard non-stocké, Série Y-2 incluse; livraison 3
semaines

NP - Notch Point

* Réduit la sur-dimension du trou a I'entré et assure une meilleure rectitude
» Excellente stabilité dans les applications de pergage profond

» Réduction de la poussée

» Peut-étre utilisé en combinaison avec d'autres géométries (Fonte -Cl,
Coupe positive -RN, Haute percussion -IN)

» Série Y - 2 (incluse)

E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Géométries
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SK - Préparation des becs
» |déal pour 'usinage des fontes
* Plus large que le bec standard

» Une meilleure résistance a la chaleur

» Une caractéristique standard dans les géométries Cl, HI, HR

» Disponible en toutes nuances et revétements, y compris Séries Y-2
* Disponible que standard non-stocke, livraison 3 semaines

GENSSYS

SP - Pointage Chanfreinage

» Angle 90° pour pointer ou chanfreiner

» Coupe au centre pour une meilleure stabilité
- Elimine I'outil a chanfreiner supplémentaire

» Un outil couvre de nombreuses applications en ajustant simplement
la profondeur.

APX

* En Ajoutant SW a la référencé la lame a pointer chanfreiner
posséde des brises copeaux

» Disponible en Super Cobalt, Série Y - 3 (incluse)
» Disponible en standard non-stocké, livraison 3 semaines

Revolution & Core Drill

SS - Construction Métallique
» Angle de pointe de 150° pour épaisseurs au-dela de 6mm
» Conception notch point pour diminuer les bavures a la sortie

* Les revétements AM200° et TIALN améliorent la performance
dans les applications avec micro-pulvérisation

* Disponible en standard

ASC 320 Carbure Monobloc

AccuPort 432

TC - Copeaux courts

» Aréte de coupe et pointe spécifiques pour une excellente maitrise
copeaux

> Meilleure capacité de percage dans les materiaux a copeaux longs
comme les aciers a faible teneur en carbone et les alliages doux

- Efficace sur les machines a faible puissance grace a une meilleure
formation copeaux a des avances réduites

* Disponible en carbure ou Hss revétue TiN, TiAIN, TiCN ou AM200,
série Y - 2 (incluse),

* Disponible en standard non-stocké, livraison 3 semaines

Criterion

TW - Paroi fine
» Congu pour parois fines jusqu’a 6mm d'épaisseur
» Une excellente tolérance et qualité de trou

» Une géométrie permettant des vitesses et avances
supérieures,augmentant ainsi le rendement

Filetage

- Une dureté et une résistance a l'usure extraordinaires avec le HSS
Super Cobalt

» Diponible avec revétement AM200® et TiIALN pour une meilleure
résistance a la chaleur et une durée de vie accrue

* Disponible en standard

Qutils Spéciaux
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Série Y - Porte-0utils
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L4
Filetage BSPT et ISO 7-1 L5 L2
G |
o\ ® f
Dl1 ! D
‘ : |
lllustration goujure hélicoidale | L3
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock
» I R | | o [ e | ]
crerence ype Plage Prof. maxi Lar. Lgr. Lgr. Dia.
Porte-outil ; Goujure | percage | percage corps | sortie outil totale queue queue Filetage
(mm) (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (mm)
210Y0S-16FM Extra-court Droite 9.50-11.00 19 47.6 50.0 95.6 48 16.0 6" Z3
220Y0S-20FM Court Droite 9.50-11.00 32 61.1 635 1111 50 20.0 " N/A
240Y0H-20FM Standard Hélicoidale 9.50-11.00 60 89.7 921 139.7 50 20.0 w” N/A
©® 245Y0H-20FM Standard Plus Hélicoidale 9.50-11.00 86 115.4 117.8 165.4 50 20.0 " N/A
/\ 250Y0H-20FM Long Hélicoidale 9.50-11.00 1M 140.5 142.9 190.5 50 20.0 w” N/A
/\ 270Y0S-20FM XL Droite 9.50-11.00 222 251.7 2541 301.7 50 20.0 " N/A
/\ 290Y0S-20FM 3XL Droite 9.50-11.00 290 319.9 3223 369.9 50 20.0 7 N/A
*Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
' L4
Filetage BSPT & ISO 7-1 0
G | L2
T © !
D
F \ | L1
Céne morse ISO 296 type BEK H
L3
lllustration groujure droite
Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
Référence Type Type Pl mird
Porte-outil Porte-outil Goujure percage sortle out|| MT tournant Filetage
{mm) {mm) (RCA)
220Y0S-002M Court Droite 9.50-11.00 32 515 88 160.3 2 2SRM V6"
240Y0H-002M Standard Hélicoidale  9.50-11.00 60 80.2 116.7 188.9 2 2SRM Y6
/\ 250Y0H-002M Long Hélicoidale  9.50-11.00 1M 130.9 167.4 239.7 2 2SRM 6"

| ° Ce symbole peut-étre trouvé tout au long du catalogue et met en évidence un nouveau produit.

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www. alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposee par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com

T-A & GENZ T-A

AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS

Criterion

Filetage

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=




@ Série Y - Lames

Plage de diamétres 9.50 a 11.07mm

= L
-
=
= Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en
< standard non-stocké
: | | edke | v Joso| mam Jomo| ren |oero [NRENENEEY
9.50 0.3740 15YT-9.5 [ 15YA-9.5 [ 15YN-9.5 [ -BR -NC
9.53 0.3750 15YT-0012 o] 15YA-0012 o] 15YN-0012 o] - Cl -NP
9.80 0.3860 15YT-.386 [e] 15YA-.386 [e] 15YN-.386 [e] -CN -RN
% 9.92 0.3906 15YT-.390 o] 15YA-.390 o] 15YN-.390 o] : g: : ?g
= 10.00 0.3937 15YT-10 [ 15YA-10 [ 15YN-10 [
= Sl-lﬁizr 10.20 0.4016 15YT-10.2 [ 15YA-10.2 [ 15YN-10.2 [ -l -we
Cobalt 1032 0.4063 15YT-0013 o 15YA-0013 o 15YN-0013 o -HR " |
10.50 0.4134 15YT-10.5 [ 15YA-10.5 [ 15YN-10.5 [ Ejveogépt:ﬁse) potir plus
10.72 0.4219 15YT-.421 [e] 15YA-.421 [e] 15YN-.421 [e]
10.80 0.4252 15YT-10.8 [ 15YA-10.8 [ 15YN-10.8 [ Revétements disponibles en
1100  0.4331 15YT-11 ° 15YA-11 ° 15YN-11 ° standard non-stocké
= 950 03740 18YT-9.5 B 18YA-9.5 o 18YN-9.5 o H - AM200
953 03750 18YT-0012 o 18YA-0012 o 18YN-0012 o (voir page 10 pour plus de
980  0.3860 18YT-.386 o 18YA-.386 o 18YN-.386 o détails)
9.92 0.3906 18YT-.390 [e] 18YA-.390 [e] 18YN-.390 [e]
= HSS 10.00 0.3937 18YT-10 [ 18YA-10 [ 18YN-10 [
(=] Premium 10.20 0.4016 18YT-10.2 [ 18YA-10.2 [ 18YN-10.2 [
E Eobalt 10.32 0.4063 18YT-0013 o] 18YA-0013 o] 18YN-0013 o]
"'E 10.50 0.4134 18YT-10.5 [ 18YA-10.5 [ 18YN-10.5 [
;g 10.72 0.4219 18YT-.421 o] 18YA-.421 o] 18YN-.421 o]
E 10.80 0.4252 18YT-10.8 [ 18YA-10.8 [ 18YN-10.8 [
= 11.00 0.4331 18YT-11 [ 18YA-11 [ 18YN-11 [
) Conditionnement de deux piéces
E &
—% Référence, Revéteme i ibilité Géométries disponibles en
= standard non stocké
= 950 0.3740 1C2YT-9.5 o 1C2YA-9.5 o -BR -NC
953 0.3750 1C2YT-0012 o 1C2YA-0012 o -Cl - NP
N 9.80 0.3860 1C2YT-386 o 1C2YA-386 o -CN - -RN
% 9.92 0.3906 1C2YT-.390 o] 1C2YA-.390 o] -CP - SK
Dr:': K20 10.00 0.3937 1C2YT-10 [ 1C2YA-10 [ : CH:F : J\?C
<§ C;?bzu)re 10.20 0.4016 1C2YT-10.2 [ 1C2YA-10.2 [ "HR
10.32 0.4063 1C2YT-0013 [e] 1C2YA-0013 [e] .
10.50 0.4134 1C2YT-10.5 . 1C2YA-10.5 . (voir page 11 pour plus
de détails)
10.72 0.4219 1C2YT-.421 (o] 1C2YA-.421 (o]
10.80 0.4252 1C2YT-10.8 [ 1C2YA-10.8 [
= 11.00 0.4331 1C2YT-11 [ 1C2YA-11 [ Revétements disponibles en
E 9.50 0.3740 1C5YT-9.5 . 1C5YA-9.5 . standard non-stocké
5 9.53 0.3750 1C5YT-0012 (o] 1C5YA-0012 (o] H - AM200
9.80 0.3860 1C5YT-.386 o] 1C5YA-.386 o] N - TiCN
9.92 0.3906 1C5YT-.390 o 1C5YA-.390 o (voir page 10 pour plus de
P40 10.00 0.3937 1C5YT-10 o 1C5YA-10 o détails)
(C5) 10.20 0.4016 1C5YT-10.2 [ 1C5YA-10.2 [
Carbure 10.32 0.4063 1C5YT-0013 o 1C5YA-0013 o
_% 10.50 0.4134 1C5YT-10.5 [ 1C5YA-10.5 [
% 10.72 0.4219 1C5YT-.421 o] 1C5YA-.421 o]
10.80 0.4252 1C5YT-10.8 [ 1C5YA-10.8 [
11.00 0.4331 1C5YT-11 [ 1C5YA-11 [
Conditionnement de deux piéces
§ P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
=2 Acier Inox Fonte et Fonte Ductile | Non-ferreux Matiéres réfractaires  Matieres trempées ® Article stocké.
— N/mm? N/mm? L/mmg Nimm? “ Nimm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
] <940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
:E Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




Série Y - Lames

Plage de diamétres 9.50 a 11.07mm

@ Fonte

T-A & GENZ T-A

IET ence, Revéteme pon

Revétements disponibles en
standard non-stocké

] .
Pouce TiAIN

9.50 0.3740 1C3YA-9.5-C . H - AM200
9.53 0.3750 1C3YA-0012-Cl o T-TiN
9.80 0.3860 1C3YA-.386-Cl o N-TCN ©
9.92 0.3906 1C3YA-390-Cl o (voir page 10 pour plus de 2]
e =
K10 10.00 0.3937 1C3YA-10-CI . détails) €
(C3) 10.20 0.4016 1C3YA-10.2-Cl .
(CERTE 10.32 0.4063 1C3YA-0013-Cl o
10.50 0.4134 1C3YA-10.5-Cl .
10.72 0.4219 1C3YA-.421-Cl o
10.80 0.4252 1C3YA-10.8-Cl .
11.00 0.4331 1C3YA-11-Cl . =
Conditionnement de deux piéces
@ Chanfreinage SP 90°
=
Géométries disponibles en =
- SW =
9.50 0.3740 15YT-9.5-SP . : =
(voir page 11 pour plus de =
9.53 0.3750 15YT-0012-SP . details) =2
9.80 0.3860 15YT-.386-SP .
9.92 0.3906 15YT-.390-SP . £
HSS 10.00 0.3937 15YT-10-SP . 5
Super 10.20 0.4016 15YT-10.2-SP . Revétements disponibles en =
Cobalt 1032 0.4063 15YT-0013-SP . standard non-stocké =
ca
10.50 0.4134 15YT-10.5-SP R H - AM200 =
T o3
10.72 0.4219 15YT-.421-SP . N - T_'CN 3
10.80 0.4252 15YT-10.8-SP . A- _T'A'N =
11.00 0.4331 15YT-11-SP . (voir page 10 pour plus de
détails)
Conditionnement de deux piéces o
]
=
&) Fond Plat =
9.50 0.3740 15YT-9.5-FB o 5
9.53 0.3750 15YT-0012-FB o 2
9.80 0.3860 15YT-.386-FB o K ) ) =
092 03906 15YT-.390-FB 5 Revétements disponibles en
10.00 0.3937 15YT-10-FB o standard non-stocke
HSs H - AM200
Super 10.20 0.4016 15YT-10.2-FB o X
Cobalt 10.32 0.4063 15YT-0013-FB o N - TICN
: : A - TIAIN
10.50 0.4134 15YT-10.5-FB o _ .
10.72 0.4219 15YT-.421-FB o (voir page 10 pour plus de it
: : : détails) =
10.80 0.4252 15YT-10.8-FB o
11.00 0.4331 15YT-11-FB o
Conditionnement de deux piéces Substrats dlsponlbIE’!S en
standard non-stocké
K20 (C2)
Dispo. — Disponibilité de stock. §
@ Article stocké. E
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée A
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours. ]
=

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




@ Série Y - Lames

Plage de diamétres 9.50 a 11.07mm

@ Revétement diamant

Diameétre Référence, Revétemen sponi

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

[~]
Pouce

950 0.3740 1N2YD-9.5 R

953 0.3750 1N2YD-0012 R

% 9.80 0.3860 N2YD-.386 R
2] 9.92 0.3906 1N2YD-.390 R
&5 10.00 0.3937 1N2YD-10 R
catire 10.20 0.4016 1N2YD-10.2 R

10.32 0.4063 1N2YD-0013 R

1050 0.4134 IN2YD-10.5 R

10.72 0.4219 IN2YD-.421 R

10.80 0.4252 IN2YD-10.8 R

& 11.00 0.4331 1N2YD-11 R

Conditionnement a la piéce
GENZ2 T-A

Diameétre Référence, Revétement, Disponibilité

Géométries disponibles en
standard non-stocké

>
=
I
o

=

= - HE

= 950 0.3740 45YH-9.5 ® )

p (voir page 11 pour plus

§= 953 0.3750 45YH-0012 o I

= de détails)

= 9.80 0.3860 45YH-.386 o

= ~ - -

=2 992 0.3906 45YH-.390 o Revétements disponibles en
10.00 0.3937 45YH-10 o standard non-stocké

- HSS : : .

= Super 10.20 0.4016 45YH-10.2 ° T-TIN

5 Cobalt 10.32 0.4063 45YH-0013 o N-TICN

g 10.50 0.4134 45YH-105 ° A-TAIN

= 10.72 0.4219 45YH-.421 o (voir page 10 pour plus de

ca Fe .

= 10.80 0.4252 45YH-10.8 . details)

=

2 11.00 0.4331 45YH-11 °

=

Conditionnement de deux piéces

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité

GENZ2 T-A

AccuPort 432

Pézlf‘ce M Géométries disponit’)les en
standard non-stocké
950 0.3740 4C2YH-9.5 ® "HE
953 0.3750 4C2YH-0012 o (volr page 11 pour plus de
9.80 0.3860 4C2YH- 386 o détails)
9.92 0.3906 4C2YH- 390 o
= K20 10.00 0.3937 4C2YH-10 ®
-% c;?bzu)re 1920 0.4016 4C2YH-10.2 ¢ Revétements disponibles en
S 10.32 0.4063 4C2YH-0013 o standard non-stocké
10.50 0.4134 4C2YH-10.5 ° T-TiN
10.72 0.4219 4C2YH- 421 o N - TiCN
10.80 0.4252 4C2YH-10.8 ° A-TIAIN
11.00 0.4331 4C2YH-11 ° (voir page 10 pour plus de
~ 950 0.3740 4C1YH-9.5 ° détails)
g 953 0.3750 4C1YH-0012 o
= 9.80 0.3860 4C1YH- 386 o
9.92 0.3906 4C1YH-.390 o
K35 10.00 0.3937 4C1YH-10 ®
(c1) 10.20 0.4016 4C1YH-10.2 °
Carbure 10.32 0.4063 4C1YH-0013 o
5 10.50 0.4134 4C1YH-10.5 °
8 10.72 0.4219 4C1YH- 421 o
i 10.80 0.4252 4C1YH-10.8 °
= 11.00 0.4331 4CTYH-11 °

Conditionnement de deux piéces

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




Série Z - Porte-Outils

@

L4
Filetage BSPT & ISO 7-1 L5 L2
; |
o\ ® f
D1 ‘ D
A
: |
lllustration goujures hélicoidales L3
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock
» I R | s | o0 | e | « 3
crerence ype Plage Prof. maxi Lar. Lgr. Lgr. Dia.
Porte-outil ; Goujure | percage | percage corps | sortie outil totale queue queue Filetage
(mm) (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (mm)
210Z0S-16FM Extra-court Droite 11.11-12.80 191 45.6 48.0 93.6 48 16.0 116" 18"
220Z0S-20FM Court Droite 11.11-12.80 32 61.1 635 1111 50 20.0 18" N/A
240Z0H-20FM Standard Hélicoidale 11.11-12.80 60 89.7 921 139.7 50 20.0 18" N/A
©® 245Z0H-20FM Standard Plus Hélicoidale 11.11-12.80 86 115.4 117.8 165.4 50 20.0 1/8" N/A
/\ 250Z0H-20FM Long Hélicoidale 11.11-12.80 1M 140.5 142.9 190.5 50 20.0 18" N/A
© /\ 260Z0H-20FM Extra-Long Hélicoidale 11.11-12.80 180 209.4 211.8 259.4 50 20.0 1/8" N/A
/\ 270Z0S-20FM XL Droite 11.11-12.80 2223 251.7 2541 301.7 50 20.0 18" N/A
A\ 29070S-20FM 3XL Droite 11.11-12.80 2905 319.9 3223 369.9 50 20.0 18" N/A
*Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
' L4
Filetage BSPT & ISO 7-1 G i L2
T I ©

I
D
|

Céne morse ISO 296 Type BEK

L3
lllustration goujures droites
Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
Référence Type Type Pl mird
Porte-outil Porte-outil Goujure percage sortle out|| MT tournant Filetage
{mm) {mm) (RCA)
220Z0S-002M Court Droite 11.11-12.80 32 51.5 88 160.3 2 2SRM 116"
240Z0H-002M Standard Hélicoidale 11.11-12.80 60 80.2 116.7 188.9 2 2SRM 116"
A\ 250Z0H-002M Long Hélicoidale 11.11-12.80 111 130.9 167.4 239.7 2 2SRM 116"

| ° Ce symbole peut-étre trouvé tout au long du catalogue et met en évidence un nouveau produit.

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www. alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposee par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com

T-A & GENZ T-A

AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS

Criterion

Filetage
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@ Série £ - Lames

Plage de diamétres 11.10 a4 12.95mm

5
&
[}
)
o Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en
< p Standard non-stocké
L . ) -
(2 [ o] o o] o o [
-BR -NC
11.11 0.4375 15ZT-0014 [e] 15ZA-0014 [e] 15ZN-0014 [e]
11.50 0.4528 15ZT-11.5 ° 15ZA-11.5 ° 15ZN-11.5 ° -Cl -NP
11.51 0.4531 15ZT-.453 [e] 15ZA-.453 [e] 15ZN-.453 [e] B gs B :::
E 11.91 0.4688 15ZT-0015 o] 15ZA-0015 o] 15ZN-0015 o] ) )
&3 HSS -CR -TC
= Super 12.00 0.4724 15ZT-12 [ 15ZA-12 [ 15ZN-12 [
= Cobalt - HI -WC
12.30 0.4844 15ZT-.484 o 15ZA-.484 o 15ZN-.484 o HR
12.50 0.4921 15ZT-12.5 [ 15ZA-12.5 [ 15ZN-12.5 [ (voir page 11 pour plus de
12.70 0.5000 15ZT-0016 o] 15ZA-0016 o] 15ZN-0016 o] détails)
12.80 0.5039 15ZT-12.8 [e] 15ZA-12.8 [ 15ZN-12.8 [e]
11.11 0.4375 18ZT-0014 o 18ZA-0014 o 18ZN-0014 o Revétements disponibles en
1150  0.4528 18ZT-11.5 ° 18ZA-11.5 ° 18ZN-11.5 ° Standard non-stocké
= 151  0.4531 18ZT-.453 o 18ZA-.453 o 18ZN-.453 o H - AM200°®
Hss 1191 0.4688 18ZT-0015 o 18ZA-0015 o 18ZN-0015 o (voir page 10 pour plus de
Premium 1200 04724 18ZT-12 ° 18ZA-12 ° 18ZN-12 . détails)
ok 12.30 0.4844 18ZT-.484 [e] 18ZA-.484 [e] 18ZN-.484 [e]
_ 12.50 0.4921 18ZT-12.5 ° 18ZA-12.5 ° 18ZN-12.5 °
= 12.70 0.5000 18ZT-0016 o 18ZA-0016 o 18ZN-0016 (o]
‘___IYE 12.80 0.5039 18ZT-12.8 ° 18ZA-12.8 ° 18ZN-12.8 [
:E Conditionnement de deux piéces
E
=
zg Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en
£ > standard non-stocké
S 1.1 0.4375 1C2ZT-0014 o 1C2ZA-0014 o -BR -NC
2 11.50 0.4528 1C2ZT-115 . 1C2ZA-115 . - Cl - NP
11.51 0.4531 1C2ZT-.453 o 1C2ZA- 453 o -CN -RN
K20 11.91 0.4688 1C2ZT-0015 o] 1C2ZA-0015 o] -CP - SK
= (C2) 12.00 0.4724 1C2ZT-12 [ 1C2ZA-12 [ -CR -TC
~F - -
- Carbure 12.30 0.4844 1C2ZT-.484 o 1G2ZA-484 o HI We
= 12.50 0.4921 1C22T-12.5 ° 1C2ZA-12.5 ° ) HR " s d
= 12.70 0.5000 1C2ZT-0016 o 1C2ZA-0016 o éV,C;II’.Ipage pour plus ae
12.80 0.5039 1C2Z2T-12.8 [e] 1C2ZA-12.8 [ etails)
11.11 0.4375 1C5ZT-0014 o 1C5ZA-0014 o Revétements disponibles en
11.50 0.4528 1C5ZT-11.5 [ 1C5ZA-11.5 [ standard non-stoF():ké
11.51 0.4531 1C5ZT-.453 o] 1C5ZA-.453 o] H - AM200®
g P40 11.91 0.4688 1C5ZT-0015 [e] 1C5ZA-0015 [e] N - TiCN
= (C5) 12.00 0.4724 1C5Z2T-12 ° 1C5ZA-12 [ i
= Carbure (voir page 10 pour plus de
12.30 0.4844 1C5ZT-.484 [e] 1C5ZA-.484 [e] détails)
12.50 0.4921 1C52T-12.5 ° 1C5ZA-12.5 °
12.70 0.5000 1C5ZT-0016 [e] 1C5ZA-0016 [e]
12.80 0.5039 1C52T-12.8 o] 1C5ZA-12.8 o]
Conditionnement de deux piéces
=
§ P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
\E Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires Matiéres trempées @ Article stockeé.
— N/mm? N/mm? L/mmg Nimm? £ Nimm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
] <940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
= Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




Série Z - Lames

Plage de diamétres 11.10 a 12.95mm

@ Fonte

T-A & GENZ T-A

IET ence, Revéteme pon

Revétements disponibles en
standard non-stocké

] .
Pouce TiAIN

11.11 0.4375 1C3ZA-0014-Cl o H - AM200
1150 0.4528 1C3ZA-11.5Cl . T-TiN
11.51 0.4531 1C3ZA-.453-Cl o N-TCN ©
H c2
K10 11.91 0.4688 1C3ZA-0015-Cl o (voir page 10 pour plus de &
s =
(C3) 12.00 0.4724 1C3zA-12-Cl . détails) =
Carbure 12.30 0.4844 1C3ZA-.484-Cl o
12.50 0.4921 1C3ZA-12.5-Cl [
12.70 0.5000 1C3ZA-0016-Cl o]
12.80 0.5039 1C3ZA-12.8-Cl [e]
Conditionnement de deux piéces
&
=T
@ Chanfreinage SP 90°
éométries disponibles =
TiN m en standard non-stocké =
-SW S
1.1 0.4375 15ZT-0014-SP * (volr page 11 pour plus de E
11.50 0.4528 15ZT-11.5-SP * , _p 9 P P =
détails) =
11.51 0.4531 15ZT-.453-SP * =
HSS 1.1 0.4688 152T1-0015-SP * Revétements disponibles en =
Super 12.00 0.4724 15ZT-12-SP * .
Cobalt standard non-stocké o
12.30 0.4844 15ZT-.484-SP * H - AM200 =
12.50 0.4921 15ZT-12.5-SP * N - TiCN ZE
12.70 0.5000 15ZT-0016-SP o A - TIAIN 2
12.80 0.5039 15ZT-12.8-SP . (voir page 10 pour plus de 5
Conditionnement de deux piéces détails) =
o2
ca
c2
-
&) FondPlat
=
Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en =
standard non-stocké =
@ TiN =
Pouce -FN =
. =T
1.1 0.4375 152T-0014-FB o (voir page 11 pour plus de
11.50 0.4528 15ZT-11.5-FB o détails)
11.51 0.4531 15ZT-.453-FB [e]
HSS 11.91 0.4688 152T-0015-FB o Revétements disponibles en
Super 12.00 0.4724 152 T-12-FB o standard non-stocké =
el 12.30 0.4844 152T-.484-FB o H - AM200 E
12.50 0.4921 152T-12.5-FB o N - TiCN s
12.70 0.5000 152T-0016-FB o A-TIAIN
12.80 0.5039 15ZT-12.8-FB o (voir page 10 pour plus de
détails)
Conditionnement de deux piéces
Substrats disponibles en
standard non-stocké =
K20 (C2) =
P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock. §
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires Matieres trempées @ Article stocke. KE
N/mm? N/mm? D N/mm? £ N/mm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée =
<940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours. £
Pour plus d’information sur les matieres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande =

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




@ Série Z - Lames

Plage de diamétres 11.10 a4 12.95mm

-l
—
= @ Revétement Diamant
L= ]
: Diamétre Référence, Revétemen
o
w o
11.11 0.4375 1N2ZD-0014 .
11.50 0.4528 1N2ZD-11.5 .
© 11.51 0.4531 1N2ZD-.453 .
% w 11.91 0.4688 1N2ZD-0015 .
€ . 12.00 0.4724 1N2ZD-12 .
12.30 0.4844 1N2ZD-.484 .
12.50 0.4921 1N2ZD-12.5 .
12.70 0.5000 1N2ZD-0016 .
12.80 0.5039 1N2ZD-12.8 .
Conditionnement a la piéce
=
en standard non-stocké
= 11.11 0.4375 45ZH-0014 o -HE
g 11.46 0.4510 45ZH-.451 o] (voir page 11 pour plus
= 11.50 0.4528 45ZH-115 . de détails)
= 11.51 0.4531 45ZH-.453 o
= 11.91 0.4688 45ZH-0015 o
é Sl-lﬁzr 12.00 0.4724 45ZH-12 ° Revétements dispor}ibles en
Cobalt 12.30 0.4844 457H-.484 o standard non-stocké
= 12.50 0.4921 457H-12.5 . T-TiN
= 12.70 0.5000 457H-0016 o N-TiCN
= 12.80 0.5039 457H-12.8 o A - TIAIN
£ 12.85 0.5060 45ZH- 506 o (voir page 10 pour plus de
= 12.95 0.5100 45ZH-510 o details)
; Conditionnement de deux piéces
=
= ) Géométries disponibles
i 2 AM200° m -
= Pouce en standard non-stocké
= 11.11 0.4375 4C27H-0014 o -HE
11.50 0.4528 4C2ZH-11.5 . (voir page 11 pour plus
11.51 0.4531 4C27ZH-.453 o de détails)
11.91 0.4688 4C27H-0015 o
K20 12.00 0.4724 4C2ZH-12 . _ _
= (c2) 12.30 0.4844 4C27H-.484 ) Revétements disponibles en
2 Carbure 12.50 0.4921 4C2ZH-12.5 o standard non-stocke
= 12.70 0.5000 4C2ZH-0016 o T-TiN
12.80 0.5039 4C2ZH-12.8 R N - TiCN
12.85 0.5060 4C2ZH-.506 o A - TIAIN
12.95 0.5100 4C2ZH-510 o (voir page 10 pour plus de
111 0.4375 4C1ZH-0014 o details)
= 11.50 0.4528 4C1ZH-11.5 .
= 11.51 0.4531 4C1ZH-.453 .
- 11.91 0.4688 4C1ZH-0015 .
K35 12.00 0.4724 4C1ZH-12 .
(1) 12.30 0.4844 4C1ZH-.484 o
(CERITE 12.50 0.4921 4C1ZH-12.5 .
- 12.70 0.5000 4C1ZH-0016 o
= 12.80 0.5039 4C1ZH-12.8 .
= 12.85 0.5060 4C1ZH-.506 o
= 12.95 0.5100 4C1ZH-510 o
=

Conditionnement de deux piéces
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Série [ - Porte-Outils

L4

@

Filetage BSPT et 1ISO 7-1

T-A & GENZ T-A

A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock =<
(mm) {mm) (mm) {mm) (mm) {mm) (mm)
21000S-20FM Extra-court Droite  13.00-17.50 22 47.6 50.4 97.6 50 20.0 18" 18"
21005S-20FM Extra-court Droite  15.50-17.50 22 47.6 50.4 97.6 50 20.0 18" N/A
22000S-20FM Court Droite  13.00-17.50 85! 63.5 66.3 113.5 50 20.0 18" N/A =
22005S-20FM Court Droite  15.50-17.50 85! 63.5 66.3 113.5 50 20.0 18" N/A =
24000S-20FM Standard Droite  13.00-17.50 64 92.1 94.9 142.1 50 20.0 18" N/A
24000H-20FM Standard Hélicoidale 13.00-17.50 64 92.1 94.9 1421 50 20.0 18" N/A
24005H-20FM Standard Hélicoidale 15.50-17.50 64 92.1 94.9 142.1 50 20.0 18" N/A _
© 24500H-20FM Standard Plus Hélicoidale 13.00-17.50 89 117.6 120.4 167.6 50 20.0 1/8" N/A '?i
/\ 25000H-20FM Long Hélicoidale 13.00-17.50 114 142.9 145.7 192.9 50 20.0 18" N/A \-_-.rE
/\ 25005H-20FM Long Hélicoidale 15.50-17.50 114 142.9 145.7 192.9 50 20.0 18" N/A :g
/\ 26000H-20FM Extra-Long Hélicoidale 13.00-17.50 177 206.4 2091 256.4 50 20.0 18" N/A :é
/\ 26005H-20FM Extra-Long Hélicoidale 15.50-17.50 177 206.4 2091 256.4 50 20.0 18" N/A Iﬁz
© /\ 26500H-20FM Long Plus Hélicoidale 13.00-17.50 240 268.6 2714 318.6 50 20.0 1/8" N/A .
A\ 27000S-20FM XL Droite  13.00-17.50 295 323.9 326.7 373.9 50 20.0 18" N/A 3;
/\ 29000S-20FM 3XL Droite  13.00-17.50 387 416.0 418.8 466.0 50 20.0 18" N/A ?;
*Note: I'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire ::
=
Filetage BSPT et ISO 7-1 L4 =
G L2
r IID @
L1 |‘_L DE_
Céne morse ISO 296 type BEK F H | =
Illustration groujure droite -
Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
-u------:-n
sg:f‘ronuctﬁ Po:?é?:ut" Glil‘?:re Pégigam;: I sortl(g.l outil MT tournant Filetage g
(mm) (mm) (RCA) %
22000S-002M Court Droite 13.00-17.50 85! 55.5 92.4 164.3 2 2SRM 116" -
22005S-002M Court Droite 15.50-17.50 85! 55.5 92.4 164.3 2 2SRM 116"
24000H-002M Standard Hélicoidale 13.00-17.50 64 84.1 121 192.9 2 2SRM 116"
24005H-002M Standard Hélicoidale 15.50-17.50 64 84.1 121 192.9 2 2SRM 116"
/A\ 25000H-002M Long Hélicoidale 13.00-17.50 114 135 171.8 243.7 2 2SRM 116” @
A\ 25005H-002M Long Hélicoidale 15.50-17.50 114 135 171.8 243.7 2 2SRM 116" :;
/\ 26000H-002M Extra-Long Hélicoidale 13.00-17.50 177 198.5 235.3 307.2 2 2SRM 116" -
/\ 26005H-002M Extra-Long Hélicoidale 15.50-17.50 177 198.5 235.3 307.2 2 2SRM 116"

| o Ce symbole peut-étre trouvé tout au long du catalogue et met en évidence un nouveau produit.

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www. alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposee par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

>
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o
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==
=
=
=

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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Série 0 - Porte-Outils Construction Métallique

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

ca
S—
&
= lllustration groujure droite
(==
Porte-outil court — Queue CM a Tenon — Goujure Droite
| o [ v [ [ w | ow | w [ F | e | u |
Référence Porte-outil | Min. Dia. | Prof. Maxi. Lgr. Ref. Ref.
Percage Percage corps Longueur | Longueur CM Par Par
mm mm (mm) mm m Tenon Queue
E‘; 22000S-0031S036 14 35 56 64.7 63.1 154 3 TTC TSC .
22005S-0031S040 16 35 56 64.7 63.1 154 3 TTC TSC .
22005S-0031S044 17.46 35 56 64.7 63.1 154 3 TTC TSC o)
- *Note: Dimension lors d'utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.
=
S
ca
E
==
=
=
—
(=
o2
ca
= lllustration goujure hélicoidale
[ - ~ - 'Y 1 )
& Porte-outil Standard — Queue CM a Tenon — Goujure Hélicoidale
= | v | F [ e | w |
= Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. g LT Entrée arrosage
Percage Percage Longueur | Longueur Togtlale
mm mm mm
24000H-0031S036 14 64 84 93.3 91.7 183 3 TTC TSC .
24005H-0031S040 16 64 84 93.3 91.7 183 3 TTC TSC °
S 24005H-0031S044 17.46 64 84 93.3 91.7 183 3 TTC TSC [e)
E *Note: Dimension lors d'utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.
Porte-outil Long — Queue CM a Tenon — Goujure Hélicoidale
Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. . En arrosage
= Percage Percage Longueur | Longueur Lgrrégtjgliur
i) mm mm
= /\ 25000H-0031S036 14 165 240 248.8 243.7 338 3 TTC TSC .
/\ 25005H-0031S044 175 165 240 248.8 243.7 338 3 TTC TSC .
*Note: Dimension lors d'utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.
=
= Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
“ Visitez www.alfiedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
E Une assistance technique vous est proposée par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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Série 0 - Outil BT-A - Forets et Tubes

| D

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

Foret métrique

s Taille du
Référence Foret
Tube Plage de ueur Lgr. totale Largeur du plat
diamétres (mm) m) m) mm) {mm)
794 11

[ve)
==
BTAO-794-xx.xx 12.95-13.61 43.4 23 66.4 * ﬁ
BTAO-795-xx.xx 795 13.62-14.63 44.6 23 67.6 12 * &5
0 BTAO-796-xx.xx 796 14.64-15.62 459 24 69.9 13 *
BTAO-797-xx.xx 797 15.63-16.71 459 24 69.9 14 *
BTAO-798-xx.xx 798 16.72-17.68 453 24 69.3 15 *
Foret Impérial
|+ | e | e | ® | & :
=T
Référence Foret vEis e
Tube Plage de ueue otale Largeur du plat
diamétres (mm) ) m) m) (mm)
BTAO-794-x.xxxx 794 0.5100-0.5359 1-45/64 29/32 2-39/64 1 *
BTAO-795-x.xxxx 795 0.5360-0.5759 1-3/4 29/32 2-21/32 12 * E
0 BTAO-796-x.xxxx 796 0.5760-0.6149 1-13/16 61/64 2-3/4 13 * i
BTAOD-797-x.XXXX 797 0.6150-0.6579 1-13/16 61/64 2-3/4 14 * E
BTAD-798-x.xxxx 798 0.6580-0.6959 1-25/32 61/64 2-47/64 15 * S
E
=
| : |
T f E
ID oD =
. L 1
Tube métrique =
=
— e Tube métrique =
aitie cu Référence Tube - =
tube Plage de diamétres Dia. exter. OD Dia. inter. ID
eur (mm)
{mm) {mm) {mm)
BTAT794-63 1600 o -
794 12.78-13.59 1.0 7.0 o2
BTAT794-102 2591 o] =
BTAT795-63 1600 [e] Dr‘:':
795 13.60-14.61 12.0 8.0 =
BTAT795-102 2591 o] <E
BTAT796-63 1600 (o]
796 14.62-15.60 13.0 8.5
BTAT796-102 2591 o]
BTAT797-63 1600 [e]
797 15.61-16.69 14.0 9.0
BTAT797-102 2591 o]
BTAT798-63 1600 (o]
798 16.70-17.68 15.0 10.0
BTAT798-102 2591 o]

Criterion

Tube impérial

. Tube Impérial
Taille du

tube Référence Tube — = —
Plage de diamétres Dia. exter. OD Dia. inter. ID eur (pouce)
(pouce) (pouce) (pouce) -
BTAT794-63 63 [e) =
794 0.503-0.535 0.433 0.276 =
BTAT794-102 102 [e)
BTAT795-63 63 [e)
795 0.536-0.575 0.472 0.315
BTAT795-102 102 [e)
BTAT796-63 63 [e)
796 0.576-0.614 0.512 0.335
BTAT796-102 102 [e) ~
BTAT797-63 63 o =
797 0.615-0.657 0.551 0.354 =
BTAT797-102 102 [e) =
BTAT798-63 63 e} =
798 0.658-0.696 0.591 0.394 s
BTAT798-102 102 [e) =

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




@ Série 0 - Lames

Plage de diamétres 13.00 & 17.50mm

1 &
-
=
< standard non-stocké
. (5 o5 | o] o o] o oo [
13.00 0.5118 150T-13 . 150A-13 . 150N-13 . -BR -NC
13.10 0.5156 150T-.515 [e) 150A-.515 [e) 150N-.515 [e) -Cl - NP
13.49 0.5313 150T-0017 [e) 150A-0017 [e) 150N-0017 [e) -CN -RN
% 13.50 0.5315 150T-13.5 . 150A-13.5 . 150N-13.5 . : g: : ?g
= 13.89 0.5469 150T-.546 [e) 150A-.546 [e) 150N-.546 [e)
=) - HI -WC
14.00 0.5512 150T-14 ° 150A-14 ° 150N-14 [} -HR
14.29 0.5625 150T-0018 [e) 150A-0018 [e) 150N-0018 [} .
(voir page 11 pour plus
14.50 0.5709 150T-14.5 . 150A-14.5 . 150N-14.5 . de détails)
14.68 0.5781 150T-.578 [e) 150A-.578 [e) 150N-.578 [e)
14.80 0.5827 150T-14.8 ¢) 150A-14.8 . 150N-14.8 ¢) Revétements disponibles en
15.00 0.5906 150T-15 . 150A-15 . 150N-15 . standard non-stocké
EE: Sl-lﬁtser 15.08 0.5938 150T-0019 [e) 150A-0019 [e) 150N-0019 [e) H - AM200
Cobalt 15.48 0.6094 150T-.609* [e) 150A-.609* [e) 150N-.609* [e) (voir page 10 pour plus de
15.50 0.6102 150T-15.5* . 150A-15.5* . 150N-15.5* . détails)
15.88 0.6250 150T-0020* [e) 150A-0020* [e) 150N-0020* [e)
_ 16.00 0.6299 150T-16* . 150A-16* . 150N-16* .
= 16.27 0.6406 150T-640* o) 150A-.640* o) 150N-.640* o)
E 16.50 0.6496 150T-16.5* . 150A-16.5* . 150N-16.5* .
"-E 16.67 0.6563 150T-0021* [e) 150A-0021* [e) 150N-0021* [e)
ug 16.80 0.6614 150T-16.8* [e) 150A-16.8 . 150N-16.8 [e)
E 17.00 0.6693 150T-17* ° 150A-17* ° 150N-17* [}
= 17.07 0.6719 150T-.671* [e) 150A-.671* [e) 150N-.671* [e)
o 17.46 0.6875 150T-0022* [e) 150A-0022* [e) 150N-0022* [e)
3; 17.50 0.6890 150T-17.5* . 150A-17.5* . 150N-17.5* .
= 13.00 0.5118 180T-13 . 180A-13 . 180N-13 .
_% 13.10 0.5156 180T-.515 [e) 180A-.515 [e) 180N-.515 [e)
&5 13.49 0.5313 180T-0017 [e) 180A-0017 [e) 180N-0017 [e)
§ 13.50 0.5315 180T-13.5 . 180A-13.5 . 180N-13.5 .
E 13.89 0.5469 180T-.546 [e) 180A-.546 [e) 180N-.546 [e)
14.00 0.5512 180T-14 . 180A-14 . 180N-14 .
14.29 0.5625 180T-0018 [e) 180A-0018 [e) 180N-0018 [e)
g 14.50 0.5709 180T-14.5 . 180A-14.5 . 180N-14.5 .
iE 14.68 0.5781 180T-.578 [e) 180A-.578 [e) 180N-.578 [e)
Dg' 14.80 0.5827 180T-14.8 . 180T-14.8 . 180T-14.8 .
= HSS 15.00 0.5906 180T-15 . 180A-15 . 180N-15 .
Premium 15.08 0.5938 180T-0019 ¢) 180A-0019 ¢) 180N-0019 ¢)
Cobalt 1548 06094  180T-.609* o 180A-.609* o 180N-.609* o
15.50 0.6102 180T-15.5* . 180A-15.5* . 180N-15.5* .
15.88 0.6250 180T-0020* [e) 180A-0020* [e) 180N-0020* [e)
§ 16.00 0.6299 180T-16* . 180A-16* . 180N-16* [}
% 16.27 0.6406 180T-.640* [e) 180A-.640* [e) 180N-.640* [e)
- 16.50 0.6496 180T-16.5* . 180A-16.5* . 180N-16.5* .
16.67 0.6563 180T-0021* [e) 180A-0021* [e) 180N-0021* [e)
17.00 0.6693 180T-17* . 180A-17* . 180N-17* .
17.07 0.6719 180T-.671* [e) 180A-.671* [e) 180N-.671* [e)
17.46 0.6875 180T-0022* [e) 180A-0022* [e) 180N-0022* [e)
:_jj 17.50 0.6890 180T-17.5* . 180A-17.5* . 180N-17.5* .
% *Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5
§ P M K N Dispo. — Disponibilité de stock.
\E Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres trempées @ Article stocke.
— N/mm? N/mm? L/mmg Nimm? Nimm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
] <940 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
:E Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
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13.00 05118
13.10 0.5156

13.49 05313

13.50 05315

13.89 0.5469

14.00 05512

14.29 0.5625

14.50 0.5709

14.68 05781

14.80 05827

15.00 0.5906

K20 15.08 0.5938
(C2) 15.48 0.6094
Carbure 15.50 0.6102
15.70 0.6181

15.88 0.6250

16.00 0.6299

16.27 0.6406

16.50 0.6496

16.67 0.6563

16.80 0.6614

17.00 0.6693

17.07 06719

17.46 0.6875

17.50 0.6890

13.00 05118

13.10 0.5156

13.49 05313

13.50 05315

13.89 0.5469

14.00 05512

14.29 0.5625

14.50 0.5709

14.68 05781

14.80 0.5827

15.00 0.5906

P40 15.08 0.5938
(c5) 15.48 0.6094
SIS 1550 0.6102
15.70 0.6181

15.88 0.6250

15.91 0.6265

16.00 0.6299

16.27 0.6406

16.50 0.6496

16.67 0.6563

17.00 0.6693

17.07 06719

17.46 0.6875

17.50 0.6890

*Veuillez noter que les référence avec ce symbole
se monte aussi sur les porte-outils T-A de série 0.5

0811 850 988

Série 0 - Lames

Plage de diamétres 12.98 a 17.65mm

Référence, Revétement, Disponibilité

1C20T-13
1C20T-.515
1C20T-0017
1C20T-13.5
1C20T-.546
1C20T-14
1C20T-0018
1C20T-14.5
1C20T-.578
1C20T-14.8
1C20T-15
1C20T-0019
1C20T-.609*
1C20T-15.5*
1C20T-.618
1C20T-0020*
1C20T-16*
1C20T-640*
1C20T-16.5*
1C20T-0021*
1C20T-16.8*
1C20T-17*
1C20T-.671*
1C20T-0022*
1C20T-17.5*
1C50T-13
1C50T-.515
1C50T-0017
1C50T-13.5
1C50T-.546
1C50T-14
1C50T-0018
1C50T-14.5
1C50T-.578
1C50T-14.8
1C50T-15
1C50T-0019
1C50T-.609*
1C50T-15.5*
1C500T-.618
1C50T-0020*
1C50T-.6265*
1C50T-16*
1C50T-640*
1C50T-16.5*
1C50T-0021*
1C50T-17*
1C50T-.671*
1C50T-0022*
1C50T-17.5*

® O C @ C @ O @ O O O @ O C @ @ O @ ©C @ C @ ©C O @ ¢ O O @ O O @ O @ O O @€ O O @ ©C O @ O @ O @@ O O e

1C20A-13
1C20A-.515
1C20A-0017
1C20A-13.5
1C20A-.546
1C20A-14
1C20A-0018
1C20A-14.5
1C20A-.578
1C20A-14.8
1C20A-15
1C20A-0019
1C20A-.609*
1C20A-15.5*
1C20A-.618
1C20A-0020*
1C20A-16*
1C20A-.640*
1C20A-16.5*
1C20A-0021*
1C20A-16.8
1C20A-17*
1C20A-.671*
1C20A-0022*
1C20A-17.5*
1C50A-13
1C50A-.515
1C50A-0017
1C50A-13.5
1C50A-.546
1C50A-14
1C50A-0018
1C50A-14.5
1C50A-.578
1C50A-14.8
1C50A-15
1C50A-0019
1C50A-.609*
1C50A-15.5*
1C500A-.618
1C50A-0020*
1C50A-.6265
1C50A-16*
1C50A-.640*
1C50A-16.5*
1C50A-0021*
1C50A-17*
1C50A-.671*
1C50A-0022*
1C50A-17.5*

Géométries disponibles en
standard non-stocké

-AN - Cl

-BR -IN

-BT -NC

-CN - NP

-CP -RN

-CR - SK

- HI -TC

-HR -WC

(voir page 11 pour plus de
détails)

Revétements disponibles en
standard non-stocké

H - AM200

N - TiCN

(voir page 10 pour plus de
détails)

.O0.0.0.000.00..0.0.0.00..OO..0.0.00.00..0.0.0.00.E

Conditionnement de deux piéces

E enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com

T-A & GENZ T-A

AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS
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@ Série 0 - Lames

Plage de diamétres 12.98 a4 17.65mm

=<
-
= @ Fonte
[T
(L=}
ta
L~ 5 Revétements disponibles en
13.00 0.5118 1C30A-13-Cl ® H - AM200
13.10 05156 1C30A- 515-Cl o T-TiN
¥ 13.49 05313 1C30A-0017-Cl o N-TCN
= .
& 13.50 05315 1C30A-13.5-CI . (voir page 10 pour plus de
&= détails)
13.89 0.5469 1C30A-.546-Cl [e)
14.00 0.5512 1C30A-14-Cl .
14.29 0.5625 1C30A-0018-Cl [e)
14.50 0.5709 1C30A-14.5-Cl .
14.68 0.5781 1C30A-.578-Cl [e)
14.80 0.5827 1C30A-14.8-Cl *
EE: 15.00 0.5906 1C30A-15-Cl .
5:130) 15.08 0.5938 1C30A-0019-Cl [e)
Carbure 15.48 0.6094 1C30A-.609-CI* [e)
15.50 0.6102 1C30A-15.5-CI* °
15.70 0.6181 1C30A-.618-Cl *
g 15.88 0.6250 1C30A-0020-CI* [e)
£ 16.00 0.6299 1C30A-16-CI* .
E 16.27 0.6406 1C30A-.640-CI* ¢)
E 16.50 0.6496 1C30A-16.5-CI* .
_g 16.67 0.6563 1C30A-0021-CI* [e)
== 17.00 0.6693 1C30A-17-CI* .
17.07 0.6719 1C30A-.671-CI* [e)
;: 17.46 0.6875 1C30A-0022-CI* [e)
ZE 17.50 0.6890 1C30A-17.5-CI* .
_% *Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
= se monte aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5
=
(=
o2
=
= @ Copeaux courts
Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en
o standard non-stocké
= T-TiN
S 13.00 05118 150H-13-TC o N-TiCN
= 13.50 05315 150H-13 5-TC o A-TIAIN
14.00 05512 150H-14-TC o (voir page 10 pour plus de
1450 0.5709 150H-14.5-TC o détails)
HSs 15.00 0.5906 150H-15-TC [e)
Super
Cobalt 15.50 0.6102 150H-15.5-TC* [e)
g 16.00 0.6299 150H-16-TC* [e)
% 16.50 0.6496 150H-16.5-TC* [e)
[l ]
17.00 0.6693 150H-17-TC* o)
17.50 0.6890 150H-17.5-TC* o)
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 0.5
=
P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires Matiéres trempées @ Article stockeé.
Nimm? N/mm? i Nimm® Nimm® Nimm® O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
<940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
< Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande
= veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
=
=
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Série 0 - Lames

Plage de diamétres 12.98 a 17.65mm

=<
-
@ Pointage chanfreinage 90 =
(L=}
t
Géométries disponibles en —
- SW
13.00 0.5118 150T-13-SP . .
(voir page 11 pour plus de
13.10 0.5156 150T-.515-SP . o
détails)
13.49 0.5313 150T-0017-SP * =
2
13.50 0.5315 150T-13.5-SP * =
[
13.89 0.5469 150T-.546-SP * ==
14.00 0.5512 150T-14-SP * . . .
Revétements disponibles en
14.29 0.5625 150T-0018-SP * .
14.50 0.5709 150T-14.5-SP standard non-stocké
d d -14.5- *
14.68 0.5781 150T-.578-SP H - AM200
d d -.578- * )
14.80 0.5827 150T-14.8-SP N - TICN
: : s ¢ A-TiAIN -
HSS 15.00 0.5906 150T-15-SP * (voir page 10 pour plus de =
Super 15.08 0.5938 150T-0019-SP . détails)
Cobalt «
15.48 0.6094 150T-.609-SP *
15.50 0.6102 150T-15.5-SP* *
15.88 0.6250 150T-0020-SP* *
16.00 0.6299 150T-16-SP* . g
16.27 0.6406 150T-640-SP* * £
16.50 0.6496 150T-16.5-SP* * =
16.67 0.6563 150T-0021-SP* * E
17.00 0.6693 150T-17-SP* * _g
17.07 0.6719 150T-.671-SP* * ==
17.46 0.6875 150T-0022-SP* *
17.50 0.6890 150T-17.5-SP* . 3:
*Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement de deux piéces =
se monte aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5 z
=
—
(=
o2
- - rd - - =
@ Thin Wall (En construction métallique, congu pour les parois =
fines jusqu'a 6mm d'épaisseur)
Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en &
2 standard non-stocké =
14.00 0.5512 150A-14-TW . 150H-14-TW . N '_T'CN =
Hss 14.29 05625 150A-0018-TW o 150H-0018-TW o (voir page 10 pour plus de
Super 15.88 0.6250 150A-0020-TW o 150H-0020-TW o détails)
Cobalt 16.00 06299 150A-16-TW o 150H-16-TW o
17.46 0.6875 150A-0022-TW [e) 150H-0022-TW [e) _
Conditionnement de deux piéces §
=
=
P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires ~ Matiéres trempées ® Article stockeé.
N/mm? N/mm? D Nimm® Nimm® Nimm® O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
<940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
Pour plus d’'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande =<
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. =
o3
=
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@E}@ Série 0 - Lames

Plage de diamétres 12.98 a4 17.65mm

= Thin Wall (En construction métallique, congu pour les parois
= fines jusqu'a 6mm d'épaisseur)
=
(=] ~ - -
- Référence, Revéteme é Revétements disponibles en
= standard non-stocké
14.00 0.5512 150A-14-NP [ 150H-14-NP [ N __TICN
HSS 14.29 05625 150A-0018-NP o 150H-0018-NP o (voir page 10 pour plus de
© Super 15.88 0.6250 150A-0020-NP o 150H-0020-NP o details)
c2
& Cobalt 16.00 0.6299 150A-16-NP . 150H-16-NP .
[
== 17.46 0.6875 150A-0022-NP [e] 150H-0022-NP [e]
Conditionnement de deux piéces
@ 150° Construction Métallique (Pour épaisseurs au-dela de 6mm réduit les
= bavures de sortie)
Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en
T-TiN
= 14.00 0.5512 150A-14-SS [ 150H-14-SS [ N - TiCN
[mm]
= _— 14.29 0.5625 150A-0018-SS o 150H-0018-SS o (voir page 10 pour plus de
= Super 15.88 0.6250 150A-0020-SS o 150H-0020-SS o details)
s Cobalt 16.00 0.6299 150A-16-SS . 150H-16-5S .
:;' 17.46 0.6875 150A-0022-SS [e] 150H-0022-SS [e]
=
0= Conditionnement de deux piéces
- &) Fond Plat
=
= Référence, Revétement, Disponibilité Geometries available en
= standard non-stocké
= @ TiN
== Pouce -FN
= 13.00 05118 150T-13-FB o (voir page 11 pour plus de
13.10 0.5156 150T-.515-FB o details)
13.49 0.5313 150T-0017-FB [e]
(]
&= 13.50 0.5315 150T-13.5-FB o
E 14.00 0.5512 150T-14-FB [e]
= 14.29 0.5625 150T-0018-FB o Revétements dlSpOI}IbleS en
= 14.50 0.5709 150T-14.5-FB o standard non-stocké
14.68 0.5781 150T-.578-FB o H- A_M200
14.80 0.5827 150T-14.8-FB o N- T_'CN
HSS A-TIAIN
Super 15.00 0.5906 150T-15-FB o] . 10 us d
_ Cobalt 15.08 05938 150T-0019-FB o év,c;'r_lpage pour plus de
= étails
= 15.50 0.6102 150T-15.5-FB o] )
E 15.88 0.6250 150T-0020-FB* [e]
16.00 0.6299 150T-16-FB* o Revétements disponibles en
16.50 0.6496 150T-16.5-FB* o standard non-stockeé
16.67 0.6563 150T-0021-FB* o K20 (C2)
17.00 0.6693 150T-17-FB* [e]
17.46 0.6875 150T-0022-FB* o]
% 17.50 0.6890 150T-17.5-FB* [e]
% *Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se monte aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5
é P M K N S H Dispo. - Dis’ponibilité de stock.
S Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires Matiéres trempées @ Article stockeé.
— N/mm? N/mm? L/mmg Nimm? £ Nimm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
] <940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
= Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
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Série 0 - Lames

Plage de diamétres 12.98 a 17.65mm

&) Revétement Diamant =
i
:
X
I T N :
13.00 0.5118 1N20D-13 *
13.10 0.5156 1N20D-.515 *
13.49 0.5313 1N20D-0017 *
13.50 0.5315 1N20D-13.5 * E
13.89 0.5469 1N20D-.546 * %
14.00 0.5512 1N20D-14 * =
14.29 0.5625 1N20D-0018 *
14.50 0.5709 1N20D-14.5 *
14.68 0.5781 1N20D-.578 *
14.80 0.5827 1N20D-14.8 *
15.00 0.5906 1N20D-15 *
N2 15.08 0.5938 1N20D-0019 * EE:
15.48 0.6094 1N20D-.609 *
15.50 0.6102 1N20D-15.5 *
15.88 0.6250 1N20D-0020 *
16.00 0.6299 1N20D-16 * o
16.27 0.6406 1N20D-640 * E
16.50 0.6496 1N20D-16.5 * 2
16.67 0.6563 1N20D-0021 * E
17.00 0.6693 1N20D-17 * E
17.07 0.6719 1N20D-.671 * —E
17.46 0.6875 1N20D-0022 * =
17.50 0.6890 1N20D-17.5 * .
* Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement a la piece ;;
se monte aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5 =
=
0o
:
Pouce AN20 2
standard non-stocké -
13.00 0.5118 450H-13 . -HE &=
13.10 0.5156 450H-.515 [e) (voir page 11 pour plus de E
13.49 0.5313 450H-0017 o) détails) E
13.50 0.5315 450H-13.5 . =
13.89 0.5469 450H-.546 [e)
14.00 0.5512 450H-14 .
14.29 05625 450H-0018 P Revétements dispor}ibles en
14.50 05709 450H-14.5 o standard non-stocke
14.68 0.5781 450H-.578 [e) - TI_N g
14.80 0.5827 450H-14.8 [e) N - TICN E
A - TiAIN =
15.00 0.5906 450H-15 ° .
(voir page 10 pour plus de
HSs 15.08 0.5938 450H-0019 [e) s
Super détails)
Cobalt 15.48 0.6094 450H-.609* [e)
15.50 0.6102 450H-15.5* .
15.88 0.6250 450H-0020* [e)
16.00 0.6299 450H-16* . :—fa
16.27 0.6406 450H-640* [e) %
16.50 0.6496 450H-16.5* .
16.67 0.6563 450H-0021* [e)
16.80 0.6614 450H-16.8* [e)
17.00 0.6693 450H-17* .
17.07 0.6719 450H-.671* o) =
17.46 0.6875 450H-0022* [e) 1§
17.50 0.6890 450H-17.5* . ‘f?
*Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement de deux piéces E

se monte aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5
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@ Série 0 - Lames

Plage de diamétres 12.98 a4 17.65mm

F GENZ2 T-A
=
:u - - -
standard non-stocké
13.00 0.5118 4C20H-13 ° -HE
13.10 0.5156 4C20H-515 o (voir page 11 pour plus
13.49 0.5313 4C20H-0017 o de détails)
<! 13.50 0.5315 4C20H-13.5 °
=3 13.89 0.5469 4C20H-.546 [e]
=
e 14.00 0.5512 4C20H-14 ° . ] ]
14.29 0.5625 4C20H-0018 o Rte"‘;te";e"ts d'tsP‘:('f'b'es en
14.50 0.5709 4C20H-14.5 ° ?a;Nar non-stocke
14.68 0.5781 4C20H-.578 [e] ) I_
14.80 0.5827 4C20H-14.8 * N - TICN
- - - A - TiAIN
15.00 0.5906 4C20H-15 [ .
(voir page 10 pour plus de
= K20 15.08 0.5938 4C20H-0019 o détai
= étails)
(C2) 15.48 0.6094 4C20H-.609* [e]
Carbure 15.50 0.6102 4C20H-15.5 o
15.70 0.6181 4C20H-.618 [e]
15.88 0.6250 4C20H-0020* o
= 16.00 0.6299 4C20H-16* [
]
® 16.27 0.6406 4C20H-.640* o]
E 16.50 0.6496 4C20H-16.5* [
5 16.67 0.6563 4C20H-0021* o]
:;' 16.80 0.6614 4C20H-16.8* *
,E 17.00 0.6693 4C20H-17* °
17.07 0.6719 4C20H-.671* o
% 17.46 0.6875 4C20H-0022* o]
E 17.50 0.6890 4C20H-17.5* °
=
= *Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
_§ se monte aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5
] o
= GENZ2 T-A!
0o
- standard non-stocké
= 13.00 0.5118 4C10H-13 [ -HE
= 13.10 05156 4C10H-515 o (voir page 11 pour plus
= 13.49 05313 4C10H-0017 o de détails)
= 13.50 0.5315 4C10H-13.5 °
13.89 0.5469 4C10H-.546 [e]
14.00 0.5512 4C10H-14 ° . A A
14.29 0.5625 4C10H-0018 o Rte"‘;te";e"ts d'tsP‘:('f'b'es en
_ 14.50 05709 4C10H-145 o :_ a:Nar non-stocke
= 14.68 0.5781 4C10H-.578 * ) I_
£ 14.80 0.5827 4C10H-14.8 N - TICN
= . d -14. * )
= A - TiAIN
15.00 0.5906 4C10H-15 ° .
(voir page 10 pour plus de
15.08 0.5938 4C10H-0019 o s
K35 détails)
(C1) 15.48 0.6094 4C10H-.609* [e]
Carbure 15.50 0.6102 4C10H-15.5 o
15.70 0.6181 4C10H-.618 *
:—fa 15.88 0.6250 4C10H-0020* o]
% 16.00 0.6299 4C10H-16* [
16.27 0.6406 4C10H-.640* o
16.50 0.6496 4C10H-16.5* [
16.67 0.6563 4C10H-0021* o]
16.80 0.6614 4C10H-16.8* *
= 17.00 0.6693 4C10H-17* °
1§ 17.07 0.6719 4C10H-.671* *
Ef;? 17.46 0.6875 4C10H-0022* o]
= 17.50 0.6890 4C10H-17.5* [
e
*Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se monte aussi sur le porte-outil T-A de série 0.5

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




@

Série | - Porte-Dutils

Filetage BSPT et ISO 7-1
L5 L2
G | -x
=
— (]
I © =
D1 ‘ =
| t
=<
=
L1 |
lllustration goujure hélicoidale
r L3 1
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock
ca
S=
2
- wee | o L° [ ot | e [ + TEEEEE
clerence Porte- ype Plage P Lgr. Dia. o
Porte-outil outils Goujure | percage | p queue queue Filetage
(mm) {mm) (mm) (mm) (mm)
21010S-25FM Extra-court Droite 18.00-24.00 47 75.8 79.4 131.8 56 25.0 18" 18"
21015S-25FM Extra-court Droite  22.00-24.00 57 885 921 144.5 56 25.0 18" 18"
22010S-25FM Court Droite 18.00-24.00 67 107.2 110.7 163.2 56 25.0 18" N/A
22015S-25FM Court Droite  22.00-24.00 67 107.2 110.7 163.2 56 25.0 18" N/A EE:
23010S-25FM Intermediate Droite 18.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 18" N/A
23015S-25FM Intermediate Droite  22.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 18" N/A
23010H-25FM Standard Droite 18.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 18" N/A
23015H-25FM Standard Droite  22.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 18" N/A =
]
24010S-25FM Intermédiaire  Hélicoidale 18.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 18" N/A @®
24015S-25FM Intermédiaire ~ Hélicoidale 22.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 18" N/A E
24010H-25FM Standard Hélicoidale 18.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 18" N/A E
24015H-25FM Standard Helicoidale 22.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 18" N/A E
==
© 24510H-25FM  Standard Plus  Hélicoidale 18.00-24.00 219 256.3 259.9 3123 56 25.0 1/8" N/A
/N 25010H-25FM Long Hélicoidale 18.00-24.00 270 307.2 310.8 363.2 56 25.0 18" N/A =
A\ 25015H-25FM Long Helicoidale 22.00-24.00 270 307.2 310.8 363.2 56 25.0 18" N/A E
=
© /\26010H-25FM | Standard Plus Hélicoidale 18.00-24.00 365 402.3 405.9 458.3 56 25.0 1/8" N/A =
/\ 27010S-25FM XL Droite 18.00-24.00 457 4945 498.1 550.5 56 25.0 18" N/A E
/\ 29010S-25FM 3XL Droite 18.00-24.00 565 602.5 606.1 658.5 56 25.0 18" N/A E
ca
*Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire =
| L4
Filetage BSPT et ISO 7-1 |
G | L2 &
| ~F
b -
| =2
L
Cone morse ISO 296 type BEK _ F N oo L1 |
N ) . . L3 . .
Queue CM a tenon llustration groujure droite Disponible Ex-stock
Référence Type ’ =5
: . X Prof. maxi : g Jt. =
Porte-outil Porteoutil Goujure pergcage sortie outil tournant | Filetage 5
{mm) [(3{e7.] 5
22010S-003M Court Droite 18.00-24.00 70 98.4 142.5 2325 3 3SRM 18"
22015S-003M Court Droite 22.00-24.00 70 98.4 1425 2325 3 3SRM 18"
23010H-003M Intermédiaire  Hélicoidale 18.00-24.00 121 149.2 193.3 283.3 3 3SRM 18"
23015H-003M Intermédiaire  Hélicoidale 22.00-24.00 121 149.2 193.3 283.3 3 3SRM 18"
24010H-003M Standard Hélicoidale 18.00-24.00 172 200 2441 334.2 3 3SRM 18" :—fa
24015H-003M Standard Hélicoidale 22.00-24.00 172 200 2441 334.2 3 3SRM 18" if
/\ 25010H-003M Long Hélicoidale 18.00-24.00 273 301.6 3457 435.8 3 3SRM 18"
A\ 25015H-003M Long Hélicoidale 22.00-24.00 273 301.6 3457 435.8 3 3SRM 18"

| o Ce symbole peut-étre trouvé tout au long du catalogue et met en évidence un nouveau produit.

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www. alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposee par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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@@ Série | - Porte-Outils Construction Métallique

=<
-
2 | L4
[T
(=] H | L2
ta
= A
-
D
° |
r —1L1
L5 1
< Illustration groujure droite L3
&
=
(==
Porte-outil court — Queue CM a Tenon — Goujure Droite
Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Max R
Percage Percage corps Longueur

= mm mm (mm) mm
=T

22010S-0031S045 18 70 89 108.4 106.8 197 3 TTC TSC O

22010S-0041S045 18 70 98 109.9 108.3 222 4 TTC TSC [}

22015S-0031S056 22 70 98 108.4 106.8 197 3 TTC TSC O
= 22015S-0041S056 22 70 98 109.9 108.3 222 4 TTC TSC [}
= 22015S-0031S060 24 70 98 108.4 106.8 197 3 TTC TSC O
E 22015S-0041S060 24 70 98 108.4 106.8 197 4 TTC TSC [}
E
==
= | L4
=
S o f
= D
o2
= G

E I L1
L5 |

B L3
~F lllustration goujure hélicoidale
=
<

Porte-outil Standard — Queue CM a Tenon — Goujure Droite

Référence Porte-outil Min. Dia.
Percage
= mm

% 24010H-0031S045 18 121 149 159.2 159.6 248 3 TTC TSC O
- 24010H-0041S045 18 121 149 160.8 159.2 273 4 TTC TSC [}
24015H-003I1S056 22 121 149 159.2 157.6 248 3 TTC TSC O
24015H-0041S056 22 121 149 160.8 159.2 273 4 TTC TSC [}
24015H-0031S060 24 121 149 159.2 157.6 248 3 TTC TSC O
24015H-0041S060 24 121 149 163.8 159.2 273 4 TTC TSC [}

Filetage

Dispo. — Disponibilité de stock.

® Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes
recommandée

# Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours.

Cotes hors-standard disponibles sur demande

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www.alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposée par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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Série | - Porte-Outils Construction Métallique

Porte-outil Long — Queue CM a Tenon — Goujure Hélicoidale

Reférence Min. Dia. | Prof. Maxi. . Réf. Réf.

Porte-outil Percage Percage Longueur | Longueur
mm mm mm mm

Longueur

18 165 237 247.3 241.3 336 3 TTC TSC
22 165 237 247.3 2413 336 3 TTC TSC
22 165 236 247.3 245.7 360 4 TTC TSC
24 165 237 247.3 240.5 360 3 TTC TSC
24 165 236 247.3 245.7 360 4 TTC TSC

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

L4

SN

G / | L1
F LS

Fo-

lllustration goujure hélicoidale

Porte-outil Extra-Long — Queue CM a Tenon — Goujure Hélicoidale

Totale

Référence
Min. Dia. Prof. Maxi. Réf. L Longueur - -

Porte-outil Percage Percage Longueur | Longueur
mm mm mm mm

® O @ O O

24 165 401 413.1 411.6 525 4 TTC TSC

_ 22 165 401 412.4 410.8 525 TTC

*Note: Dimension lors d'utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Dispo. — Disponibilité de stock.

® Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes
recommandée

# Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.

Cotes hors-standard disponibles sur demande

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www. alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposee par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Série | Foret BT-A - Foret et Tubes

Foret Métrique

Référence Foret

BTA1-799-xx.xx
BTA1-800-xx.xx
BTA1-801-xx.xx
BTA1-802-xx.xx
BTA1-803-xx.xx

Foret Impérial

Référence Foret

BTA1-799-x .xxxx
BTA1-800-x .xxxx
BTA1-801-X.xxxx
BTA1-802-X .xxxx
BTA1-803-X .xxxx

Tube Métrique

Taille du
tube

799

800

801

802

803

Référence Tube

BTAT799-63
BTAT799-102
BTAT800-63
BTAT800-102
BTAT801-63
BTAT801-102
BTAT802-63
BTAT802-102
BTAT803-63
BTAT803-102

Tube Impérial

Taille du
tube

799

800

801

802

803

Référence Tube

BTAT799-63
BTAT799-102
BTAT800-63
BTAT800-102
BTAT801-63
BTAT801-102
BTAT802-63
BTAT802-102
BTAT803-63
BTAT803-102

0811 850 988

"
Ve ]

Tube # — L1

(o4
Taille du

Tube Plage de Longueur queue totale Largeur du plat
diamétres (mm) {mm) m) m) {mm)

799 17.69-18.92
800 18.93-20.01
801 20.02-21.81
802 21.82-24.10
803 24.11-24.38

58.2 83.2 4
58.8 28 86.8 17 L 4
59.4 305 89.9 18 L 4
60.7 33 93.7 19 >
63.9 33 96.9 21 4

Taille du

Tube Plage de Longueur queue totale Largeur du plat
diamétres (mm) m) mm) {mm)

799 0.6960-0.7449
800 0.7450-0.7879
801 0.7880-0.8589
802 0.8590-0.9489
803 0.9490-0.9600

Plage de diamétres
(mm)

17.69-18.90

18.91-20.00

20.01-21.79

21.80-24.08

24.09-26.39

Plage de diamétres
(pouce)

2-15/64 63/64 3-9/32 L 4
2-5/16 1-7/64 3-27/64 17 >
2-11/32 1-13/64 3-35/64 18 L 4
2-25/64 1-19/64 3-11/16 19 L 4
2-33/64 1-19/64 3-13/16 21 L 2
| : |
T T
ID oD
L 1

Tube métrique

Dia. exter. OD Dia. inter. ID ueur (mm)
(mm) (mm)

1600 o)
16.0

2591 ¢)

1600 o)
17.0 1.5

2591 ¢)

1600 o)
18.0 12.0

2591 ¢)

1600 o)
20.0 13.0

2591 ¢)

1600 o)
220 14.0

2591 ¢)

Tube Impérial

Dia. exter. OD Dia. inter. ID ueur (pouce)
(pouce) (pouce)

O

0.697-0.744 0.630 0.413
102 o
63 o

0.745-0.787 0.669 0.453
102 o
63 o

0.788-0.858 0.709 0.472
102 o
63 o

0.859-0.948 0.787 0512
102 o
63 o

0.949-1.039 0.866 0.551
102 o

B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com



Série | - Lames

Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

T-A & GENZ T-A

&

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en
standard non-stocké

] - . -

-BR -NC

17.86 0.7031 131T-.703 [} 131A-.703 [} 131N-.703 [} E

18.00 0.7087 131T-18 [} 131A-18 [} 131N-18 [} ) gIN ) g’F\: %

18.26 0.7188 131T-0023 [} 131A-0023 [} 131N-0023 [} ) ) =

18.50 0.7283 131T-18.5 ° 131A-18.5 ° 131N-18.5 [} -cP - SK

18.65 0.7344 131T-.734 [} 131A-.734 [} 131N-.734 [} -CR -TC

19.00 0.7480 131T-19 [} 131A-19 [} 131N-19 [} ) EIR -we

19.05 0.7500 131T-0024 [} 131A-0024 [} 131N-0024 [} Evoir page 11 pour plus de

19.45 0.7657 131T-.765 [} 131A-.765 [} 131N-.765 [} détails)

19.50 0.7677 131T-19.5 [} 131A-19.5 [} 131N-19.5 [} EE:

19.84 0.7813 131T-0025 [} 131A-0025 [} 131N-0025 [} Revétements disponibles en

20.00 0.7874 131T-20 ° 131A-20 [} 131N-20 [} standard non-stocké

20.24 0.7969 131T-.796 [} 131A-.796 [} 131N-.796 [} H - AM200

20.50 0.8071 131T-20.5 [} 131A-205 [} 131N-20.5 [} (voir page 10 pour plus de _

Hss 20.64 0.8125 131T-0026 [} 131A-0026 [} 131N-0026 [} détails) ,;,:

CPM-M4 21.00 0.8268 131T-21 ° 131A-21 [} 131N-21 [} L‘lrE

21.43 0.8438 131T-0027 [} 131A-0027 [e) 131N-0027 e} o

21.50 0.8465 131T-21.5 [} 131A-215 [} 131N-21.5 [} E

21.83 0.8594 131T-.859* [} 131A-.859* [} 131N-.859* [} _E

22.00 0.8661 131T-22* ° 131A-22* [} 131N-22* [} =

22.23 0.8750 131T-0028* [} 131A-0028* [} 131N-0028* [} .

22.50 0.8858 131T-22.5 [} 131A-225 [} 131N-22.5 [} I:

22.62 0.8906 131T-.890* [} 131A-.890* [} 131N-.890* [} zg

23.00 0.9055 131T-23* [} 131A-23* [} 131N-23* [} =

23.02 0.9063 131T-0029* [} 131A-0029* [} 131N-0029* [} E

23.42 0.9219 131T-.921* o) 131A-.921* o) 131N-921* [} §

23.50 0.9252 131T-23.5* o) 131A-23.5* ° 131N-23.5* [} E

23.70 0.9330 131T-23.7* [} 131A-23.7* [} 131N-23.7* [}

23.81 0.9375 131T-0030* [} 131A-0030* [} 131N-0030* [}

24.00 0.9449 131T-24* [} 131A-24 [} 131N-24* [} o

17.86 0.7031 151T-.703 [} 151A-.703 [} 151N-.703 [} a\;_

18.00 0.7087 151T-18 [} 151A-18 [} 151N-18 [} ‘:‘E

18.26 0.7188 151T-0023 [} 151A-0023 [} 151N-0023 [} <:E

18.50 0.7283 151T-18.5 [} 151A-185 [} 151N-18.5 [}

18.65 0.7344 151T-.734 o) 151A-.734 o) 151N-.734 [}

19.00 0.7480 151T-19 [} 151A-19 [} 151N-19 [}

19.05 0.7500 151T-0024 [} 151A-0024 [} 151N-0024 [}

HSS 19.45 0.7657 151T-.765 [} 151A-.765 [} 151N-.765 [} g
Super 19.50 0.7677 151T-19.5 [} 151A-19.5 . 151N-19.5 [ %
Cobalt 19.84  0.7813 151T-0025 o 151A-0025 o 151N-0025 o =

20.00 0.7874 151T-20 [} 151A-20 [} 151N-20 [}

20.24 0.7969 151T-.796 o) 151A-.796 o) 151N-.796 [}

20.50 0.8071 151T-20.5 [} 151A-205 [} 151N-20.5 [}

20.64 0.8125 151T-0026 [} 151A-0026 [} 151N-0026 [}
21.00 0.8268 151T-21 [} 151A-21 [} 151N-21 [} @
21.43 0.8438 151T-0027 o) 151A-0027 o) 151N-0027 [} :ﬁ
21.50 0.8465 151T-21.5 o) 151A-21.5 ° 151N-21.5 [} =

*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5

P M K N Dispo. — Disponibilité de stock. §
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres trempées @ Article stocke. =
Nimm? N/mm? D N/mm? N/mm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée =
<940 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours. £
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande EE

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

&

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité

[~] . . .
I I ) B 0 O

21.83 0.8594 151T-.859* [e) 151A-.859* [e) 151N-.859* [e)
22.00 0.8661 151T-22* . 151A-22* . 151N-22* .
22.23 0.8750 151T-0028* [e) 151A-0028* [e) 151N-0028* [e)
22.50 0.8858 151T-22.5 o) 151A-22.5 ° 151N-22.5 o)
22.62 0.8906 151T-.890* [e) 151A-.890* [e) 151N-.890* [e)
S"l';zr 23.00  0.9055 1517-23* ® 151A-23* ® 151N-23* ®
Cobalt 23.02 0.9063 151T-0029* [e) 151A-0029* [e) 151N-0029* [e)
23.42 0.9219 151T-.921* [e) 151A-.921* [e) 151N-.921* [e)
23.50 0.9252 151T-23.5* [e) 151A-23.5* . 151N-23.5* [e)
23.70 0.9330 151T-23.7* [e) 151A-23.7* . 151N-23.7* [e)
23.81 0.9375 151T-0030* o) 151A-0030* o) 151N-0030* o)
24.00 0.9449 151T-24* ° 151A-24* ° 151N-24* [}
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5

M Référence, Revétement, Disponibilité

I N e o e

17.86 0.7031 181T-.703 [e) 181A-.703 [e) 181N-.703 [e)

18.00 0.7087 181T-18 . 181A-18 . 181N-18 .

18.26 0.7188 181T-0023 [e) 181A-0023 [e) 181N-0023 [e)

18.50 0.7283 181T-18.5 . 181A-18.5 . 181N-18.5 .

18.65 0.7344 181T-.734 [e) 181A-.734 [e) 181N-.734 [e)

19.00 0.7480 181T-19 ° 181A-19 ° 181N-19 °

19.05 0.7500 181T-0024 [e) 181A-0024 [e) 181N-0024 [e)

19.45 0.7657 181T-.765 [e) 181A-.765 [e) 181N-.765 [e)

19.50 0.7677 181T-19.5 . 181A-19.5 . 181N-19.5 .

19.84 0.7813 181T-0025 ¢) 181A-0025 ¢) 181N-0025 ¢)

20.00 0.7874 181T-20 . 181A-20 . 181N-20 .

20.24 0.7969 181T-.796 [e) 181A-.796 [e) 181N-.796 [e)

20.50 0.8071 181T-20.5 . 181A-20.5 . 181N-20.5 .

HSS 20.64 0.8125 181T-0026 ¢) 181A-0026 ¢) 181N-0026 ¢)
Premium 21.00 0.8268 181T-21 [} 181A-21 . 181N-21 .
Cobalt 21.43 0.8438 181T-0027 [e) 181A-0027 [e) 181N-0027 [e)
21.50 0.8465 181T-21.5 [e) 181A-21.5 . 181N-21.5 [e)

21.83 0.8594 181T-.859* [e) 181A-.859* [e) 181N-.859* [e)

22.00 0.8661 181T-22* . 181A-22* . 181N-22* .

22.23 0.8750 181T-0028* [e) 181A-0028* [e) 181N-0028* [e)

22.50 0.8858 181T-22.5 o) 181A-22.5 ° 181N-22.5 o)

22.62 0.8906 181T-.890* [e) 181A-.890* [e) 181N-.890* [e)

23.00 0.9055 181T-23* . 181A-23* . 181N-23* .

23.02 0.9063 181T-0029* [e) 181A-0029* [e) 181N-0029* [e)

23.42 0.9219 181T-.921* [e) 181A-.921* [e) 181N-.921* [e)

23.50 0.9252 181T-23.5* [e) 181A-23.5* . 181N-23.5* [e)

23.70 0.9330 181T-23.7* [e) 181A-23.7* . 181N-23.7* [e)

23.81 0.9375 181T-0030* [e) 181A-0030* [e) 181N-0030* [e)

24.00 0.9449 181T-24* . 181A-24* . 181N-24* .

*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5

Géométries disponibles en
standard non-stocké

-AN -IN

-BR -NC
-Cl -NP
-CN -RN
-CP - SK
-CR -TC
- Hi -WC
-HR

(voir page 11 pour plus de
détails)

Revétements disponibles en
standard non-stocké

H - AM200
(voir page 10 pour plus de
détails)

Géométries disponibles en
standard non-stocké

-AN -IN

-BR -NC
-Cl -NP
-CN -RN
-CP - SK
-CR -TC
- Hi -WC
-HR

(voir page 11 pour plus de
détails)

Revétements disponibles en
standard non-stocké

H - AM200
(voir page 10 pour plus de
détails)

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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17.86 0.7031
18.00 0.7087

18.26 0.7188

18.50 0.7283

18.65 0.7344

19.00 0.7480

19.05 0.7500

19.45 0.7657

19.50 0.7677

19.84 0.7813

20.00 0.7874

20.24 0.7969

20,50 0.8071

K20 20.64 0.8125
(C2) 21.00 0.8268
Carbure 21.43 0.8438
21,50 0.8465

21.83 0.8594

22.00 0.8661

22.23 0.8750

22,50 0.8858

2262 0.8906

23.00 0.9055

23.02 0.9063

23.42 0.9219

23,50 0.9252

23.70 0.9330

23.81 0.9375

24.00 0.9449

17.86 0.7031

18.00 0.7087

18.26 0.7188

18.50 0.7283

18.65 0.7344

19.00 0.7480

19.05 0.7500

19.45 0.7657

19.50 0.7677

19.84 0.7813

20.00 0.7874

P40 20.24 0.7969
(c5) 20,50 0.8071
SIS 20.64 0.8125
21.00 0.8268

21.43 0.8438

21.83 0.8594

22.00 0.8661

22.23 0.8750

22,62 0.8906

23.00 0.9055

23.02 0.9063

23.42 0.9219

23.81 0.9375

24.00 0.9449

*Veuillez noter que les références avec ce symbole
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5

0811 850 988

Série | - Lames

Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

Référence, Revétement, Disponibilité

1C21T-.703
1C21T-18
1C21T-0023
1C21T-18.5
1C21T-.734
1C21T-19
1C21T-0024
1C21T-.765
1C21T-19.5
1C21T-0025
1C21T-20
1C21T-.796
1C21T-20.5
1C21T-0026
1C21T-21
1C21T-0027
1C21T-21.5
1C21T-.859*
1C21T-22*
1C21T-0028*
1C21T-22.5
1C21T-.890*
1C21T-23*
1C21T-0029*
1C21T-.921*
1C21T7-23.5*
1C217-23.7*
1C21T-0030*
1C21T-24*
1C51T-.703
1C51T-18
1C51T-0023
1C51T-18.5
1C51T-.734
1C51T-19
1C51T-0024
1C51T-.765
1C51T-19.5
1C51T-0025
1C51T-20
1C51T-.796
1C51T-20.5
1C51T-0026
1C51T-21
1C51T-0027
1C51T-.859*
1C51T-22*
1C51T-0028*
1C51T-.890*
1C51T-23*
1C51T-0029*
1C51T-.921*
1C51T-0030*
1C51T-24*

® O O O @€ O O @ O O @ O @ C @ C @ O O @ O @ ©C @ O @€ O O O O © @ O ©C ©O @ O O ©C @ C @ C @ O @@ O O @ O @ ©C e O

1C21A-.703
1C21A-18
1C21A-0023
1C21A-18.5
1C21A-.734
1C21A-19
1C21A-0024
1C21A-.765
1C21A-19.5
1C21A-0025
1C21A-20
1C21A-.796
1C21A-20.5
1C21A-0026
1C21A-21
1C21A-0027
1C21A-21.5
1C21A-.859*
1C21A-22*
1C21A-0028*
1C21A-22.5
1C21A-.890*
1C21A-23*
1C21A-0029*
1C21A-.921*
1C21A-23.5*
1C21A-23.7*
1C21A-0030*
1C21A-24
1C51A-.703
1C51A-18
1C51A-0023
1C51A-18.5
1C51A-.734
1C51A-19
1C51A-0024
1C51A-.765
1C51A-19.5
1C51A-0025
1C51A-20
1C51A-.796
1C51A-20.5
1C51A-0026
1C51A-21
1C51A-0027
1C51A-.859*
1C51A-22*
1C51A-0028*
1C51A-.890*
1C51A-23*
1C51A-0029*
1C51A-.921*
1C51A-0030*
1C51A-24

Géométries disponibles en
standard non-stocké

-AN - Cl

-BR -IN

-BT -NC

-CN - NP

-CP -RN

-CR - SK

- HI -TC

-HR -WC

(voir page 11 pour plus de
détails)

Revétements disponibles en
standard non-stocké

H - AM200
(voir page 10 pour plus de
détails)

.OO0.00.00.0.0.0.00.0.0.0.0..O0.0.0.0.0.0.0.0.00.0.0.0E

Conditionnement de deux piéces

E enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com
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@E}@ Série | - Lames

Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

-
% onte
:
Pouce standard non-stocké
17.86 0.7031 1C31A-.703-Cl o) H - AM200
18.00 0.7087 1C31A-18-Cl . T-TiN
18.26 0.7188 1C31A-0023-Cl o N-TiCN
= 18.50 0.7283 1C31A-18.5-Cl . (voir page 10 pour plus de
= 18.65 0.7344 1C31A-.734-Cl o details)
- 19.00 0.7480 1C31A-19-Cl [
19.05 0.7500 1C31A-0024-Cl e}
19.45 0.7657 1C31A-.765-Cl e}
19.50 0.7677 1C31A-19.5-Cl [
19.84 0.7813 1C31A-0025-Cl [e)
20.00 0.7874 1C31A-20-Cl [
EE: K10 20.24 0.7969 1C31A-.796-Cl e}
(C3) 20.50 0.8071 1C31A-20.5-Cl [
Carbure 20.64 0.8125 1C31A-0026-Cl o
21.00 0.8268 1C31A-21Cl [
= 21.43 0.8438 1C31A-0027-Cl e}
'?: 21.83 0.8594 1C31A-.859-CI* e}
‘._.,YE 22.00 0.8661 1C31A-22CI* [
= 22.23 0.8750 1C31A-0028-CI* e}
g 22.62 0.8906 1C31A-.890-CI* e}
= 23.00 0.9055 1C31A-23-CI* .
= 23.02 0.9063 1C31A-0029-CI* e}
o 23.42 0.9219 1C31A-.921-CI* e}
jé 23.81 0.9375 1C31A-0030-CI* e}
?: 24.00 0.9449 1C31A-24-CI* [
—E *Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
] se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5
=
=]
]
=T
@ Copeaux courts
= p ) Revétements disponibles en
< 18.00 0.7087 151H-18-TC o T-TiN
18.50 0.7283 151H-18.5-TC o N-TICN
19.00 0.7480 151H-19-TC o A-TIAIN
19.50 0.7677 151H-19.5-TC o (voir page 10 pour plus de
20.00 0.7874 151H-20-TC o détails)
% HsS 20.50 0.8071 151H-20.5-TC [e)
E Super 21.00 0.8268 151H-21-TC o)
Cobalt 21.50 0.8465 151H-21.5-TC o
22.00 0.8661 151H-22-TC* e}
22.50 0.8858 151H-22.5-TC* [e)
23.00 0.9055 151H-23-TC* e}
23.50 0.9252 151H-23.5-TC* e}
% 24.00 0.9449 151H-24-TC* e}
% * Veuillez noter que les référence avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se monte aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5
P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile | Non-ferreux Matiéres réfractaires  Matiéres trempées @ Article stocké.
Nimm? N/mm? i Nimm® : Nimm® O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
% <940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
-E Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande
Ef; veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
=
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Série | - Lames

Plage de Diamétres 17.53 to 24.38mm

@ Pointage chanfreinage 90°

T-A & GENZ T-A

z ) Géométries disponibles en
Pouce umt standard non-stocké
17.86 0.7031 151T-.703-SP S - SW
18.00 0.7087 1517-18-SP S (voir page 11 pour plus de
18.26 0.7188 151T-0023-SP . détails)
18.50 0.7283 151T-18.5-SP * E
18.65 0.7344 151T-.734-SP * %
19.00 0.7480 151T-19-SP S Revétements disponibles en =
19.05 0.7500 151T-0024-SP S standard non-stocké
19.45 0.7657 151T-.765-SP . H - AM200°®
19.50 0.7677 151T-19.5-SP . N - TiCN
19.84 0.7813 151T-0025-SP . A-TIAIN
20.00 0.7874 151T-20-SP . (voir page 10 pour plus de
- 206, détails) =
HSS 20.24 0.7969 151T-.796-SP * =
Super 20.50 0.8071 151T-20.5-SP *
Cobalt
20.64 0.8125 151T-0026-SP *
21.00 0.8268 151T-21-SP *
21.43 0.8438 151T-0027-SP * -
21.83 0.8594 151T-.859-SP* * =
22.00 0.8661 151T-22-SP* * E
[l ]
22.23 0.8750 151T-0028-SP* * o
22.62 0.8906 151T-.890-SP* * =
23.00 0.9055 151T-23-SP* * =
23.02 0.9063 151T-0029-SP* * =
23.42 0.9219 151T-.921-SP* * .
23.81 0.9375 151T-0030-SP* * I:
24.00 0.9449 151T-24-SP* [ zg
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces E
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5 ‘_r__"a
—
(=
o2
ca
c2
-
@ Thin Wall (En construction métallique, congu pour les parois
fines jusqu'a 6mm d'épaisseur) =
Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en E
standard non-stocké =
"} - ) 8
18.00 0.7087 151A-18-TW ° 151H-18-TW ° N - TICN
20,64 0.8125 151A-0026-TW o 151H-0026-TW o év,c;'r_lpage 10 pour plus de
SHSS 22.00 0.8661 151A-22-TW ° 151H-22-TW ° etails)
uper
COEan 2223 0.8750 151A-0028-TW o 151H-0028-TW o =
23.81 0.9375 151A-0030-TW [e] 151H-0030-TW [e] g
24.00 0.9449 151A-24-TW ° 151H-24-TW ° E
Conditionnement de deux piéces
=
P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires  Matiéres trempées ® Article stockeé.
Nimm? N/mm? D Nimm® . Nimm® O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
<040 <1020 <ass <a20 <1365  Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours. e
Pour plus d’'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande Ei
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. Ef;
=
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Série | - Lames

Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

I
= @ Notch Point (En construction métallique pour les épaisseur superiéres a 6mm)
)
[T
= Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en
- standard non-stocké
— (] . !
18.00 0.7087 151A-18-NP . 151H-18-NP . N '_TICN
20.64 0.8125 151A-0026-NP o 151H-0026-NP o év,c;'r_lpage 10 pour plus de
SHSS 22.00 0.8661 151A-22-NP . 151H-22-NP . etails)
uper
E COgan 22.23 0.8750 151A-0028-NP [e) 151H-0028-NP [e)
% 23.81 0.9375 151A-0030-NP [e) 151H-0030-NP [e)
= 24.00 0.9449 151A-24-NP . 151H-24-NP .
Conditionnement de deux piéces
£
@ 150° Construction Métallique (Pour épaisseurs au-dela de 6mm réduit les bavures de sortie)
Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en
non - stock standard
(] . !
? 18.00 0.7087 151A-18-SS . 151H-18-SS . N '_TICN 10 usd
3 20.64 0.8125 151A-0026-SS o 151H-0026-SS o év,c;'r_:oage pour pius de
= Hiss 22.00 0.8661 151A-22-SS o 151H-22-SS o etails)
= uper
= COgan 22.23 0.8750 151A-0028-SS [e) 151H-0028-SS [e)
,E 23.81 0.9375 151A-0030-SS [e) 151H-0030-SS [e)
24.00 0.9449 151A-24-SS . 151H-24-SS .
;% Conditionnement de deux piéces
=
=
—
(=
o2
ca
z @ Pour plaques d'échangeur thermique
L [] AM200° standard non-stockeé
= Pouce T-Ti
= - TiN
= 19.25 0.7580 131H-.7580-IN [e) N - TiCN
=2 HSS
== CPM-M4 19.45 0.7656 131H-.765-IN [e) A - TIAIN
19.85 0.7813 131H-0025-IN o) (voir page 10 pour plus de
HSS 19.25 0.7580 151H-.7580-IN [e) détails)
Super 19.45 0.7656 151H-.765-IN [e)
Cobalt 19.85 07813 151H-0025-IN o
g *Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
= se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5
[l ]
M K N S H
Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires Matiéres trempées
Nfmm? N/mm? N/mm? ¢ Nfmm?
& <940 <1020 <855 <990
E Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe,
== veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
Dispo. — Disponibilité de stock.
@ Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
- @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
'§ Cotes hors-standard disponibles sur demande
o3
=
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Série | - Lames

Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

&) Fond Plat

T-A & GENZ T-A

23.42 0.9219 1N21D-.921
23.81 0.9375 1N21D-0030
24.00 0.9449 1N21D-24

Conditionnement a la piece

Pouce standard non-stocké
17.86 0.7031 151T-.703-FB o -FN
18.00 0.7087 151T-18-FB o (voir page 11 pour plus de
18.26 0.7188 151T-0023-FB o détails)
18.50 0.7283 151T-18.5-FB o E
18.65 0.7344 151T-.734-FB o Revétements disponibles en %
19.00 0.7480 151T-19-FB o standard non-stocke -
19.05 0.7500 151T-0024-FB [e] H - AM200
19.45 0.7656 151T-.765-FB o] N - TiCN
19.50 0.7677 151T-19.5-FB [e] A-TAIN
19.84 0.7813 151T-0025-FB o (voir page 10 pour plus de
HSS 20.00 0.7874 151T-20-FB [e] détails)
Super &=
Cobalt 20.50 0.8071 1517-20.5-FB o =
20.64 0.8125 151T-0026-FB [e]
21.00 0.8268 151T-21-FB o) Substrats available en
21.43 0.8438 151T-0027-FB [e) standard non-stocké
22.00 0.8661 151T-22-FB* o] =
22.23 0.8750 151T-0028-FB* [e] K20 (C2) '?:
23.00 0.9055 151T-23-FB* o] ‘._.,YE
23.02 0.9063 151T-0029-FB* [e] "'E
23.42 0.9219 151T-.921-FB* o] :E
23.81 0.9375 151T-0030-FB* (o] %
24.00 0.9449 151T-24-FB* o =
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces =)
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5 =
@ Revétement Diamant e
=
=]
IS T I R
17.86 0.7031 1N21D-.703 *
18.00 0.7087 1N21D-18 * -
18.26 0.7188 1N21D-0023 * =
18.50 0.7283 1N21D-18.5 * E
18.65 0.7344 1N21D-.734 * E
19.00 0.7480 1N21D-19 * =
19.05 0.7500 1N21D-0024 *
19.45 0.7656 1N21D-.765 *
19.50 0.7677 1N21D-19.5 *
19.84 0.7813 1N21D-0025 * -
20.00 0.7874 1N21D-20 * §
20.24 0.7969 1N21D-.796 * E
N2 20.50 0.8071 1N21D-20.5 *
Carbure 20.64 0.8125 1N21D-0026 .
21.00 0.8268 1N21D-21 *
21.43 0.8438 1N21D-0027 *
21.83 0.8594 1N21D-.859 *
22.00 0.8661 1N21D-22 * %
22.23 0.8750 1N21D-0028 * if
22.50 0.8858 1N21D-22.5 *
22.62 0.8906 1N21D-.890 *
23.00 0.9055 1N21D-23 *
23.02 0.9063 1N21D-0029 *
*
*
*

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=
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@ Série | - Lames

Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

g

E

:

5 Géomeétries disponibles en

Pouce standard non-stocké

17.86 0.7031 451H-.703 [e] -HE
18.00 0.7087 451H-18 ° (voir page 11 pour plus de
18.26 0.7188 451H-0023 o détails)

E 18.50 0.7283 451H-18.5 °

% 18.65 0.7344 451H-.734 o Revétements disponibles en

= 19.00 0.7480 451H-19 . non - stock standard
19.05 0.7500 451H-0024 [e] T-TN
19.45 0.7657 451H-.765 o N - TICN
19.50 0.7677 451H-19.5 [ A __TiAIN
19.84 0.7813 451H-0025 o (voir page 10 pour plus de
20.00 0.7874 451H-20 [ details)

EE: 20.24 0.7969 451H-.796 o
20.50 0.8071 451H-20.5 [

HsS 20.64 0.8125 451H-0026 o]
Super 21.00 0.8268 451H-21 [

_ Cobalt 21.43 0.8438 451H-0027 o

= 21.50 0.8465 451H-21.5 [

E 21.83 0.8594 451H-.859* o]

\’-E 22.00 0.8661 451H-22* [

;g 22.23 0.8750 451H-0028* o]

E 22.50 0.8858 451H-22.5 [

== 22.62 0.8906 451H-.890* o]

o 23.00 0.9055 451H-23* [

3: 23.02 0.9063 451H-0029* o]

zg 23.42 0.9219 451H-.921* [e]

_% 23.50 0.9252 451H-23.5* °

r‘_-.rE 23.70 0.9330 451H-23.7* [

§ 23.81 0.9375 451H-0030* o]

E 24.00 0.9449 451H-24* [

*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5

= .

£

=

Géomeétries disponibles en
standard non-stocké

(]

17.86 0.7031 4C21H-.703 o -HE
18.00 0.7087 4C21H-18 ® (voir page 11 pour plus de
= 18.26 0.7188 4C21H-0023 o détails)
5 18.50 0.7283 4C21H-185 ®
&5 18.65 0.7344 4C21H-.734 o Revétements disponibles en
19.00 0.7480 4C21H-19 . standard non-stocke
19.05 0.7500 4C21H-0024 ) T- Ti_N
19.45 0.7657 4C21H-.765 ) Z '-II'-IACIII:
K20 19.50 0.7677 4C21H-195 ® (voirlpage 10 pour plus de
. (C2) 19.84 0.7813 4C21H-0025 ) o
= Carbure 20.00 0.7874 4C21H-20 . details)
= 20.24 0.7969 4C21H-.796 )
20.50 0.8071 4C21H-205 ®
20.64 0.8125 4C21H-0026 )
21.00 0.8268 4C21H-21 °
21.43 0.8438 4C21H-0027 )
E 21.50 0.8465 4C21H-215 ®
f? 21.83 0.8594 4C21H-.859* )
= 22.00 0.8661 4C21H-22* ®
= *Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5
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Série | - Lames

Plage de diamétres 17.53 a 24.38mm

GENZ2 T-A\

7]

T-A & GENZ T-A

Géométries disponibles en
standard non-stocké

22.23 0.8750 4C21H-0028* o) -HE
22.50 0.8858 4C21H-22.5 . (voir page 11 pour plus de
22,62 0.8906 4C21H-.890* o deétails)
23.00 0.9055 4C21H-23* . E
K20 23.02 0.9063 4C21H-0029* o Revétements disponibles en =2
c2 : : =
clea 23.42 09219 4C21H-921% o non - stock standard =
23.50 0.9252 4C21H-23.5* . T- T'_N
23.70 0.9330 4C21H-23.7* . N- T_ICN
23.81 0.9375 4C21H-0030* [e) A- _TIAIN
24.00 0.9449 4C21H-24* o (voir page 10 pour plus de
. . détails)
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5 EE:
GENZ2 T=-A
Géométries disponibles en =
2 AM200° S
Pouce standard non-stocké o
17.86 0.7031 4C11H-.703 [e) -HE =
18.00 0.7087 4C11H-18 . (voir page 11 pour plus de =
18.26 0.7188 4C11H-0023 o) détails) =
18.50 0.7283 4C11H-18.5 . o
18.65 0.7344 4C11H-.734 * . . . 3:
Revétements disponibles en =
19.00 0.7480 4C11H-19 [} . =
standard non-stocké a
19.05 0.7500 4C11H-0024 [e) T-TiN =
19.45 0.7657 4C11H-.765 [e) ) =
N - TiCN =
19.50 0.7677 4C11H-19.5 . ] &
A - TiAIN o
19.84 0.7813 4C11H-0025 ¢) (voir page 10 pour plus de =
20.00 0.7874 4C11H-20 . details)
20.24 0.7969 4C11H-.796 *
20.50 0.8071 4C11H-20.5 . =
K35 20.64 0.8125 4C11H-0026 o) i,_
(C1) 21.00 0.8268 4C11H-21 * =
Carbure 21.43 0.8438 4C11H-0027 o =
21.50 0.8465 4C11H-21.5 .
21.83 0.8594 4C11H-.859* *
22.00 0.8661 4C11H-22* .
22.23 0.8750 4C11H-0028* [e)
22.50 0.8858 4C11H-22.5 ° S
22.62 0.8906 4C11H-.890* [e) %
23.00 0.9055 4C11H-23* . =
23.02 0.9063 4C11H-0029* [e)
23.42 0.9219 4C11H-.921* o)
23.50 0.9252 4C11H-23.5* .
23.70 0.9330 4C11H-23.7* [e)
23.81 0.9375 4C11H-0030* [e) @
24.00 0.9449 4C11H-24* . :ﬁ
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces -
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 1.5
M Dispo. — Disponibilité de stock. x
Inox @ Article stocké. E
N/mm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée =
<940 <1020 <855 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours. Ef:
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande :g

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
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@ Série 2 - Porte-Dutils

Filetage BSPT et ISO 7-1 L5 | L2

G

D1

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

lllustration goujure hélicoidale

- _ - - L3 . .
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique ' Disponible Ex-stock
= » | o | [ o1 | I
= Referenct_e Type . Type Plage Prof. max Dia.
= Porte-outil Porte-outil | Goujure Percage percage p queue Filetage
= (mm) (mm) (mm) (mm)
21020S-32FM Extra-court Droite 24.50-35.00 57 88.5 92.1 148.5 60 32.0 14" 18"
21025S-32FM Extra-court Droite 30.00-35.00 92 123.4 127.0 183.4 60 32.0 14" 18"
22020S-32FM Court Droite 24.50-35.00 86 128.6 132.2 188.6 60 320 14" N/A
22025S-32FM Court Droite 30.00-35.00 86 128.6 132.2 188.6 60 320 14" N/A
EE: 23020S-32FM Intermédiaire  Droite 24.50-35.00 137 179.4 183 239.4 60 320 14" N/A
23020H-32FM Intermédiaire  Droite 24.50-35.00 137 179.4 183 239.4 60 320 14" N/A
23025H-32FM Intermédiaire Hélicoidale 30.00-35.00 137 179.4 183 239.4 60 320 14" N/A
24020S-32FM Intermédiaire Hélicoidale 24.50-35.00 187 230.2 233.8 290.2 60 320 14" N/A
= 24020H-32FM Standard  Hélicoidale 24.50-35.00 187 230.2 233.8 290.2 60 320 14" N/A
]
@ 24025H-32FM Standard  Hélicoidale 30.00-35.00 187 230.2 2338 290.2 60 32.0 14" N/A
E © 24520H-32FM Standard Plus Hélicoidale 24.50-35.00 238 280.9 2845 340.9 60 32.0 1/4" N/A
E /\ 25020H-32FM Long Hélicoidale 24.50-35.00 289 331.8 335.4 391.8 60 32.0 14" N/A
E /N 25025H-32FM Long Hélicoidale 30.00-35.00 289 331.8 335.4 391.8 60 32.0 14" N/A
==
© /\ 26020H-32FM Extra-Long Hélicoidale 24.50-35.00 410 452.9 456.5 512.9 60 320 1/4" N/A
2 /N 27020S-32FM XL Droite 24.50-35.00 511 554 .1 557.7 614.1 60 320 14" N/A
E /\ 29020S-32FM 3XL Droite 24.50-35.00 692 7351 738.7 7951 60 320 14" N/A
=
z *Note: L'outil extra-court comprend un trou d’arrosage latéral supplémentaire
=
S |
o3 L4
= Filetage BSPT et ISO 7-1
-
[
o2
~F
=
o Céne morse ISO 296 type BEK
=T
N lllustration groujure droite . .
Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
Référence Type Type Prof. maxi
S Porte-outil Porte-outil Goujure percage sortle out|| MT tournant Filetage
= (mm) (mm) (RCA)
= 22020S-004M Court Droite 24.50-35.00 86 114.3 160.4 2738 4 3SRM 18"
22025S-004M Court Droite 30.00-35.00 86 114.3 167.6 281 4 4SRM 14"
23020H-004M Intermédiaire  Hélicoidale 24.50-35.00 137 165.1 211.2 3246 4 3SRM 18"
23025H-004M Intermédiaire  Hélicoidale 30.00-35.00 137 165.1 218.4 3318 4 4SRM 14"
24020H-004M Standard Hélicoidale 24.50-35.00 188 2159 262 375.4 4 3SRM 18"
£ 24025H-004M Standard Hélicoidale 30.00-35.00 188 215.9 269.2 382.6 4 4SRM 14"
= A\ 25020H-004M Long Hélicoidale 24.50-35.00 289 3175 363.6 477 4 3SRM 18"
/N\ 25025H-004M Long Hélicoidale 30.00-35.00 289 3175 370.8 484.2 4 4SRM 14"

| o Ce symbole peut-étre trouvé tout au long du catalogue et met en évidence un nouveau produit.

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www.alfiedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposée par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.
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Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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Série 2 - Porte-0utils Construction Métalligue

lllustration groujure droite L3 lllustration goujure hélicoidale

Porte-outil Court - Queue CM a Tenon - goujure Droite

Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. : En arrosage

@

Longueur
Percage Percage Longueur | Longueur P P
mm mm mm etale Te| Tenon
22020S-0041S100 26 86 114 126.6 124.2 238 4 TTC TSC [}
22025S-0041S112 31-33 86 114 126.6 124.2 238 4 TTC TSC [}

*Note: Dimension lors d'utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Porte-outil standard - Queue CM a Tenon - goujure Helicoidale

Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. : anaucur Entrée arrosage
Percage Percage Longueur | Longueur Togtlale P P
mm mm Te| Ten:
24020H-0041S100 26 137 165 177.4 175.0 289 4 TTC TSC [ ]
24025H-004IS112 31 137 165 177.4 175.0 289 4 TTC TSC [ ]

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Porte-outil Long - Queue CM a Tenon - goujure Helicoidale

Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. A Réf. Réf. arrosage

Longueur
Percage Percage Longueur | Longueur
mm mm mm mm etale Tgnon
/\ 25020H-0031S100 26 165 234 247.7 240.1 336 3 TTC TSC O
/A\ 25020H-0041S100 26 165 234 247.7 246.0 360 4 TTC TSC [}

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Porte-outil Extra-Long - Queue CM a Tenon - goujure Helicoidale

Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. : Réf. Réf. enanean
Percage Percage Longueur | Longueur Togtlale P
mm mm mm mm Ten:

/\ 26020H-0041S100 26 165 406 418.3 416.3 530 4 TTC TSC ®

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Dispo. — Disponibilité de stock.

@ Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours.

| ° Ce symbole peut-étre trouvé tout au long du catalogue et met en évidence un nouveau produit.

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www. alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposee par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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@@ Série Z - Outil BT-A - Foret et Tubes

C B

Tube # — L1

(o4
Taille du

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

Foret Métrique

Référence Foret
Tube Plage de Longueur queue totale Largeur du plat
diamétres (mm) {mm) m) m) (mm)

ca
S—
ﬁ BTA2-803-xx.xx 803 24.39-26.41 78.5 111.5 *
€5 BTA2-804-xx.xx 804 26.40-28.70 75.9 28 103.9 22 *
2 BTA2-805-xx.xx 805 28.71-31.01 75.4 36 111.4 25 *
BTA2-806-xx.xx 806 31.02-33.32 77.9 36 113.8 27 *
BTA2-807-xx.xx 807 33.33-35.05 77.9 36 113.8 30 *
Foret Impérial
§ | 2 [ = | e | o | = |
=E (o4
Référence Foret el e
Tube Plage de Longueur queue totale Largeur du plat
diamétres (mm) m) mm) {mm)
BTA2-803-x.xxxx 803 0.9601-1.0399 3-3/32 1-19/64 4-25/64 *
E BTA2-804-x.xxxx 804 1.0400-1.1299 3 1-7/64 4-3/32 22 *
2 2 BTA2-805-x.xxxx 805 1.1300-1.2209 2-31/32 1-27/64 4-25/64 25 *
E BTA2-806-x .xxxx 806 1.2210-1.3119 3-1/16 1-27/64 4-31/64 27 *
S BTA2-807-x.xxxx 807 1.3120-1.3800 3-1/16 1-27/64 4-31/64 30 *
E
=
: | : |
= T f
= ID oD
o L |
= Tube Métrique
=
= — e Tube métrique
= atle au Référence Tube -
tube Plage de diamétres Dia. exter. OD Dia. inter. ID
ueur (mm)
(mm) (mm) (mm)
—~ BTAT803-63 1600 O
o3 803 24.09-26.39 22.0 .0
= BTAT803-102 2591 O
I BTAT804-63 1600 O
= 804 26.40-28.68 24.0 155
<S BTAT804-102 2591 O
BTAT805-63 1600 O
805 28.69-30.99 26.0 17.0
BTAT805-102 2591 O
806 BTAT806-102 31.00-33.30 28.0 18.5 2591 O
807 BTAT807-102 33.31-36.20 30.0 20.0 2591 O

Criterion

Tube Impérial

Tube Impérial

Taille du ex
tube Référence Tube — -
Plage de diamétres Dia. exter. OD Dia. inter. ID ueur (pouce)
- (pouce) (pouce) (pouce)
= BTAT803-63 O
= 803 0.949-1.039 0.866 0.551
BTAT803-102 102 O
BTAT804-63 63 O
804 1.040-1.129 0.945 0.610
BTAT804-102 102 O
BTAT805-63 63 O
805 1.130-1.220 1.024 0.669
BTAT805-102 102 O
806 BTAT806-102 1.221-1.311 1.102 0.728 102 O
807 BTAT807-102 1.312-1.425 1.181 0.787 102 O
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Série 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

T-A & GENZ T-A

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité Géomeétries disponibles en
standard non-stocké

1] ; . -
BN EECNC e

BR -NC

Substrats

24.50 0.9646 132T-245 [} 132A-245 [} 132N-24.5 [} cl NP E
24.61 0.9688 132T-0031 ¢) 132A-0031 ¢) 132N-0031 [} _CN “RN %
25.00 0.9843 132T-25 [} 132A-25 [} 132N-25 [} =
25.40 1.0000 132T-0100 [} 132A-0100 [} 132N-0100 [} ) g; ) :g
25.50 1.0004 132T-25.5 [} 132A-255 [} 132N-25.5 [} : HI :WC
25.80 1.0156 132T-1.1015 o) 132A-1.1015 o) 132N-1.1015 o) -HR
26.00 1.0236 132T-26 [} 132A-26 [} 132N-26 [} (voir page 11 pour plus
26.19 1.0313 132T-0101 [} 132A-0101 [} 132N-0101 [} de détails)
26.50 1.0433 132T-26.5 [} 132A-26.5 [} 132N-26.5 [} EE:
26.59 1.0469 132T-1.046 [} 132A-1.046 [} 132N-1.046 [}
26.99 1.0625 132T-0102 [} 132A-0102 [} 132N-0102 [} Revétements disponibles en
27.00 1.0630 132T-27 [} 132A-27 [} 132N-27 . standard non-stocké
27.50 1.0827 132T-27.5 ° 132A-27.5 ° 132N-27.5 [} H - AM200 o
27.78 1.0938 132T-0103 o] 132A-0103 o] 132N-0103 o] (voir page 10 pour plus de E
28.00 1.1024 132T-28 [} 132A-28 [} 132N-28 [} détails) ‘___"5
28.18 1.1094 132T-1.109 [} 132A-1.109 [} 132N-1.109 [} =]
28.50 1.1220 132T-28.5 ° 132A-28.5 ° 132N-28.5 [} é
28.58 1.1250 132T-0104 [} 132A-0104 [} 132N-0104 [} =
29.00 1.1417 132T-29 [} 132A-29 [} 132N-29 [} =
Clrl\ﬁ-SM4 29.37 1.1563 132T-0105 [} 132A-0105 [} 132N-0105 [} &
29.50 1.1614 132T-29.5 ° 132A-29.5 ° 132N-29.5 [} =
30.00 1.1811 132T-30 [} 132A-30 [} 132N-30 [} zg
30.16 1.1875 132T-0106* [} 132A-0106* [} 132N-0106* [} _%
30.50 1.2007 132T-30.5* [} 132A-30.5* [} 132N-30.5* [} =
30.96 1.2188 132T-0107* [} 132A-0107* [} 132N-0107* [} E
31.00 1.2205 132T-31* [} 132A-31* [} 132N-31* [} E
31.50 1.2402 132T-31.5* [} 132A-31.5* [} 132N-31.5* [}
31.75 1.2500 132T-0108* o) 132A-0108* o) 132N-0108* [}
32.00 1.2598 132T-32* [} 132A-32* [} 132N-32* [} =
32.50 1.2795 132T-32.5* [} 132A-32.5* [} 132N-32.5* [} i,_
32.54 1.2813 132T-0109* [} 132A-0109* [} 132N-0109* [} Dg
33.00 1.2992 132T-33* . 132A-33* [} 132N-33* [} <:S
33.34 1.3125 132T-0110* [} 132A-0110* [} 132N-0110* [}
33.50 1.3189 132T-33.5* [} 132A-33.5* [} 132N-33.5* [}
34.00 1.3386 132T-34* [} 132A-34* [} 132N-34* [}
34.13 1.3438 132T-0111* ¢) 132A-0111* ¢) 132N-0111* [}
34.50 1.3583 132T-34 5% [} 132A-34.5* [} 132N-34.5* [} g
34.93 1.3750 132T-0112* [} 132A-0112* [} 132N-0112* [} E
35.00 1.3780 132T-35* [} 132A-35* [} 132N-35* [} =
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
P M K N S H @
y\f}:r:zi Nllnrr?r)r(ﬂ Fonte et Fr?]r;rt]? Ductile ND“;IER;?UX Matiéres réfr§ctaires Matiérﬁ/sngl:r;npées g
<940 <1020 <855 <990 <1365 =

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

Dispo. — Disponibilité de stock.

@ Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours.

Cotes hors-standard disponibles sur demande
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@ Série Z - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

= &
-
=
- standard non-stocké
. | [ e | Jouol  mm  Jouo|  mon |ouro JEENREE
24.50 0.9646 152T-24.5 o 152A-24.5 ° 152N-24.5 o -BR -NC
24.61 0.9688 152T-0031 o] 152A-0031 o] 152N-0031 o] -Cl -NP
25.00 0.9843 152T-25 [ 152A-25 [ 152N-25 [ -CN -RN
% 25.40 1.0000 152T-0100 o] 152A-0100 o] 152N-0100 o] : g: : 'Sl'g
E 25.50 1.0004 152T-25.5 o 152A-25.5 ° 152N-25.5 o “HI “WC
25.80 1.0156 152T-1.1015 o] 152A-1.1015 o] 152N-1.1015 o] -HR
26.00 1.0236 152T-26 [ 152A-26 [ 152N-26 [ .
(voir page 11 pour plus
26.19 1.0313 152T-0101 o] 152A-0101 o] 152N-0101 o] de détails)
26.50 1.0433 152T-26.5 [e] 152A-26.5 [ 152N-26.5 [e]
26.59 1.0469 152T-1.046 o] 152A-1.046 o] 152N-1.046 o] Revétements disponibles en
2699  1.0625 152T-0102 ) 152A-0102 ) 152N-0102 ) standard non-stocké
= 27.00  1.0630 152T-27 . 152A-27 . 152N-27 . H - AM200
2750  1.0827 1527-27.5 o 152A-27.5 . 152N-27.5 o (voir page 10 pour plus de
27.78 1.0938 152T-0103 o 152A-0103 o 152N-0103 o détails)
28.00 1.1024 152T-28 [ 152A-28 [ 152N-28 [
o 28.18 1.1094 152T-1.109 o 152A-1.109 o 152N-1.109 o
g 28.50 1.1220 152T-28.5 (o] 152A-28.5 [ 152N-28.5 [e]
g 28.58 1.1250 152T-0104 o 152A-0104 o] 152N-0104 o]
% HSS 29.00 1.1417 152T-29 [ 152A-29 [ 152N-29 [
;g Super 29.37 1.1563 152T-0105 o 152A-0105 o 152N-0105 o
E Cobalt 2050  1.1614 1527-29.5 o 152A-29.5 . 152N-29.5 o
= 30.00 1.1811 152T-30 ° 152A-30 ° 152N-30 °
- 30.16 1.1875 152T-0106* [e] 152A-0106* [e] 152N-0106* [e]
3: 30.50 1.2007 152T-30.5* ° 152A-30.5* ° 152N-30.5* °
zg 30.96 1.2188 152T-0107* (o] 152A-0107* [e] 152N-0107* [e]
_% 31.00 1.2205 152T-31* ° 152A-31* ° 152N-31* °
rf_-,rE 31.50 1.2402 152T-31.5* o 152A-31.5* ° 152N-31.5* o
§ 31.75 1.2500 152T-0108* o] 152A-0108* o] 152N-0108* o]
E 32.00 1.2598 152T-32* [ 152A-32* [ 152N-32* [
32.50 1.2795 152T-32.5* o] 152A-32.5* ° 152N-32.5* o]
32.54 1.2813 152T-0109* o 152A-0109* o 152N-0109* o
= 33.00 1.2992 152T-33* ° 152A-33* ° 152N-33* °
i,_ 33.34 1.3125 152T-0110* [e] 152A-0110* [e] 152N-0110* [e]
DE 33.50 1.3189 152T-33.5* o 152A-33.5* ° 152N-33.5* o]
<:S 34.00 1.3386 152T-34* [ 152A-34* [ 152N-34* [
34.13 1.3438 152T-0111* o] 152A-0111* o] 152N-0111* o]
34.50 1.3583 152T-34.5* [e] 152A-34.5* [ 152N-34.5* [e]
34.93 1.3750 152T-0112* o] 152A-0112* o] 152N-0112* o]
35.00 1.3780 152T-35* [ 152A-35* [ 152N-35* [
§ *Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
8 se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
- @ Géométries disponibles en
standard non-stocké
Diameétre Référence, Revétement, Disponibilité -AN -IN
-BR -NC

(] - . -

:—fa 24.50 0.9646 182T-24.5 [e] 182A-24.5 [ 182N-24.5 [e] -CN -RN
% 24.61 0.9688 182T-0031 o] 182A-0031 o] 182N-0031 o] -CP -SK

25.00 0.9843 182T-25 [ 182A-25 [ 182N-25 [ B CH:F B \-I/-\fC

25.40 1.0000 182T-0100 o] 182A-0100 o] 182N-0100 o] ) HR )

HSS 2550  1.0004 182T-25.5 o 182A-25.5 . 182N-25.5 o o e
Premium (voir page 11 pour plus de détails)
Cobalt 25.80  1.0156 182T-1.1015 o 182A-1.1015 o 182N-1.1015 o
S 26.00 1.0236 182T-26 [ 182A-26 [ 182N-26 [ . . .
= Revétements disponibles en
2 2619  1.0313 182T-0101 o 182A-0101 o 182N-0101 o standard non-stocké
:ﬁ 26.50 1.0433 182T-26.5 [e] 182A-26.5 [ 182N-26.5 [e] H - AM200
E 26.59 1.0469 182T-1.046 o] 182A-1.046 o] 182N-1.046 o] (voir page 10 pour plus de détails)
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
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Série 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

&>

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en

- standard non-stocké
| | e | i Jowe| maw fome| mew | oo BT

2699  1.0625 1827-0102 o 182A-0102 o 182N-0102 o -BR -NC
2700  1.0630 182T-27 . 182A-27 . 182N-27 . -Cl -NP
2750  1.0827 1827275 o 182A-27.5 . 182N-27.5 o -CN -RN
2778 1.0938 1827-0103 o 182A-0103 o 182N-0103 o -cP - SK
2800  1.1024 182T-28 . 182A-28 . 182N-28 . -CR -TC
2818  1.1094 1827-1.109 o 182A-1.109 o 182N-1.109 o ) E:? -we
2850  1.1220 1827-28.5 o 182A-28.5 . 182N-28.5 o o
(voir page 11 pour plus de
2858  1.1250 1827-0104 o 182A-0104 o 182N-0104 o details)
2000 11417 182T-29 . 182A-29 . 182N-29 .
2037  1.1563 1827-0105 o 182A-0105 o 182N-0105 o Revétements disponibles en
2050  1.1614 1827-29.5 o 182A-29.5 . 182N-29.5 o standard non-stocké
3000 11811 1827-30 . 182A-30 . 182N-30 . H - AM200
3016  1.1875 1827-0106* o 182A-0106* o 182N-0106* o (voir page 10 pour plus de
e 3050  1.2007 1827-30.5* . 182A-30.5* . 182N-30.5* . détails)
Premium 3096  1.2188 1827-0107* o 182A-0107* o 182N-0107* o
Cobalt 31.00  1.2205 1827-31* . 182A-31* . 182N-31* .

3150  1.2402 1827-31.5* o 182A-31.5* . 182N-31.5* o
3175  1.2500 1827-0108* o 182A-0108* o 182N-0108* o
3200  1.2598 1827-32* . 182A-32* . 182N-32* .
3250 12795 1827-32.5* o 182A-32.5* . 182N-32.5* o
3254 12813 1827-0109* o 182A-0109* o 182N-0109* o
3300  1.2992 1827-33* . 182A-33* . 182N-33* .
3334 13125 182T-0110* o 182A-0110* o 182N-0110* o
3350  1.3189 1827-33.5* o 182A-33 5+ . 182N-33.5* o
3400  1.3386 1827-34* . 182A-34* . 182N-34* .
3413 1.3438 1827-0111* o 182A-0111* o 182N-0111* o
3450  1.3583 1827-34.5* o 182A-34.5* . 182N-34.5* o
3493 13750 182T-0112* o 182A-0112* o 182N-0112* o
3500  1.3780 182T-35* . 182A-35* . 182N-35* .

*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5

&>

:
Géométries disponibles en
-AN -Cl

24.50 0.9646 1C22T-24.5 [e] 1C22A-24.5 [ -BR 2N
24.61 0.9688 1C22T-0031 o] 1C22A-0031 o] _BT _NC
25.00 0.9843 1C22T-25 [ 1C22A-25 [ -CN -NP
25.40 1.0000 1C22T-0100 o] 1C22A-0100 o] _CP -RN
25.50 1.0004 1C22T-25.5 o 1C22A-25.5 ° _CR _SK
25.80 1.0156 1C22T-1.1015 o] 1C22A-1.1015 o] - HI -TC
26.00 1.0236 1C22T-26 [ 1C22A-26 [ -HR -WGC
26.19 1.0313 1C22T-0101 o 1C22A-0101 o (voir page 11 pour plus de
:f:zz") 26.50 1.0433 1C22T-26.5 0 1C22A-26.5 . détails)

Carbure 26.59 1.0469 1C22T-1.046 o 1C22A-1.046 o
26.99 1.0625 1C22T-0102 ) 1C22A-0102 ) Revétements disponibles en
27.00 1.0630 1C22T-27 ° 1C22A-27 [ standard non-stocké
27.50 1.0827 1C22T-27.5 (o] 1C22A-27.5 [ H - AM200
27.78 1.0938 1C22T-0103 o] 1C22A-0103 o] N - TiCN
28.00 1.1024 1C22T-28 . 1C22A-28 . (voir page 10 pour plus de
28.18 1.1094 1C227-1.109 o 1C22A-1.109 o détails)
28.50 1.1220 1C22T-28.5 [e] 1C22A-28.5 [
28.58 1.1250 1C22T-0104 o] 1C22A-0104 o]

*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
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T-A & GENZ T-A

AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS
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@ Série Z - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

= &
-
=
E Référence, Revétement, Disponibilité i . . .
< Géométries dlsponlt’)les en
- TiN mm standard non-stocké
- AN - Cl
29.00 1.1417 1C22T-29 ° 1C22A-29 ° -BR -IN
29.37 1.1563 1C22T-0105 o] 1C22A-0105 o] -BT -NC
29.50 1.1614 1C22T-29.5 [e] 1C22A-29.5 [ -CN -NP
E 30.00 1.1811 1C22T-30 ° 1C22A-30 ° _CP -RN
% 30.16 1.1875 1C22T-0106* o 1C22A-0106* o _CR _sK
= 30.50 1.2007 1C22T-30.5* ° 1C22A-30.5* ° -HI -TC
30.96 1.2188 1C22T-0107* [e] 1C22A-0107* [e] -HR -WC
31.00 1.2205 1C22T-31* . 1C22A-31* . (voir page 11 pour plus de
31.50 1.2402 1C22T-31.5 o 1C22A-31.5* . détails)
K20 31.75 1.2500 1C22T-0108* o] 1C22A-0108* o]
(C2) 32.00 1.2598 1C22T-32* ] 1C22A-32* ] Revétements disponib'es en
= EaIbUIE 3250 1.2795 1C22T-32.5% o 1C22A-32.5* o standard non-stocké
32.54 1.2813 1C22T-0109* (o] 1C22A-0109* o H - AM200
33.00 1.2992 1C22T-33* ° 1C22A-33* ° N - TiCN
33.34 1.3125 1C22T-0110* o 1C22A-0110* o (voir page 10 pour plus de
- 33.50 1.3189 1C22T-33.5* ) 1C22A-33.5* ® détails)
g 34.00 1.3386 1C22T-34* [ 1C22A-34* [
g 34.13 1.3438 1C22T-0111* o] 1C22A-0111* o]
E 34.50 1.3583 1C22T-34.5* [e] 1C22A-34.5* [
é 34.93 1.3750 1C22T-0112* o 1C22A-0112* o
E 35.00 1.3780 1C22T-35* [ 1C22A-35* [
= *Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
. se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
= &
E Référence, Revétement, Disponibilité
= Géomeétries disponibles en
= Pouce AN _cl
2450 0.9646 1C52T-24.5 [ 1C52A-24.5 [ -BR -IN
24.61 0.9688 1C52T-0031 o] 1C52A-0031 o] -BT -NC
= 25.00 0.9843 1C52T-25 [ 1C52A-25 [ -CN -NP
4\;5 25.40 1.0000 1C52T-0100 o 1C52A-0100 o _CP _RN
Dﬁ_ 25.50 1.0004 1C52T-25.5 [ 1C52A-25.5 [ _CR _SK
= 26.00 1.0236 1C52T-26 ° 1C52A-26 ° -HI -TC
26.19 1.0313 1C52T-0101 [e] 1C52A-0101 [e] -HR -WC
2650 1.0433 1C52T-26.5 ° 1C52A-26.5 ° (voir page 11 pour plus de
26.59 1.0469 1C52T-1.046 o 1C52A-1.046 o détails)
26.99 1.0625 1C52T-0102 o] 1C52A-0102 o]
g 27.00 1.0630 1C52T-27 ] 1C52A-27 ] Revétements disponib'es en
= 27.50 1.0827 1C52T-27.5 . 1C52A-27.5 . standard non-stocké
= P40 27.78 1.0938 1C52T-0103 (o] 1C52A-0103 o H - AM200
(C5) 28.00 1.1024 1C52T-28 ° 1C52A-28 [ N -TiCN
Carbure 28.18 1.1094 1C52T-1.109 o 1C52A-1.109 o (voir page 10 pour plus de
28.50 1.1220 1C52T-28.5 ° 1C52A-28.5 . détails)
28.58 1.1250 1C52T-0104 [e] 1C52A-0104 [e]
@ 29.00 1.1417 1C52T-29 ° 1C52A-29 °
:2 29.37 1.1563 1C52T-0105 o 1C52A-0105 o
= 29.50 1.1614 1C52T-29.5 ° 1C52A-29.5 °
30.00 1.1811 1C52T-30 [ 1C52A-30 [
30.16 1.1875 1C52T-0106* o] 1C52A-0106* o]
30.50 1.2007 1C52T-30.5* [ 1C52A-30.5* [
o~ 30.96 1.2188 1C52T-0107* o] 1C52A-0107* o]
= 31.00 1.2205 1C52T-31* [ 1C52A-31* [
;J? 31.50 1.2402 1C52T-31.5* ° 1C52A-31.5* °
% 31.75 1.2500 1C52T-0108* [e] 1C52A-0108* [e]
= *Veuillez noter que les références avec ce symbole se Conditionnement de deux piéces

montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
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Série 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

Référence, Revétement, Disponibilité
Géométries disponibles que,

T-A & GENZ T-A

“ TiN mm actions non standard
-AN -Cl
32.00 1.2598 1C52T-32* ° 1C52A-32* ° -BR 2N
32.50 1.2795 1C52T-32.5* ° 1C52A-32.5* ° _BT _NC
32.54 1.2813 1C52T-0109* [e] 1C52A-0109* [e] -CN -NP
33.00 1.2992 1C52T-33* ° 1C52A-33* ° _CP -RN E
P40 33.34 1.3125 1C52T-0110* o 1C52A-0110* o _CR _SK %
(C5) 33.50 1.3189 1C52T-33.5* ° 1C52A-33.5* ° - HI -TC =
Carbure 34.00 1.3386 1C52T-34* . 1C52A-34* . "HR “WC
34.13 1.3438 1C52T-0111* o 1C52A-0111* o (voir page 11 pour plus de
3450 1.3583 1C52T-34.5* . 1C52A-34.5* . détails)
34.93 1.3750 1C52T-0112* o] 1C52A-0112* o]
35.00 1.3780 1C52T-35* ® 1C52A-35* ® Revétements disponib'es en
* Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces non - stock standard EE:
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5 H - AM200
N - TiCN
@ Fonte (voir page 10 pour plus de
détails) -
I T T 5
2450 0.9646 1C32A-24.5-Cl . Revétements disponibles en E
non - stock standard =
24.61 0.9688 1C32A-0031-Cl o] =
25.00 0.9843 1C32A-25-Cl [ H- A_M200 é
25.40 1.0000 1C32A-0100-Cl o] T-TN
2550 1.0040 1C32A-25.5-CI . N-TCN =
26.00 1.0236 1C32A-26-Cl o (voir page 10 pour plus de g
26.19 1.0313 1C32A-0101-Cl o détails) E
26.50 1.0433 1C32A-26.5-Cl ° 'E
26.59 1.0469 1C32A-1.046-ClI [e] E
26.99 1.0625 1C32A-0102-Cl o] ;
27.00 1.0630 1C32A-27-Cl ° -
27.50 1.0827 1C32A-27.5-Cl °
27.78 1.0938 1C32A-0103-Cl [e] ~
28.00 1.1024 1C32A-28-Cl ° %
28.18 1.1094 1C32A-1.109-ClI [e] Dr‘:':
28.50 1.1220 1C32A-28.5-Cl ° <§
28.58 1.1250 1C32A-0104-Cl [e]
29.00 1.1417 1C32A-29-Cl °
K10 29.37 1.1563 1C32A-0105-Cl [e]
Carbure 29.50 1.1614 1C32A-29.5-Cl .
30.00 1.1811 1C32A-30-Cl [ =
30.16 1.1875 1C32A-0106-CI* o E
30.50 1.2007 1C32A-30.5-CI* [ S
30.96 1.2188 1C32A-0107-CI* o]
31.00 1.2205 1C32A-31-CI* [
31.50 1.2402 1C32A-31.5-CI* °
31.75 1.2500 1C32A-0108-CI* [e]
32.00 1.2598 1C32A-32-CI* ° -
32.50 1.2795 1C32A-32.5-CI* [ E
32.54 1.2813 1C32A-0109-CI* o] if
33.00 1.2992 1C32A-33-CI* [
33.34 1.3125 1C32A-0110-CI* o]
33.50 1.3189 1C32A-33.5-CI* °
34.00 1.3386 1C32A-34-CI* °
34.13 1.3438 1C32A-0111-CI* [e] E
34.50 1.3583 1C32A-34.5-CI* ° i
34.93 1.3750 1C32A-0112-CI* o fﬁ
35.00 1.3780 1C32A-35-CI* [ :E
* Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
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Série 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

-t
o &) Coupeaux courts
=
[T
-t
ouce .
standard non-stocké
24.50 0.9646 152H-24.5-TC [} ]
25.00 0.9843 152H-25-TC T-TiN
. d -25- O .
N - TiCN
25.50 1.0040 152H-25.5-TC [} .
va A - TIAIN
= 26.00 1.0236 152H-26-TC ¢} .
=] (voir page 10 pour plus de
= 26.50 1.0433 152H-26.50-TC [} Y
=] détails)
27.00 1.0630 152H-27-TC [}
27.50 1.0827 152H-27.5-TC [}
28.00 1.1024 152H-28-TC o
28.50 1.1220 152H-28.5-TC [}
29.00 1.1417 152H-29-TC [}
HSS 29.50 1.1614 152H-29.5-TC [}
2= Super
= Cobalt 30.00 1.1811 152H-30-TC o
30.50 1.2007 152H-30.5-TC* [}
31.00 1.2205 152H-31-TC* [}
31.50 1.2402 152H-31.50-TC* [}
_ 32.00 1.2598 152H-32-TC* [}
S 32.50 1.2795 152H-32.5-TC* [}
u‘a 33.00 1.2992 152H-33-TC* [}
\’-E 33.50 1.3189 152H-33.5-TC* o
;g 34.00 1.3386 152H-34-TC* o
E 34.50 1.3583 152H-34.5-TC* [}
= 35.00 1.3780 152H-35-TC* [}
. *Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
= se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
=
=
—
(=
3 P M K N S H
ca Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires Matiéres trempées
== N/mm? N/mm? i P ¢ N/mm?
<940 <1020 <855 <990 <1365
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
g veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
= ) ) I
= Dispo. — Disponibilité de stock.
= @ Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
Cotes hors-standard disponibles sur demande
=
%
=
o3
=
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Série 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

@ Pointage chanfreinage 90°

T-A & GENZ T-A

Pouce - SW
24.50 0.9646 152T-24.5-SP - (voir page 10 pour plus de
24.61 0.9688 152T-0031-SP * détails)
25.00 0.9843 152T-25-SP *
25.40 1.0000 152T-0100-SP * E
26.00 1.0236 152T-26-SP * %
26.19 1.0313 152T-0101-SP * Revétements disponibles en =
26.50 1.0433 152T-26 5-SP . standard non-stocké
26.59 1.0469 1527-1.046-SP . T-TiN
26.99 1.0625 152T-0102-SP * N - TiCN
27.00 1.0630 152T-27-SP * A - TiAIN
27.50 1.0827 152T-27.5-SP - (voir page 10 pour plus de
27.78 1.0938 152T-0103-SP * détails) EE:
28.00 1.1024 152T-28-SP *
28.18 1.1094 152T-1.109-SP *
28.50 1.1220 152T-28.5-SP *
28.58 1.1250 152T-0104-SP * -
29.00 1.1417 152T-29-SP * E
HSS 29.37 1.1563 152T-0105-SP * E
Super 29.50 1.1614 152T-29.5-SP * o
Cobalt 30.00 1.1811 152T-30-SP . =
30.16 1.1875 152T-0106-SP* * —E
30.50 1.2008 152T-30.5-SP* * =
30.96 1.2188 152T-0107-SP* * .
31.00 1.2205 152T-31-SP* * I:
31.50 1.2402 152T-31.5-SP* * ZE
31.75 1.2500 152T-0108-SP* * _%
32.00 1.2598 152T-32-SP* * =
32.50 1.2795 152T-32.5-SP* * §
32.54 1.2813 152T-0109-SP* * E
33.00 1.2992 152T-33-SP* *
33.34 1.3125 152T-0110-SP* *
33.50 1.3189 152T-33.5-SP* * =
34.00 1.3386 152T-34-SP* * *\;_
34.13 1.3438 152T-0111-SP* * ‘:‘E
34.50 1.3583 152T-34.5-SP* * <:S
34.93 1.3750 152T-0112-SP* *
35.00 1.3780 152T-35-SP* [}
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
E
P M K N S H
y\f}:r:zi Nllnrr?r)r(ﬁ Fonte e;\lsr?]r;rt]? Ductile ND“;IE;?UX Matiéreﬁ/:£§ctaires Matiér'\e"sn?:r;npées
<940 <1020 <855 <990 <1365
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, =
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. £
iy
Dispo. — Disponibilité de stock.
@ Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours.
Cotes hors-standard disponibles sur demande =
sy
=
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AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS

Criterion

Filetage

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=

@ Série Z - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

@ Thin Wall (En construction métallique pour les épaisseur superiéres a 6mm)

Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en
standard non-stocké

EAEC T
25.40 1.0000 152A-0100-TW o 152H-0100-TW o N - TiCN
26.00 1.0236 152A-26-TW . 152H-26-TW . (voir page 10 pour plus de
26.99 1.0625 152A-0102-TW o 152H-0102-TW o détails)
27.00 1.0630 152A-27-TW . 152H-27-TW .
e 2858 1.1250 152A-0104-TW o 152H-0104-TW o
Super 30.16 1.1875 152A-0106-TW o 152H-0106-TW o
Cobalt 31.00 1.2205 152A-31-TW . 152H-31-TW .
31.75 1.2500 152A-0108-TW o 152H-0108-TW o
33.00 1.2992 152A-33-TW . 152H-33-TW .
33.34 13125 152A-0110-TW o 152H-0110-TW o
34.93 1.3750 152A-0112-TW o 152H-0112-TW o

Conditionnement de deux piéces

@ Notch Point (Pour épaisseurs au-dela de 6mm réduit les bavures de sortie)

Référence, Revétement, Disponibilité Revétements disponibles en
standard non-stocké

(= [ = | e Jee] e oo [l
25.40 1.0000 152A-0100-NP o 152H-0100-NP o N - TiCN
26.00 1.0236 152A-26-NP ° 152H-26-NP ° (voir page 10 pour plus de
26.99 1.0625 152A-0102-NP ) 152H-0102-NP ) détails)
27.00 1.0630 152A-27-NP . 152H-27-NP .
HSS 28.58 1.1250 152A-0104-NP ) 152H-0104-NP )
Super 30.16 1.1875 152A-0106-NP ) 152H-0106-NP )
Cobalt 31.00 1.2205 152A-31-NP . 152H-31-NP .
31.75 1.2500 152A-0108-NP ) 152H-0108-NP )
33.00 1.2992 152A-33-NP . 152H-33-NP .
33.34 1.3125 152A-0110-NP ) 152H-0110-NP )
34.93 1.3750 152A-0112-NP ) 152H-0112-NP )

Conditionnement de deux piéces

@ 150° Construction Métallique (Pour épaisseurs au-dela de 6mm réduit les bavures de sortie)

Référence, Revétement, Disponibilité

Revétements disponibles en
standard non-stocké

e o] e o
25.40 1.0000 152A-0100-SS o 152H-0100-SS o N - TiCN
26.00 1.0236 152A-26-SS ° 152H-26-SS ° (voir page 10 pour plus de
26.99 1.0625 152A-0102-SS o 152H-0102-SS o details)
27.00 1.0630 152A-27-SS [ 152H-27-SS [
HSS 28.58 1.1250 152A-0104-SS [e] 152H-0104-SS [e]
Super 30.16 1.1875 152A-0106-SS o] 152H-0106-SS o]
Cobalt 31.00 1.2205 152A-31-SS ® 152H-31-8S ®
31.75 1.2500 152A-0108-SS o] 152H-0108-SS o]
33.00 1.2992 152A-33-SS [ 152H-33-SS [
33.34 1.3125 152A-0110-SS o] 152H-0110-SS o]
34.93 1.3750 152A-0112-SS [e] 152H-0112-SS [e]
Conditionnement de deux piéces
P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile | Non-ferreux Matiéres réfractaires  Matiéres trempées @ Article stocke.
Nimm? N/mm? /mmg Nimm® : Nimm® O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
<940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours.

Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
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Séries 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

@ Pour plaques d'échangeur thermique

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

T Y
25.60 1.0080 132H-1.0080-IN o N -TICN
come 25.80 1.0156 132H-1.015-IN o A - TIAIN
26.19 1.0313 132H-0101-IN o (voir page 10 pour plus de
25.60 1.0080 152H-1.0080-IN o détails) g
sup :rscsob alt 25.80 1.0156 152H-1.015-IN o %
26.19 1.0313 152H-0101-IN o
=
&) Fond Plat
Revétements disponibles en =
“ Po?;ce TiN m standard non-stocké -;u:
2450 0.9646 152T-24 5-FB o -FN s
2461 0.9688 152T-0031-FB o (voir page 10 pour plus de =
25.00 0.9843 152T-25-FB o détails) =
25.40 1.0000 152T-0100-FB o 2
2550 1.0040 152T-25 5-FB o
25.80 1.0156 152T-1.015-FB o g
26.00 1.0236 152T-26-FB © Revétements disponibles en ZE
26.19 1.0313 152T-0101-FB [} standard non-stocké @
2650 1.0433 152T-26 5-FB o H - AM200 =
26.99 1.0625 152T-0102-FB o N - TiCN =
27.00 1.0630 152T-27-FB o A-TIAIN =
2750 1.0827 152T-27 5-FB o (voir page 10 pour plus de =
27.78 1.0938 152T-0103-FB o détails)
28.00 1.1024 152T-28-FB o N
28.50 1.1220 152T-28 5-FB o =
2858 1.1250 152T-0104-FB o =
29.00 1.1417 152T-20-FB o 3
Hss 2937 1.1563 152T-0105-FB o =
Super 29.50 1.1614 152T-29.5-FB [e] Nuances disponibles en
Cobalt 30.00 1.1811 152T-30-FB o standard non-stocké
30.16 1.1875 152T-0106-FB* o K20 (C2)
3050 1.2007 152T-30.5-FB* o _
30.96 1.2188 152T-0107-FB* o =
31.00 1.2205 152T-31-FB* o =
3150 1.2402 152T-31 5-FB* o
3175 1.2500 152T-0108-FB* o
32.00 1.2508 152T-32-FB* o
3250 1.2795 152T-32 5-FB* o
3254 1.2813 152T-0109-FB* o
33.00 1.2992 152T-33-FB* o =
33.34 1.3125 152T-0110-FB* o =
3350 1.3189 152T-33 5-FB* o
34.00 1.3386 152T-34-FB* o
34.13 1.3438 152T-0111-FB* o
3450 1.3583 152T-34.5-FB* o
3493 1.3750 152T-0112-FB* o
35.00 1.3780 152T-35-FB* o

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=

*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux pices

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
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@ Série Z - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

@ Revétement Diamant

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

I PO I
24.50 0.9646 1N22D-24.5 *
24.61 0.9688 1N22D-0031 *
25.00 0.9843 1N22D-25 *
E 25.40 1.0000 1N22D-0100 *
% 25.50 1.0004 1N22D-25.5 *
= 25.80 1.0156 1N22D-1.015 *
26.00 1.0236 1N22D-26 *
26.19 1.0313 1N22D-0101 *
26.50 1.0433 1N22D-26.5 *
26.59 1.0469 152A-1.046 *
26.99 1.0625 1N22D-0102 *
EE: 27.00 1.0630 1N22D-27 *
27.50 1.0827 1N22D-27.5 *
27.78 1.0938 1N22D-0103 *
28.00 1.1024 1N22D-28 *
o 28.18 1.1094 1N22D-1.109 *
g 28.50 1.1220 1N22D-28.5 *
E 28.58 1.1250 1N22D-0104 *
E 29.00 1.1417 1N22D-29 *
£ Catore 29.37 1.1563 1N22D-0105 .
S 29.50 1.1614 1N22D-29.5 *
= 30.00 1.1811 1N22D-30 *
. 30.16 1.1875 1N22D-0106* *
I: 30.50 1.2007 1N22D-30.5* *
zg 30.96 1.2188 1N22D-0107* *
_% 31.00 1.2205 1N22D-31* *
= 31.50 1.2401 1N22D-31.5* *
§ 31.75 1.2500 1N22D-0108* *
E 32.00 1.2598 1N22D-32* *
32.50 1.2795 1N22D-32.5* *
32.54 1.2813 1N22D-0109* *
= 33.00 1.2992 1N22D-33* *
i,_ 33.34 1.3125 1N22D-0110* *
‘:E 33.50 1.3189 1N22D-33.5* *
<:S 34.00 1.3386 1N22D-34* *
34.13 1.3438 1N22D-0111* *
34.50 1.3583 1N22D-34.5* *
34.93 1.3750 1N22D-0112* *
35.00 1.3780 1N22D-35* *
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement a la piéce

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5

GENZ2 T-A\

Géométries disponibles en-

Criterion

I R TR o
24.50 0.9646 452H-24.5 [e) ) HF
:—fﬂ 24.61 0.9688 452H-0031 [e) (v,0|r.page 11 pour plus de
% 24.79 0.9760 452H-.976 [e) details)
25.00 0.9843 452H-25 .
HSS 25.40 1.0000 452H-0100 © Revétements disponibles en
Super 25.50 1.0039 452H-25.5 [ standard non-stocké
e El 25.80 1.0156 452H-1.015 o T-TiN
% 26.00 1.0236 452H-26 . N - TiCN
5 s et eledd -
o : : : (voir page 10 pour plus de
= 26.59 1.0469 452H-1.046 [e) détails)
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
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Série 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

GENZ2 T-A)

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

7]
26.99 1.0625 452H-0102 o (voir page 11 pour plus de
27.00 1.0630 452H-27 . détails)
27.50 1.0827 452H-27.5 [
27.78 1.0938 452H-0103 o] . A A E
28.00 11024 450H-28 . Revétements d|spor3|b|es en &2
standard non-stocké o=
28.18 1.1094 452H-1.109 [} )
28.50 1.1220 452H-28.5 T-TN
. . -28. [} .
N - TiCN
28.58 1.1250 452H-0104 o] A - TIAIN
29.00 1.1417 452H-29 [ __ :
29.37 1.1563 452H-0105 o] (voir page 10 pour plus de
détails)
29.50 1.1614 452H-29.5 [}
30.00 1.1811 452H-30 ° EE:
30.16 1.1875 452H-0106* [e]
30.50 1.2008 452H-30.5** °
30.96 1.2188 452H-0107* [e]

HSs 31.00 1.2205 452H-31* . -
Super =
Cobalt 31.14 1.2260 452H-1.226* [} =

31.26 1.2310 452H-1.231* o] E
31.34 1.2340 452H-1.234* [e] 3=]
31.50 1.2402 452H-31.5* [} g
31.75 1.2500 452H-0108* [e] =
32.00 1.2598 452H-32* ° ==
32.50 1.2795 452H-32.5* [ -
32.54 1.2813 452H-0109* [} 3:
33.00 1.2992 452H-33* [} =
33.34 1.3125 452H-0110* o] _%
33.50 1.3189 452H-33.5* [ rf_-,rE
34.00 1.3386 452H-34* [} §
34.13 1.3438 452H-0111* [e] E
34.50 1.3582 452H-34.5* °
34.93 1.3750 452H-0112* [e]
35.00 1.3780 452H-35* ° =
&=
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces i
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5 =
=2
P M K N S H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires ~ Matieres trempées =
Nfmm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? E
<940 <1020 <855 <990 <1365 =
[l ]
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
Dispo. — Disponibilité de stock.
@ Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours. =8
Cotes hors-standard disponibles sur demande %
=
o3
=
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Criterion AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS

Filetage
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@ Série Z - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

GENZ2 T-A\

standard non-stocké

R
2450 0.9646 4C22H-245 . (voir page 11 pour plus de
2461 0.9688 4C22H-0031 ) détails)
25.00 0.9843 4C22H-25 .

25.40 1.0000 4C22H-0100 )
25 50 1.0039 4C22H-25 5 . Revétements dispor}ibles en
25.80 1.0156 4C22H-1.015 ) Sta"_dard non-stockeé
26.00 1.0236 4C22H-26 . T-TiN
26.19 1.0313 4C22H-0101 ) N - TiCN
2650 1.0433 4C22H-26 5 o A-TIAIN
26.59 1.0469 4C22H-1.046 o (voir page 10 pour plus de
26.99 1.0625 4C22H-0102 o détails)
27.00 1.0630 4C22H-27 .
27.50 1.0827 4C22H-275 .
27.78 1.0938 4C22H-0103 )
28.00 1.1024 4C22H-28 .
28.18 1.1094 4C22H-1.109 )
28.50 1.1220 4C22H-285 .
28.58 1.1250 4C22H-0104 )
29.00 1.1417 4C22H-29 .
29.37 1.1563 4C22H-0105 o
:f:zzo) 29.50 1.1614 4C22H-29.5 .

Carbure 30.00 1.1811 4C22H-30 .
30.16 1.1875 4C22H-0106* )
30.50 1.2008 4C22H-30.5* .
30.96 1.2188 4C22H-0107* )
31.00 1.2205 4C22H-31* .
31.14 1.2260 4C22H-1.226* )
31.26 1.2310 4C22H-1.231* )
31.34 1.2340 4C22H-1.234* )
31.50 1.2402 4C22H-31.5* .
31.75 1.2500 4C22H-0108* )
32.00 1.2598 4C22H-32* .
3250 1.2795 4C22H-32 5* .
3254 1.2813 4C22H-0109* )
33.00 1.2992 4C22H-33* .
33.34 1.3125 4C22H-0110* )
33.50 1.3189 4C22H-33.5* .
34.00 1.3386 4C22H-34* .
34.13 1.3438 4C22H-0111* )
3450 1.3582 4C22H-34.5* .
34.93 1.3750 4C22H-0112* o
35.00 1.3780 4C22H-35* .

*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces

se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5

P M K N S H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires Matiéres trempées
N/mm? N/mm? mm? N/mm? ¢ N/mm?
<1365 <940 <1020 <855 <990 <1365

Pour plus d’information sur les matieres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

Dispo. — Disponibilité de stock.

@ Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com
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Série 2 - Lames

Plage de diamétres 24.41 a 35.05mm

GENZ2 T-A)

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

2450 0.9646 4C12H-245 . (voir page 11 pour plus de
24 61 0.9688 4C12H-0031 o details)
25.00 0.9843 4C12H-25 [
25.40 1.0000 4C12H-0100 o] . A A E
25 50 1.0039 4C12H-25 5 . Revétements dlSpOI}IbleS en 2
25.80 1.0156 4C12H-1.015 o] Stan_dard non-stocke =
T-TiN
26.00 1.0236 4C12H-26 [} .
26.19 1.0313 4C12H-0101 o] N-TICN
26.50 1.0433 4C12H-26.5 [ A-TIAIN
26.59 1.0469 4C12H-1.046 o (voir page 10 pour plus de
26.99 1.0625 4C12H-0102 o détails)
27.00 1.0630 4C12H-27 ° EE:
27.50 1.0827 4C12H-27.5 [
27.78 1.0938 4C12H-0103 o]
28.00 1.1024 4C12H-28 [
28.18 1.1094 4C12H-1.109 o] _
28.50 1.1220 4C12H-28.5 [} =
28.58 1.1250 4C12H-0104 o] E
29.00 1.1417 4C12H-29 [ w
29.37 1.1563 4C12H-0105 [} é
(|f:315) 29.50 1.1614 4C12H-29.5 [ E
Carbure 30.00 1.1811 4C12H-30 ° ==
30.16 1.1875 4C12H-0106* [e] -
30.50 1.2008 4C12H-30.5* [} 3:
30.96 1.2188 4C12H-0107* [} Zg
31.00 1.2205 4C12H-31* ° _%
31.14 1.2260 4C12H-1.226* [} r‘_-.rE
31.26 1.2310 4C12H-1.231* o] %
31.34 1.2340 4C12H-1.234* [e] E
31.50 1.2402 4C12H-31.5* °
31.75 1.2500 4C12H-0108* [e]
32.00 1.2598 4C12H-32* ° =
32.50 1.2795 4C12H-32.5* ° *\;_
32.54 1.2813 4C12H-0109* o] ‘:g
33.00 1.2992 4C12H-33* [ =
33.34 1.3125 4C12H-0110* o]
33.50 1.3189 4C12H-33.5* [}
34.00 1.3386 4C12H-34* °
34.13 1.3438 4C12H-0111* [e]
34.50 1.3582 4C12H-34.5* ° g
34.93 1.3750 4C12H-0112* [} %
35.00 1.3780 4C12H-35* ° =
*Veuillez noter que les références avec ce symbole Conditionnement de deux piéces
se montent aussi sur les porte-outils T-A de série 2.5
P M K N S H @
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires  Matieres trempées =
N/mm? N/mm? 'mm? N/mm? 2 N/mm2 =
<940 <1020 <855 <990 <1365 i
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
Dispo. — Disponibilité de stock.
@ Article stocké. =
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée E
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours. :}J-;r
Cotes hors-standard disponibles sur demande :E
e
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@@ Série 3 - Porte-Dutils

Filetage BSPT et ISO 7-1

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

=)
o : |
© lllustration goujure hélicoidale
& I L3
=
(==
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock
Referenct_e Type . Ty|_oe Plage Prof. max Lgr. Dia.
Porte-outil Porte-outil Goujure Percage percage c i queue queue Filetage

=< (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
=T

21030S-40FM Extra-court Droite 36.00-47.00 76.2 125 129.8 195.0 70 40.0 14" 14"

22030S-40FM Court Droite 36.00-47.00 121 173 177.8 243.0 70 40.0 14" N/A

23030H-40FM Intermédiaire  Hélicoidale 36.00-47.00 165 2175 2223 2875 70 40.0 14" N/A
= 24030H-40FM Standard Hélicoidale 36.00-47.00 210 261.9 266.7 331.9 70 40.0 14" N/A
= A\ 25030S-40FM Long Droite 36.00-47.00 349 401.6 406.4 471.6 70 40.0 14" N/A
E /\ 27030S-40FM XL Droite 36.00-47.00 558 611.1 615.9 681.1 70 40.0 14" N/A
s A\ 29030S-40FM 3XL Droite 36.00-47.00 787 839.7 8445 909.7 70 40.0 14" N/A
= *Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
==
=
3 ' L4
= )
o Filetage BSPT et ISO 7-1 |
= L2
-
[
o2
~F
nr‘:': Coéne morse 1SO 296 type BEK
<=

lllustration groujure droite

Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
§ sg:f‘::uctﬁ Por-l;i?:util Goujure P;zi.gr:;: i Y sorti(gel outil tou‘#{ant Filetage
(mm) (RCA)
22030S-004M Court Droite 36.00-47.00 121 152.4 206.4 319.1 4 4SRM 14"
23030H-004M Intermédiaire  Hélicoidale 36.00-47.00 165 196.9 250.9 363.6 4 4SRM 14"
24030H-004M Standard Hélicoidale 36.00-47.00 210 241.3 295.3 408 4 4SRM 14"
- /\ 25030S-004M Long Droite 36.00-47.00 349 381 435 547.7 4 4SRM 14"
:f /\ 27030S-004l XL Droite 36.00-47.00 558 590.6 644.6 757.2 4 4SRM 14"
- /\ 29030S-004I 3XL Droite 36.00-47.00 787 819.2 873.2 985.8 4 4SRM 14"

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www.alfiedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposée par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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Série 3 - Porte-Outils Construction Métallique

T-A & GENZ T-A

lllustration groujure droite L3

ca
S=
2
o2
=
(==
Porte-outil Court - Queue CM a Tenon - goujure Droite
Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. ; Réf. Réf.
Percage Percage Longueur | Longueur Lqrrz)gtj;iur
mm mm mm mm =<
=T
22030S-004I1S126 39 121 152 165.1 163.5 276 4 TTC TSC [}

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.
=
3
ca
E
==
=
=
—
S

lllustration Goujure Hélicoidale L3 cs
=2
[
o2
~F
Porte-outil standard - Queue CM a Tenon - goujure Helicoidale 5
| o [ w | B
Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. Réf. Réf. GO
Percage Percage Longueur | Longueur Togtlale r
mm mm mm mm Tenon Tenon
24030H-0041S126 35 165 197 209.6 207.9 321 TSC [}

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique. E
s
=

=
o3
=

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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@@ Série 3 - Dutil BT-A - Foret et Tubes

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

Foret Métrique

- Taille du
Référence Foret
Tube Plage de ueur otale Largeur du plat
diamétres (mm) m) mm) {mm)
807 30

ca
S—
ﬁ BTA3-807-xx.xx 35.06-36.22 96.8 36 132.8 *
&= BTA3-808-xx.xx 808 36.23-39.62 100 445 144.4 32 *
3 BTA3-809-xx.xx 809 39.63-43.00 103.1 43 146.2 36 *
BTA3-810-xx.xx 810 43.01-47.01 101.9 43 144.9 41 *
BTA3-811-xx.xx 811 47.02-47.80 103.2 43 146.2 41 *
Foret Impérial
: |~ [ = | e | o | & |
=< ) Cc
Référence Foret paiises
Tube Plage de Longueur Lgr. queue Lgr. totale Largeur du plat
diamétres (mm) {mm) {mm) {mm}) {mm)
BTA3-807-x.xxxx 807 1.3801-1.4259 3-13/16 1-27/64 5-15/64 30 *
E BTA3-808-x.xxxx 808 1.4260-1.5599 3-15/16 1-3/4 5-11/16 32 *
=) 3 BTA3-809-x.xxxx 809 1.5600-1.6929 4-1/16 1-11/16 5-3/4 36 *
E BTA3-810-x.xxxx 810 1.6930-1.8509 4-1/64 1-11/16 5-45/64 41 *
S BTA3-811-x.xxxx 811 1.8510-1.8820 4-1/16 1-11/16 5-3/4 41 *
E
[==4
= L i
= T !
g ID oD
5 L
—
= sq .
= Tube Métrique
c2
-
. Tube métrique
Taille du -
P Référence Tube = ey Te— 5 T S T—T
age de diamétres ia. exter. ia. inter.
o
Dr':': 807 BTAT807-102 33.31-36.20 30.0 20.0 2591 O
<§ 808 BTAT808-102 36.21-39.60 33.0 23.0 2591 O
809 BTAT809-102 39.61-42.98 36.0 25.0 2591 O
810 BTAT810-102 42.99-46.99 39.0 28.0 2591 O
811 BTAT811-102 47.00-47.80 43.0 31.0 2591 O

Criterion

Tube Impérial

Tube imperial

Taille du ex
tube Reférence Tube Plage de diamétres Dia. exter. OD Dia. inter. ID
I I R I

807 BTAT807-102 1.312-1.425 1.181 0.787 102 O
:‘j’ 808 BTAT808-102 1.426-1.559 1.299 0.906 102 O
% 809 BTAT809-102 1.560-1.692 1.417 0.984 102 O

810 BTAT810-102 1.693-1.850 1.535 1.102 102 O

811 BTAT811-102 1.851-1.882 1.693 1.220 102 O

Dispo. — Disponibilité de stock.

@ Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.

Cotes hors-standard disponibles sur demande

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=
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Série 3 - Lames

Plage de diamétres 34.37 a 47.80mm

&

Géométries disponibles en
standard non-stocké

Référence, Revétement, Disponibilité

T-A & GENZ T-A

3572 1.4063 153H-0113 R -Cl -NC
36.00 14173 153H-36 o -CR -SK
36.51 1.4375 153H-0114 . - HI -We
37.00 1.4567 153H-37 o (voir page 11 pour plus de =<
37.31 1.4688 153H-0115 . details) =
38.00 1.4961 153H-38 o =
38.10 1.5000 153H-0116 .
38.89 15313 153H-0117 o Revétements disponibles en
39.00 15354 153H-39 o Sta"_dard non-stocké
39.69 15625 153H-0118 . T- T'_N
40.00 15748 153H-40 o N-TICN
40.48 15938 153H-0119 R A - TIAIN =
41.00 1.6142 153H-41 o (voir page 10 pour plus de
HSS 4128 1.6250 153H-0120 . détails)
Super
Cobalt 42.00 1.6535 153H-42 o
4207 1.6563 153H-0121 . _
42.86 1.6875 153H-0122 . =
43.00 1.6929 153H-43 o E
4366 1.7188 153H-0123 . o
44.00 17323 153H-44 o é
44.45 1.7500 153H-0124 . E
45.00 17717 153H-45 o ==
45.24 17813 153H-0125 . .
46.00 1.8110 153H-46 o =
46.04 1.8125 153H-0126 . =
46.83 1.8438 153H-0127 . E
47.00 1.8504 153H-47 o &8
4763 1.8750 153H-0128 . S
Conditionnement a la piece E
=
Référence, Revétement, Disponibilité Géomeétries disponibles en *\;_
Pouce -BR -IN =
35.72 1.4063 1C23T-0113 o 1C23A-0113 ) -Cl -NC
36.00 1.4173 1C23T-36 o 1C23A-36 . -CN -NP
36.51 1.4375 1C23T-0114 o 1C23A-0114 o -CR -RN
37.00 1.4567 1C23T-37 ) 1C23A-37 . - HI -SK
37.31 1.4688 1C23T-0115 o 1C23A-0115 o -HR -WC B
38.00 1.4961 1C23T-38 ) 1C23A-38 . (voir page 11 pour plus de %
38.10 1.5000 1C23T-0116 o 1C23A-0116 ) détails) =
38.89 15313 1C23T-0117 o 1C23A-0117 o
39.00 15354 1C23T-39 o 1C23A-39 .
3969 1.5625 1C23T-0118 o 1C23A-0118 o Revétements disponibles en
:f:zz") 40.00 15748 1C23T-40 o 1C23A-40 . :ta':::;gonon'sm(:ke
Carbure 40.48 1.5938 1C23T-0119 o 1C23A-0119 o N - TiCN o
41.00 16142 1C23T-41 o 1C23A-41 . _ £
4128 1.6250 1C23T-0120 o 1C23A-0120 o (voir page 10 pour plus de =
42.00 1.6535 1C23T-42 o 1C23A-42 . details)
42.07 1.6563 1C23T-0121 o 1C23A-0121 o
42.86 1.6875 1023T-0122 o 1C23A-0122 o
43.00 1.6929 1C23T-43 o 1C23A-43 . ~
4366 1.7188 1C23T-0123 o 1C23A-0123 o =
44.00 1.7323 1C23T-44 o 1C23A-44 . =
44.45 1.7500 1C23T-0124 o 1C23A-0124 o =2
45.00 1.7717 1C23T-45 o 1C23A-45 . =

0811 850 988

Conditionnement a la piece
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@ Série 3 - Lames

Plage de diamétres 34.37 4 47.80mm

5
o
N
=
E Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en
<t 7 standard non-stocké
: ERr RN RN
45.24 1.7813 1C23T-0125 o 1C23A-0125 o -Cl -NC
46.00 1.8110 1C23T-46 o 1C23A-46 o -CN -NP
K20 46.04 1.8125 1C23T-0126 o 1C23A-0126 o -CR -RN
% (C2) - HI - SK
=z 46.83 1.8438 1C23T-0127 o 1C23A-0127 o
7t Carbure "HR SWe
e 47.00 1.8504 1C23T-47 o 1C23A-47 . :
= 4763 1.8750 102370128 o 1C23A-0128 o S’ogﬁaﬁ’e 11 pour plus
35.72 1.4063 1C53T-0113 o 1C53A-0113 o e details)
36.00 1.4173 1C53T-36 o 1C53A-36 o
36.51 1.4375 1C53T-0114 o 1C53A-0114 o A ) )
37.00 1.4567 1C53T-37 o 1C53A-37 o Revétements disponibles en
37.31 1.4688 1C53T-0115 1C53A-0115 standard non-stocké
g 4 - O - O
= H - AM200
= 38.00 1.4961 1C53T-38 o 1C53A-38 o N TICN
38.10 1.5000 1C53T-0116 o 1C53A-0116 o -
(voir page 10 pour plus de
38.89 15313 1C53T-0117 o 1C53A-0117 o détails)
39.00 1.5354 1C53T-39 o 1C53A-39 o
B 39.69 1.5625 1C53T-0118 o 1C53A-0118 o
= 40.00 15748 1C53T-40 o 1C53A-40 o
2 40.48 1.5938 1C53T-0119 o 1C53A-0119 o
3
&= 41.00 1.6142 1C53T-41 o 1C53A-41 o
£ (F(’;‘&_?) 4128 1.6250 1C53T-0120 o 1C53A-0120 o
= el 42.00 1.6535 1C53T-42 o 1C53A-42 o
= 42.07 1.6563 1C53T-0121 o 1C53A-0121 o
N 42.86 1.6875 1C53T-0122 o 1C53A-0122 o
= 43.00 1.6929 1C53T-43 o 1C53A-43 o
5 43.66 1.7188 1C53T-0123 o 1C53A-0123 o
E 44.00 1.7323 1C53T-44 o 1C53A-44 o
& 44.45 1.7500 1C53T-0124 o 1C53A-0124 o
s 45.00 1.7717 1C53T-45 o 1C53A-45 o
= 4524 1.7813 1C53T-0125 o 1C53A-0125 o
46.00 1.8110 1C53T-46 o 1C53A-46 o
46.04 1.8125 1C53T-0126 o 1C53A-0126 o
£ 46.83 1.8438 1C53T-0127 o 1C53A-0127 o
= 47.00 1.8504 1C53T-47 o 1C53A-47 o
=E 47.63 1.8750 1C53T-0128 o 1C53A-0128 o
=

Conditionnement a la piéce

@ Pointage chanfreinage 90°

standard non-stocké

= 35.72 1.4063 153T-0113-SP . (voir page 11 pour plus

= de détails)
36.00 1.4173 153T-36-SP *
36.51 1.4375 153T-0114-SP *
37.00 1.4567 1531-37-SP * Revétements disponibles en
37.31 1.4688 153T-0115-SP - standard non-stocké
38.00 1.4961 153T-38-SP - A - TIAIN

o 38.10 1.5000 153T-0116-SP * H - AM200°

:2 HSS 38.89 1.5313 153T-0117-SP * N - TiCN

£S5 Super 39.00 1.5354 153T-39-SP * .

Cobalt 39.69 1.5625 153T-0118-SP . é\gg”z?ge 10 pourplus de

40.00 1.5748 153T-40-SP *
40.48 1.5938 153T-0119-SP *
41.00 1.6142 153T-41-SP *

é 41.28 1.6250 153T-0120-SP *

f.:_ 42.00 1.6535 153T-42-SP *

__% 42.07 1.6563 153T-0121-SP *

= 42.86 1.6875 153T-0122-SP *

Conditionnement a la piéce
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Série 3 - Lames

Plage de diamétres 34.37 a 47.80mm

@ Pointage chanfreinage 90°

T-A & GENZ T-A

standard non-stocké
2 TiN
Pouce - SW

43.00 1.6929 153T-43-SP . (voir page 11 pour plus de

4366 1.7188 1537-0123-SP . details)

44.00 1.7323 153T-44-SP *

44.45 1.7500 153T-0124-SP N Revétements disponibles en =C
standard non-stocké =

45.00 1.7717 153T-45-SP * =

HSS H - AM200 =
Super 45.24 1.7813 153T-0125-SP * . 10 us d
Cobalt 46.00 1.8110 153T-46-SP . (V,o Ir page 10 pour plus de

détails)
46.04 1.8125 153T-0126-SP *
46.83 1.8438 153T-0127-SP *
47.00 1.8504 153T-47-SP *
47.63 1.8750 153T-0128-SP [
Conditionnement a la piéce EE:
&) Fond Plat
standard non-stocké =
(7] (] n ; -
e o TiN Dispo - FN L-'rE
35.72 1.4063 153T-0113-FB o (voir page 11 pour plus de =
36.00 14173 153T-36-FB . details) =
36.51 1.4375 153T-0114-FB [e] E
37.00 1.4567 1537-37-FB ) A . . =
37.31 1.4688 153T-0115-FB o Revétements disponibles en .
standard non-stocké =
38.00 1.4961 153T-38-FB ° =
H - AM200 =
38.10 1.5000 153T-0116-FB [e] . =
(voir page 10 pour plus de )
38.89 1.5313 153T-0117-FB o] o s
détails) =
39.00 1.5354 153T-39-FB [ ]
39.69 1.5625 153T-0118-FB o §
40.00 1.5748 153T-40-FB ° E
40.48 1.5938 153T-0119-FB o]
41.00 1.6142 153T-41-FB [

HSS 41.28 1.6250 153T-0120-FB o] 5
Super ~F
Cobalt 42.00 1.6535 153T-42-FB ® =

42.07 1.6563 153T-0121-FB o] Da'
42.86 1.6875 153T-0122-FB [e] =

43.00 1.6929 153T-43-FB °

43.66 1.7188 153T-0123-FB o

44.00 1.7323 153T-44-FB °

44.45 1.7500 153T-0124-FB [e]
45.00 1.7717 153T-45-FB ° g
4524 1.7813 153T-0125-FB [e] %
[l ]

46.00 1.8110 153T-46-FB °

46.04 1.8125 153T-0126-FB [e]

46.83 1.8438 153T-0127-FB o]

47.00 1.8504 153T-47-FB [

47.63 1.8750 153T-0128-FB o
Conditionnement a la piece =
%

P M N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires  Matiéres trempées ® Article stocke.
Nimm? N/mm? D N/mm? . N/mm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée

<940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours. =
Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande &
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. o3
=

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS

Criterion

Filetage

>
=
JEEY
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o
[va]
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=
=
=

@ Série 3 - Lames

Plage de diamétres

34.37 a 47.80mm

@ Thin Wall (En construction métallique, congu pour les parois fines jusqu'a 6mm d'épaisseur)

HSS
Super
Cobalt

Diamétre

N
Pouce
36.51 1.4375
38.10 1.5000
39.00 1.5354
39.69 1.5625

Référence, Revétement, Disponibilité

T o I
153A-0114-TW o 153H-0114-TW o
153A-0116-TW o] 153H-0116-TW o]
153A-39-TW [ 153H-39-TW [
153A-0118-TW o] 153H-0118-TW o]

Conditionnement a la piéce

Revétements disponibles en
standard non-stocké

T-TiN

N - TiCN

(voir page 10 pour plus de
détails)

@ Notch Point (En construction métallique pour les épaisseur superiéres a 6mm)

HSS
Super
Cobalt

7]
Pouce

36.51 1.4375
38.10 1.5000
39.00 1.5354
39.69 1.5625

Référence, Revétement, Disponibilité

TiAIN m AM200®

153A-0114-NP
153A-0116-NP
153A-39-NP

153A-0118-NP

C e O O

153H-0114-NP
153H-0116-NP
153H-39-NP

153H-0118-NP

Conditionnement a la piéce

O.OOE

Revétements disponibles en
standard non-stocké

T-TiN

N - TiCN

(voir page 10 pour plus de
détails)

@ 150° Construction Métallique (Pour épaisseurs au-dela de 6mm réduit les bavures de sortie)

HSS
Super
Cobalt

Diamétre
Pouce
36.51 1.4375
38.10 1.5000
39.00 1.5354
39.69 1.5625

GENZ2 T-A)

HSS
CPM-M4

35.72
36.00
36.51
37.00
37.31
38.00
38.10
38.89
39.00
39.69
40.00
40.48
41.00
4128
42.00
42,07
42.86
43.00
43.66
44.00
44.45
45.00
4524
46.00

0811 850 988

Référence, Revétement, Disponibilité

TiAIN m AM200®

153A-0114-SS
153A-0116-SS
153A-39-SS

153A-0118-SS

o O O ©

Po%ce it
1.4063 433T-0113
1.4173 433T-36
1.4375 433T-0114
1.4567 433T-37
1.4688 433T-0115
1.4961 433T-38
1.5000 433T-0116
1.5313 433T-0117
1.5354 433T-39
1.5625 433T-0118
1.5748 433T-40
1.5938 433T-0119
1.6142 433T-41
1.6250 433T-0120
1.6535 433T-42
1.6563 433T-0121
1.6875 433T-0122
1.6929 433T-43
1.7188 433T-0123
1.7323 433T-44
1.7500 433T-0124
1.7717 433T-45
1.7813 433T-0125
1.8110 433T-46

B3 enquiries@alliedmaxcut.com

153H-0114-SS
153H-0116-SS
153H-39-SS
153H-0118-SS
Conditionnement a la piéce

OOOOE

Référence, Revétement, Disponibilité

.0.0.0.00.0.0.0.00.0.0.0ﬂ\

Conditionnement a la piéce

Revétements disponibles en
standard non-stocké

T-TiN

N - TiCN

(voir page 10 pour plus de
détails)

Géométries disponibles en
standard non-stocké

-BR -HR
-Cl -NC
-CR - SK
-HE -WC
-HI

(voir page 11 pour plus de
détails)

Revétements disponibles en
standard non-stocké

H - AM200

N - TiCN

A - TiAIN

(voir page 10 pour plus de
détails)

www.alliedmaxcut.com



GENZ2 T-A\

Série 3 - Lames

Plage de diamétres 34.37 a 47.80mm

Référence, Revétement, Disponibilité

T-A & GENZ T-A

Géométries disponibles en
standard non-stocké

46.04 1.8125 433T-0126 o -Cl -NC
HSS 46.83 1.8438 433T-0127 o -CR - SK
CPM-M4 47.00 1.8504 433T-47 . -HE -We
47.63 1.8750 433T-0128 o -Hi =
Conditionnement a la piéce (voir page 11 pour plus de £
détails) &
Revétements disponibles en
standard non-stocké
H - AM200
N - TiCN
A -TIAIN EE:
(voir page 10 pour plus de
détails)
=
]
Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en E
) standard non-stocké £2
35.72 1.4063 453T-0113 (o] 453H-0113 o -Cl -NC E
36.00 1.4173 453T-36 ° 453H-36 ° -CR - SK =
36.51 1.4375 453T-0114 o 453H-0114 [e] -HE -WC -
37.00 1.4567 453T-37 ° 453H-37 ° - Hi 3;
37.31 1.4688 453T-0115 o 453H-0115 o (voir page 11 pour plus de =
38.00 1.4961 453T-38 . 453H-38 . details) E
38.10 1.5000 453T-0116 o 453H-0116 o . . . r‘_-.rE
Revétements disponibles en =
38.89 15313 453T-0117 o 453H-0117 o standard non-stocké =
=
39.00 1.5354 453T-39 [ 453H-39 [ N - TiCN =
39.69 1.5625 453T-0118 o] 453H-0118 o] A -TiAIN
40.00 1.5748 453T-40 [ 453H-40 [ (voir page 10 pour plus de
40.48 1.5938 453T-0119 o] 453H-0119 o] détails) g
41.00 1.6142 453T-41 [ 453H-41 [ iE
Sl-lﬁtser 41.28 1.6250 453T-0120 o] 453H-0120 o] Substrats disponibles en DE_
Cobalt 42.00 1.6535 453T-42 ® 453H-42 ® - <
42.07 1.6563 453T-0121 o 453H-0121 o Stanqard non-stocké
Premium Cobalt
42.86 1.6875 453T-0122 [e] 453H-0122 [e]
43.00 1.6929 453T-43 ° 453H-43 °
43.66 1.7188 453T-0123 [e] 453H-0123 [e]
44.00 1.7323 453T-44 ° 453H-44 ° g
44.45 1.7500 453T-0124 [e] 453H-0124 [e] %
45.00 1.7717 453T-45 ° 453H-45 ° -
45.24 1.7813 453T-0125 [e] 453H-0125 [e]
46.00 1.8110 453T-46 ° 453H-46 °
46.04 1.8125 453T-0126 [e] 453H-0126 [e]
46.83 1.8438 453T-0127 o] 453H-0127 o]
47.00 1.8504 453T-47 [ 453H-47 [ =
47.63 1.8750 453T-0128 o] 453H-0128 o] :;
Conditionnement a la piece -
P M N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile | Non-ferreux Matiéres réfractaires  Matiéres trempées @ Article stocke. =
Nimm? N/mm? D N/mm? . N/mm? O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée o
<940 <1020 <855 <990 <1365 @ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours. E_:_
Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande =
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. =

0811 850 988

E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




Série 4 - Porte-Outils

L4

Filetage BSPT et ISO 7-1

=<
iy
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iy

lllustration goujure hélicoidale ‘ L1 '

ca
7
[2F] | L3
=
(==
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock
» ) e e e [v | v [ ¥ [6 [ & |
clerence ype ype Prof. maxi Lgr. Lgr. g Lgr.
Porte-outil Porte-outil | Goujure pergage corps | sortie outil queue Filetage

= (mm) {mm) (mm)
=T

22040S-40FM Court Droite  48.00-65.00 130 179.4 184.2 2494 70 40.0 14" N/A

24040H-40FM Standard Hélicoidale 48.00-65.00 232 281.0 285.8 351.0 70 40.0 14" N/A

Long Droite  48.00-65.00 422 471.5 476.3 5415 70 40.0 14" N/A
= XL Droite  48.00-65.00 625 674.7 679.5 744.7 70 40.0 14" N/A
]
@® 3XL Droite  48.00-65.00 879 928.7 933.5 998.7 70 40.0 14" N/A
S
=] *Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
E
=
= | L4
= Filetage BSPT et 1SO 7-1 |
= | L2
ca
—
(=
- |
ca
c2
-
Céne morse ISO 296 type BEK

&
~F
:E lllustration groujure droite
<=

Queue CM a tenon Disponible Ex-stock

| o | u | 2 | e |

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
5SRM (Zy

5SRM 14"
5SRM 14"
5SRM 14"
5SRM 14"

22040S-005M Court Droite 48.00-65.00 130 165.1 2191 363.5
24040H-005M Standard Hélicoidale 48.00-65.00 232 266.7 320.7 465.1
Long Droite 48.00-65.00 422 457.0 511.2 655.6
XL Droite 48.00-65.00 625 660.4 714.4 858.8
3XL Droite 48.00-65.00 879 914.4 968.4 1112.8

Criterion

» [ 7 1]
sg:f‘::uctﬁ Por-l;i?:util Gln?:re PZ:ZgSe Pégpgran;: I corps | sortie totale - Filetage
5
5
5
5
5

Filetage

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www.alfiedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposée par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.

>
=
JEEY
(=
‘@
o
[va]
==
=
=
=

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




Série 4 - Lames

Plage de diamétres 46.99 a 65.28mm

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

48.00 1.8898 154H-48 o -Cl -NC
48.42 1.9063 154H-0129 * -CR -SK
49.00 1.9291 154H-49 [e] - HI -We
4921 19375 154H-0130 . (voir page 11 pour plus g
50.00 1.9685 154H-50 o de details) =
00t ES6ES (EERADTE ¢ Revétements disponibles en -
50.80 2.0000 154H-0200 * standard non-stocké
51.00 2.0079 154H-51 o] T-TiN
51.59 2.0313 154H-0201 * N - TiCN
52.00 2.0472 154H-52 o] A - TIAIN
52.39 2.0625 154H-0202 * (voir page 10 pour plus de
53.00 2.0866 154H-53 o] détails) EE:
53.18 2.0938 154H-0203 *
53.98 2.1250 154H-0204 *
54.00 2.1260 154H-54 [e]
54.77 2.1563 154H-0205 * _
55.00 2.1654 154H-55 [e] =
55.56 2.1875 154H-0206 * E
56.00 2.2047 154H-56 [e] \’-E
HSS 56.36 2.2188 154H-0207 + =
Super =
Cobalt 57.00 2.2441 154H-57 [e] g
57.15 2.2500 154H-0208 * ==
57.94 2.2813 154H-0209 * .
58.00 2.2835 154H-58 [} 3:
58.74 2.3125 154H-0210 * zg
59.00 2.3228 154H-59 o] _%
59.53 2.3438 154H-0211 * r‘_-.rE
60.00 2.3622 154H-60 o] §
60.33 2.3750 154H-0212 * E
61.00 2.4016 154H-61 o]
61.12 2.4063 154H-0213 *
61.91 2.4375 154H-0214 * &=
62.00 2.4409 154H-62 [} *\;_
62.71 2.4688 154H-0215 * Dg
63.00 2.4803 154H-63 e} =
63.50 2.5000 154H-0216 *
64.00 2.5197 154H-64 [}
64.29 2.5313 154H-0217 *
65.00 2.5591 154H-65 [e]
65.09 2.5625 154H-0218 * g
Conditionnement a la piece :;
P M K N S H
'\f}:rim Nllnrr?r)r(ﬁ Fonte e;\lsr?]r;rt]? Ductile ND“;IE;?UX Matiéres réfr§ctaires Matiér'\e"sn?:r;npées
<940 <1020 <855 <990 <1365 =
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, %
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
Dispo. — Disponibilité de stock.
® Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours. %
Cotes hors-standard disponibles sur demande E?
=

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Criterion AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc ~ Revolution & Core Drill APX GEN3SYS

Filetage
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@ Série 4 - Lames

Plage de diamétres 46.99 a4 65.28mm

&) Fond Plat

[~] .
I T

standard non-stocké
-FN

(voir page 11 pour plus
de détails)

Revétements disponibles en
standard non-stocké

H - AM200

N - TiCN

A - TIAIN

(voir page 10 pour plus de
détails)

0.0.0.0.00.0.0.0.00.0.0.0.00.0.0.00.0.0.E

Conditionnement a la piéce

48.00 1.8898 154T-48-FB
48.42 1.9063 154T-0129-FB
49.00 1.9291 154T-49-FB
49.21 1.9375 154T-0130-FB
50.00 1.9685 154T-50-FB
50.01 1.9688 154T-0131-FB
50.80 2.0000 154T-0200-FB
51.00 2.0079 154T-51-FB
51.59 2.0313 154T-0201-FB
52.00 2.0472 154T-52-FB
52.39 2.0625 154T-0202-FB
53.00 2.0866 154T-53-FB
53.18 2.0938 154T-0203-FB
53.98 2.1250 154T-0204-FB
54.00 2.1260 154T-54-FB
54.77 2.1563 154T-0205-FB
55.00 2.1654 154T-55-FB
55.56 21875 154T-0206-FB
56.00 2.2047 154T-56-FB
HSS 56.36 2.2188 154T-0207-FB

Super

Cobalt 57.00 2.2441 154T-57-FB
57.15 2.2500 154T-0208-FB
57.94 2.2813 154T-0209-FB
58.00 2.2835 154T-58-FB
58.74 2.3125 154T-0210-FB
59.00 2.3228 154T-59-FB
59.53 2.3438 154T-0211-FB
60.00 2.3622 154T-60-FB
60.33 2.3750 154T-0212-FB
61.00 2.4016 154T-61-FB
61.12 2.4063 154T-0213-FB
61.91 2.4375 154T-0214-FB
62.00 2.4409 154T-62-FB
62.71 2.4688 154T-0215-FB
63.00 2.4803 154T-63-FB
63.50 2.5000 154T-0216-FB
64.00 25197 154T-64-FB
64.29 25313 154T-0217-FB
65.00 2.5591 154T-65-FB
65.09 2.5625 154T-0218-FB

P M K N S H

Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires ~ Matieres trempées
N/mm? N/mm? ¢ fmm? N/mm? N/mm?
<940 <1020 <855 <990 <1365

Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

Dispo. — Disponibilité de stock.

@ Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 B3 enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com



Série 4 - Lames

Plage de diamétres 46.99 a 65.28mm

GENZ2 T-A\

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

48.00 1.8898 434T-48 . - Cl -NC
48.42 1.9063 434T-0129 e} -CR -SK
49.00 1.9291 434T-49 [ - HI -We
49.21 1.9375 434T-0130 e} ° H!E E
50.00 1.9685 4347-50 o (voir page 11 pour plus o
5001 1.9688 434T-0131 o de détails) =
50.80 2.0000 434T-0200 [e)
51.00 2.0079 434T-51 ° Revétements disponibles en
51.59 2.0313 434T-0201 o standard non-stocké
52.00 20472 434T-52 o H - AM200
52.39 2.0625 434T-0202 o N-TCN
53.00 2.0866 434T-53 . A - TIAIN =
53.18 2.0938 4347-0203 o (voir page 10 pour plus de
53.98 2.1250 434T-0204 o details)
54.00 2.1260 434T-54 [
54.77 2.1563 434T-0205 e} _
55.00 2.1654 434T-55 [ =
55.56 2.1875 434T-0206 e} E
56.00 2.2047 434T-56 [ \’-E
56.36 2.2188 434T-0207 [e) g
come 57.00 2.2441 434T-57 o E
57.15 2.2500 434T-0208 e} ==
57.94 2.2813 434T-0209 e} -
58.00 2.2835 434T7-58 . 3:
58.74 2.3125 434T-0210 e} zg
59.00 2.3228 434T-59 [ _%
59.53 2.3438 434T-0211 e} &8
60.00 2.3622 434T-60 [ §
60.33 2.3750 434T-0212 e} E
61.00 2.4016 434T-61 [
61.12 2.4063 434T-0213 e}
61.50 2.4212 434T-61.5 * =
61.91 2.4375 434T-0214 [e) *\;_
62.00 2.4409 434T-62 [ Dg
62.71 2.4688 434T-0215 o) =
63.00 2.4803 434T-63 [
63.50 2.5000 434T-0216 [e)
64.00 2.5197 434T-64 [
64.29 25313 434T-0217 e}
65.00 2.5591 434T-65 [ g
65.09 2.5625 434T-0218 [e) E
Conditionnement a la piece -
P M K N S H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matieres réfractaires  Matieres trempées
Nimm? N/mm? mm? N/mm? N/mm? N/mm?
<940 <1020 <855 <990 <1365 =
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, %
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.
Dispo. — Disponibilité de stock.
® Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours. %
Cotes hors-standard disponibles sur demande E?
=

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




@ Série 4 - Lames

Plage de diamétres 46.99 a4 65.28mm

E
&=
E Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en
Pouce -BR -HR
48.00 1.8898 454H-48 'y 454T-48 . -Cl -NC
48.42 1.9063 454H-0129 o 454T-0129 o -CR -SK
49.00 1.9291 454H-49 'y 454T-49 . -HE -WC
E 49.21 1.9375 454H-0130 o 454T7-0130 o - HI
= 50.00 1.9685 454H-50 o 454T-50 o (voir page 11 pour plus de
= 50.01 1.9688 454H-0131 ) 454T-0131 ) détails)
50.80 2.0000 454H-0200 o 454T7-0200 o
51.00 2.0079 454H-51 ' 454T-51 '
5159 2.0313 454H-0201 o 454T7-0201 o Revétements disponibles en
52.00 2.0472 454H-52 ° 454T-52 O standard non-stocké
52.39 2.0625 454H-0202 o 454T-0202 o N - TiCN
= 53.00 2.0866 454H-53 ' 454T-53 ' A - TIAIN
53.18 2.0938 454H-0203 o 454T7-0203 o (voir page 10 pour plus de
53.98 2.1250 454H-0204 o 454T-0204 o détails)
54.00 2.1260 454H-54 'y 454T-54 'y
_ 5477 2.1563 454H-0205 o 454T-0205 o
= 55.00 2.1654 454H-55 'y 454T-55 ®
E 5556 2.1875 454H-0206 o 454T-0206 o
= 56.00 22047 454H-56 'y 454T-56 'y
= e 56.36 22188 454H-0207 o 454T7-0207 o
= Super 57.00 2.2441 454H-57 'y 454T-57 ®
= okt 57.15 2.2500 454H-0208 o 4547-0208 o
. 57.94 22813 454H-0209 o 454T-0209 o
= 58.00 2.2835 454H-58 ' 454T-58 '
S 58.74 23125 454H-0210 o 454T-0210 o
g 59.00 2.3228 454H-59 ' 454T-59 '
&8 5953 2.3438 454H-0211 o 454T-0211 o
S 60.00 2.3622 454H-60 ' 454T-60 '
= 60.33 2.3750 454H-0212 o 454T7-0212 o
61.00 2.4016 454H-61 ' 454T-61 '
61.12 2.4063 454H-0213 o 454T-0213 o
o 61.50 2.4212 454H-61.5 o 454T-615 o
pt 61.91 2.4375 454H-0214 o 454T-0214 o
‘:‘g 62.00 2.4409 454H-62 ' 454T7-62 '
=2 62.71 2.4688 454H-0215 o 454T7-0215 o
63.00 2.4803 454H-63 ' 454T7-63 '
63.50 2.5000 454H-0216 o 454T7-0216 o
64.00 25197 454H-64 ' 454T7-64 '
64.29 25313 454H-0217 o 454T7-0217 o
= 65.00 25591 454H-65 ° 454T-65 °
= 65.09 25625 454H-0218 o 454T7-0218 o
- Conditionnement a la piéce
P M K N S H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires Matieres trempées
N/mm? N/mm? 'mm? N/mm? N/mm? N/mm?
<940 <1020 <855 <990 <1365

Filetage

Pour plus d’information sur les matiéeres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90.

Dispo. — Disponibilité de stock.

@ Article stocké.

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.

Cotes hors-standard disponibles sur demande
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Série a/6 et 7/8 - Porte-Outils

@

Filetage BSPT et ISO 7-1

T-A & GENZ T-A

Hélicoidale Fluted Design ‘ 13

T
Série 5/6 — A Collerette et Méplat — Queue Cylindrique Disponible Ex-stock =
o2
=
crerence Gou- Prof. maxi b Lor. gr. Lgr. Dia.
Porte-outil jure pergage sortie outil queue queue Filetage
(mm) (mm) (mm) (mm)
22050S-50FM Court Droite 64.00-88.00 172 215.9 2223 302.3 80 50.0 12" N/A
24050H-50FM Standard  Hélicoidale 64.00-88.00 273 3175 323.9 403.9 80 50.0 12" N/A
/N 25050S-50FM Long Droite 64.00-88.00 464 508.0 514.4 594 .4 80 50.0 12" N/A
&
=T
Série 7/8 — A Collerette et Méplat — Queue Cylindrique
| o [ v |
Referenct_e Ty|_oe Plage Prof. Dia. .
Porte-outil i Goujure | percage percage ue queue Filetage =
{mm) {mm) (mm) (mm) (mm) (mm) -
22070S-50FM Court Droite 90.00-114.00 172 225.4 231.8 311.8 80 50.0 12" N/A E
24070H-50FM Standard  Hélicoidale 90.00-114.00 273 327.0 333.4 413.4 80 50.0 12" N/A E
/\ 25070S-50FM Long Droite 90.00-114.00 556 606.9 616.0 696.0 80 50.0 12" N/A =
=
‘ L4 =
Filetage BSPT et ISO 7-1 S
G L2 f
. T .
D <5
Céne morse 1SO 296 type BEK 7| | =
: P ——— :
13
lllustration groujure droite :
Série 5/6 - Queue CM a tenon Disponible Ex-stock e
-_------_n =
Référence Type Type Prof. maxi D =
Porte-outil Porte-outil Goujure percage sortie outil MT tournant Filetage =
mm) {mm) (RCA)
22050S-005M Court Droite 64.00-88.00 172 2159 2873 430.2 5 6SRM 12"
24050H-005M Standard Hélicoidale 64.00-88.00 273 3175 388.9 531.8 5 6SRM 12"
A\ 25050S-005M Long Droite 64.00-88.00 464 508 579.4 722.3 5 6SRM 12"
/\ 27050S-005I XL Droite 64.00-88.00 660 704.8 776.2 919.1 5 6SRM 12" g
29050S-005I 3XL Droite 64.00-88.00 889 933.4 1004.8 1147.7 5 6SRM 12" =
[l ]
Série 7/8 - Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
» Type -_------_n
Référence Porte-out- Type
; : X Prof. maxi
Porte-outil il 42 Goujure pergcage sortle outil tournant Filetage
{mm) {mm) (RCA) -
22070S-005M Court Droite 90.00-114.00 172 2254 296.8 439.7 5 6SRM 12" :ﬁ
=
24070H-005M Standard Hélicoidale 90.00-114.00 273 327 398.5 541.3 5 6SRM 12"
A\ 25070S-005M Long Droite 90.00-114.00 556 610 681 823.9 5 6SRM 12"
A\ 27070S-005I XL Droite 90.00-114.00 685 739.7 811.2 954.0 5 6SRM 12"
/\ 29070S-005I 3XL Droite 90.00-114.00 939 993.7 1065.2 1208.0 5 6SRM 12"

Pour les consignes de percage profond, se référer a la page 83 de la section technique
Visitez www. alliedmaxcut.com pour les toutes derniéres informations et procedures.
Une assistance technique vous est proposée par notre équipe du bureau d'étude pour toutes vos applications spécifiques.
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Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 84 - 88.
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@ Série a - Lames

Plage de diamétres 62.38 a 76.20mm

X (7o
0
=
<t standard non-stocké
- S <
63.50 2.5000 135H-0216 R -CR -SK
64.00 25197 135H-64 ) - HI - We
64.29 25313 135H-0217 . - HR
% 65.09 2.5625 135H-0218 . Szgilzf;‘ge 11 pour plus de
= 65.88 25938 135H-0219 .
= 66.00 25984 135H-66 )
66.68 2.6250 135H-0220 ¢ Revétements disponibles en
67.47 2.6563 135H-0221 . standards non-stocké
68.00 2.6772 135H-68 ) T-TiN
68.26 2.6875 135H-0222 . N - TiCN
_ 69.05 2.7188 135H-0223 28 A-TIAIN
= CF',"“ﬁ_SM“ 32'22 2';223 122:'3224 ; (voir page 10 pour plus de
: : 8 détails)
70.64 2.7813 135H-0225 .
71.44 2.8125 135H-0226 .
_ 72.00 2.8346 135H-72 )
= 72.23 2.8438 135H-0227 .
E 73.03 2.8750 135H-0228 .
= 73.82 2.9063 135H-0229 .
= 74.00 2.9134 135H-74 )
= 74.41 2.9375 135H-0230 .
== 75.61 2.9688 135H-0231 .
. 76.00 2.9921 135H-76 )
= 76.20 3.0000 135H-0300 .
% Conditionnement a la piéce
E
=
= standard non-stocké
I PN TR T
- 63.50 25000 435T-0216 o -CR -8K
% 64.00 25197 435T-64 . - HI -WC
nr:': 64.29 25313 435T-0217 ) - HR
= 65.09 25625 435T-0218 o (voir page 11 pour plus de
65.88 25938 435T-0219 o details)
66.00 2.5084 435T-66 .
66.68 2.6250 435T-0220 o Revétements disponibles en
67.47 2.6563 435T-0221 o standard non-stocké
= 68.00 2.6772 435T-68 . H - AM200
5 68.26 2.6875 435T-0222 ) N - TiCN
S 69.05 2.7188 435T-0223 o A-TiAIN
HSS 69.85 2.7500 435T-0224 o (voir page 10 pour plus de
CPM-M4 70.00 2.7559 435T-70 . détails)
70.64 2.7813 435T-0225 )
71.44 2.8125 435T-0226 )
. 72.00 2.8346 435T-72 .
g 7223 2.8438 435T-0227 )
= 73.03 2.8750 435T-0228 )
73.82 2.9063 435T-0229 )
74.00 2.9134 435T-74 .
74.41 2.9375 435T-0230 )
75.61 2.9688 435T-0231 )
76.00 2.9921 435T-76 .
76.20 3.0000 435T-0300 )

Conditionnement a la piéce
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Série 9 - Lames

Plage de diamétres 62.38 a 76.20mm

GENZ2 T-A\

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

7]
63.50 25000 455H-0216 o -CR -SK
64.00 2.5197 455H-64 ° - HI -We
64.29 2.5313 455H-0217 [e] ) HR
65.09 2.5625 455H-0218 o (voir page 11 pour plus de g
65.88 25938 455H-0219 o details) =
66.00 2.5984 455H-66 ° =
66.68 2.6250 455H-0220 o Revétements disponibles en
67.47 2.6563 455H-0221 o) standard non-stocké
68.00 2.6772 455H-68 [ T-TiN
68.26 2.6875 455H-0222 ¢} N - TiCN
69.05 2.7188 455H-0223 [} A - TIAIN
Sl-lijszr 69.85 2.7500 455H-0224 o (voir page 10 pour plus de =
cogan 70.00 2.7559 455H-70 . détails)
70.64 2.7813 455H-0225 o]
71.44 2.8125 455H-0226 [e]
72.00 2.8346 455H-72 ° _
72.23 2.8438 455H-0227 [e] =
73.03 2.8750 455H-0228 o] E
73.82 2.9063 455H-0229 [e] wa
74.00 2.9134 455H-74 [} g
74.41 2.9375 455H-0230 [e] E
75.61 2.9688 455H-0231 o] ==
76.00 2.9921 455H-76 [ .
76.20 3.0000 455H-0300 [} =
Conditionnement a la piece =
=
—
(=
o2
ca
c2
-
P M K N S H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires ~ Matieres trempées
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? 2 N/mm?
<940 <1020 <855 <990 <1365 =
&=
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, E
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. £=
<=
Dispo. — Disponibilité de stock.
® Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours.
Cotes hors-standard disponibles sur demande _
=
%
E
o
=
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@ Série a - Lames

Plage de diamétres 76.23 a 89.08mm

X (7o
N
=
<t standard non-stocké
76.99 3.0313 136H-0301 R -CR -SK
77.79 3.0625 136H-0302 * - HI - We
78.00 3.0709 136H-78 o - HR
% 78.58 3.0038 136H-0303 . Szgilzf;‘ge 11 pour plus de
= 79.38 3.1250 136H-0304 *
- 80.00 3.1496 136H-80 Q Revétements disponibles en
80.17 3.1563 136H-0305 * standard non-stocké
80.96 3.1875 136H-0306 * T-TiN
81.76 3.2188 136H-0307 - N - TiCN
82.00 3.2283 136H-82 o A - TIAIN
_ HsS 8255 3.2500 136H-0308 . (voir page 10 pour plus de
= CPM-M4 83.34 3.2813 136H-0309 . details)
84.00 3.3071 136H-84 o
84.14 3.3125 136H-0310 *
84.93 3.3438 136H-0311 -
_ 85.73 3.3750 136H-0312 *
= 86.00 3.3858 136H-86 o
E 86.52 3.4063 136H-0313 *
o 87.31 3.4375 136H-0314 *
= 88.00 3.4646 136H-88 )
= 88.11 3.4688 136H-0315 *
= 88.90 3.5000 136H-0316 *
- Conditionnement a la piéce
=
=
S
standard non-stocké
N 76.99 3.0313 436T-0301 o -CR -8K
pt 77.79 3.0625 436T-0302 o -HI -WC
= 78.00 3.0709 436T-78 ° -HR
= 78.58 3.0038 436T-0303 o (voir page 11 pour plus de
79.38 3.1250 436T-0304 o détails)
80.00 3.1496 436T-80 ®
S0 EAl5ES A0 © Revétements disponibles en
80.96 3.1875 436T-0306 o standard non-stocké
= 81.76 3.2188 436T-0307 o H - AM200
p= 82.00 3.2283 436T-82 ® N - TiCN
= HSS 82.55 3.2500 436T-0308 [e] A - TiAIN
CPM-M4 83.34 3.2813 436T-0309 o (voir page 10 pour plus de
84.00 3.3071 436T-84 ° détails)
84.14 3.3125 436T-0310 o
84.93 3.3438 436T-0311 o
= 85.73 3.3750 436T-0312 o
= 86.00 3.3858 436T-86 °
= 86.52 3.4063 436T-0313 o
87.31 3.4375 436T-0314 o
88.00 3.4646 436T-88 °
88.11 3.4688 436T-0315 o
88.90 3.5000 436T-0316 o

Conditionnement a la piéce
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Série B - Lames

Plage de diamétres 76.23 a 89.08mm

GENZ2 T-A

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

7]
76.99 3.0313 456H-0301 o -CR -SK
77.79 3.0625 456H-0302 o] - HI -We
78.00 3.0709 456H-78 [ ) HR
78.58 3.0038 456H-0303 o (voir page 11 pour plus de g
79.38 3.1250 456H-0304 o details) =
80.00 3.1496 456H-80 ° =
80.17 3.1563 456H-0305 © Revétements disponibles en
80.96 3.1875 456H-0306 o standard non-stocké
81.76 3.2188 456H-0307 [e] T-TiN
82.00 3.2283 456H-82 ° N - TiCN
HSS 82.55 3.2500 456H-0308 o ;
Super A-TiAIN =
Cobalt 83.34 3.2813 456H-0309 o] (voir page 10 pour plus de =
84.00 3.3071 456H-84 [ détails)
84.14 3.3125 456H-0310 o]
84.93 3.3438 456H-0311 [e]
85.73 3.3750 456H-0312 o] _
86.00 3.3858 456H-86 [ =
86.52 3.4063 456H-0313 o] E
87.31 3.4375 456H-0314 [e] wa
88.00 3.4646 456H-88 [} g
88.11 3.4688 456H-0315 [e] E
88.90 3.5000 456H-0316 o] =
Conditionnement a la piece .
=
=
—
(=
o2
ca
c2
-
P M K N S H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires ~ Matieres trempées
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? 2 N/mm?
<940 <1020 <855 <990 <1365 =
&=
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, E
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. £=
<=
Dispo. — Disponibilité de stock.
® Article stocké.
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
@ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 a 20 jours.
Cotes hors-standard disponibles sur demande _
=
%
=
o3
=
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@ Série 7 - Lames

Plage de diamétres 87.76 a 101.60mm

5
o
N
E
E Référence, Revétement, Disponibilité Géométries disponibles en
<z standard non-stocké
i o
—_ ©
89.96 35313 137H-0317 R -CR -SK
90.00 3.5433 137H-90 o - HI - We
90.49 3.5625 137H-0318 . -HR
2 9128 3.5038 137H-0319 . (voir page 11 pour plus de
e : ; o
= 92.00 3.6221 137H-92 o details)
[
S0 SEZET (STHHERD ¢ Revétements disponibles en
92.87 3.6263 137H-0321 * standard non-stocké
93.66 3.6875 137H-0322 . T-TiN
94.00 3.7008 137H-94 o N - TiCN
94.46 3.7188 137H-0323 . A-TIAIN
_ HSS 95.25 3.7500 137H-0324 . (volr page 10 pour plus de
= CPM-M4 96.00 3.7795 137H-96 o details)
96.04 3.7813 137H-0325 .
96.84 3.8125 137H-0326 .
97.63 3.8438 137H-0327 .
_ 98.00 3.8583 137H-98 o
= 98.43 3.8750 137H-0328 .
E 99.22 3.9063 137H-0329 .
=) 100.00 3.9370 137H-100 o
= 100.01 3.9375 137H-0330 .
E 100.81 3.9688 137H-0331 .
= 101.60 4.0000 137H-0400 .
= Conditionnement a la piéce
S GENZ2 T=-A\
= = standard non-stocké
- T By =
-
89.96 35313 43770317 o -CR -SK
90.00 3.5433 437T-90 . -HI -WC
e 90.49 3.5625 437T-0318 o -HR
= 91.28 3.5938 437T-0319 o (voir page 11 pour plus de
< 92.00 3.6221 437T-92 . details)
= 92.08 3.6250 437T-0320 o
92.87 3.6263 437T-0321 o
93.66 36875 43770322 p Revétements disponibles en
: : standard non-stocké
94.00 3.7008 437T-94 . L AMROO
94.46 3.7188 437T-0323 o \ i N
= HSS 95.25 3.7500 437T-0324 o -
= CPM-M4 96.00 3.7795 437T-96 ° A- _T'A'N
= 96.04 3.7813 43770325 o (voir page 10 pour plus de
96.84 38125 437T-0326 o details)
97.63 3.8438 437T-0327 o
98.00 3.8583 437T-98 .
98.43 3.8750 437T-0328 o
- 99.22 3.9063 437T-0329 o
= 100.00 3.9370 437T-100 .
= 100.01 3.9375 437T-0330 o
100.81 3.9688 437T-0331 o
101.60 4.0000 437T-0400 o

Conditionnement a la piéce
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Série 7 et 8 - Lames

Plage de diameétres 87.76 to 101.60mm (Série 7) and 101.63 a 114.48 (Série 8)

GENZ2 T-A)

standard non-stocké

T-A & GENZ T-A

Y -
89.96 35313 457H-0317 o -CR -SK
90.00 3.5433 457H-90 . -Hi -We
90.49 3.5625 457H-0318 [e) -HR
9128 35938 457H-0319 o (voir page 11 pour plus de g
92.00 3.6221 457H-92 . details) =
92.08 3.6250 457H-0320 [e) =
92.87 3.6263 457H-0321 © Revétements disponibles en
93.66 3.6875 457H-0322 [e) standard non-stocké
94.00 3.7008 457H-94 . T-TiN
94.46 3.7188 457H-0323 [e) N -TICN
Sl-:fmser 95.25 3.7500 457H-0324 o A - TIAIN -
Cobalt 96.00 3.7795 457H-96 . (voir page 10 pour plus de =
96.04 3.7813 457H-0325 0 détails)
96.84 3.8125 457H-0326 [e)
97.63 3.8438 457H-0327 0
98.00 3.8583 457H-98 . _
98.43 3.8750 457H-0328 [e) S
99.22 3.9063 457H-0329 [e) E
100.00 3.9370 457H-100 . =
100.01 3.9375 457H-0330 ¢) g
100.81 3.9688 457H-0331 [e) E
101.60 4.0000 457H-0400 [e) =
Conditionnement a la piece )
& z
_ standard non-stocké E
102.00 4.0157 138H-102 [e) -CR -SK =
103.19 4.0625 138H-0402 * - HI -WC
104.00 4.0945 138H-104 [e) -HR -
104.75 4.1250 138H-0404 - (voir page 11 pour plus de £
106.00 4.1732 138H-106 o) détails) E
106.36 4.1875 138H-0406 * E
107.95 4.2500 138H-0408 * =
come 108.00 42520 138H-108 o Revétements disponibles en
109.54 43125 138H-0410 + standard non-stockeé
110.00 4.3307 138H-110 [e) T-TiN
111.13 4.3750 138H-0412 * N - TiCN =
112.00 4.4094 138H-112 [e) A - TiAIN ;
112.71 4.4375 138H-0414 * (voir page 10 pour plus de 5
114.00 4.4882 138H-114 ¢) détails)
114.30 4.5000 138H-0416 *
Conditionnement a la piece
=
P M K N S H Dispo. — Disponibilité de stock.
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres réfractaires ~ Matiéres trempées @ Article stocké.
Nimm? LI i/mm /i . /g O Atticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
<940 <1020 <855 <990 <1365 # Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 15 & 20 jours.
Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, Cotes hors-standard disponibles sur demande =
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90. =
sy
=
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@ Série 8 - Lames

Plage de diamétres 101.63 a 160mm

@ Double Wide (Surdimensionnée)

Part Number, Coating and Availability Diamétre maximum 120mm
P - pour les Inox

110.00 4.3307 158H-110-DW

=<
iy
]
=
[T
(]
(4=
=<
iy

o
120.00 4.7244 158H-120-DW o]
125.00 49213 158H-125-DW [e]
- HSS
= Super 130.00 5.1181 158H-130-DW o]
= Cobalt 140.00 55118 158H-140-DW o
= 150.00 5.9055 158H-150-DW o]
160.00 6.2992 158H-160-DW o
Diamétres additionnels jusqu'a 200mm, disponibles sur demande Conditionnement a la piéce
- GENZ2 T-AY
=T
@ ) standard non-stocké
Pouce it
-BR -NC
= 102.00 40157 438T-102 ® -CR -SK
'?J 103.19 4.0625 438T-0402 o] - HI -WC
3 104.00 4.0945 438T-104 [ -HR
r'; 104.75 4.1250 438T-0404 o] (voir page 11 pour plus de
= 106.00 4.1732 438T-106 [ détails)
é 106.36 4.1875 438T-0406 o
107.95 4.2500 438T-0408 [e] Revét ts di ibl
. HSS > evétements disponibles en
S ol — — © S
= ] ; - o
= H - AM200
- 110.00 4.3307 438T-110 ° .
= N - TiCN
B 111.13 4.3750 438T-0412 [e] A-TIAIN
= 112.00 4.4094 438T-112 ° -_ ! 10 us d
& 12.71 44375 438T-0414 ) év,c;'r_lpage pour plus de
= 114.00 4.4882 438T-114 ° etails)
114.30 4.5000 438T-0416 [e]
Conditionnement a la piéce
[
o2
~F
= GENZ2 T=-A)
=

2 AM200° standard non-stocké
Pouce ©

102.00 40157 458H-102 . -CR -SK
E 103.19 4.0625 458H-0402 o -HI -WC
g 104.00 4.0945 458H-104 . -HR
= 104.75 4.1250 458H-0404 o (see page 11 for details)
106.00 41732 458H-106 .
106.36 41875 458H-0406 o Revet i "
HSS 107.95 4.2500 458H-0408 o st‘;‘:&:me:of] _s'tf)‘::‘l’(';' esen
Super 108.00 42520 458H-108 ° )
- Cobalt 109.54 43125 458H-0410 o T- T'_N
! 110.00 4.3307 458H-110 . N-TICN
= 111.13 43750 458H-0412 o A-TAIN
112.00 4.4004 458H-112 o (see page 10 for details)
112.71 4.4375 458H-0414 o
114.00 4.4882 458H-114 .
O

114.30 4.5000 458H-0416

Conditionnement a la piéce
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Consignes de pergage des trous profonds

Pour utilisation avec tous les forets AMEC au dessus de 9xD, inclu
les forets longs, extra-longs, XL et 3XL, et les longueurs speciales.

@& ERERR

; Avec
. min
Etape 1: Pergage Trou pilote
1 100% Tr/min 2xD Arrosage ®/
100% mmitr — l
-\
% | — k %
Etape 2: Penetration s
50 Tr/min max ans
300 mm/min 1.5 mm Arrosage X
2) s
> |
:H 5 % X
Etape 3: Pergage de Transition
pour percage profond
50% Tr/min Avec
75% mm/min Arrosage @/

3)

2xD 1xD

<—>s<— !

Etape 4: Pergage profond - Borgne

100% Tr/min max
100% mm/min

4)

Etape 5: Pergage profond —Debou-

chant
50% Tr/min max
75% mm/min

Avec
Arrosage

o

o)

—

[P &

==\t

Etape 6: Retrait du Foret
50 Tr/min max

A\ 6)

Sans

Arrosage X

E

=\t

/1\

* Realiser le Trou pilote avec un outil court
du meme diametre sur une profondeur
minimum correspondant a 2 X D.

« Utiliser un foret de prepercage avec soit
le meme angle de pointe, ou plus grand.

* Faire penetrer le Foret long jusqu'a
1.5mm (1/16") du fond du Trou pilote
déja realise en utilisant une rotation
maximum de 50 tr/min et une avance
de 300 mm/min (12 ipm).

*» Percer sur 1xD apres le trou pilote en
reduisant la vitesse recommandée de
50% et 'avance recommandee de 25 %.

* Faire une temporisation dune seconde
afin de permettre a la machine
d'atteindre la rotation.

* Percer sur toute la profondeur requise en
suivant la vitesse et I'avance indiquées sur
les tableaux de recommandation propres
a ALLIED MAXCUT.

Cycle de Brise Copeaux non

recommande.

*Pour Trou debouchant seulement*®

» Reduire la vitesse de 50% et I'avance de
25% avant de deboucher.

* Ne pas deboucher plus de 3mm (1/8")
Aprés les becs

* Reduire la vitesse jusqu’a 50 Tr/min
avant de sortir du trou.

Ne jamais mettre en rotation ces Porte-outils a plus de 50 Tr/min sans etre engage dans la matiere.
Le non respect de cette procedure pourrait occasionner la casse de I'outil ainsi que des dommages corporels.

Pour plus d'information, veuillez contacter notre service technique:

Allied Maxcut Engineering Co. Limited, 93 Vantage Point, Pensnett Estate, Kingswinford, West Midlands, DY6 7FR, England

Tel: +44 (1384) 400 900 Email: engineering@alliedmaxcut.com

0811 850 988

E enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com

T-A & GENZ T-A

Filetage Criterion AccuPart 437 ASC 320 Carbure Monobloc Revolution & Core Drill APX GEN3SYS

(utils Spéciaux

[o:]
w



