
FRAISES CARBURE
TARIF 2024

Produits en stock - Livraison 24h



Fraises carbure

Standard - Séries courtes 2Z 3Z 4Z
S922 S933 S944

TiALNP M N S

DC CHW DCON APMX OAL
2.00 0.08 3.00 6.00 38.0  
2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 
3.00 0.08 3.00 12.00 38.0  
4.00 0.08 4.00 14.00 50.0  
5.00 0.13 5.00 16.00 50.0  
6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 
7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 
8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 
9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 
10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 
12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 
14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 
16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 
18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 
20.00 0.30 20.00 38.00 104.0

Référence DC RE DCON APMX OAL LU DN € net HT
S2291.5XD4 1.50 0.75 4.0 3.00 50.0 6.0 1.40 16,72
S2292.0XD3 2.00 1.00 3.0 4.00 50.0 8.0 1.90 16,18
S2292.0XD4 2.00 1.00 4.0 4.00 50.0 8.0 1.90 16,18
S2293.0XD3 3.00 1.50 3.0 5.00 50.0 14.0 2.80 16,18
S2293.0XD6 3.00 1.50 6.0 5.00 50.0 14.0 2.80 16,18
S2294.0XD4 4.00 2.00 4.0 8.00 50.0 20.0 3.70 17,64
S2294.0XD6 4.00 2.00 6.0 8.00 50.0 20.0 3.70 17,64
S2295.0XD5 5.00 2.50 5.0 9.00 50.0 20.0 4.60 26,96
S2295.0XD6 5.00 2.50 6.0 9.00 50.0 20.0 4.60 26,96
S2296.0 6.00  3.00 6.0 10.00 50.0 20.0 5.50 17,97
S2298.0 8.00 4.00 8.0 12.00 64.0 30.0 7.40 25,19
S22910.0 10.00 5.00 10.0 14.00 70.0 32.0 9.20 33,43
S22912.0 12.00 6.00 12.0 16.00 75.0 38.0 11.00 45,97
S22914.0 14.00  7.00 14.0 32.00 90.0 44.0 13.00 57,61
S22916.0 16.00 8.00 16.0 32.00 90.0 46.0 15.00 75,52

2 DENTS - € net HT 3 DENTS - € net HT 4 DENTS - € net HT
S9222.0* 6,63  S9332.0* 7,89  S9442.0* 8,69
S9222.5* 6,99  S9332.5* 8,34  S9442.5* 9,17
S9223.0* 6,63  S9333.0* 7,89  S9443.0* 8,69
S9224.0* 7,22  S9334.0* 8,60  S9444.0* 9,45
S9225.0* 7,35  S9335.0* 8,78  S9445.0* 9,65
S9226.0 7,56  S9336.0 9,92  S9446.0 10,92
S9227.0 11,34  S9337.0 14,88 S9447.0 16,38
S9228.0 10,59 S9338.0 13,89 S9448.0 15,27
S9229.0 15,12  S9339.0 19,83 S9449.0 21,81
S92210.0 13,98 S93310.0 18,36 S94410.0 20,19
S92212.0 19,29 S93312.0 25,29 S94412.0 27,84
S92214.0 24,18 S93314.0 31,80 S94414.0 34,80
S92216.0 31,80 S93316.0 41,70 S94416.0 45,90
S92218.0 40,80 S93318.0 53,70 S94418.0 58,80
S92220.0 49,20 S93320.0 64,50 S94420.0 70,80

À bout hémisphérique - 2Z 

TiSiN

P M N S

S933

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX

(mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00

Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX

(mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00

Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

P4.2

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K4.4

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

N4.1

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX

(mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00

Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

P4.2
50 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K4.4
42 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

N4.1
156 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX

(mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00

Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

P4.2
50 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K4.4
42 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

N4.1
156 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX OAL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0

Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

P4.2
50 J

P4.3
41 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K4.4
42 J

K4.5
35 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

N4.1
156 K

N4.2
60 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX OAL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0

Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX

(mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00

Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

S922

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX

(mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00

Fraise àrainurer en carbure monoblocà2 dents
Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.

N NOF
2

l
30°

g
12°

TiAlN h10
DC

S922

P1.1
132 K

P1.2
148 K

P1.3
153 K

P2.1
113 K

P2.2
100 K

P2.3
88 J

P3.1
98 K

P3.2
79 J

P3.3
67 J

P4.1
59 J

P4.2
50 J

K1.3
56 K

K2.1
107 K

K2.2
87 K

K2.3
70 J

K3.1
95 K

K3.2
72 K

K3.3
59 J

K4.1
88 J

K4.2
67 J

K4.3
49 J

K4.4
42 J

K5.3
58 J

N1.1
296 K

N1.2
222 K

N1.3
149 K

N2.1
149 K

N2.2
133 K

N2.3
96 K

N3.1
156 K

N3.2
91 K

N3.3
47 K

N4.1
156 K

S1.2
45 J

S1.3
20 J

DC CHW DCON MS APMX

(mm) (mm) (mm) (mm)

S9222.0 1) 2.00 0.08 3.00 6.00
S9222.5 1) 2.50 0.08 3.00 9.00
S9223.0 1) 3.00 0.08 3.00 12.00
S9224.0 1) 4.00 0.08 4.00 14.00
S9225.0 1) 5.00 0.13 5.00 16.00
S9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00
S9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00
S9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00
S9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00
S92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00
S92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00
S92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00
S92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00
S92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00
S92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00

Fraise àrainurer en carbure monoblocà2 dents
Fraiseà2dentsavechéliceà30° offrant unegranderigiditépour lefraisagederainuresstandards. Queuecylindriquepour lesdiamètresdecoupe
jusqu’à 5mmet queueWeldon pour lesdiamètressupérieurs. Revêtement TiALNpour une meilleure résistance àla température et une durée de
viepluslonguedel’outil.

Adéquation du groupedematériaux delapièce, valeursdedépart pour lavitessedecoupe(m/min) et codealpha. Tableaux d’avancespar dent et facteursdecorrection àpartir delapage112.

DCON MStolérance h6;DC≤ 10.00 mm:CHW±0.03×45°mm;DC> 10.00 mm:CHW±0.05×45°mm.
Lesproduitsdecettesériesont également disponiblesen coffret.Voir S991.

Produit

1) Queuecylindrique.


