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• GORGES FRONTALES

• TRONÇONNAGE

• FRAISAGE DE GORGES PAR INTERPOLATION

• FRAISAGE D’ALESAGES PAR INTERPOLATION

• FRAISAGE DE FILETAGES

• FRAISAGE DE RAINURES EN “T”

• COPIAGE FRAISAGE
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Profil de la société
C.P.T. GmbH est un des principaux fabricants d’outils coupants de haute qualité.
La société offre une grande expertise technique dans les domaines du filetage par
tournage et par fraisage en interpolation circulaire. C.P.T est certifié ISO 9001 :
2008 certificat international de l’assurance qualité.
Les différentes gammes de produits de la compagnie, sont reconnues dans le monde
comme étant fiables, de géométries précises, offrant d’excellentes performances
de coupe et de durée de vie d’outils.
Nous sommes présents en Allemagne et dans de nombreux pays en Europe, en
collaboration avec nos distributeurs/commerces spécialisés.
En plus d’être reconnu par nos clients comme un fabricant d’outils de haute qualité,
nous sommes également bien connus comme une société de service spécialisée et
prêt à répondre aux questions techniques.
De plus nous sommes aussi certifié : ISO 13485 : 2003, l’ISO 14001 : 2004, OHSAS
18001 et bientôt CE.
Nous vous aidons volontiers dans la fabrication des outils spéciaux d’après vos
dessins.
Nous vous assurons une excellente qualité.
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B = Type B Pas
en mm:
0.35-12

ou TPI
(Filets
par Pouce)
72-2

Type de
Carbure:
P30
K20
BMA
MXC
P25C
BXC
BLU
HBA

Partiel
Pro
les:
A
G
AG
N
Q
U

60º
55º

ISO
UN
WHIT
NPT
NPTF
BSPT
DIN 477
ACME
ST.ACME
TRAPEZ
ROUND
UNJ
MJ
PG
AM. BUTT.
SAGE
API
VAM

L 
06
08
08U
11
16
16V
22
22U
22V
27
27U
27V
33U

I.C.  
5/32” 
3/16”
3/16”U
1/4”
3/8” 
3/8” 
1/2” 
1/2”U
1/2” 
5/8”
 5/8”U
5/8”
3/4”U 

16 E R 12 UN BMA
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L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

���������������������������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA
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0.35-12

ou TPI
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P30
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Partiel
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les:
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G
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Q
U
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08
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L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7
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L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA
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L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

���������������������������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA
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®

��������������������������������������������������������ieur  ���������
L I.C.       Pas                        Code de Commande Code de Commande              X Y T

             mm FPP          A Droite             A Gauche          A Droite             A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A60 16V EL A60 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G60 16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 0.5  -  3.0 48-  8 16V ER AG60 16V EL AG60 1.0 1.8 3.6
22 1/2 1.75-  3.0 14-  8 22V ER G60 22V EL G60 1.2 1.7 4.0
22 1/2 0.5  -  5.0   7-  5 22V ER N60 22V EL N60 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0  -10.0   4-  2.5 27V ER V60 27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60 1.8 5.2 10.4

Exemple de commande: 16V ER G60 BMA

Pro�l Partiel 60°
Vertical

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

�����

®

��������������������������������������������������������ieur  ���������
L I.C.       Pas                        Code de Commande Code de Commande              X Y T

             mm FPP          A Droite             A Gauche          A Droite             A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A60 16V EL A60 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G60 16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 0.5  -  3.0 48-  8 16V ER AG60 16V EL AG60 1.0 1.8 3.6
22 1/2 1.75-  3.0 14-  8 22V ER G60 22V EL G60 1.2 1.7 4.0
22 1/2 0.5  -  5.0   7-  5 22V ER N60 22V EL N60 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0  -10.0   4-  2.5 27V ER V60 27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60 1.8 5.2 10.4

Exemple de commande: 16V ER G60 BMA

Pro�l Partiel 60°
Vertical

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

�����

®

��������������������������������������������������������ieur  ���������
L I.C.       Pas                        Code de Commande Code de Commande              X Y T

             mm FPP          A Droite             A Gauche          A Droite             A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A60 16V EL A60 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G60 16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 0.5  -  3.0 48-  8 16V ER AG60 16V EL AG60 1.0 1.8 3.6
22 1/2 1.75-  3.0 14-  8 22V ER G60 22V EL G60 1.2 1.7 4.0
22 1/2 0.5  -  5.0   7-  5 22V ER N60 22V EL N60 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0  -10.0   4-  2.5 27V ER V60 27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60 1.8 5.2 10.4

Exemple de commande: 16V ER G60 BMA

Pro�l Partiel 60°
Vertical

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

�����

®

��������������������������������������������������������ieur  ���������
L I.C.       Pas                        Code de Commande Code de Commande              X Y T

             mm FPP          A Droite             A Gauche          A Droite             A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A60 16V EL A60 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G60 16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 0.5  -  3.0 48-  8 16V ER AG60 16V EL AG60 1.0 1.8 3.6
22 1/2 1.75-  3.0 14-  8 22V ER G60 22V EL G60 1.2 1.7 4.0
22 1/2 0.5  -  5.0   7-  5 22V ER N60 22V EL N60 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0  -10.0   4-  2.5 27V ER V60 27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60 1.8 5.2 10.4

Exemple de commande: 16V ER G60 BMA

Pro�l Partiel 60°
Vertical

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

�����

®

��������������������������������������������������������ieur  ���������
L I.C.       Pas                        Code de Commande Code de Commande              X Y T

             mm FPP          A Droite             A Gauche          A Droite             A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A60 16V EL A60 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G60 16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 0.5  -  3.0 48-  8 16V ER AG60 16V EL AG60 1.0 1.8 3.6
22 1/2 1.75-  3.0 14-  8 22V ER G60 22V EL G60 1.2 1.7 4.0
22 1/2 0.5  -  5.0   7-  5 22V ER N60 22V EL N60 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0  -10.0   4-  2.5 27V ER V60 27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60 1.8 5.2 10.4

Exemple de commande: 16V ER G60 BMA

Pro�l Partiel 60°
Vertical

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

�����

®

�������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                         Code de Commande                    Code de Command               X Y

              mm FPP           A Droite             A Gauche            A Droite            A Gauche
6 5/32 0.5  -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A55   *06 IL A55 0.5 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A55   *08 IL A55 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U55 0.9 4.0

11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A55   11 EL A55     11 IR A55     11 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A55   16 EL A55     16 IR A55     16 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G55   16 EL G55     16 IR G55     16 IL G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG55   16 EL AG55     16 IR AG55     16 IL AG55 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N55   22 EL N55     22 IR N55     22 IL N55 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5- 3.25 22U E/I/R/L U55 0.9 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5- 4   27 ER Q55   27 EL Q55     27 IR Q55     27 IL Q55 2.0 2.9
27U 5/8U 6.5  -9.0   4 - 2.75 27U E/I/R/L U55 1.2 13.7

Pro�l Partiel 55°

�������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                         Code de Commande                      Code de command              X Y

               mm FPP                       A Droite                                          A Droite
16 3/8 1.75-3.0 14-8                16 ER B G55  16 IR B G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5-3.0 48-8                16 ER B AG55     16 IR B AG55 1.2 1.7

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G55 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G55 BMA

������������������������������������������������

������������������������������������������������ page 60-61
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®

��������������������������������������������������������ieur  ���������
L I.C.       Pas                        Code de Commande Code de Commande              X Y T

             mm FPP          A Droite             A Gauche          A Droite             A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A60 16V EL A60 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G60 16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 0.5  -  3.0 48-  8 16V ER AG60 16V EL AG60 1.0 1.8 3.6
22 1/2 1.75-  3.0 14-  8 22V ER G60 22V EL G60 1.2 1.7 4.0
22 1/2 0.5  -  5.0   7-  5 22V ER N60 22V EL N60 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0  -10.0   4-  2.5 27V ER V60 27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60 1.8 5.2 10.4

Exemple de commande: 16V ER G60 BMA

Pro�l Partiel 60°
Vertical

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

�����

®

�������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                         Code de Commande                    Code de Command               X Y

              mm FPP           A Droite             A Gauche            A Droite            A Gauche
6 5/32 0.5  -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A55   *06 IL A55 0.5 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A55   *08 IL A55 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U55 0.9 4.0

11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A55   11 EL A55     11 IR A55     11 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A55   16 EL A55     16 IR A55     16 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G55   16 EL G55     16 IR G55     16 IL G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG55   16 EL AG55     16 IR AG55     16 IL AG55 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N55   22 EL N55     22 IR N55     22 IL N55 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5- 3.25 22U E/I/R/L U55 0.9 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5- 4   27 ER Q55   27 EL Q55     27 IR Q55     27 IL Q55 2.0 2.9
27U 5/8U 6.5  -9.0   4 - 2.75 27U E/I/R/L U55 1.2 13.7

Pro�l Partiel 55°

�������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                         Code de Commande                      Code de command              X Y

               mm FPP                       A Droite                                          A Droite
16 3/8 1.75-3.0 14-8                16 ER B G55  16 IR B G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5-3.0 48-8                16 ER B AG55     16 IR B AG55 1.2 1.7

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G55 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G55 BMA

������������������������������������������������

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

�����

�����

®

������������������������

L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

���������������������������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA

������������������������������������������������
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. K20 sur demande.

®

������������������������

L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

���������������������������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA
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������������������������������������������������������������������������������ 
L I.C.       Pas                      Code de Commande                     Code de command                X Y T

             mm TPI  A Droite              Gauche             A Droite            A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A55 16V EL A55 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G55 16V EL G55 1.0 1.7 3.6
16 3/8 0.5 -  3.0 48-  8 16V ER AG55 16V EL AG55 1.0 1.8 3.6
22 1/2 3.5 -  5.0   7-  5  22V ER N55 22V EL N55 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0 -10.0   4-  2.5 27V ER V55 27V EL V55 27V IR V55 27V IL V55 1.8 5.2 10.4

Exemple de Commande: 22V ER N55 BMA

Pro�l Partiel 55°
Vertical

���������������������������������������������������
e 60-61

��������������������������������

�����

®

������������������������

L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

���������������������������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA

������������������������������������������������
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�������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                         Code de Commande                    Code de Command               X Y

              mm FPP           A Droite             A Gauche            A Droite            A Gauche
6 5/32 0.5  -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A55   *06 IL A55 0.5 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A55   *08 IL A55 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U55 0.9 4.0

11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A55   11 EL A55     11 IR A55     11 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A55   16 EL A55     16 IR A55     16 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G55   16 EL G55     16 IR G55     16 IL G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG55   16 EL AG55     16 IR AG55     16 IL AG55 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N55   22 EL N55     22 IR N55     22 IL N55 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5- 3.25 22U E/I/R/L U55 0.9 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5- 4   27 ER Q55   27 EL Q55     27 IR Q55     27 IL Q55 2.0 2.9
27U 5/8U 6.5  -9.0   4 - 2.75 27U E/I/R/L U55 1.2 13.7

Pro�l Partiel 55°

�������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                         Code de Commande                      Code de command              X Y

               mm FPP                       A Droite                                          A Droite
16 3/8 1.75-3.0 14-8                16 ER B G55  16 IR B G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5-3.0 48-8                16 ER B AG55     16 IR B AG55 1.2 1.7

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G55 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G55 BMA

������������������������������������������������
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ISO - ��������

���������������������������������������������������������������������������������������
Pas           L I.C. Code de Commande          X Y Code de Commande           X Y
mm                  Pouce          A Droite             A Gauche                                 A Droite             A Gauche 
0.5 6 5/32 *06 IR 0.5   ISO *06 IL 0.5   ISO 0.9 0.5
0.75 6 5/32 ULTRA MINI                                                       *06 IR 0.75 ISO *06 IL 0.75 ISO 0.8 0.5
1.0 6 5/32 *06 IR 1.0   ISO *06 IL 1.0   ISO 0.7 0.6
1.25 6 5/32

MINI

*06 IR 1.25 ISO *06 IL 1.25 ISO 0.6 0.6
0.5 8 3/16 *08 IR 0.5   ISO *08 IL 0.5   ISO 0.6 0.5
0.75 8 3/16 *08 IR 0.75 ISO *08 IL 0.75 ISO 0.6 0.5
1.0 8 3/16 *08 IR 1.0   ISO *08 IL 1.0   ISO 0.6 0.6
1.25 8 3/16 *08 IR 1.25 ISO *08 IL 1.25 ISO 0.6 0.7
1.5 8 3/16 *08 IR 1.5   ISO *08 IL 1.5   ISO 0.6 0.7
1.75 8 3/16 *08 IR 1.75 ISO *08 IL 1.75 ISO 0.6 0.8
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                         *08U IR/L 2.0 ISO 0.9 4.0
0.35 11 1/4 11 ER 0.35 ISO 11 EL 0.35 ISO 0.8 0.4 11 IR 0.35 ISO 11 IL 0.35 ISO 0.8 0.3
0.4 11 1/4 11 ER 0.4   ISO 11 EL 0.4   ISO 0.7 0.4 11 IR 0.4   ISO 11 IL 0.4   ISO 0.8 0.4
0.45 11 1/4 11 ER 0.45 ISO 11 EL 0.45 ISO 0.7 0.4 11 IR 0.45 ISO 11 IL 0.45 ISO 0.8 0.4
0.5 11 1/4 11 ER 0.5   ISO 11 EL 0.5   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.5   ISO 11 IL 0.5   ISO 0.6 0.6
0.6 11 1/4 11 ER 0.6   ISO 11 EL 0.6   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.6   ISO 11 IL 0.6   ISO 0.6 0.6
0.7 11 1/4 11 ER 0.7   ISO 11 EL 0.7   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.7   ISO 11 IL 0.7   ISO 0.6 0.6
0.75 11 1/4 11 ER 0.75 ISO 11 EL 0.75 ISO 0.6 0.6 11 IR 0.75 ISO 11 IL 0.75 ISO 0.6 0.6
0.8 11 1/4 11 ER 0.8   ISO 11 EL 0.8   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.8   ISO 11 IL 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 11 1/4 11 ER 1.0   ISO 11 EL 1.0   ISO 0.7 0.7 11 IR 1.0   ISO 11 IL 1.0   ISO 0.6 0.7
1.25 11 1/4 11 ER 1.25 ISO 11 EL 1.25 ISO 0.8 0.9 11 IR 1.25 ISO 11 IL 1.25 ISO 0.8 0.8
1.5 11 1/4 11 ER 1.5   ISO 11 EL 1.5   ISO 0.8 1.0 11 IR 1.5   ISO 11 IL 1.5   ISO 0.8 1.0
1.75 11 1/4 11 ER 1.75 ISO 11 EL 1.75 ISO 0.8 1.1 11 IR 1.75 ISO 11 IL 1.75 ISO 0.8 1.1
2.0 11 1/4 11 ER 2.0   ISO 11 EL 2.0   ISO 0.8 1.1 11 IR 2.0   ISO 11 IL 2.0   ISO 0.8 0.9
2.5 11 1/4 11 IR 2.5   ISO 11 IL 2.5   ISO 0.8 1.2
0.35 16 3/8 16 ER 0.35 ISO 16 EL 0.35 ISO 0.8 0.4 16 IR 0.35 ISO 16 IL 0.35 ISO 0.8 0.3
0.4 16 3/8 16 ER 0.4   ISO 16 EL 0.4   ISO 0.7 0.4 16 IR 0.4   ISO 16 IL 0.4   ISO 0.8 0.4
0.45 16 3/8 16 ER 0.45 ISO 16 EL 0.45 ISO 0.7 0.4 16 IR 0.45 ISO 16 IL 0.45 ISO 0.8 0.4
0.5 16 3/8 16 ER 0.5   ISO 16 EL 0.5   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.5   ISO 16 IL 0.5   ISO 0.6 0.6
0.6 16 3/8 16 ER 0.6   ISO 16 EL 0.6   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.6   ISO 16 IL 0.6   ISO 0.6 0.6
0.7 16 3/8 16 ER 0.7   ISO 16 EL 0.7   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.7   ISO 16 IL 0.7   ISO 0.6 0.6
0.75 16 3/8 16 ER 0.75 ISO 16 EL 0.75 ISO 0.6 0.6 16 IR 0.75 ISO 16 IL 0.75 ISO 0.6 0.6
0.8 16 3/8 16 ER 0.8   ISO 16 EL 0.8   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.8   ISO 16 IL 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 16 3/8 16 ER 1.0   ISO 16 EL 1.0   ISO 0.7 0.7 16 IR 1.0   ISO 16 IL 1.0   ISO 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER 1.25 ISO 16 EL 1.25 ISO 0.8 0.9 16 IR 1.25 ISO 16 IL 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER 1.5   ISO 16 EL 1.5   ISO 0.8 1.0 16 IR 1.5   ISO 16 IL 1.5   ISO 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER 1.75 ISO 16 EL 1.75 ISO 0.9 1.2 16 IR 1.75 ISO 16 IL 1.75 ISO 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ER 2.0   ISO 16 EL 2.0   ISO 1.0 1.3 16 IR 2.0   ISO 16 IL 2.0   ISO 1.0 1.3
2.5 16 3/8 16 ER 2.5   ISO 16 EL 2.5   ISO 1.1 1.5 16 IR 2.5   ISO 16 IL 2.5   ISO 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ER 3.0   ISO 16 EL 3.0   ISO 1.2 1.6 16 IR 3.0   ISO 16 IL 3.0   ISO 1.1 1.5
3.5 16 3/8 16 ER 3.5   ISO 16 EL 3.5   ISO 1.2 1.7 16 IR 3.5   ISO 16 IL 3.5   ISO 1.2 1.7

��������������������������������

* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
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������������������������������������������������������������������������������ 
L I.C.       Pas                      Code de Commande                     Code de command                X Y T

             mm TPI  A Droite              Gauche             A Droite            A Gauche
16 3/8 0.5  -  1.5 48-16 16V ER A55 16V EL A55 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-  3.0 14-  8 16V ER G55 16V EL G55 1.0 1.7 3.6
16 3/8 0.5 -  3.0 48-  8 16V ER AG55 16V EL AG55 1.0 1.8 3.6
22 1/2 3.5 -  5.0   7-  5  22V ER N55 22V EL N55 1.2 2.5 4.8
27 5/8 6.0 -10.0   4-  2.5 27V ER V55 27V EL V55 27V IR V55 27V IL V55 1.8 5.2 10.4

Exemple de Commande: 22V ER N55 BMA

Pro�l Partiel 55°
Vertical

���������������������������������������������������
e 60-61
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���������������������������������������������������������������������������������������
Pas           L I.C. Code de Commande          X Y Code de Commande           X Y
mm                  Pouce          A Droite             A Gauche                                 A Droite             A Gauche 
0.5 6 5/32 *06 IR 0.5   ISO *06 IL 0.5   ISO 0.9 0.5
0.75 6 5/32 ULTRA MINI                                                       *06 IR 0.75 ISO *06 IL 0.75 ISO 0.8 0.5
1.0 6 5/32 *06 IR 1.0   ISO *06 IL 1.0   ISO 0.7 0.6
1.25 6 5/32

MINI

*06 IR 1.25 ISO *06 IL 1.25 ISO 0.6 0.6
0.5 8 3/16 *08 IR 0.5   ISO *08 IL 0.5   ISO 0.6 0.5
0.75 8 3/16 *08 IR 0.75 ISO *08 IL 0.75 ISO 0.6 0.5
1.0 8 3/16 *08 IR 1.0   ISO *08 IL 1.0   ISO 0.6 0.6
1.25 8 3/16 *08 IR 1.25 ISO *08 IL 1.25 ISO 0.6 0.7
1.5 8 3/16 *08 IR 1.5   ISO *08 IL 1.5   ISO 0.6 0.7
1.75 8 3/16 *08 IR 1.75 ISO *08 IL 1.75 ISO 0.6 0.8
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                         *08U IR/L 2.0 ISO 0.9 4.0
0.35 11 1/4 11 ER 0.35 ISO 11 EL 0.35 ISO 0.8 0.4 11 IR 0.35 ISO 11 IL 0.35 ISO 0.8 0.3
0.4 11 1/4 11 ER 0.4   ISO 11 EL 0.4   ISO 0.7 0.4 11 IR 0.4   ISO 11 IL 0.4   ISO 0.8 0.4
0.45 11 1/4 11 ER 0.45 ISO 11 EL 0.45 ISO 0.7 0.4 11 IR 0.45 ISO 11 IL 0.45 ISO 0.8 0.4
0.5 11 1/4 11 ER 0.5   ISO 11 EL 0.5   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.5   ISO 11 IL 0.5   ISO 0.6 0.6
0.6 11 1/4 11 ER 0.6   ISO 11 EL 0.6   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.6   ISO 11 IL 0.6   ISO 0.6 0.6
0.7 11 1/4 11 ER 0.7   ISO 11 EL 0.7   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.7   ISO 11 IL 0.7   ISO 0.6 0.6
0.75 11 1/4 11 ER 0.75 ISO 11 EL 0.75 ISO 0.6 0.6 11 IR 0.75 ISO 11 IL 0.75 ISO 0.6 0.6
0.8 11 1/4 11 ER 0.8   ISO 11 EL 0.8   ISO 0.6 0.6 11 IR 0.8   ISO 11 IL 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 11 1/4 11 ER 1.0   ISO 11 EL 1.0   ISO 0.7 0.7 11 IR 1.0   ISO 11 IL 1.0   ISO 0.6 0.7
1.25 11 1/4 11 ER 1.25 ISO 11 EL 1.25 ISO 0.8 0.9 11 IR 1.25 ISO 11 IL 1.25 ISO 0.8 0.8
1.5 11 1/4 11 ER 1.5   ISO 11 EL 1.5   ISO 0.8 1.0 11 IR 1.5   ISO 11 IL 1.5   ISO 0.8 1.0
1.75 11 1/4 11 ER 1.75 ISO 11 EL 1.75 ISO 0.8 1.1 11 IR 1.75 ISO 11 IL 1.75 ISO 0.8 1.1
2.0 11 1/4 11 ER 2.0   ISO 11 EL 2.0   ISO 0.8 1.1 11 IR 2.0   ISO 11 IL 2.0   ISO 0.8 0.9
2.5 11 1/4 11 IR 2.5   ISO 11 IL 2.5   ISO 0.8 1.2
0.35 16 3/8 16 ER 0.35 ISO 16 EL 0.35 ISO 0.8 0.4 16 IR 0.35 ISO 16 IL 0.35 ISO 0.8 0.3
0.4 16 3/8 16 ER 0.4   ISO 16 EL 0.4   ISO 0.7 0.4 16 IR 0.4   ISO 16 IL 0.4   ISO 0.8 0.4
0.45 16 3/8 16 ER 0.45 ISO 16 EL 0.45 ISO 0.7 0.4 16 IR 0.45 ISO 16 IL 0.45 ISO 0.8 0.4
0.5 16 3/8 16 ER 0.5   ISO 16 EL 0.5   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.5   ISO 16 IL 0.5   ISO 0.6 0.6
0.6 16 3/8 16 ER 0.6   ISO 16 EL 0.6   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.6   ISO 16 IL 0.6   ISO 0.6 0.6
0.7 16 3/8 16 ER 0.7   ISO 16 EL 0.7   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.7   ISO 16 IL 0.7   ISO 0.6 0.6
0.75 16 3/8 16 ER 0.75 ISO 16 EL 0.75 ISO 0.6 0.6 16 IR 0.75 ISO 16 IL 0.75 ISO 0.6 0.6
0.8 16 3/8 16 ER 0.8   ISO 16 EL 0.8   ISO 0.6 0.6 16 IR 0.8   ISO 16 IL 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 16 3/8 16 ER 1.0   ISO 16 EL 1.0   ISO 0.7 0.7 16 IR 1.0   ISO 16 IL 1.0   ISO 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER 1.25 ISO 16 EL 1.25 ISO 0.8 0.9 16 IR 1.25 ISO 16 IL 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER 1.5   ISO 16 EL 1.5   ISO 0.8 1.0 16 IR 1.5   ISO 16 IL 1.5   ISO 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER 1.75 ISO 16 EL 1.75 ISO 0.9 1.2 16 IR 1.75 ISO 16 IL 1.75 ISO 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ER 2.0   ISO 16 EL 2.0   ISO 1.0 1.3 16 IR 2.0   ISO 16 IL 2.0   ISO 1.0 1.3
2.5 16 3/8 16 ER 2.5   ISO 16 EL 2.5   ISO 1.1 1.5 16 IR 2.5   ISO 16 IL 2.5   ISO 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ER 3.0   ISO 16 EL 3.0   ISO 1.2 1.6 16 IR 3.0   ISO 16 IL 3.0   ISO 1.1 1.5
3.5 16 3/8 16 ER 3.5   ISO 16 EL 3.5   ISO 1.2 1.7 16 IR 3.5   ISO 16 IL 3.5   ISO 1.2 1.7

��������������������������������

* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA. K20 sur demande.
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����������������������������������������������������������������������������������������
Pas          L I.C                     Code de Commande              X Y               Code de Commande            X Y
mm                   Pouce           A Droite              A Gauche                                  A Droite          A Gauche

3.5 22 1/2  22 ER 3.5 ISO 22 EL 3.5 ISO 1.6 2.3 22 IR 3.5 ISO 22 IL 3.5 ISO 1.6 2.3
4.0 22 1/2  22 ER 4.0 ISO 22 EL 4.0 ISO 1.6 2.3 22 IR 4.0 ISO 22 IL 4.0 ISO 1.6 2.3
4.5 22 1/2  22 ER 4.5 ISO 22 EL 4.5 ISO 1.7 2.4 22 IR 4.5 ISO 22 IL 4.5 ISO 1.6 2.4
5.0 22 1/2  22 ER 5.0 ISO 22 EL 5.0 ISO 1.7 2.5 22 IR 5.0 ISO 22 IL 5.0 ISO 1.6 2.3
5.5 22 1/2  22 ER 5.5 ISO 22 EL 5.5 ISO 1.7 2.6 22 IR 5.5 ISO 22 IL 5.5 ISO 1.6 2.3
6.0 22 1/2  **22 ER 6.0 ISO **22 EL 6.0 ISO 1.9 2.7 22 IR 6.0 ISO 22 IL 6.0 ISO 1.6 2.4
5.5 22U 1/2U 22U ER/L 5.5 ISO 2.3 11.0 22U IR/L 5.5 ISO 2.4 11.0
6.0 22U 1/2U      22U ER/L 6.0 ISO 2.6 11.0 22U IR/L 6.0 ISO 2.1 11.0
5.5 27 5/8 27 ER 5.5 ISO 27 EL 5.5 ISO 1.9 2.7  27 IR 5.5 ISO 27 IL 5.5 ISO 1.6 2.3
6.0 27 5/8 27 ER 6.0 ISO 27 EL 6.0 ISO 2.0 2.9  27 IR 6.0 ISO 27 IL 6.0 ISO 1.8 2.5
8.0 27U 5/8U 27U ER/L   8.0 ISO 2.4 13.7 27U IR/L   8.0 ISO 2.4 13.7

12.0 33U 3/4U 33U ER/L 12.0 ISO 2.5 16.5 33U IR/L 12.0 ISO 3.5 16.9

���������������������������������������������������������������������������������������
Pas           L I.C                Code de Commande              X Y               Code de Commande            X Y
mm                     Pouce                  A Droite                                                                  A Droite
0.5 11 1/4 11 IR B 0.5   ISO 0.6 0.6
0.75 11 1/4 11 IR B 0.75 ISO 0.6 0.6
0.8 11 1/4 11 IR B 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 11 1/4 11 IR B 1.0   ISO 0.6 0.6
1.25 11 1/4 11 IR B 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11 IR B 1.5   ISO 0.8 0.9
1.75 11 1/4 11 IR B 1.75 ISO 0.8 0.9
2.0 11 1/4 11 IR B 2.0   ISO 0.8 0.9
0.8 16 3/8 16 ER B 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 16 3/8 16 ER B 1.0   ISO 0.7 0.7 16 IR B 1.0   ISO 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER B 1.25 ISO 0.8 0.9 16 IR B 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER B 1.5   ISO 0.8 1.0 16 IR B 1.5   ISO 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER B 1.75 ISO 0.9 1.2 16 IR B 1.75 ISO 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ER B 2.0   ISO 1.0 1.3 16 IR B 2.0   ISO 1.0 1.3
2.5 16 3/8 16 ER B 2.5   ISO 1.1 1.5 16 IR B 2.5   ISO 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ER B 3.0   ISO 1.2 1.6 16 IR B 3.0   ISO 1.1 1.5

Type B

Exemple de Commande: 22 IR 3.5 ISO BMA

Exemple de Commande: 16 IR B 1.5 ISO BMA
������������������������������������������������ page 60-61
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** Porte-outil spécial

®

���������������������������������������������������������������������������������
Pas            L I.C                   Code de Commande                             Code de Command                   X Y T
mm                   Pouce            A Droite                A Gauche                 A Droite               A Gauche

0.5 16 3/8 16V ER 0.5   ISO 16V EL 0.5   ISO 1.0 0.6 3.6
0.75 16 3/8 16V ER 0.75 ISO 16V EL 0.75 ISO 1.0 0.6 3.6
0.8 16 3/8 16V ER 0.8   ISO 16V EL 0.8   ISO 1.0 0.6 3.6
1.0 16 3/8 16V ER 1.0   ISO 16V EL 1.0   ISO 1.0 0.7 3.6
1.25 16 3/8 16V ER 1.25 ISO 16V EL 1.25 ISO 1.0 0.9 3.6
1.5 16 3/8 16V ER 1.5   ISO 16V EL 1.5   ISO 1.0 0.9 3.6
1.75 16 3/8 16V ER 1.75 ISO 16V EL 1.75 ISO 1.0 1.2 3.6
2.0 16 3/8 16V ER 2.0   ISO 16V EL 2.0   ISO 1.0 1.3 3.6
2.5 16 3/8 16V ER 2.5   ISO 16V EL 2.5   ISO 1.0 1.5 3.6
3.0 16 3/8 16V ER 3.0   ISO 16V EL 3.0   ISO 1.0 1.7 3.6

   * 8.0 27 5/8 27V ER 8.0   ISO 27V EL 8.0   ISO 27V IR   8.0 ISO 27 IL   8.0 ISO 1.8 5.2 10.4
** 10.0 27 5/8 27V ER 10.0 ISO 27V EL 10.0 ISO 27V IR 10.0 ISO 27 IL 10.0 ISO 1.8 5.2 10.4

������������������������������������
Pas              L         I.C. Nombre        Code de Commande       Assise        Code de Command       Assise        X Y
mm in de dent                                                   Pla�uette                                             Pla�uette
1.0 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M AE16M 16 IR 1.0 ISO 3M AI16M 1.7 2.5
1.5 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M AE16M 16 IR 1.5 ISO 2M AI16M 1.5 2.3
1.5 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M AE22M 22 IR 1.5 ISO 3M AI22M 2.3 3.7
2.0 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M AE22M 22 IR 2.0 ISO 2M AI22M 2.0 3.0
2.0 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M AE22M 22 IR 2.0 ISO 3M AI22M 3.1 5.0
3.0 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M AE27M 27 IR 3.0 ISO 2M AI27M 2.9 4.6

  

* M

** 

ISO - ��������
Vertical

Multidents

 �������������������������
������
������������������
���	���

��������������������������������
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����������������������������������������������������������������������������������������
Pas          L I.C                     Code de Commande              X Y               Code de Commande            X Y
mm                   Pouce           A Droite              A Gauche                                  A Droite          A Gauche

3.5 22 1/2  22 ER 3.5 ISO 22 EL 3.5 ISO 1.6 2.3 22 IR 3.5 ISO 22 IL 3.5 ISO 1.6 2.3
4.0 22 1/2  22 ER 4.0 ISO 22 EL 4.0 ISO 1.6 2.3 22 IR 4.0 ISO 22 IL 4.0 ISO 1.6 2.3
4.5 22 1/2  22 ER 4.5 ISO 22 EL 4.5 ISO 1.7 2.4 22 IR 4.5 ISO 22 IL 4.5 ISO 1.6 2.4
5.0 22 1/2  22 ER 5.0 ISO 22 EL 5.0 ISO 1.7 2.5 22 IR 5.0 ISO 22 IL 5.0 ISO 1.6 2.3
5.5 22 1/2  22 ER 5.5 ISO 22 EL 5.5 ISO 1.7 2.6 22 IR 5.5 ISO 22 IL 5.5 ISO 1.6 2.3
6.0 22 1/2  **22 ER 6.0 ISO **22 EL 6.0 ISO 1.9 2.7 22 IR 6.0 ISO 22 IL 6.0 ISO 1.6 2.4
5.5 22U 1/2U 22U ER/L 5.5 ISO 2.3 11.0 22U IR/L 5.5 ISO 2.4 11.0
6.0 22U 1/2U      22U ER/L 6.0 ISO 2.6 11.0 22U IR/L 6.0 ISO 2.1 11.0
5.5 27 5/8 27 ER 5.5 ISO 27 EL 5.5 ISO 1.9 2.7  27 IR 5.5 ISO 27 IL 5.5 ISO 1.6 2.3
6.0 27 5/8 27 ER 6.0 ISO 27 EL 6.0 ISO 2.0 2.9  27 IR 6.0 ISO 27 IL 6.0 ISO 1.8 2.5
8.0 27U 5/8U 27U ER/L   8.0 ISO 2.4 13.7 27U IR/L   8.0 ISO 2.4 13.7

12.0 33U 3/4U 33U ER/L 12.0 ISO 2.5 16.5 33U IR/L 12.0 ISO 3.5 16.9

���������������������������������������������������������������������������������������
Pas           L I.C                Code de Commande              X Y               Code de Commande            X Y
mm                     Pouce                  A Droite                                                                  A Droite
0.5 11 1/4 11 IR B 0.5   ISO 0.6 0.6
0.75 11 1/4 11 IR B 0.75 ISO 0.6 0.6
0.8 11 1/4 11 IR B 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 11 1/4 11 IR B 1.0   ISO 0.6 0.6
1.25 11 1/4 11 IR B 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11 IR B 1.5   ISO 0.8 0.9
1.75 11 1/4 11 IR B 1.75 ISO 0.8 0.9
2.0 11 1/4 11 IR B 2.0   ISO 0.8 0.9
0.8 16 3/8 16 ER B 0.8   ISO 0.6 0.6
1.0 16 3/8 16 ER B 1.0   ISO 0.7 0.7 16 IR B 1.0   ISO 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER B 1.25 ISO 0.8 0.9 16 IR B 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER B 1.5   ISO 0.8 1.0 16 IR B 1.5   ISO 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER B 1.75 ISO 0.9 1.2 16 IR B 1.75 ISO 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ER B 2.0   ISO 1.0 1.3 16 IR B 2.0   ISO 1.0 1.3
2.5 16 3/8 16 ER B 2.5   ISO 1.1 1.5 16 IR B 2.5   ISO 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ER B 3.0   ISO 1.2 1.6 16 IR B 3.0   ISO 1.1 1.5

Type B

Exemple de Commande: 22 IR 3.5 ISO BMA

Exemple de Commande: 16 IR B 1.5 ISO BMA
������������������������������������������������ page 60-61
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���������������������������������������������������������������������������������
Pas            L I.C                   Code de Commande                             Code de Command                   X Y T
mm                   Pouce            A Droite                A Gauche                 A Droite               A Gauche

0.5 16 3/8 16V ER 0.5   ISO 16V EL 0.5   ISO 1.0 0.6 3.6
0.75 16 3/8 16V ER 0.75 ISO 16V EL 0.75 ISO 1.0 0.6 3.6
0.8 16 3/8 16V ER 0.8   ISO 16V EL 0.8   ISO 1.0 0.6 3.6
1.0 16 3/8 16V ER 1.0   ISO 16V EL 1.0   ISO 1.0 0.7 3.6
1.25 16 3/8 16V ER 1.25 ISO 16V EL 1.25 ISO 1.0 0.9 3.6
1.5 16 3/8 16V ER 1.5   ISO 16V EL 1.5   ISO 1.0 0.9 3.6
1.75 16 3/8 16V ER 1.75 ISO 16V EL 1.75 ISO 1.0 1.2 3.6
2.0 16 3/8 16V ER 2.0   ISO 16V EL 2.0   ISO 1.0 1.3 3.6
2.5 16 3/8 16V ER 2.5   ISO 16V EL 2.5   ISO 1.0 1.5 3.6
3.0 16 3/8 16V ER 3.0   ISO 16V EL 3.0   ISO 1.0 1.7 3.6

   * 8.0 27 5/8 27V ER 8.0   ISO 27V EL 8.0   ISO 27V IR   8.0 ISO 27 IL   8.0 ISO 1.8 5.2 10.4
** 10.0 27 5/8 27V ER 10.0 ISO 27V EL 10.0 ISO 27V IR 10.0 ISO 27 IL 10.0 ISO 1.8 5.2 10.4

������������������������������������
Pas              L         I.C. Nombre        Code de Commande       Assise        Code de Command       Assise        X Y
mm in de dent                                                   Pla�uette                                             Pla�uette
1.0 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M AE16M 16 IR 1.0 ISO 3M AI16M 1.7 2.5
1.5 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M AE16M 16 IR 1.5 ISO 2M AI16M 1.5 2.3
1.5 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M AE22M 22 IR 1.5 ISO 3M AI22M 2.3 3.7
2.0 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M AE22M 22 IR 2.0 ISO 2M AI22M 2.0 3.0
2.0 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M AE22M 22 IR 2.0 ISO 3M AI22M 3.1 5.0
3.0 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M AE27M 27 IR 3.0 ISO 2M AI27M 2.9 4.6

  

* M

** 

ISO - ��������
Vertical

Multidents

 �������������������������
������
������������������
���	���

��������������������������������

Exemple de Commande 16V ER 1.5 ISO BMA
*Alésage mini : Ø 60 mm
**Alésage mini : Ø 72 mm

Exemple de Commande 22 IR 2.0 ISO 2M BMA
Choix du nombre de passes voir page 61

®

������������������������

L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

���������������������������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA

������������������������������������������������

��������������������������������������������
����������
	��

��������������������������������

�����

��������� ���������

�����

®

������������������������

L I.C.       Pas                        Code de Commande                    Code de Command                X         Y
                mm        FPP            A Droite             A Gauche          A Droite              A Gauche

6 5/32 0.5 -1.25 48-20 ULTRA MINI                                    *06 IR A60   *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5  -1.5 48-16 MINI                                                *08 IR A60   *08 IL A60 0.6 0.7
8U 3/16U 1.75-2.0 14-11 “U” MINI                                                     *08U IR/L U60  0.8 4.0
11 1/4 0.5  -1.5 48-16   11 ER A60   11 EL A60     11 IR A60     11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5  -1.5 48-16   16 ER A60   16 EL A60     16 IR A60     16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8   16 ER G60   16 EL G60     16 IR G60     16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8   16 ER AG60   16 EL AG60     16 IR AG60     16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5  -5.0   7-  5   22 ER N60   22 EL N60     22 IR N60     22 IL N60 1.7 2.5
22U 1/2U 5.5  -8.0 4.5-  3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5  -6.0 4.5-  4   27 ER Q60   27 EL Q60     27 IR Q60     27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5  -9.0  4-   2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

���������������������������������������������������������������������������������������������������������
L I.C.       Pas                           Code de Commande                       Code de Commande                X Y

                mm FPP                        A Droite                                            A Gauche

16 3/8 0.5 -1.5 48-16 16 ER B A60 16 IR B A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-  8 16 ER B G60 16 IR B G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5  -3.0 48-  8 16 ER B AG60 16 IR B AG60 1.2 1.7

Pro�l Partiel 60°

Type B

Exemple de Commande: 16 ER G60 MXC

* Disponible uniquement en nuance 
   BXC et BMA

Exemple de Commande: 16 ER B G60 BMA

������������������������������������������������

��������������������������������������������
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®

UN - Uni��   UNC, UNF, UNEF, UNS

������������������������������������������������
Pas            L I.C. Code de Commande           X Y               Code de Commande           X Y
FPP                      pouce       A Droite                A Gauche                                  A Droite           A Gauche
32 6 5/32 *06 IR 32 UN *06 IL 32 UN 0.8 0.5
28 6 5/32 *06 IR 28 UN *06 IL 28 UN 0.8 0.6
24 6 5/32 ULTRA MINI                                                           *06 IR 24 UN *06 IL 24 UN 0.7 0.6
20 6 5/32 *06 IR 20 UN *06 IL 20 UN 0.6 0.6
18 6 5/32 *06 IR 18 UN *06 IL 18 UN 0.6 0.7
32 8 3/16 *08 IR 32 UN *08 IL 32 UN 0.6 0.5
28 8 3/16 *08 IR 28 UN *08 IL 28 UN 0.6 0.6
24 8 3/16 *08 IR 24 UN *08 IL 24 UN 0.6 0.6
20 8 3/16 MINI                                                                       *08 IR 20 UN *08 IL 20 UN 0.6 0.7
18 8 3/16 *08 IR 18 UN *08 IL 18 UN 0.6 0.7
16 8 3/16 *08 IR 16 UN *08 IL 16 UN 0.6 0.7
14 8 3/16 *08 IR 14 UN *08 IL 14 UN 0.6 0.8
13 8 3/16 **08 IR 13 UN 0.8 0.9
13 8U 3/16U *08U IR/L 13 UN 1.0 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI                                                                           *08U IR/L 12 UN 0.9 4.0
11 8U 3/16U *08U IR/L 11 UN 0.9 4.0
72 11 1/4 11 ER 72 UN 11 EL 72 UN 0.8 0.4 11 IR 72 UN 11 IL 72 UN 0.8 0.3
64 11 1/4 11 ER 64 UN 11 EL 64 UN 0.8 0.4 11 IR 64 UN 11 IL 64 UN 0.8 0.4
56 11 1/4 11 ER 56 UN 11 EL 56 UN 0.7 0.4 11 IR 56 UN 11 IL 56 UN 0.7 0.4
48 11 1/4 11 ER 48 UN 11 EL 48 UN 0.6 0.6 11 IR 48 UN 11 IL 48 UN 0.6 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UN 11 EL 44 UN 0.6 0.6 11 IR 44 UN 11 IL 44 UN 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 UN 11 EL 40 UN 0.6 0.6 11 IR 40 UN 11 IL 40 UN 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UN 11 EL 36 UN 0.6 0.6 11 IR 36 UN 11 IL 36 UN 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 UN 11 EL 32 UN 0.6 0.6 11 IR 32 UN 11 IL 32 UN 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UN 11 EL 28 UN 0.6 0.7 11 IR 28 UN 11 IL 28 UN 0.6 0.7
27 11 1/4 11 ER 27 UN 11 EL 27 UN 0.7 0.8 11 IR 27 UN 11 IL 27 UN 0.7 0.8
24 11 1/4 11 ER 24 UN 11 EL 24 UN 0.7 0.8 11 IR 24 UN 11 IL 24 UN 0.7 0.8
20 11 1/4 11 ER 20 UN 11 EL 20 UN 0.8 0.9 11 IR 20 UN 11 IL 20 UN 0.8 0.9
18 11 1/4 11 ER 18 UN 11 EL 18 UN 0.8 1.0 11 IR 18 UN 11 IL 18 UN 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER 16 UN 11 EL 16 UN 0.9 1.1 11 IR 16 UN 11 IL 16 UN 0.9 1.1
14 11 1/4 11 ER 14 UN 11 EL 14 UN 0.9 1.1 11 IR 14 UN 11 IL 14 UN 0.9 1.1
13 11 1/4 11 IR 13 UN 11 IL 13 UN 0.8 1.0
12 11 1/4 11 IR 12 UN 11 IL 12 UN 0.9 1.1
11 11 1/4 11 IR 11 UN 11 IL 11 UN 0.8 1.1
72 16 3/8 16 ER 72 UN 16 EL 72 UN 0.8 0.4 16 IR 72 UN 16 IL 72 UN 0.8 0.3
64 16 3/8 16 ER 64 UN 16 EL 64 UN 0.8 0.4 16 IR 64 UN 16 IL 64 UN 0.8 0.4
56 16 3/8 16 ER 56 UN 16 EL 56 UN 0.7 0.4 16 IR 56 UN 16 IL 56 UN 0.7 0.4
48 16 3/8 16 ER 48 UN 16 EL 48 UN 0.6 0.6 16 IR 48 UN 16 IL 48 UN 0.6 0.6
44 16 3/8 16 ER 44 UN 16 EL 44 UN 0.6 0.6 16 IR 44 UN 16 IL 44 UN 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 UN 16 EL 40 UN 0.6 0.6 16 IR 40 UN 16 IL 40 UN 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 UN 16 EL 36 UN 0.6 0.6 16 IR 36 UN 16 IL 36 UN 0.6 0.6

  * Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** Utiliser avec SIR 0009 K08 page 47

��������������������������������
®

UN - Uni��   UNC, UNF, UNEF, UNS

���������������������������������������������������
Pas            L I.C                Code de Commande              X  Y              Code de Commande          X Y
FPP                        in   A Droite            A Gauche                                  A Droite             A Gauche
32 16 3/8 16 ER 32    UN 16 EL 32    UN 0.6 0.6 16 IR 32    UN 16 IL 32    UN 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28    UN 16 EL 28    UN 0.6 0.7 16 IR 28    UN 16 IL 28    UN 0.6 0.7
27 16 3/8 16 ER 27    UN 16 EL 27    UN 0.7 0.8 16 IR 27    UN 16 IL 27    UN 0.7 0.8
24 16 3/8 16 ER 24    UN 16 EL 24    UN 0.7 0.8 16 IR 24    UN 16 IL 24    UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER 20    UN 16 EL 20    UN 0.8 0.9 16 IR 20    UN 16 IL 20    UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER 18    UN 16 EL 18    UN 0.8 1.0 16 IR 18    UN 16 IL 18    UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16    UN 16 EL 16    UN 0.9 1.1 16 IR 16    UN 16 IL 16    UN 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER 14    UN 16 EL 14    UN 1.0 1.2 16 IR 14    UN 16 IL 14    UN 0.9 1.2
13 16 3/8 16 ER 13    UN 16 EL 13    UN 1.0 1.3 16 IR 13    UN 16 IL 13    UN 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER 12    UN 16 EL 12    UN 1.1 1.4 16 IR 12    UN 16 IL 12    UN 1.1 1.4
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 UN 16 EL 11.5 UN 1.1 1.5 16 IR 11.5 UN 16 IL 11.5 UN 1.1 1.5
11 16 3/8 16 ER 11    UN 16 EL 11    UN 1.1 1.5 16 IR 11     UN 16 IL 11     UN 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10    UN 16 EL 10    UN 1.1 1.5 16 IR 10    UN 16 IL 10    UN 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER   9    UN 16 EL   9    UN 1.2 1.7 16 IR   9    UN 16 IL   9    UN 1.2 1.7
8 16 3/8 16 ER   8    UN 16 EL   8    UN 1.2 1.6 16 IR   8    UN 16 IL   8    UN 1.1 1.5
7 22 1/2 22 ER   7    UN 22 EL   7    UN 1.6 2.3 22 IR   7    UN 22 IL   7    UN 1.6 2.3
6 22 1/2 22 ER   6    UN 22 EL   6    UN 1.6 2.3 22 IR   6    UN 22 IL   6    UN 1.6 2.3
5 22 1/2 22 ER   5    UN 22 EL   5    UN 1.7 2.5 22 IR   5    UN 22 IL   5    UN 1.6 2.3
4.5    22U   1/2U 22U ER/L 4.5 UN 2.0 11.0 22U IR/L 4.5 UN 2.4 11.0
4    22U   1/2U 22U ER/L 4    UN 2.0 11.0 22U IR/L 4    UN 2.4 11.0
4.5 27 5/8 27 ER 4.5 UN 27 EL 4.5 UN 1.9 2.7 27 IR 4.5 UN 27 IL 4.5 UN 1.7 2.4
4 27 5/8 27 ER 4    UN 27 EL 4    UN 2.1 3.0 27 IR 4    UN 27 IL 4    UN 1.8 2.7
3   27U    5/8U 27U ER/L 3    UN 2.5 13.7 27U IR/L 3    UN 2.7 13.7
2   33U   3/4U 33U ER/L 2    UN 2.8 16.5 27U IR/L 2    UN 3.6 16.9

Exemple de Commande: 22ER 7 UN BMA

��������������������������������������������
���������60-61
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. K20 sur demande.
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®

UN - Uni��   UNC, UNF, UNEF, UNS

������������������������������������������������
Pas            L I.C. Code de Commande           X Y               Code de Commande           X Y
FPP                      pouce       A Droite                A Gauche                                  A Droite           A Gauche
32 6 5/32 *06 IR 32 UN *06 IL 32 UN 0.8 0.5
28 6 5/32 *06 IR 28 UN *06 IL 28 UN 0.8 0.6
24 6 5/32 ULTRA MINI                                                           *06 IR 24 UN *06 IL 24 UN 0.7 0.6
20 6 5/32 *06 IR 20 UN *06 IL 20 UN 0.6 0.6
18 6 5/32 *06 IR 18 UN *06 IL 18 UN 0.6 0.7
32 8 3/16 *08 IR 32 UN *08 IL 32 UN 0.6 0.5
28 8 3/16 *08 IR 28 UN *08 IL 28 UN 0.6 0.6
24 8 3/16 *08 IR 24 UN *08 IL 24 UN 0.6 0.6
20 8 3/16 MINI                                                                       *08 IR 20 UN *08 IL 20 UN 0.6 0.7
18 8 3/16 *08 IR 18 UN *08 IL 18 UN 0.6 0.7
16 8 3/16 *08 IR 16 UN *08 IL 16 UN 0.6 0.7
14 8 3/16 *08 IR 14 UN *08 IL 14 UN 0.6 0.8
13 8 3/16 **08 IR 13 UN 0.8 0.9
13 8U 3/16U *08U IR/L 13 UN 1.0 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI                                                                           *08U IR/L 12 UN 0.9 4.0
11 8U 3/16U *08U IR/L 11 UN 0.9 4.0
72 11 1/4 11 ER 72 UN 11 EL 72 UN 0.8 0.4 11 IR 72 UN 11 IL 72 UN 0.8 0.3
64 11 1/4 11 ER 64 UN 11 EL 64 UN 0.8 0.4 11 IR 64 UN 11 IL 64 UN 0.8 0.4
56 11 1/4 11 ER 56 UN 11 EL 56 UN 0.7 0.4 11 IR 56 UN 11 IL 56 UN 0.7 0.4
48 11 1/4 11 ER 48 UN 11 EL 48 UN 0.6 0.6 11 IR 48 UN 11 IL 48 UN 0.6 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UN 11 EL 44 UN 0.6 0.6 11 IR 44 UN 11 IL 44 UN 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 UN 11 EL 40 UN 0.6 0.6 11 IR 40 UN 11 IL 40 UN 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UN 11 EL 36 UN 0.6 0.6 11 IR 36 UN 11 IL 36 UN 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 UN 11 EL 32 UN 0.6 0.6 11 IR 32 UN 11 IL 32 UN 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UN 11 EL 28 UN 0.6 0.7 11 IR 28 UN 11 IL 28 UN 0.6 0.7
27 11 1/4 11 ER 27 UN 11 EL 27 UN 0.7 0.8 11 IR 27 UN 11 IL 27 UN 0.7 0.8
24 11 1/4 11 ER 24 UN 11 EL 24 UN 0.7 0.8 11 IR 24 UN 11 IL 24 UN 0.7 0.8
20 11 1/4 11 ER 20 UN 11 EL 20 UN 0.8 0.9 11 IR 20 UN 11 IL 20 UN 0.8 0.9
18 11 1/4 11 ER 18 UN 11 EL 18 UN 0.8 1.0 11 IR 18 UN 11 IL 18 UN 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER 16 UN 11 EL 16 UN 0.9 1.1 11 IR 16 UN 11 IL 16 UN 0.9 1.1
14 11 1/4 11 ER 14 UN 11 EL 14 UN 0.9 1.1 11 IR 14 UN 11 IL 14 UN 0.9 1.1
13 11 1/4 11 IR 13 UN 11 IL 13 UN 0.8 1.0
12 11 1/4 11 IR 12 UN 11 IL 12 UN 0.9 1.1
11 11 1/4 11 IR 11 UN 11 IL 11 UN 0.8 1.1
72 16 3/8 16 ER 72 UN 16 EL 72 UN 0.8 0.4 16 IR 72 UN 16 IL 72 UN 0.8 0.3
64 16 3/8 16 ER 64 UN 16 EL 64 UN 0.8 0.4 16 IR 64 UN 16 IL 64 UN 0.8 0.4
56 16 3/8 16 ER 56 UN 16 EL 56 UN 0.7 0.4 16 IR 56 UN 16 IL 56 UN 0.7 0.4
48 16 3/8 16 ER 48 UN 16 EL 48 UN 0.6 0.6 16 IR 48 UN 16 IL 48 UN 0.6 0.6
44 16 3/8 16 ER 44 UN 16 EL 44 UN 0.6 0.6 16 IR 44 UN 16 IL 44 UN 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 UN 16 EL 40 UN 0.6 0.6 16 IR 40 UN 16 IL 40 UN 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 UN 16 EL 36 UN 0.6 0.6 16 IR 36 UN 16 IL 36 UN 0.6 0.6

  * Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** Utiliser avec SIR 0009 K08 page 47

��������������������������������
®

UN - Uni��   UNC, UNF, UNEF, UNS

���������������������������������������������������
Pas            L I.C                Code de Commande              X  Y              Code de Commande          X Y
FPP                        in   A Droite            A Gauche                                  A Droite             A Gauche
32 16 3/8 16 ER 32    UN 16 EL 32    UN 0.6 0.6 16 IR 32    UN 16 IL 32    UN 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28    UN 16 EL 28    UN 0.6 0.7 16 IR 28    UN 16 IL 28    UN 0.6 0.7
27 16 3/8 16 ER 27    UN 16 EL 27    UN 0.7 0.8 16 IR 27    UN 16 IL 27    UN 0.7 0.8
24 16 3/8 16 ER 24    UN 16 EL 24    UN 0.7 0.8 16 IR 24    UN 16 IL 24    UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER 20    UN 16 EL 20    UN 0.8 0.9 16 IR 20    UN 16 IL 20    UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER 18    UN 16 EL 18    UN 0.8 1.0 16 IR 18    UN 16 IL 18    UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16    UN 16 EL 16    UN 0.9 1.1 16 IR 16    UN 16 IL 16    UN 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER 14    UN 16 EL 14    UN 1.0 1.2 16 IR 14    UN 16 IL 14    UN 0.9 1.2
13 16 3/8 16 ER 13    UN 16 EL 13    UN 1.0 1.3 16 IR 13    UN 16 IL 13    UN 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER 12    UN 16 EL 12    UN 1.1 1.4 16 IR 12    UN 16 IL 12    UN 1.1 1.4
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 UN 16 EL 11.5 UN 1.1 1.5 16 IR 11.5 UN 16 IL 11.5 UN 1.1 1.5
11 16 3/8 16 ER 11    UN 16 EL 11    UN 1.1 1.5 16 IR 11     UN 16 IL 11     UN 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10    UN 16 EL 10    UN 1.1 1.5 16 IR 10    UN 16 IL 10    UN 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER   9    UN 16 EL   9    UN 1.2 1.7 16 IR   9    UN 16 IL   9    UN 1.2 1.7
8 16 3/8 16 ER   8    UN 16 EL   8    UN 1.2 1.6 16 IR   8    UN 16 IL   8    UN 1.1 1.5
7 22 1/2 22 ER   7    UN 22 EL   7    UN 1.6 2.3 22 IR   7    UN 22 IL   7    UN 1.6 2.3
6 22 1/2 22 ER   6    UN 22 EL   6    UN 1.6 2.3 22 IR   6    UN 22 IL   6    UN 1.6 2.3
5 22 1/2 22 ER   5    UN 22 EL   5    UN 1.7 2.5 22 IR   5    UN 22 IL   5    UN 1.6 2.3
4.5    22U   1/2U 22U ER/L 4.5 UN 2.0 11.0 22U IR/L 4.5 UN 2.4 11.0
4    22U   1/2U 22U ER/L 4    UN 2.0 11.0 22U IR/L 4    UN 2.4 11.0
4.5 27 5/8 27 ER 4.5 UN 27 EL 4.5 UN 1.9 2.7 27 IR 4.5 UN 27 IL 4.5 UN 1.7 2.4
4 27 5/8 27 ER 4    UN 27 EL 4    UN 2.1 3.0 27 IR 4    UN 27 IL 4    UN 1.8 2.7
3   27U    5/8U 27U ER/L 3    UN 2.5 13.7 27U IR/L 3    UN 2.7 13.7
2   33U   3/4U 33U ER/L 2    UN 2.8 16.5 27U IR/L 2    UN 3.6 16.9

Exemple de Commande: 22ER 7 UN BMA
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UN - Uni��
Vertical

Type B

������������������������������������
  Pas           L I.C                 Code de Commande                      Code de Commande              X Y T
FPP                            in  A Droite           =   A Gauche             A Droite            A Gauche
32 16 3/8 16V ER 32 UN 16V EL 32 UN 1.0 0.6 3.6
28 16 3/8 16V ER 28 UN 16V EL 28 UN 1.0 0.7 3.6
24 16 3/8 16V ER 24 UN 16V EL 24 UN 1.0 0.8 3.6
20 16 3/8 16V ER 20 UN 16V EL 20 UN 1.0 0.9 3.6
18 16 3/8 16V ER 18 UN 16V EL 18 UN 1.0 1.0 3.6
16 16 3/8 16V ER 16 UN 16V EL 16 UN 1.0 1.1 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 UN 16V EL 14 UN 1.0 1.2 3.6
12 16 3/8 16V ER 12 UN 16V EL 12 UN 1.0 1.4 3.6
10 16 3/8 16V ER 10 UN 16V EL 10 UN 1.0 1.5 3.6
  8 16 3/8 16V ER   8 UN 16V EL   8 UN 1.0 1.6 3.6
  7 22 1/2 22V ER   7 UN 22V EL   7 UN 1.2 2.3 4.8
* 3 27 5/8 27V ER   3 UN 27V EL   3 UN 27V IR 3 UN 27 IL 3 UN 1.8 5.2 10.4

Exemple de Commande: 22V ER 7UN MXC

Exemple de Commande: 16 IR B 12 UN BM A

UN - Uni��   UNC, UNF, UNEF, UNS

������������������������������������������������

�������������������������������������������������
Pas            L I.C              Code de Commande             X Y              Code de Commande             X Y
FPP                      Pouce                   A Droite                                                                A Droite
32 11 1/4 11 IR B 32 UN 0.6 0.6
28 11 1/4 11 IR B 28 UN 0.6 0.6
24 11 1/4 11 IR B 24 UN 0.6 0.6
20 11 1/4 11 IR B 20 UN 0.8 0.9
18 11 1/4 11 IR B 18 UN 0.8 0.9
16 11 1/4 11 IR B 16 UN 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR B 14 UN 0.8 0.9
12 11 1/4 11 IR B 12 UN 0.8 0.9
24 16 3/8 16 ER B 24 UN 0.7 0.8 16 IR B 24 UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER B 20 UN 0.8 0.9 16 IR B 20 UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER B 18 UN 0.8 1.0 16 IR B 18 UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER B 16 UN 0.9 1.1 16 IR B 16 UN 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 UN 1.0 1.2 16 IR B 14 UN 0.9 1.2
13 16 3/8 16 ER B 13 UN 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER B 12 UN 1.1 1.4 16 IR B 12 UN 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER B 11 UN 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER B 10 UN 1.1 1.5 16 IR B 10 UN 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER B   9 UN 1.2 1.7
8 16 3/8 16 ER B   8 UN 1.2 1.6 16 IR B   8 UN 1.1 1.1

* Al�sage Mini    :    65 mm0

��������������������������������
®

Multidents

�����������������������������������
 Pas          L I.C. Nombre      Code de Commande     Assise     Code de Commande     Assise       X Y
FPP                  Pouce     de dents                                        Pla�uette                                        Pla�uette
24 16 3/8 2 16 ER 24 UN 2M AE16M 16 IR 24 UN 2M AI16M 1.1 1.7
20 16 3/8 2 16 ER 20 UN 2M AE16M 16 IR 20 UN 2M AI16M 1.4 2.0
18 16 3/8 2 16 ER 18 UN 2M AE16M 16 IR 18 UN 2M AI16M 1.5 2.2
16 16 3/8 2 16 ER 16 UN 2M AE16M 16 IR 16 UN 2M AI16M 1.5 2.3
14 16 3/8 2 16 ER 14 UN 2M AE16M 16 IR 14 UN 2M AI16M 1.7 2.7
12 16 3/8 2 16 ER 12 UN 2M AE16M 16 IR 12 UN 2M AI16M 2.0 3.1
16 22 1/2 3 22 ER 16 UN 3M AE22M 22 IR 16 UN 3M AI22M 2.5 4.0
13 22 1/2 3 22 ER 13 UN 3M AE22M - 3.0 4.9
12 22 1/2 2 22 ER 12 UN 2M AE22M 22 IR 12 UN 2M AI22M 2.2 3.4
12 22 1/2 3 22 ER 12 UN 3M AE22M 22 IR 12 UN 3M AI22M 3.3 5.3

8 27 5/8 2 27 ER   8 UN 2M AE27M 27 IR   8 UN 2M AI27M 3.1 4.9

Exemple de Commande: 22 IR 16 UN 3M BMA
Choix du nombre de passes voir page 62

���������������������������������������������������
� 60-61

��������������������������������
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®

UN - Uni��
Vertical

Type B

������������������������������������
  Pas           L I.C                 Code de Commande                      Code de Commande              X Y T
FPP                            in  A Droite           =   A Gauche             A Droite            A Gauche
32 16 3/8 16V ER 32 UN 16V EL 32 UN 1.0 0.6 3.6
28 16 3/8 16V ER 28 UN 16V EL 28 UN 1.0 0.7 3.6
24 16 3/8 16V ER 24 UN 16V EL 24 UN 1.0 0.8 3.6
20 16 3/8 16V ER 20 UN 16V EL 20 UN 1.0 0.9 3.6
18 16 3/8 16V ER 18 UN 16V EL 18 UN 1.0 1.0 3.6
16 16 3/8 16V ER 16 UN 16V EL 16 UN 1.0 1.1 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 UN 16V EL 14 UN 1.0 1.2 3.6
12 16 3/8 16V ER 12 UN 16V EL 12 UN 1.0 1.4 3.6
10 16 3/8 16V ER 10 UN 16V EL 10 UN 1.0 1.5 3.6
  8 16 3/8 16V ER   8 UN 16V EL   8 UN 1.0 1.6 3.6
  7 22 1/2 22V ER   7 UN 22V EL   7 UN 1.2 2.3 4.8
* 3 27 5/8 27V ER   3 UN 27V EL   3 UN 27V IR 3 UN 27 IL 3 UN 1.8 5.2 10.4

Exemple de Commande: 22V ER 7UN MXC

Exemple de Commande: 16 IR B 12 UN BM A

UN - Uni��   UNC, UNF, UNEF, UNS

������������������������������������������������

�������������������������������������������������
Pas            L I.C              Code de Commande             X Y              Code de Commande             X Y
FPP                      Pouce                   A Droite                                                                A Droite
32 11 1/4 11 IR B 32 UN 0.6 0.6
28 11 1/4 11 IR B 28 UN 0.6 0.6
24 11 1/4 11 IR B 24 UN 0.6 0.6
20 11 1/4 11 IR B 20 UN 0.8 0.9
18 11 1/4 11 IR B 18 UN 0.8 0.9
16 11 1/4 11 IR B 16 UN 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR B 14 UN 0.8 0.9
12 11 1/4 11 IR B 12 UN 0.8 0.9
24 16 3/8 16 ER B 24 UN 0.7 0.8 16 IR B 24 UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER B 20 UN 0.8 0.9 16 IR B 20 UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER B 18 UN 0.8 1.0 16 IR B 18 UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER B 16 UN 0.9 1.1 16 IR B 16 UN 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 UN 1.0 1.2 16 IR B 14 UN 0.9 1.2
13 16 3/8 16 ER B 13 UN 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER B 12 UN 1.1 1.4 16 IR B 12 UN 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER B 11 UN 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER B 10 UN 1.1 1.5 16 IR B 10 UN 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER B   9 UN 1.2 1.7
8 16 3/8 16 ER B   8 UN 1.2 1.6 16 IR B   8 UN 1.1 1.1

* Al�sage Mini    :    65 mm0

��������������������������������
®

Multidents

�����������������������������������
 Pas          L I.C. Nombre      Code de Commande     Assise     Code de Commande     Assise       X Y
FPP                  Pouce     de dents                                        Pla�uette                                        Pla�uette
24 16 3/8 2 16 ER 24 UN 2M AE16M 16 IR 24 UN 2M AI16M 1.1 1.7
20 16 3/8 2 16 ER 20 UN 2M AE16M 16 IR 20 UN 2M AI16M 1.4 2.0
18 16 3/8 2 16 ER 18 UN 2M AE16M 16 IR 18 UN 2M AI16M 1.5 2.2
16 16 3/8 2 16 ER 16 UN 2M AE16M 16 IR 16 UN 2M AI16M 1.5 2.3
14 16 3/8 2 16 ER 14 UN 2M AE16M 16 IR 14 UN 2M AI16M 1.7 2.7
12 16 3/8 2 16 ER 12 UN 2M AE16M 16 IR 12 UN 2M AI16M 2.0 3.1
16 22 1/2 3 22 ER 16 UN 3M AE22M 22 IR 16 UN 3M AI22M 2.5 4.0
13 22 1/2 3 22 ER 13 UN 3M AE22M - 3.0 4.9
12 22 1/2 2 22 ER 12 UN 2M AE22M 22 IR 12 UN 2M AI22M 2.2 3.4
12 22 1/2 3 22 ER 12 UN 3M AE22M 22 IR 12 UN 3M AI22M 3.3 5.3

8 27 5/8 2 27 ER   8 UN 2M AE27M 27 IR   8 UN 2M AI27M 3.1 4.9

Exemple de Commande: 22 IR 16 UN 3M BMA
Choix du nombre de passes voir page 62

���������������������������������������������������
� 60-61

��������������������������������

65-66
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®

Whitworth - 55°   BSW, BSF, BSP, BSB

�������������������������������������
Pas               L I.C                  Code de Commande                         Code de Commande               X Y
FPP                          Pouce        A Droite               A Gauche              A Droite               A Gauche 
26       6          5/32 *06 IR 26 W *06 IL 26 W 0.7 0.6
22 6 5/32 ULTRA MINI                                         *06 IR 22 W *06 IL 22 W 0.6 0.6
20 6 5/32 *06 IR 20 W *06 IL 20 W 0.6 0.7
18 6 5/32

MINI

*06 IR 18 W *06 IL 18 W 0.6 0.7
28 8 3/16 *08 IR 28 W *08 IL 28 W 0.6 0.6
24 8 3/16 *08 IR 24 W *08 IL 24 W 0.6 0.6
20 8 3/16 *08 IR 20 W *08 IL 20 W 0.6 0.7
19 8 3/16 *08 IR 19 W *08 IL 19 W 0.6 0.7
18 8 3/16 *08 IR 18 W *08 IL 18 W 0.6 0.7
16 8 3/16 *08 IR 16 W *08 IL 16 W 0.6 0.7
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 W 1.0 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI                                                          *08U IR/L 12 W 0.9 4.0
11 8U 3/16U *08U IR/L 11 W 0.9 4.0
72 11 1/4 11 ER 72 W 11 EL 72 W 11 IR 72 W 11 IL 72 W 0.7 0.4
60 11 1/4 11 ER 60 W 11 EL 60 W 11 IR 60 W 11 IL 60 W 0.7 0.4
56 11 1/4 11 ER 56 W 11 EL 56 W 11 IR 56 W 11 IL 56 W 0.7 0.4
48 11 1/4 11 ER 48 W 11 EL 48 W 11 IR 48 W 11 IL 48 W 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 W 11 EL 40 W 11 IR 40 W 11 IL 40 W 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 W 11 EL 36 W 11 IR 36 W 11 IL 36 W 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 W 11 EL 32 W 11 IR 32 W 11 IL 32 W 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 W 11 EL 28 W 11 IR 28 W 11 IL 28 W 0.6 0.7
26 11 1/4 11 ER 26 W 11 EL 26 W 11 IR 26 W 11 IL 26 W 0.7 0.7
24 11 1/4 11 ER 24 W 11 EL 24 W 11 IR 24 W 11 IL 24 W 0.7 0.8
22 11 1/4 11 ER 22 W 11 EL 22 W 11 IR 22 W 11 IL 22 W 0.8 0.9
20 11 1/4 11 ER 20 W 11 EL 20 W 11 IR 20 W 11 IL 20 W 0.8 0.9
19 11 1/4 11 ER 19 W 11 EL 19 W 11 IR 19 W 11 IL 19 W 0.8 1.0
18 11 1/4 11 ER 18 W 11 EL 18 W 11 IR 18 W 11 IL 18 W 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER 16 W 11 EL 16 W 11 IR 16 W 11 IL 16 W 0.9 1.1
14 11 1/4 11 ER 14 W 11 EL 14 W 11 IR 14 W 11 IL 14 W 0.9 1.1
12 11 1/4 11 IR 12 W 11 IL 12 W 0.1 1.1
11 11 1/4 11 IR 11 W 11 IL 11 W 0.9 1.2
72 16 3/8 16 ER 72 W 16 EL 72 W 16 IR 72 W 16 IL 72 W 0.7 0.4
60 16 3/8 16 ER 60 W 16 EL 60 W 16 IR 60 W 16 IL 60 W 0.7 0.4
56 16 3/8 16 ER 56 W 16 EL 56 W 16 IR 56 W 16 IL 56 W 0.7 0.4
48 16 3/8 16 ER 48 W 16 EL 48 W 16 IR 48 W 16 IL 48 W 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 W 16 EL 40 W 16 IR 40 W 16 IL 40 W 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 W 16 EL 36 W 16 IR 36 W 16 IL 36 W 0.6 0.6
32 16 3/8 16 ER 32 W 16 EL 32 W 16 IR 32 W 16 IL 32 W 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28 W 16 EL 28 W 16 IR 28 W 16 IL 28 W 0.6 0.7
26 16 3/8 16 ER 26 W 16 EL 26 W 16 IR 26 W 16 IL 26 W 0.7 0.7
24 16 3/8 16 ER 24 W 16 EL 24 W 16 IR 24 W 16 IL 24 W 0.7 0.8

* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
(1) Un ���������������������������������������������������������������������

(1) (1)

��������������������������������
®

Whitworth - 55°   BSW, BSF, BSP, BSB

�������������������������������������
        Pas         L                I.C                    Code de Commande                         Code de Commande             X            Y
       FPP                          Pouce        A Droite               A Gauche              A Droite               A Gauche 

      22             16              3/8         16 ER 22    W       16 EL 22    W        16 IR 22    W      16 IL 22    W       0.8          0.9
20 16 3/8 16 ER 20    W 16 EL 20    W 16 IR 20    W 16 IL 20    W 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER 19    W 16 EL 19    W 16 IR 19    W 16 IL 19    W 0.8 1.0
18 16 3/8 16 ER 18    W 16 EL 18    W 16 IR 18    W 16 IL 18    W 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16    W 16 EL 16    W 16 IR 16    W 16 IL 16    W 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER 14    W 16 EL 14    W 16 IR 14    W 16 IL 14    W 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER 12    W 16 EL 12    W 16 IR 12    W 16 IL 12    W 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER 11    W 16 EL 11    W 16 IR 11    W 16 IL 11    W 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10    W 16 EL 10    W 16 IR 10    W 16 IL 10    W 1.1 1.5
  9 16 3/8 16 ER   9    W 16 EL   9    W 16 IR   9    W 16 IL   9    W 1.2 1.7
  8 16 3/8 16 ER   8    W 16 EL   8    W 16 IR   8    W 16 IL   8    W 1.2 1.5
  7 22 1/2 22 ER   7    W 22 EL   7    W 22 IR   7    W 22 IL   7    W 1.6 2.3
  6 22 1/2 22 ER   6    W 22 EL   6    W 22 IR   6    W 22 IL   6    W 1.6 2.3
  5 22 1/2 22 ER   5    W  22 EL   5    W 22 IR   5    W 22 IL   5    W 1.7 2.4

    4.5   22U   1/2U 22U E/I/R/L 4.5 W 2.3 11.0
 4   22U   1/2U 22U E/I/R/L 4    W 2.8 11.0

   4.5 27 5/8 27 ER   4.5 W 27 EL   4.5 W 27 IR   4.5 W 27 IL   4.5 W 1.8 2.6
4 27 5/8 27 ER   4    W 27 EL   4    W 27 IR   4    W 27 IL   4    W 2.0 2.9

   3.5   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3.5   W 2.1 13.7
     3.25   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3.25 W 2.0 13.7

3   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3      W 2.3 13.7
    2.75   27U   5/8U 27U E/I/R/L 2.75 W 2.4 13.7

Exemple de Commande: 16 IR 18 W BMA

����������������������������������������������������� 60-61

��������������������������������
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®

Whitworth - 55°   BSW, BSF, BSP, BSB

�������������������������������������
Pas               L I.C                  Code de Commande                         Code de Commande               X Y
FPP                          Pouce        A Droite               A Gauche              A Droite               A Gauche 
26       6          5/32 *06 IR 26 W *06 IL 26 W 0.7 0.6
22 6 5/32 ULTRA MINI                                         *06 IR 22 W *06 IL 22 W 0.6 0.6
20 6 5/32 *06 IR 20 W *06 IL 20 W 0.6 0.7
18 6 5/32

MINI

*06 IR 18 W *06 IL 18 W 0.6 0.7
28 8 3/16 *08 IR 28 W *08 IL 28 W 0.6 0.6
24 8 3/16 *08 IR 24 W *08 IL 24 W 0.6 0.6
20 8 3/16 *08 IR 20 W *08 IL 20 W 0.6 0.7
19 8 3/16 *08 IR 19 W *08 IL 19 W 0.6 0.7
18 8 3/16 *08 IR 18 W *08 IL 18 W 0.6 0.7
16 8 3/16 *08 IR 16 W *08 IL 16 W 0.6 0.7
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 W 1.0 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI                                                          *08U IR/L 12 W 0.9 4.0
11 8U 3/16U *08U IR/L 11 W 0.9 4.0
72 11 1/4 11 ER 72 W 11 EL 72 W 11 IR 72 W 11 IL 72 W 0.7 0.4
60 11 1/4 11 ER 60 W 11 EL 60 W 11 IR 60 W 11 IL 60 W 0.7 0.4
56 11 1/4 11 ER 56 W 11 EL 56 W 11 IR 56 W 11 IL 56 W 0.7 0.4
48 11 1/4 11 ER 48 W 11 EL 48 W 11 IR 48 W 11 IL 48 W 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 W 11 EL 40 W 11 IR 40 W 11 IL 40 W 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 W 11 EL 36 W 11 IR 36 W 11 IL 36 W 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 W 11 EL 32 W 11 IR 32 W 11 IL 32 W 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 W 11 EL 28 W 11 IR 28 W 11 IL 28 W 0.6 0.7
26 11 1/4 11 ER 26 W 11 EL 26 W 11 IR 26 W 11 IL 26 W 0.7 0.7
24 11 1/4 11 ER 24 W 11 EL 24 W 11 IR 24 W 11 IL 24 W 0.7 0.8
22 11 1/4 11 ER 22 W 11 EL 22 W 11 IR 22 W 11 IL 22 W 0.8 0.9
20 11 1/4 11 ER 20 W 11 EL 20 W 11 IR 20 W 11 IL 20 W 0.8 0.9
19 11 1/4 11 ER 19 W 11 EL 19 W 11 IR 19 W 11 IL 19 W 0.8 1.0
18 11 1/4 11 ER 18 W 11 EL 18 W 11 IR 18 W 11 IL 18 W 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER 16 W 11 EL 16 W 11 IR 16 W 11 IL 16 W 0.9 1.1
14 11 1/4 11 ER 14 W 11 EL 14 W 11 IR 14 W 11 IL 14 W 0.9 1.1
12 11 1/4 11 IR 12 W 11 IL 12 W 0.1 1.1
11 11 1/4 11 IR 11 W 11 IL 11 W 0.9 1.2
72 16 3/8 16 ER 72 W 16 EL 72 W 16 IR 72 W 16 IL 72 W 0.7 0.4
60 16 3/8 16 ER 60 W 16 EL 60 W 16 IR 60 W 16 IL 60 W 0.7 0.4
56 16 3/8 16 ER 56 W 16 EL 56 W 16 IR 56 W 16 IL 56 W 0.7 0.4
48 16 3/8 16 ER 48 W 16 EL 48 W 16 IR 48 W 16 IL 48 W 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 W 16 EL 40 W 16 IR 40 W 16 IL 40 W 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 W 16 EL 36 W 16 IR 36 W 16 IL 36 W 0.6 0.6
32 16 3/8 16 ER 32 W 16 EL 32 W 16 IR 32 W 16 IL 32 W 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28 W 16 EL 28 W 16 IR 28 W 16 IL 28 W 0.6 0.7
26 16 3/8 16 ER 26 W 16 EL 26 W 16 IR 26 W 16 IL 26 W 0.7 0.7
24 16 3/8 16 ER 24 W 16 EL 24 W 16 IR 24 W 16 IL 24 W 0.7 0.8

* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
(1) Un ���������������������������������������������������������������������

(1) (1)

��������������������������������
®

Whitworth - 55°   BSW, BSF, BSP, BSB

�������������������������������������
        Pas         L                I.C                    Code de Commande                         Code de Commande             X            Y
       FPP                          Pouce        A Droite               A Gauche              A Droite               A Gauche 

      22             16              3/8         16 ER 22    W       16 EL 22    W        16 IR 22    W      16 IL 22    W       0.8          0.9
20 16 3/8 16 ER 20    W 16 EL 20    W 16 IR 20    W 16 IL 20    W 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER 19    W 16 EL 19    W 16 IR 19    W 16 IL 19    W 0.8 1.0
18 16 3/8 16 ER 18    W 16 EL 18    W 16 IR 18    W 16 IL 18    W 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16    W 16 EL 16    W 16 IR 16    W 16 IL 16    W 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER 14    W 16 EL 14    W 16 IR 14    W 16 IL 14    W 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER 12    W 16 EL 12    W 16 IR 12    W 16 IL 12    W 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER 11    W 16 EL 11    W 16 IR 11    W 16 IL 11    W 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10    W 16 EL 10    W 16 IR 10    W 16 IL 10    W 1.1 1.5
  9 16 3/8 16 ER   9    W 16 EL   9    W 16 IR   9    W 16 IL   9    W 1.2 1.7
  8 16 3/8 16 ER   8    W 16 EL   8    W 16 IR   8    W 16 IL   8    W 1.2 1.5
  7 22 1/2 22 ER   7    W 22 EL   7    W 22 IR   7    W 22 IL   7    W 1.6 2.3
  6 22 1/2 22 ER   6    W 22 EL   6    W 22 IR   6    W 22 IL   6    W 1.6 2.3
  5 22 1/2 22 ER   5    W  22 EL   5    W 22 IR   5    W 22 IL   5    W 1.7 2.4

    4.5   22U   1/2U 22U E/I/R/L 4.5 W 2.3 11.0
 4   22U   1/2U 22U E/I/R/L 4    W 2.8 11.0

   4.5 27 5/8 27 ER   4.5 W 27 EL   4.5 W 27 IR   4.5 W 27 IL   4.5 W 1.8 2.6
4 27 5/8 27 ER   4    W 27 EL   4    W 27 IR   4    W 27 IL   4    W 2.0 2.9

   3.5   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3.5   W 2.1 13.7
     3.25   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3.25 W 2.0 13.7

3   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3      W 2.3 13.7
    2.75   27U   5/8U 27U E/I/R/L 2.75 W 2.4 13.7

Exemple de Commande: 16 IR 18 W BMA

����������������������������������������������������� 60-61

��������������������������������

65-66
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®

Whitworth - 55°   BSW, BSF, BSP, BSB

Type B
������������������������������������������������

Vertical

���������������������������������������
Pas            L I.C                   Code de Commande                            Code de Commande                 X Y
FPP                     Pouce                         A Droite                                                A Droite
28 11 1/4 11 IR B 28 W 0.6 0.6
24 11 1/4 11 IR B 24 W 0.6 0.6
20 11 1/4 11 IR B 20 W 0.8 0.9
19 11 1/4 11 IR B 19 W 0.8 0.9
18 11 1/4 11 IR B 18 W 0.8 0.9
16 11 1/4 11 IR B 16 W 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR B 14 W 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER B 19 W 16 IR B 19 W 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER B 16 W 16 IR B 16 W 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 W 16 IR B 14 W 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER B 11 W 16 IR B 11 W 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER B 10 W 16 IR B 10 W 1.1 1.5

�������������������������������������
Pas             L I.C                Code de Commande                         Code de Commande               X Y T
FPP                    Pouce                        A Droite                                           A Gauche
20 16 3/8 16V ER 20 W 16V EL 20 W 1.0 0.9 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 W 16V EL 19 W 1.0 0.9 3.6
18 16 3/8 16V ER 18 W 16V EL 18 W 1.0 1.0 3.6
16 16 3/8 16V ER 16 W 16V EL 16 W 1.0 1.0 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 W 16V EL 14 W 1.0 1.2 3.6
12 16 3/8 16V ER 12 W 16V EL 12 W 1.0 1.4 3.6
11 16 3/8 16V ER 11 W 16V EL 11 W 1.0 1.5 3.6

Exemple: 16 IR B 10 W BMA

Exemple de Commande: 16V ER 14 W MXC

��������������������������������
®

Multidents

Exemple de Commande: 16 ER 14 W 2M MXC
Choix du nombre de passes voir page 62

������������������������������������������������������60-61

�����������������������������������
 Pas           L I.C. Nombre     Code de Commande     Assise      Code de Commande   Assise       X Y
FPP                      Pouce       de dents                                        Pla�uette                                      Pla�uette 
14 16 3/8 2 16 ER 14 W 2M AE16M 16 IR 14 W 2M AI16M 1.7 2.7
14 22 1/2 3 22 ER 14 W 3M AE22M 22 IR 14 W 3M AI22M 2.8 4.5
11 22 1/2 2 22 ER 11 W 2M AE22M 22 IR 11 W 2M AI22M 2.3 3.4

��������������������������������

001a036.indd   18 12/06/18   09:25



19

®

Whitworth - 55°   BSW, BSF, BSP, BSB

Type B
������������������������������������������������

Vertical

���������������������������������������
Pas            L I.C                   Code de Commande                            Code de Commande                 X Y
FPP                     Pouce                         A Droite                                                A Droite
28 11 1/4 11 IR B 28 W 0.6 0.6
24 11 1/4 11 IR B 24 W 0.6 0.6
20 11 1/4 11 IR B 20 W 0.8 0.9
19 11 1/4 11 IR B 19 W 0.8 0.9
18 11 1/4 11 IR B 18 W 0.8 0.9
16 11 1/4 11 IR B 16 W 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR B 14 W 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER B 19 W 16 IR B 19 W 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER B 16 W 16 IR B 16 W 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 W 16 IR B 14 W 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER B 11 W 16 IR B 11 W 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER B 10 W 16 IR B 10 W 1.1 1.5

�������������������������������������
Pas             L I.C                Code de Commande                         Code de Commande               X Y T
FPP                    Pouce                        A Droite                                           A Gauche
20 16 3/8 16V ER 20 W 16V EL 20 W 1.0 0.9 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 W 16V EL 19 W 1.0 0.9 3.6
18 16 3/8 16V ER 18 W 16V EL 18 W 1.0 1.0 3.6
16 16 3/8 16V ER 16 W 16V EL 16 W 1.0 1.0 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 W 16V EL 14 W 1.0 1.2 3.6
12 16 3/8 16V ER 12 W 16V EL 12 W 1.0 1.4 3.6
11 16 3/8 16V ER 11 W 16V EL 11 W 1.0 1.5 3.6

Exemple: 16 IR B 10 W BMA

Exemple de Commande: 16V ER 14 W MXC

��������������������������������
®

Multidents

Exemple de Commande: 16 ER 14 W 2M MXC
Choix du nombre de passes voir page 62

������������������������������������������������������60-61

�����������������������������������
 Pas           L I.C. Nombre     Code de Commande     Assise      Code de Commande   Assise       X Y
FPP                      Pouce       de dents                                        Pla�uette                                      Pla�uette 
14 16 3/8 2 16 ER 14 W 2M AE16M 16 IR 14 W 2M AI16M 1.7 2.7
14 22 1/2 3 22 ER 14 W 3M AE22M 22 IR 14 W 3M AI22M 2.8 4.5
11 22 1/2 2 22 ER 11 W 2M AE22M 22 IR 11 W 2M AI22M 2.3 3.4

��������������������������������
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®

�������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                        Code de Commande                X Y T
FPP                    Pouce                      A Droite                                            A Gauche

27 16 3/8 16V ER 27    NPT  16V EL 27    NPT 1.0 0.8 3.6
18 16 3/8 16V ER 18    NPT 16V EL 18    NPT 1.0 1.0 3.6
14 16 3/8 16V ER 14    NPT 16V EL 14    NPT 1.0 1.2 3.6
11.5 16 3/8 16V ER 11.5 NPT 16V EL 11.5 NPT 1.0 1.5 3.6

NPT

NPT

Exemple de Commande: 22 ER 11.5 NPT 2M MXC
Choix du nombre de passes voir page 62

Exemple de Commande: 16V ER 14 NPT BMA

����������������������������������������������������� 60-61

�������������������������������������
Pas             L I.C. Nombre       Code de Commande        Assise        Code de Commande       Assise       X Y
FPP                    Pouce     de dents                                          Pla�uette                                        Pla�uette
14 16 3/8 2 16 ER 14    NPT 2M AE16M 16 IR 14    NPT 2M AI16M 1.7 2.8
11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M AE22M 22 IR 11.5 NPT 2M AI22M 2.3 3.5
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M AE27M 27 IR 11.5 NPT 3M AI27M 3.3 5.5
8 27 5/8 2 27 ER   8    NPT 2M AE27M 27 IR   8    NPT 2M AI27M 3.1 5.0

Multidents

Vertical

��������������������������������
®

NPT

���������������������������������������
 Pas           L I.C                  Code de Commande                          Code de Commande                     X Y
FPP                     Pouce         A Droite               A Gauche                  A Droite             A Gauche 
27 6 5/32 ULTRA MINI *06 IR  27    NPT *06 IL 27    NPT 0.6 0.6
27 8 3/16 *08 IR  27    NPT *08 IL 27    NPT 0.6 0.6
18 8 3/16 MINI *08 IR 18    NPT *08 IL 18    NPT 0.6 0.6
27 11 1/4 11 ER 27    NPT 11 EL 27    NPT  11  IR 27    NPT   11 IL 27    NPT 0.7 0.8
18 11 1/4 11 ER 18    NPT 11 EL 18    NPT  11  IR 18    NPT   11 IL 18    NPT 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14    NPT 11 EL 14    NPT  11  IR 14    NPT   11 IL 14    NPT 0.8 1.0
27 16 3/8 16 ER 27    NPT 16 EL 27    NPT  16  IR 27    NPT   16 IL 27    NPT 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18    NPT 16 EL 18    NPT  16  IR 18    NPT   16 IL 18    NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14    NPT 16 EL 14    NPT  16  IR 14    NPT   16 IL 14    NPT 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPT 16 EL 11.5 NPT  16  IR 11.5 NPT   16 IL 11.5 NPT 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ER   8    NPT 16 EL   8    NPT  16  IR   8    NPT   16 IL   8    NPT 1.3 1.8

Exemple de commande: 16 ER 14 NPT MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

Type B
������������������������������������������������

���������������������������������������
 Pas           L I.C                    Code de Commande                           Code de Commande                  X Y
FPP                      Pouce                       A Droite                                                 A Droite 
18 11 1/4 11 IR B 18    NPT 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER B 18    NPT 16 IR B 18    NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER B 14    NPT 16 IR B 14    NPT 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER B 11.5 NPT 16 IR B 11.5 NPT 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ER B   8    NPT 16 IR B   8    NPT 1.3 1.8

Exemple de Commande: 16 IR B 11.5 NPT BMA

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

. K20 sur demande.
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®

�������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                        Code de Commande                X Y T
FPP                    Pouce                      A Droite                                            A Gauche

27 16 3/8 16V ER 27    NPT  16V EL 27    NPT 1.0 0.8 3.6
18 16 3/8 16V ER 18    NPT 16V EL 18    NPT 1.0 1.0 3.6
14 16 3/8 16V ER 14    NPT 16V EL 14    NPT 1.0 1.2 3.6
11.5 16 3/8 16V ER 11.5 NPT 16V EL 11.5 NPT 1.0 1.5 3.6

NPT

NPT

Exemple de Commande: 22 ER 11.5 NPT 2M MXC
Choix du nombre de passes voir page 62

Exemple de Commande: 16V ER 14 NPT BMA

����������������������������������������������������� 60-61

�������������������������������������
Pas             L I.C. Nombre       Code de Commande        Assise        Code de Commande       Assise       X Y
FPP                    Pouce     de dents                                          Pla�uette                                        Pla�uette
14 16 3/8 2 16 ER 14    NPT 2M AE16M 16 IR 14    NPT 2M AI16M 1.7 2.8
11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M AE22M 22 IR 11.5 NPT 2M AI22M 2.3 3.5
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M AE27M 27 IR 11.5 NPT 3M AI27M 3.3 5.5
8 27 5/8 2 27 ER   8    NPT 2M AE27M 27 IR   8    NPT 2M AI27M 3.1 5.0

Multidents

Vertical

��������������������������������
®

NPT

���������������������������������������
 Pas           L I.C                  Code de Commande                          Code de Commande                     X Y
FPP                     Pouce         A Droite               A Gauche                  A Droite             A Gauche 
27 6 5/32 ULTRA MINI *06 IR  27    NPT *06 IL 27    NPT 0.6 0.6
27 8 3/16 *08 IR  27    NPT *08 IL 27    NPT 0.6 0.6
18 8 3/16 MINI *08 IR 18    NPT *08 IL 18    NPT 0.6 0.6
27 11 1/4 11 ER 27    NPT 11 EL 27    NPT  11  IR 27    NPT   11 IL 27    NPT 0.7 0.8
18 11 1/4 11 ER 18    NPT 11 EL 18    NPT  11  IR 18    NPT   11 IL 18    NPT 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14    NPT 11 EL 14    NPT  11  IR 14    NPT   11 IL 14    NPT 0.8 1.0
27 16 3/8 16 ER 27    NPT 16 EL 27    NPT  16  IR 27    NPT   16 IL 27    NPT 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18    NPT 16 EL 18    NPT  16  IR 18    NPT   16 IL 18    NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14    NPT 16 EL 14    NPT  16  IR 14    NPT   16 IL 14    NPT 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPT 16 EL 11.5 NPT  16  IR 11.5 NPT   16 IL 11.5 NPT 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ER   8    NPT 16 EL   8    NPT  16  IR   8    NPT   16 IL   8    NPT 1.3 1.8

Exemple de commande: 16 ER 14 NPT MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

Type B
������������������������������������������������

���������������������������������������
 Pas           L I.C                    Code de Commande                           Code de Commande                  X Y
FPP                      Pouce                       A Droite                                                 A Droite 
18 11 1/4 11 IR B 18    NPT 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER B 18    NPT 16 IR B 18    NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER B 14    NPT 16 IR B 14    NPT 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER B 11.5 NPT 16 IR B 11.5 NPT 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ER B   8    NPT 16 IR B   8    NPT 1.3 1.8

Exemple de Commande: 16 IR B 11.5 NPT BMA

������������������������������������������������ page 60-61

��������������������������������

65-66

001a036.indd   21 12/06/18   09:25



22

®

NPTF - Dryseal

������������������������������������������
 Pas          L I.C                    Code de Commande                               Code de Commande                   X Y
FPP                   Pouce          A Droite                 A Gauche                  A Droite                  A Gauche 

27 6 5/32 ULTRA MINI *06 IR 27   NPTF *06 IL 27    NPTF 0.7 0.6
27 8 3/16 *08 IR 27   NPTF *08 IL 27    NPTF 0.6 0.6
18 8 3/16 MINI *08 IR 18   NPTF *08 IL 18    NPTF 0.6 0.6
27 11 1/4 11 ER 27    NPTF 11 EL 27    NPTF  11 IR 27   NPTF 11 IL 27    NPTF 0.7 0.7
18 11 1/4 11 ER 18    NPTF 11 EL 18    NPTF  11 IR 18   NPTF 11 IL 18    NPTF 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14    NPTF 11 EL 14    NPTF  11 IR 14   NPTF 11 IL 14    NPTF 0.8 1.0
27 16 3/8 16 ER 27    NPTF 16 EL 27    NPTF  16 IR 27   NPTF 16 IL 27    NPTF 0.7 0.7
18 16 3/8 16 ER 18    NPTF 16 EL 18    NPTF  16 IR 18   NPTF 16 IL 18    NPTF 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14    NPTF 16 EL 14    NPTF  16 IR 14   NPTF 16 IL 14    NPTF 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPTF 16 EL 11.5 NPTF  16 IR 11.5 NPTF 16 IL 11.5 NPTF 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ER   8    NPTF 16 EL   8    NPTF   16 IR   8    NPTF 16 IL   8    NPTF 1.3 1.8

Exemple de Commande: 11 ER 27 NPTF MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

����������������������������������������������������� 60-61

Pas
FPP

���������
������������������������������������������������Code de Commande
                                                                           A Droite

L I.C. X Y
                                         Pouce

18 11 1/4 11 IR B 18 NPTF 0.8 0.9

Type B
������������������������������������������������

Multidents

Pas           L I.C. Nombre ��������� Assise ��������� Assise     X Y
FPP                 Pouce    de dents      Code de Commande    Pla�uette   Code de Commande    Pla�uette

11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPTF 2M AE22M 22 IR 11.5 NPTF 2M AI22M 2.3 3.5

��������������������������������

. K20 sur demande.

®

BSPT

���������������������������������������
Pas              L          I.C.                 Code de Commande                            Code de Commande                  X           Y
FPP                      Pouce            A Droite            A Gauche                  A Droite              A Gauche
28 6 5/32 ULTRA MINI *06 IR 28 BSPT *06 IL 28 BSPT 0.7 0.6
28 8 3/16 *08 IR 28 BSPT *08 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 8 3/16 MINI *08 IR 19 BSPT *08 IL 19 BSPT 0.6 0.6
28 11 1/4 11 IR 28  BSPT 11 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 11 1/4 11 IR 19  BSPT 11 IL 19 BSPT 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR 14  BSPT 11 IL 14 BSPT 0.9 1.0
11 11 1/4 11 IR 11  BSPT 11 IL 11 BSPT 0.9 1.2
28 16 3/8 16 ER 28 BSPT 16 EL 28 BSPT 16 IR 28  BSPT 16 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 16 3/8 16 ER 19 BSPT 16 EL 19 BSPT 16 IR 19  BSPT 16 IL 19 BSPT 0.8 0.9
14 16 3/8 16 ER 14 BSPT 16 EL 14 BSPT 16 IR 14  BSPT 16 IL 14 BSPT 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER 11 BSPT 16 EL 11 BSPT 16 IR 11  BSPT 16 IL 11 BSPT 1.1 1.5

Exemple de Commande: 11 IR 14 BSPT BMA
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

����������������������������������������������������� 60-61

Type B
������������������������������������������������

���������������������������������������
Pas             L I.C                  Code de Commande                           Code de Command                    X          Y
FPP                     Pouce                         A Droite                                               A Droite

19 11 1/4 11 IR B 19 BSPT 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER B 19 BSPT 1.0 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 BSPT 16 IR B 14 BSPT 1.2 1.0
11 16 3/8 16 ER B 11 BSPT 16 IR B 11 BSPT 1.5 1.1

Exemple de Commande: 16 ER B 11BSPT BMA

(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi� le standard.

(1) (1)

��������������������������������
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®

NPTF - Dryseal

������������������������������������������
 Pas          L I.C                    Code de Commande                               Code de Commande                   X Y
FPP                   Pouce          A Droite                 A Gauche                  A Droite                  A Gauche 

27 6 5/32 ULTRA MINI *06 IR 27   NPTF *06 IL 27    NPTF 0.7 0.6
27 8 3/16 *08 IR 27   NPTF *08 IL 27    NPTF 0.6 0.6
18 8 3/16 MINI *08 IR 18   NPTF *08 IL 18    NPTF 0.6 0.6
27 11 1/4 11 ER 27    NPTF 11 EL 27    NPTF  11 IR 27   NPTF 11 IL 27    NPTF 0.7 0.7
18 11 1/4 11 ER 18    NPTF 11 EL 18    NPTF  11 IR 18   NPTF 11 IL 18    NPTF 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14    NPTF 11 EL 14    NPTF  11 IR 14   NPTF 11 IL 14    NPTF 0.8 1.0
27 16 3/8 16 ER 27    NPTF 16 EL 27    NPTF  16 IR 27   NPTF 16 IL 27    NPTF 0.7 0.7
18 16 3/8 16 ER 18    NPTF 16 EL 18    NPTF  16 IR 18   NPTF 16 IL 18    NPTF 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14    NPTF 16 EL 14    NPTF  16 IR 14   NPTF 16 IL 14    NPTF 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPTF 16 EL 11.5 NPTF  16 IR 11.5 NPTF 16 IL 11.5 NPTF 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ER   8    NPTF 16 EL   8    NPTF   16 IR   8    NPTF 16 IL   8    NPTF 1.3 1.8

Exemple de Commande: 11 ER 27 NPTF MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

����������������������������������������������������� 60-61

Pas
FPP

���������
������������������������������������������������Code de Commande
                                                                           A Droite

L I.C. X Y
                                         Pouce

18 11 1/4 11 IR B 18 NPTF 0.8 0.9

Type B
������������������������������������������������

Multidents

Pas           L I.C. Nombre ��������� Assise ��������� Assise     X Y
FPP                 Pouce    de dents      Code de Commande    Pla�uette   Code de Commande    Pla�uette

11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPTF 2M AE22M 22 IR 11.5 NPTF 2M AI22M 2.3 3.5

��������������������������������
®

BSPT

���������������������������������������
Pas              L          I.C.                 Code de Commande                            Code de Commande                  X           Y
FPP                      Pouce            A Droite            A Gauche                  A Droite              A Gauche
28 6 5/32 ULTRA MINI *06 IR 28 BSPT *06 IL 28 BSPT 0.7 0.6
28 8 3/16 *08 IR 28 BSPT *08 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 8 3/16 MINI *08 IR 19 BSPT *08 IL 19 BSPT 0.6 0.6
28 11 1/4 11 IR 28  BSPT 11 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 11 1/4 11 IR 19  BSPT 11 IL 19 BSPT 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR 14  BSPT 11 IL 14 BSPT 0.9 1.0
11 11 1/4 11 IR 11  BSPT 11 IL 11 BSPT 0.9 1.2
28 16 3/8 16 ER 28 BSPT 16 EL 28 BSPT 16 IR 28  BSPT 16 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 16 3/8 16 ER 19 BSPT 16 EL 19 BSPT 16 IR 19  BSPT 16 IL 19 BSPT 0.8 0.9
14 16 3/8 16 ER 14 BSPT 16 EL 14 BSPT 16 IR 14  BSPT 16 IL 14 BSPT 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER 11 BSPT 16 EL 11 BSPT 16 IR 11  BSPT 16 IL 11 BSPT 1.1 1.5

Exemple de Commande: 11 IR 14 BSPT BMA
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

����������������������������������������������������� 60-61

Type B
������������������������������������������������

���������������������������������������
Pas             L I.C                  Code de Commande                           Code de Command                    X          Y
FPP                     Pouce                         A Droite                                               A Droite

19 11 1/4 11 IR B 19 BSPT 0.8 0.9
19 16 3/8 16 ER B 19 BSPT 1.0 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 BSPT 16 IR B 14 BSPT 1.2 1.0
11 16 3/8 16 ER B 11 BSPT 16 IR B 11 BSPT 1.5 1.1

Exemple de Commande: 16 ER B 11BSPT BMA

(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi� le standard.

(1) (1)

��������������������������������

. K20 sur demande.
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®

BSPT
Vertical

�������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                        Code de Commande               X         Y        T
FPP                     Pouce                      A Droite                                             A Droite

28 16 3/8 16V ER 28 BSPT 16V EL 28 BSPT 1.0 0.6 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 BSPT 16V EL 19 BSPT 1.0 0.9 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 BSPT 16V EL 14 BSPT 1.0 1.2 3.6
11 16 3/8 16V ER 11 BSPT 16V EL 11 BSPT 1.0 1.5 3.6

Exemple de Commande: 16V ER 19 BSPT BMA

����������������������������������������������������� 60-61

    * Outils ����������: SIR0010H11/SIR0010K11
  ** Outils � utiliserHolder to use: SIR0016P16
*** Outils ��utiliserHolder to use: SIR0020P16

DIN 477

������������������������
 Pas         L I.C. Pente       Code de Commande      Code de Commande       X         Y             Designation  

   FiletageFPP               Pouce     Ratio    A Droite                       A Gauche
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 1.0 1.2 W19.8x1/14 keg(Ext.)
14 11 1/4 3/25 *11 IR 14 DIN477 0.9 1.0 W19.8x1/14 keg(Int.)
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 **16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W28.8x1/14 keg
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 ***16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W31.3x1/14 keg

INTERNAL

EXTERNAL

THREAD AXIS

0.137P

0.137P

P

��������������������������������
®

BSPT
Vertical

�������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                        Code de Commande               X         Y        T
FPP                     Pouce                      A Droite                                             A Droite

28 16 3/8 16V ER 28 BSPT 16V EL 28 BSPT 1.0 0.6 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 BSPT 16V EL 19 BSPT 1.0 0.9 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 BSPT 16V EL 14 BSPT 1.0 1.2 3.6
11 16 3/8 16V ER 11 BSPT 16V EL 11 BSPT 1.0 1.5 3.6

Exemple de Commande: 16V ER 19 BSPT BMA

����������������������������������������������������� 60-61

    * Outils ����������: SIR0010H11/SIR0010K11
  ** Outils � utiliserHolder to use: SIR0016P16
*** Outils ��utiliserHolder to use: SIR0020P16

DIN 477

������������������������
 Pas         L I.C. Pente       Code de Commande      Code de Commande       X         Y             Designation  

   FiletageFPP               Pouce     Ratio    A Droite                       A Gauche
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 1.0 1.2 W19.8x1/14 keg(Ext.)
14 11 1/4 3/25 *11 IR 14 DIN477 0.9 1.0 W19.8x1/14 keg(Int.)
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 **16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W28.8x1/14 keg
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 ***16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W31.3x1/14 keg

INTERNAL

EXTERNAL

THREAD AXIS

0.137P

0.137P

P

��������������������������������
®

BSPT
Vertical

�������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                        Code de Commande               X         Y        T
FPP                     Pouce                      A Droite                                             A Droite

28 16 3/8 16V ER 28 BSPT 16V EL 28 BSPT 1.0 0.6 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 BSPT 16V EL 19 BSPT 1.0 0.9 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 BSPT 16V EL 14 BSPT 1.0 1.2 3.6
11 16 3/8 16V ER 11 BSPT 16V EL 11 BSPT 1.0 1.5 3.6

Exemple de Commande: 16V ER 19 BSPT BMA

����������������������������������������������������� 60-61

    * Outils ����������: SIR0010H11/SIR0010K11
  ** Outils � utiliserHolder to use: SIR0016P16
*** Outils ��utiliserHolder to use: SIR0020P16

DIN 477

������������������������
 Pas         L I.C. Pente       Code de Commande      Code de Commande       X         Y             Designation  

   FiletageFPP               Pouce     Ratio    A Droite                       A Gauche
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 1.0 1.2 W19.8x1/14 keg(Ext.)
14 11 1/4 3/25 *11 IR 14 DIN477 0.9 1.0 W19.8x1/14 keg(Int.)
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 **16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W28.8x1/14 keg
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 ***16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W31.3x1/14 keg

INTERNAL

EXTERNAL

THREAD AXIS

0.137P

0.137P

P

��������������������������������
®

Acme

Acme
Vertical

Exemple: 27V ER 2 ACME BMA

�����������������������������������������������������������

�������������������������������������������
 Pas          L I.C                     Code de Commande                                 Code de Commande                 X Y
FPP                   Pouce            A Droite                A Gauche                      A Droite              A Gauche
16 8 3/16 MINI **08 IR 16  ACME **08 IL 16 ACME 0.6 0.6
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 ACME 0.8 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI *08U IR/L 12 ACME 0.8 4.0
10 8U 3/16U *08U IR/L 10 ACME 0.8 4.0
16 11 1/4 11 ER 16  ACME 11 EL 16  ACME 11 IR 16  ACME 11 IL 16  ACME 0.9 1.0
16 16 3/8 16 ER 16  ACME 16 EL 16  ACME 16 IR 16  ACME 16 IL 16  ACME 0.9 1.0
14 16 3/8 16 ER 14  ACME 16 EL 14  ACME 16 IR 14  ACME 16 IL 14  ACME 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER 12  ACME 16 EL 12  ACME 16 IR 12  ACME 16 IL 12  ACME 1.1 1.2
10 16 3/8 16 ER 10  ACME 16 EL 10  ACME 16 IR 10  ACME 16 IL 10  ACME 1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER   8  ACME 16 EL   8  ACME 16 IR   8  ACME  16 IL   8  ACME 1.5 1.5
6 16 3/8     16 ER   6  ACME     16 EL   6  ACME     16 IR   6  ACME     16 IL   6  ACME 1.7 1.8
6 22 1/2 22 ER   6  ACME 22 EL   6  ACME 22 IR   6  ACME 22 IL   6  ACME 1.8 2.1
5 22 1/2 22 ER   5  ACME 22 EL   5  ACME 22 IR   5  ACME 22 IL   5  ACME 2.0 2.3
4 22 1/2     22 ER   4  ACME     22 EL   4  ACME     22 IR   4  ACME     22 IL   4  ACME 2.1 2.2
4 22U 1/2U 22U ER/L 4 ACME 22U IR/L 4 ACME 2.3 11.0
4 27 5/8 27 ER   4  ACME 27 EL   4  ACME 27 IR   4  ACME 27 IL   4  ACME 2.3 2.7
3 27U 5/8U 27U ER/L 3 ACME 27U IR/L 3 ACME 2.8 13.7
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 ACME 33U IR/L 2 ACME 4.3 16.9

Exemple de Commande: 16 ER 16 ACME MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi��

���������������������������������������������������
Pas         L I.C                 Code de Commande X Y T Code de Commande          X Y T
FPP            Pouce         A Droite               A Gauche                                  A Droite               A Gauche
* 3.5 27 5/8 27V ER 3.5 ACME 1.8 5.0 10.4 27V IR 3.5 ACME 1.8 4.0 10.4
* 3 27 5/8 27V ER 3    ACME 1.8 5.0 10.4 27V IR 3    ACME 1.8 4.6 10.4

** 2 27 5/8 27V ER 2    ACME 27V EL 2 ACME 1.8 5.0 10.4 27V IR 2    ACME 27V IL 2 ACME 1.8 5.0 10.4

* Al������Mini:    55 mm0 ** Al�sage Mini:        76 mm0

(1)(1)

(1)(1)

(1)(1)

(1)(1)

��������������������������������
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®

BSPT
Vertical

�������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                        Code de Commande               X         Y        T
FPP                     Pouce                      A Droite                                             A Droite

28 16 3/8 16V ER 28 BSPT 16V EL 28 BSPT 1.0 0.6 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 BSPT 16V EL 19 BSPT 1.0 0.9 3.6
14 16 3/8 16V ER 14 BSPT 16V EL 14 BSPT 1.0 1.2 3.6
11 16 3/8 16V ER 11 BSPT 16V EL 11 BSPT 1.0 1.5 3.6

Exemple de Commande: 16V ER 19 BSPT BMA

����������������������������������������������������� 60-61

    * Outils ����������: SIR0010H11/SIR0010K11
  ** Outils � utiliserHolder to use: SIR0016P16
*** Outils ��utiliserHolder to use: SIR0020P16

DIN 477

������������������������
 Pas         L I.C. Pente       Code de Commande      Code de Commande       X         Y             Designation  

   FiletageFPP               Pouce     Ratio    A Droite                       A Gauche
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 1.0 1.2 W19.8x1/14 keg(Ext.)
14 11 1/4 3/25 *11 IR 14 DIN477 0.9 1.0 W19.8x1/14 keg(Int.)
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 **16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W28.8x1/14 keg
14 16 3/8 3/25 16 ER 14 DIN477 ***16 IR 14 DIN477 1.0 1.2 W31.3x1/14 keg

INTERNAL

EXTERNAL

THREAD AXIS

0.137P

0.137P

P

��������������������������������
®

Acme

Acme
Vertical

Exemple: 27V ER 2 ACME BMA

�����������������������������������������������������������

�������������������������������������������
 Pas          L I.C                     Code de Commande                                 Code de Commande                 X Y
FPP                   Pouce            A Droite                A Gauche                      A Droite              A Gauche
16 8 3/16 MINI **08 IR 16  ACME **08 IL 16 ACME 0.6 0.6
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 ACME 0.8 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI *08U IR/L 12 ACME 0.8 4.0
10 8U 3/16U *08U IR/L 10 ACME 0.8 4.0
16 11 1/4 11 ER 16  ACME 11 EL 16  ACME 11 IR 16  ACME 11 IL 16  ACME 0.9 1.0
16 16 3/8 16 ER 16  ACME 16 EL 16  ACME 16 IR 16  ACME 16 IL 16  ACME 0.9 1.0
14 16 3/8 16 ER 14  ACME 16 EL 14  ACME 16 IR 14  ACME 16 IL 14  ACME 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER 12  ACME 16 EL 12  ACME 16 IR 12  ACME 16 IL 12  ACME 1.1 1.2
10 16 3/8 16 ER 10  ACME 16 EL 10  ACME 16 IR 10  ACME 16 IL 10  ACME 1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER   8  ACME 16 EL   8  ACME 16 IR   8  ACME  16 IL   8  ACME 1.5 1.5
6 16 3/8     16 ER   6  ACME     16 EL   6  ACME     16 IR   6  ACME     16 IL   6  ACME 1.7 1.8
6 22 1/2 22 ER   6  ACME 22 EL   6  ACME 22 IR   6  ACME 22 IL   6  ACME 1.8 2.1
5 22 1/2 22 ER   5  ACME 22 EL   5  ACME 22 IR   5  ACME 22 IL   5  ACME 2.0 2.3
4 22 1/2     22 ER   4  ACME     22 EL   4  ACME     22 IR   4  ACME     22 IL   4  ACME 2.1 2.2
4 22U 1/2U 22U ER/L 4 ACME 22U IR/L 4 ACME 2.3 11.0
4 27 5/8 27 ER   4  ACME 27 EL   4  ACME 27 IR   4  ACME 27 IL   4  ACME 2.3 2.7
3 27U 5/8U 27U ER/L 3 ACME 27U IR/L 3 ACME 2.8 13.7
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 ACME 33U IR/L 2 ACME 4.3 16.9

Exemple de Commande: 16 ER 16 ACME MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi��

���������������������������������������������������
Pas         L I.C                 Code de Commande X Y T Code de Commande          X Y T
FPP            Pouce         A Droite               A Gauche                                  A Droite               A Gauche
* 3.5 27 5/8 27V ER 3.5 ACME 1.8 5.0 10.4 27V IR 3.5 ACME 1.8 4.0 10.4
* 3 27 5/8 27V ER 3    ACME 1.8 5.0 10.4 27V IR 3    ACME 1.8 4.6 10.4

** 2 27 5/8 27V ER 2    ACME 27V EL 2 ACME 1.8 5.0 10.4 27V IR 2    ACME 27V IL 2 ACME 1.8 5.0 10.4

* Al������Mini:    55 mm0 ** Al�sage Mini:        76 mm0

(1)(1)

(1)(1)

(1)(1)

(1)(1)

��������������������������������

. K20 sur demande.
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®

Stub Acme

Exemple de Commande: 22 IR 5 STACME MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������

���������������� �������������������� ����� ���� ���� ��
��

�������������������������������������������
  Pas      L          I.C.                    Code de Commande                                 Code de Commande X Y
FPP               Pouce            A Droite                   A Gauche                    A Doite                      A Gauche         
16 8 3/16 MINI **08 IR 16 STACME **08 IL 16 STACME 0.6 0.6
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 STACME 0.8 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI *08U IR/L 12 STACME 0.9 4.0
10 8U 3/16U *08U IR/L 10 STACME 1.0 4.0
16 11 1/4 11 ER 16 STACME 11 EL 16 STACME 1.0 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 STACME 16 EL 16 STACME 16 IR 16 STACME 16 IL 16 STACME 1.0 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 STACME 16 EL 14 STACME 16 IR 14 STACME 16 IL 14 STACME 1.1 1.1
12 16 3/8 16 ER 12 STACME 16 EL 12 STACME 16 IR 12 STACME 16 IL 12 STACME 1.2 1.2
10 16 3/8 16 ER 10 STACME 16 EL 10 STACME 16 IR 10 STACME 16 IL 10 STACME 1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER   8 STACME 16 EL   8 STACME 16 IR   8 STACME  16 IL   8 STACME 1.5 1.5
6 16 3/8 16 ER   6 STACME 16 EL   6 STACME 16 IR   6 STACME 16 IL   6 STACME 1.8 1.8
5 22 1/2 22 ER   5 STACME 22 EL   5 STACME 22 IR   5 STACME 22 IL   5 STACME 2.0 2.3
4 22 1/2 22 ER   4 STACME 22 EL   4 STACME 22 IR   4 STACME 22 IL   4 STACME 2.3 2.4
4 22U 1/2U 22U ER/L 4 STACME 22U IR/L 4 STACME 2.5 11.0
3 22U 1/2U 22U ER/L 3 STACME 22U IR/L 3 STACME 3.3 11.0
4 27 5/8 27 ER   4 STACME 27 EL   4 STACME 27 IR   4 STACME 27 IL   4 STACME 2.3 2.4
3 27 5/8 27 ER   3 STACME 27 EL   3 STACME 27 IR   3 STACME 27 IL   3 STACME 2.8 2.9
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 STACME 33U IR/L 2 STACME 5.0 16.9

��������������������������������

. K20 sur demande.

®

Exemple de Commande: 22 IR 5 TR MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
***  Uniquement avec le porte-outil SIR/L0014M16UB  page 47 
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�.
(2) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�
     ou ���������������: SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Uniquement pour Tr 40 x 7.0.  Uniquement avec SIR/L0025S22UB

Trapez - DIN 103

Trapez - DIN 103

��������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                           Code de Commande              X Y T
mm                  Pouce           A Droite                A Gauche              A Droite              A Gauche

* 9 27 5/8 27V ER   9 TR 27V EL   9 TR 27V IR   9 TR 27V IL   9 TR 1.8 5.2 10.4
* 10 27 5/8 27V ER 10 TR 27V EL 10 TR 27V IR 10 TR 27V IL 10 TR 1.8 5.2 10.4

** 12 27 5/8 27V ER 12 TR 27V EL 12 TR 27V IR 12 TR 27V IL 12 TR 1.8 5.2 10.4

Vertical

Exemple de Commande: 27V ER 10 TR BMA

�����������
��
���
��
���	���
��	��������������
�����������
* Al�����Mini:    65 mm0 ** Al�sage Mini:    73 mm0

�����������������������������������������
Pas           L I.C                    Code de Commande                                Code de Commande                   X Y
mm                   Pouce          A Droite                 A Gauche                   A Droite                 A Gauche             A Gauche

1.5 8 3/16 MINI                                                            **08 IR 1.5 TR **08 IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                      *08U IR/L 2 TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8  16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8  16 ER 2    TR 16 EL 2    TR      16 IR   2 TR 16   IL 2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8  16 ER 3    TR 16 EL 3    TR      16 IR   3 TR 16   IL 3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8      16 ER 4    TR 16 EL 4    TR      16 IR   4 TR 16   IL 4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U ***16U IR/L   5     TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2  22 ER 4    TR 22 EL 4    TR      22   IR 4 TR 22   IL 4 TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2  22 ER 5    TR 22 EL 5    TR      22   IR 5 TR 22   IL 5 TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2  22 ER 6    TR 22 EL 6    TR      22   IR 6 TR 22   IL 6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22U ER/L    6   TR  22U IR/L   6    TR 2.0 11.0
7.0 22U 1/2U 22U ER/L    7   TR  22U IR/L   7    TR 2.3 11.0
7.0 22U 1/2U       22U IR/L   7    TR40 2.6 11.0
8.0 22U 1/2U 22U ER/L    8   TR  22U IR/L   8    TR 2.5 11.0
6.0 27 5/8  27 ER 6    TR 27 EL 6    TR  27 IR 6    TR 27 IL 6    TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8  27 ER 7    TR 27 EL 7    TR  27 IR 7    TR 27 IL 7    TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U     27U ER/L    8   TR       27U IR/L   8    TR 2.5 13.7
9.0 27U 5/8U     27U ER/L    9   TR       27U IR/L   9    TR 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U **27U  ER/L  10   TR       **27U IR/L 10    TR  3.2 13.7
12.0 33U 3/4U     33U ER/L  12   TR       33U IR/L 12    TR 3.9 16.9

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

��������������������������������
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®

Stub Acme

Exemple de Commande: 22 IR 5 STACME MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������

���������������� �������������������� ����� ���� ���� ��
��

�������������������������������������������
  Pas      L          I.C.                    Code de Commande                                 Code de Commande X Y
FPP               Pouce            A Droite                   A Gauche                    A Doite                      A Gauche         
16 8 3/16 MINI **08 IR 16 STACME **08 IL 16 STACME 0.6 0.6
14 8U 3/16U *08U IR/L 14 STACME 0.8 4.0
12 8U 3/16U “U” MINI *08U IR/L 12 STACME 0.9 4.0
10 8U 3/16U *08U IR/L 10 STACME 1.0 4.0
16 11 1/4 11 ER 16 STACME 11 EL 16 STACME 1.0 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 STACME 16 EL 16 STACME 16 IR 16 STACME 16 IL 16 STACME 1.0 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 STACME 16 EL 14 STACME 16 IR 14 STACME 16 IL 14 STACME 1.1 1.1
12 16 3/8 16 ER 12 STACME 16 EL 12 STACME 16 IR 12 STACME 16 IL 12 STACME 1.2 1.2
10 16 3/8 16 ER 10 STACME 16 EL 10 STACME 16 IR 10 STACME 16 IL 10 STACME 1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER   8 STACME 16 EL   8 STACME 16 IR   8 STACME  16 IL   8 STACME 1.5 1.5
6 16 3/8 16 ER   6 STACME 16 EL   6 STACME 16 IR   6 STACME 16 IL   6 STACME 1.8 1.8
5 22 1/2 22 ER   5 STACME 22 EL   5 STACME 22 IR   5 STACME 22 IL   5 STACME 2.0 2.3
4 22 1/2 22 ER   4 STACME 22 EL   4 STACME 22 IR   4 STACME 22 IL   4 STACME 2.3 2.4
4 22U 1/2U 22U ER/L 4 STACME 22U IR/L 4 STACME 2.5 11.0
3 22U 1/2U 22U ER/L 3 STACME 22U IR/L 3 STACME 3.3 11.0
4 27 5/8 27 ER   4 STACME 27 EL   4 STACME 27 IR   4 STACME 27 IL   4 STACME 2.3 2.4
3 27 5/8 27 ER   3 STACME 27 EL   3 STACME 27 IR   3 STACME 27 IL   3 STACME 2.8 2.9
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 STACME 33U IR/L 2 STACME 5.0 16.9

��������������������������������
®

Exemple de Commande: 22 IR 5 TR MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
***  Uniquement avec le porte-outil SIR/L0014M16UB  page 47 
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�.
(2) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�
     ou ���������������: SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Uniquement pour Tr 40 x 7.0.  Uniquement avec SIR/L0025S22UB

Trapez - DIN 103

Trapez - DIN 103

��������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                           Code de Commande              X Y T
mm                  Pouce           A Droite                A Gauche              A Droite              A Gauche

* 9 27 5/8 27V ER   9 TR 27V EL   9 TR 27V IR   9 TR 27V IL   9 TR 1.8 5.2 10.4
* 10 27 5/8 27V ER 10 TR 27V EL 10 TR 27V IR 10 TR 27V IL 10 TR 1.8 5.2 10.4

** 12 27 5/8 27V ER 12 TR 27V EL 12 TR 27V IR 12 TR 27V IL 12 TR 1.8 5.2 10.4

Vertical

Exemple de Commande: 27V ER 10 TR BMA

�����������
��
���
��
���	���
��	��������������
�����������
* Al�����Mini:    65 mm0 ** Al�sage Mini:    73 mm0

�����������������������������������������
Pas           L I.C                    Code de Commande                                Code de Commande                   X Y
mm                   Pouce          A Droite                 A Gauche                   A Droite                 A Gauche             A Gauche

1.5 8 3/16 MINI                                                            **08 IR 1.5 TR **08 IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                      *08U IR/L 2 TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8  16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8  16 ER 2    TR 16 EL 2    TR      16 IR   2 TR 16   IL 2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8  16 ER 3    TR 16 EL 3    TR      16 IR   3 TR 16   IL 3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8      16 ER 4    TR 16 EL 4    TR      16 IR   4 TR 16   IL 4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U ***16U IR/L   5     TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2  22 ER 4    TR 22 EL 4    TR      22   IR 4 TR 22   IL 4 TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2  22 ER 5    TR 22 EL 5    TR      22   IR 5 TR 22   IL 5 TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2  22 ER 6    TR 22 EL 6    TR      22   IR 6 TR 22   IL 6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22U ER/L    6   TR  22U IR/L   6    TR 2.0 11.0
7.0 22U 1/2U 22U ER/L    7   TR  22U IR/L   7    TR 2.3 11.0
7.0 22U 1/2U       22U IR/L   7    TR40 2.6 11.0
8.0 22U 1/2U 22U ER/L    8   TR  22U IR/L   8    TR 2.5 11.0
6.0 27 5/8  27 ER 6    TR 27 EL 6    TR  27 IR 6    TR 27 IL 6    TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8  27 ER 7    TR 27 EL 7    TR  27 IR 7    TR 27 IL 7    TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U     27U ER/L    8   TR       27U IR/L   8    TR 2.5 13.7
9.0 27U 5/8U     27U ER/L    9   TR       27U IR/L   9    TR 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U **27U  ER/L  10   TR       **27U IR/L 10    TR  3.2 13.7
12.0 33U 3/4U     33U ER/L  12   TR       33U IR/L 12    TR 3.9 16.9

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

��������������������������������

®

Exemple de Commande: 22 IR 5 TR MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
***  Uniquement avec le porte-outil SIR/L0014M16UB  page 47 
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�.
(2) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�
     ou ���������������: SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Uniquement pour Tr 40 x 7.0.  Uniquement avec SIR/L0025S22UB

Trapez - DIN 103

Trapez - DIN 103

��������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                           Code de Commande              X Y T
mm                  Pouce           A Droite                A Gauche              A Droite              A Gauche

* 9 27 5/8 27V ER   9 TR 27V EL   9 TR 27V IR   9 TR 27V IL   9 TR 1.8 5.2 10.4
* 10 27 5/8 27V ER 10 TR 27V EL 10 TR 27V IR 10 TR 27V IL 10 TR 1.8 5.2 10.4

** 12 27 5/8 27V ER 12 TR 27V EL 12 TR 27V IR 12 TR 27V IL 12 TR 1.8 5.2 10.4

Vertical

Exemple de Commande: 27V ER 10 TR BMA

�����������
��
���
��
���	���
��	��������������
�����������
* Al�����Mini:    65 mm0 ** Al�sage Mini:    73 mm0

�����������������������������������������
Pas           L I.C                    Code de Commande                                Code de Commande                   X Y
mm                   Pouce          A Droite                 A Gauche                   A Droite                 A Gauche             A Gauche

1.5 8 3/16 MINI                                                            **08 IR 1.5 TR **08 IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                      *08U IR/L 2 TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8  16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8  16 ER 2    TR 16 EL 2    TR      16 IR   2 TR 16   IL 2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8  16 ER 3    TR 16 EL 3    TR      16 IR   3 TR 16   IL 3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8      16 ER 4    TR 16 EL 4    TR      16 IR   4 TR 16   IL 4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U ***16U IR/L   5     TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2  22 ER 4    TR 22 EL 4    TR      22   IR 4 TR 22   IL 4 TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2  22 ER 5    TR 22 EL 5    TR      22   IR 5 TR 22   IL 5 TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2  22 ER 6    TR 22 EL 6    TR      22   IR 6 TR 22   IL 6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22U ER/L    6   TR  22U IR/L   6    TR 2.0 11.0
7.0 22U 1/2U 22U ER/L    7   TR  22U IR/L   7    TR 2.3 11.0
7.0 22U 1/2U       22U IR/L   7    TR40 2.6 11.0
8.0 22U 1/2U 22U ER/L    8   TR  22U IR/L   8    TR 2.5 11.0
6.0 27 5/8  27 ER 6    TR 27 EL 6    TR  27 IR 6    TR 27 IL 6    TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8  27 ER 7    TR 27 EL 7    TR  27 IR 7    TR 27 IL 7    TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U     27U ER/L    8   TR       27U IR/L   8    TR 2.5 13.7
9.0 27U 5/8U     27U ER/L    9   TR       27U IR/L   9    TR 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U **27U  ER/L  10   TR       **27U IR/L 10    TR  3.2 13.7
12.0 33U 3/4U     33U ER/L  12   TR       33U IR/L 12    TR 3.9 16.9

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

��������������������������������
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Exemple de Commande: 22 IR 5 TR MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
***  Uniquement avec le porte-outil SIR/L0014M16UB  page 47 
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�.
(2) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�
     ou ���������������: SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Uniquement pour Tr 40 x 7.0.  Uniquement avec SIR/L0025S22UB

Trapez - DIN 103

Trapez - DIN 103

��������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                           Code de Commande              X Y T
mm                  Pouce           A Droite                A Gauche              A Droite              A Gauche

* 9 27 5/8 27V ER   9 TR 27V EL   9 TR 27V IR   9 TR 27V IL   9 TR 1.8 5.2 10.4
* 10 27 5/8 27V ER 10 TR 27V EL 10 TR 27V IR 10 TR 27V IL 10 TR 1.8 5.2 10.4

** 12 27 5/8 27V ER 12 TR 27V EL 12 TR 27V IR 12 TR 27V IL 12 TR 1.8 5.2 10.4

Vertical

Exemple de Commande: 27V ER 10 TR BMA

�����������
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���	���
��	��������������
�����������
* Al�����Mini:    65 mm0 ** Al�sage Mini:    73 mm0

�����������������������������������������
Pas           L I.C                    Code de Commande                                Code de Commande                   X Y
mm                   Pouce          A Droite                 A Gauche                   A Droite                 A Gauche             A Gauche

1.5 8 3/16 MINI                                                            **08 IR 1.5 TR **08 IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                      *08U IR/L 2 TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8  16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8  16 ER 2    TR 16 EL 2    TR      16 IR   2 TR 16   IL 2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8  16 ER 3    TR 16 EL 3    TR      16 IR   3 TR 16   IL 3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8      16 ER 4    TR 16 EL 4    TR      16 IR   4 TR 16   IL 4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U ***16U IR/L   5     TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2  22 ER 4    TR 22 EL 4    TR      22   IR 4 TR 22   IL 4 TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2  22 ER 5    TR 22 EL 5    TR      22   IR 5 TR 22   IL 5 TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2  22 ER 6    TR 22 EL 6    TR      22   IR 6 TR 22   IL 6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22U ER/L    6   TR  22U IR/L   6    TR 2.0 11.0
7.0 22U 1/2U 22U ER/L    7   TR  22U IR/L   7    TR 2.3 11.0
7.0 22U 1/2U       22U IR/L   7    TR40 2.6 11.0
8.0 22U 1/2U 22U ER/L    8   TR  22U IR/L   8    TR 2.5 11.0
6.0 27 5/8  27 ER 6    TR 27 EL 6    TR  27 IR 6    TR 27 IL 6    TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8  27 ER 7    TR 27 EL 7    TR  27 IR 7    TR 27 IL 7    TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U     27U ER/L    8   TR       27U IR/L   8    TR 2.5 13.7
9.0 27U 5/8U     27U ER/L    9   TR       27U IR/L   9    TR 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U **27U  ER/L  10   TR       **27U IR/L 10    TR  3.2 13.7
12.0 33U 3/4U     33U ER/L  12   TR       33U IR/L 12    TR 3.9 16.9

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

(1)

(2)(1)

(1)

(3)
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®

Exemple de Commande: 22 IR 5 TR MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
***  Uniquement avec le porte-outil SIR/L0014M16UB  page 47 
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�.
(2) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�
     ou ���������������: SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Uniquement pour Tr 40 x 7.0.  Uniquement avec SIR/L0025S22UB

Trapez - DIN 103

Trapez - DIN 103

��������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                           Code de Commande              X Y T
mm                  Pouce           A Droite                A Gauche              A Droite              A Gauche

* 9 27 5/8 27V ER   9 TR 27V EL   9 TR 27V IR   9 TR 27V IL   9 TR 1.8 5.2 10.4
* 10 27 5/8 27V ER 10 TR 27V EL 10 TR 27V IR 10 TR 27V IL 10 TR 1.8 5.2 10.4

** 12 27 5/8 27V ER 12 TR 27V EL 12 TR 27V IR 12 TR 27V IL 12 TR 1.8 5.2 10.4

Vertical

Exemple de Commande: 27V ER 10 TR BMA
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* Al�����Mini:    65 mm0 ** Al�sage Mini:    73 mm0

�����������������������������������������
Pas           L I.C                    Code de Commande                                Code de Commande                   X Y
mm                   Pouce          A Droite                 A Gauche                   A Droite                 A Gauche             A Gauche

1.5 8 3/16 MINI                                                            **08 IR 1.5 TR **08 IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                      *08U IR/L 2 TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8  16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8  16 ER 2    TR 16 EL 2    TR      16 IR   2 TR 16   IL 2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8  16 ER 3    TR 16 EL 3    TR      16 IR   3 TR 16   IL 3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8      16 ER 4    TR 16 EL 4    TR      16 IR   4 TR 16   IL 4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U ***16U IR/L   5     TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2  22 ER 4    TR 22 EL 4    TR      22   IR 4 TR 22   IL 4 TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2  22 ER 5    TR 22 EL 5    TR      22   IR 5 TR 22   IL 5 TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2  22 ER 6    TR 22 EL 6    TR      22   IR 6 TR 22   IL 6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22U ER/L    6   TR  22U IR/L   6    TR 2.0 11.0
7.0 22U 1/2U 22U ER/L    7   TR  22U IR/L   7    TR 2.3 11.0
7.0 22U 1/2U       22U IR/L   7    TR40 2.6 11.0
8.0 22U 1/2U 22U ER/L    8   TR  22U IR/L   8    TR 2.5 11.0
6.0 27 5/8  27 ER 6    TR 27 EL 6    TR  27 IR 6    TR 27 IL 6    TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8  27 ER 7    TR 27 EL 7    TR  27 IR 7    TR 27 IL 7    TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U     27U ER/L    8   TR       27U IR/L   8    TR 2.5 13.7
9.0 27U 5/8U     27U ER/L    9   TR       27U IR/L   9    TR 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U **27U  ER/L  10   TR       **27U IR/L 10    TR  3.2 13.7
12.0 33U 3/4U     33U ER/L  12   TR       33U IR/L 12    TR 3.9 16.9

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

��������������������������������
®

Exemple de Commande: 22 IR 5 TR MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
***  Uniquement avec le porte-outil SIR/L0014M16UB  page 47 
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�.
(2) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�
     ou ���������������: SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Uniquement pour Tr 40 x 7.0.  Uniquement avec SIR/L0025S22UB

Trapez - DIN 103

Trapez - DIN 103

��������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                           Code de Commande              X Y T
mm                  Pouce           A Droite                A Gauche              A Droite              A Gauche

* 9 27 5/8 27V ER   9 TR 27V EL   9 TR 27V IR   9 TR 27V IL   9 TR 1.8 5.2 10.4
* 10 27 5/8 27V ER 10 TR 27V EL 10 TR 27V IR 10 TR 27V IL 10 TR 1.8 5.2 10.4

** 12 27 5/8 27V ER 12 TR 27V EL 12 TR 27V IR 12 TR 27V IL 12 TR 1.8 5.2 10.4

Vertical

Exemple de Commande: 27V ER 10 TR BMA
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* Al�����Mini:    65 mm0 ** Al�sage Mini:    73 mm0

�����������������������������������������
Pas           L I.C                    Code de Commande                                Code de Commande                   X Y
mm                   Pouce          A Droite                 A Gauche                   A Droite                 A Gauche             A Gauche

1.5 8 3/16 MINI                                                            **08 IR 1.5 TR **08 IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                      *08U IR/L 2 TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8  16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8  16 ER 2    TR 16 EL 2    TR      16 IR   2 TR 16   IL 2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8  16 ER 3    TR 16 EL 3    TR      16 IR   3 TR 16   IL 3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8      16 ER 4    TR 16 EL 4    TR      16 IR   4 TR 16   IL 4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U ***16U IR/L   5     TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2  22 ER 4    TR 22 EL 4    TR      22   IR 4 TR 22   IL 4 TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2  22 ER 5    TR 22 EL 5    TR      22   IR 5 TR 22   IL 5 TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2  22 ER 6    TR 22 EL 6    TR      22   IR 6 TR 22   IL 6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22U ER/L    6   TR  22U IR/L   6    TR 2.0 11.0
7.0 22U 1/2U 22U ER/L    7   TR  22U IR/L   7    TR 2.3 11.0
7.0 22U 1/2U       22U IR/L   7    TR40 2.6 11.0
8.0 22U 1/2U 22U ER/L    8   TR  22U IR/L   8    TR 2.5 11.0
6.0 27 5/8  27 ER 6    TR 27 EL 6    TR  27 IR 6    TR 27 IL 6    TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8  27 ER 7    TR 27 EL 7    TR  27 IR 7    TR 27 IL 7    TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U     27U ER/L    8   TR       27U IR/L   8    TR 2.5 13.7
9.0 27U 5/8U     27U ER/L    9   TR       27U IR/L   9    TR 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U **27U  ER/L  10   TR       **27U IR/L 10    TR  3.2 13.7
12.0 33U 3/4U     33U ER/L  12   TR       33U IR/L 12    TR 3.9 16.9

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

��������������������������������
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Exemple de Commande: 22 IR 5 TR MXC
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA
** ������������������
***  Uniquement avec le porte-outil SIR/L0014M16UB  page 47 
(1) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�.
(2) Un support sp�cial est n�cessaire ou le client peut modifi�
     ou ���������������: SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Uniquement pour Tr 40 x 7.0.  Uniquement avec SIR/L0025S22UB

Trapez - DIN 103

Trapez - DIN 103

��������������������������������������
Pas            L I.C                 Code de Commande                           Code de Commande              X Y T
mm                  Pouce           A Droite                A Gauche              A Droite              A Gauche

* 9 27 5/8 27V ER   9 TR 27V EL   9 TR 27V IR   9 TR 27V IL   9 TR 1.8 5.2 10.4
* 10 27 5/8 27V ER 10 TR 27V EL 10 TR 27V IR 10 TR 27V IL 10 TR 1.8 5.2 10.4

** 12 27 5/8 27V ER 12 TR 27V EL 12 TR 27V IR 12 TR 27V IL 12 TR 1.8 5.2 10.4

Vertical

Exemple de Commande: 27V ER 10 TR BMA

�����������
��
���
��
���	���
��	��������������
�����������
* Al�����Mini:    65 mm0 ** Al�sage Mini:    73 mm0

�����������������������������������������
Pas           L I.C                    Code de Commande                                Code de Commande                   X Y
mm                   Pouce          A Droite                 A Gauche                   A Droite                 A Gauche             A Gauche

1.5 8 3/16 MINI                                                            **08 IR 1.5 TR **08 IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U “U” MINI                                                                      *08U IR/L 2 TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8  16 ER 1.5 TR 16 EL 1.5 TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8  16 ER 2    TR 16 EL 2    TR      16 IR   2 TR 16   IL 2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8  16 ER 3    TR 16 EL 3    TR      16 IR   3 TR 16   IL 3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8      16 ER 4    TR 16 EL 4    TR      16 IR   4 TR 16   IL 4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U ***16U IR/L   5     TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2  22 ER 4    TR 22 EL 4    TR      22   IR 4 TR 22   IL 4 TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2  22 ER 5    TR 22 EL 5    TR      22   IR 5 TR 22   IL 5 TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2  22 ER 6    TR 22 EL 6    TR      22   IR 6 TR 22   IL 6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22U ER/L    6   TR  22U IR/L   6    TR 2.0 11.0
7.0 22U 1/2U 22U ER/L    7   TR  22U IR/L   7    TR 2.3 11.0
7.0 22U 1/2U       22U IR/L   7    TR40 2.6 11.0
8.0 22U 1/2U 22U ER/L    8   TR  22U IR/L   8    TR 2.5 11.0
6.0 27 5/8  27 ER 6    TR 27 EL 6    TR  27 IR 6    TR 27 IL 6    TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8  27 ER 7    TR 27 EL 7    TR  27 IR 7    TR 27 IL 7    TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U     27U ER/L    8   TR       27U IR/L   8    TR 2.5 13.7
9.0 27U 5/8U     27U ER/L    9   TR       27U IR/L   9    TR 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U **27U  ER/L  10   TR       **27U IR/L 10    TR  3.2 13.7
12.0 33U 3/4U     33U ER/L  12   TR       33U IR/L 12    TR 3.9 16.9

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

(1)

(2)(1)

(1)

(3)

��������������������������������

. K20 sur demande.
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Round - DIN 405

Round - DIN 20400

Exemple de Commande: 27 IL 4 RD BMA

Exemple de Commande: 22 ER 4.0 RD 20400 MXC
* ������������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������
 Pas         L I.C                 Code de Commande             Yy       X               Code de Commande                   X        Y
FPP               Pouce         A Droite             A Gauche                                A Droite                A Gauche        
10 16 3/8 16 ER 10 RD 16 EL 10 RD 1.1 1.2 16 IR 10 RD 16 IL 10 RD 1.1 1.2

8 16 3/8 16 ER   8 RD 16 EL   8 RD 1.4 1.3 16 IR   8 RD 16 IL   8 RD 1.4 1.4
6 16 3/8 16 ER   6 RD 16 EL   6 RD 1.5 1.7 16 IR   6 RD 16 IL   6 RD 1.4 1.5
6 22 1/2 22 ER   6 RD 22 EL   6 RD 1.5 1.7 22 IR   6 RD 22 IL   6 RD 1.5 1.7
4 22 1/2 22 ER   4 RD 22 EL   4 RD 2.2 2.3 22 IR   4 RD 22 IL   4 RD 2.2 2.3
4 27 5/8 27 ER   4 RD 27 EL   4 RD 2.2 2.3 27 IR   4 RD 27 IL   4 RD 2.2 2.3

�������
�����
�
�
��	���������������
���
	
������	��
������

����������������������������������������
 Pas           L I.C                   Code de Commande                             Code de Commande                X Y
mm                     Pouce                           A Droite                                                 A Droite
4.0 22 1/2 22 ER 4.0 RD 20400 22 IR 4.0 RD 20400 1.4 1.4
5.0 22 1/2 22 ER 5.0 RD 20400 22 IR 5.0 RD 20400 1.7 1.8
6.0 22 1/2 22 ER 6.0 RD 20400 22 IR 6.0 RD 20400 1.7 2.0
8.0 27U 5/8U *27U  -   8.0 RD 20400 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U *27U -  10.0 RD 20400 3.4 13.7

��������������������������������
®

��������������������������������������������
  Pas         L I.C                     Code de Commande                                   Code de Commande                     X Y
FPP               Pouce         A Droite                   A Gauche                       A Droite                 A Gauche
20 8 3/16 MINI                                                              *08 IR 20 PG (PG 7) 0.6 0.7
18 11 1/4   11 IR 18 PG (PG 9) 0.8 0.9
20 16 3/8 16 ER 20 PG (PG 7) 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18 PG (PG 9, 11, 13.5, 16)  16 IR 18 PG (PG 11, 13.5, 16) 0.8 0.9
16 16 3/8 16 ER 16 PG (PG 21, 29, 36, 42, 48)  16 IR 16 PG (PG 21, 29, 36, 42, 48) 0.8 1.0

PG - DIN 40430

������������������������

      

Exemple de Command: 16 ER 16 PG BMA
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

Exemple de Commande: 22 IR 4 SAGE BMA
* N���������������������������� AER 22U-1.5 SAGE 5/6, AEL 22U-1.5 SAGE 5/6, AIR 22U-1.5 SAGE 5/6, AIL 22U-1.5 SAGE 5/6.

NOTE IMPORTANTE:
Dans la gamme standard C.P.T. 
Le flanc d�attaque et celui de langle
le plus grand. Si dautres
pr�conisations sont requises, merci
de les sp�cifier dans votre
commande. Sens de travail

������������������������������������������������������
Pitch L I.C                  Code de Commande                 X Y Code de Commande           X Y
mm in Right Hand Left Hand Right Hand Left Hand
2.0 16 3/8 16    ER 2 SAGE 16   EL 2 SAGE 1.1 1.6 16   IR 2 SAGE 16     IL 2 SAGE 1.2 1.7
3.0 22 1/2 22    ER 3 SAGE 22   EL 3 SAGE 1.5 2.4 22   IR 3 SAGE 22     IL 3 SAGE 1.9 2.9
4.0 22 1/2 22    ER 4 SAGE 22   EL 4 SAGE 1.9 3.1 22   IR 4 SAGE 22     IL 4 SAGE 2.3 3.5

*5.0 22U 1/2U 22U ER 5 SAGE 22U EL 5 SAGE 1.2 11.6 22U IR 5 SAGE 22U   IL 5 SAGE 1.9 11.7
*6.0 22U 1/2U 22U ER 6 SAGE 22U EL 6 SAGE 1.2 11.7 22U IR 6 SAGE 22U   IL 6 SAGE 2.1 11.9

��������������������������������������������
����������
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��������������������������������
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��������������������������������������������
  Pas         L I.C                     Code de Commande                                   Code de Commande                     X Y
FPP               Pouce         A Droite                   A Gauche                       A Droite                 A Gauche
20 8 3/16 MINI                                                              *08 IR 20 PG (PG 7) 0.6 0.7
18 11 1/4   11 IR 18 PG (PG 9) 0.8 0.9
20 16 3/8 16 ER 20 PG (PG 7) 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18 PG (PG 9, 11, 13.5, 16)  16 IR 18 PG (PG 11, 13.5, 16) 0.8 0.9
16 16 3/8 16 ER 16 PG (PG 21, 29, 36, 42, 48)  16 IR 16 PG (PG 21, 29, 36, 42, 48) 0.8 1.0

PG - DIN 40430

������������������������

      

Exemple de Command: 16 ER 16 PG BMA
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

Exemple de Commande: 22 IR 4 SAGE BMA
* N���������������������������� AER 22U-1.5 SAGE 5/6, AEL 22U-1.5 SAGE 5/6, AIR 22U-1.5 SAGE 5/6, AIL 22U-1.5 SAGE 5/6.

NOTE IMPORTANTE:
Dans la gamme standard C.P.T. 
Le flanc d�attaque et celui de langle
le plus grand. Si dautres
pr�conisations sont requises, merci
de les sp�cifier dans votre
commande. Sens de travail

������������������������������������������������������
Pitch L I.C                  Code de Commande                 X Y Code de Commande           X Y
mm in Right Hand Left Hand Right Hand Left Hand
2.0 16 3/8 16    ER 2 SAGE 16   EL 2 SAGE 1.1 1.6 16   IR 2 SAGE 16     IL 2 SAGE 1.2 1.7
3.0 22 1/2 22    ER 3 SAGE 22   EL 3 SAGE 1.5 2.4 22   IR 3 SAGE 22     IL 3 SAGE 1.9 2.9
4.0 22 1/2 22    ER 4 SAGE 22   EL 4 SAGE 1.9 3.1 22   IR 4 SAGE 22     IL 4 SAGE 2.3 3.5

*5.0 22U 1/2U 22U ER 5 SAGE 22U EL 5 SAGE 1.2 11.6 22U IR 5 SAGE 22U   IL 5 SAGE 1.9 11.7
*6.0 22U 1/2U 22U ER 6 SAGE 22U EL 6 SAGE 1.2 11.7 22U IR 6 SAGE 22U   IL 6 SAGE 2.1 11.9

��������������������������������������������
����������
	��

��������������������������������

. K20 sur demande.

**  

** Nouvelles assises AER22-1.5 SAGE 3/4, AEL22-1.5 SAGE 3/4, AIR22-1.5 SAGE 3/4 et AIL22-1.5 SAGE 3/4.

65-66

001a036.indd   28 12/06/18   09:25



29

®

Round - DIN 405

Round - DIN 20400

Exemple de Commande: 27 IL 4 RD BMA

Exemple de Commande: 22 ER 4.0 RD 20400 MXC
* ������������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������
 Pas         L I.C                 Code de Commande             Yy       X               Code de Commande                   X        Y
FPP               Pouce         A Droite             A Gauche                                A Droite                A Gauche        
10 16 3/8 16 ER 10 RD 16 EL 10 RD 1.1 1.2 16 IR 10 RD 16 IL 10 RD 1.1 1.2

8 16 3/8 16 ER   8 RD 16 EL   8 RD 1.4 1.3 16 IR   8 RD 16 IL   8 RD 1.4 1.4
6 16 3/8 16 ER   6 RD 16 EL   6 RD 1.5 1.7 16 IR   6 RD 16 IL   6 RD 1.4 1.5
6 22 1/2 22 ER   6 RD 22 EL   6 RD 1.5 1.7 22 IR   6 RD 22 IL   6 RD 1.5 1.7
4 22 1/2 22 ER   4 RD 22 EL   4 RD 2.2 2.3 22 IR   4 RD 22 IL   4 RD 2.2 2.3
4 27 5/8 27 ER   4 RD 27 EL   4 RD 2.2 2.3 27 IR   4 RD 27 IL   4 RD 2.2 2.3

�������
�����
�
�
��	���������������
���
	
������	��
������

����������������������������������������
 Pas           L I.C                   Code de Commande                             Code de Commande                X Y
mm                     Pouce                           A Droite                                                 A Droite
4.0 22 1/2 22 ER 4.0 RD 20400 22 IR 4.0 RD 20400 1.4 1.4
5.0 22 1/2 22 ER 5.0 RD 20400 22 IR 5.0 RD 20400 1.7 1.8
6.0 22 1/2 22 ER 6.0 RD 20400 22 IR 6.0 RD 20400 1.7 2.0
8.0 27U 5/8U *27U  -   8.0 RD 20400 3.0 13.7

10.0 27U 5/8U *27U -  10.0 RD 20400 3.4 13.7

��������������������������������
®

��������������������������������������������
  Pas         L I.C                     Code de Commande                                   Code de Commande                     X Y
FPP               Pouce         A Droite                   A Gauche                       A Droite                 A Gauche
20 8 3/16 MINI                                                              *08 IR 20 PG (PG 7) 0.6 0.7
18 11 1/4   11 IR 18 PG (PG 9) 0.8 0.9
20 16 3/8 16 ER 20 PG (PG 7) 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18 PG (PG 9, 11, 13.5, 16)  16 IR 18 PG (PG 11, 13.5, 16) 0.8 0.9
16 16 3/8 16 ER 16 PG (PG 21, 29, 36, 42, 48)  16 IR 16 PG (PG 21, 29, 36, 42, 48) 0.8 1.0

PG - DIN 40430

������������������������

      

Exemple de Command: 16 ER 16 PG BMA
* Disponible uniquement en nuance BXC et BMA

Exemple de Commande: 22 IR 4 SAGE BMA
* N���������������������������� AER 22U-1.5 SAGE 5/6, AEL 22U-1.5 SAGE 5/6, AIR 22U-1.5 SAGE 5/6, AIL 22U-1.5 SAGE 5/6.

NOTE IMPORTANTE:
Dans la gamme standard C.P.T. 
Le flanc d�attaque et celui de langle
le plus grand. Si dautres
pr�conisations sont requises, merci
de les sp�cifier dans votre
commande. Sens de travail

������������������������������������������������������
Pitch L I.C                  Code de Commande                 X Y Code de Commande           X Y
mm in Right Hand Left Hand Right Hand Left Hand
2.0 16 3/8 16    ER 2 SAGE 16   EL 2 SAGE 1.1 1.6 16   IR 2 SAGE 16     IL 2 SAGE 1.2 1.7
3.0 22 1/2 22    ER 3 SAGE 22   EL 3 SAGE 1.5 2.4 22   IR 3 SAGE 22     IL 3 SAGE 1.9 2.9
4.0 22 1/2 22    ER 4 SAGE 22   EL 4 SAGE 1.9 3.1 22   IR 4 SAGE 22     IL 4 SAGE 2.3 3.5

*5.0 22U 1/2U 22U ER 5 SAGE 22U EL 5 SAGE 1.2 11.6 22U IR 5 SAGE 22U   IL 5 SAGE 1.9 11.7
*6.0 22U 1/2U 22U ER 6 SAGE 22U EL 6 SAGE 1.2 11.7 22U IR 6 SAGE 22U   IL 6 SAGE 2.1 11.9

��������������������������������������������
����������
	��

��������������������������������
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���������������������������������������
 Pas             L I.C                     Code de Commande                            Code de Commande             X         Y
FPP                          Pouce          A Droite                A Gauche               A Droite              A Gauche
48 11 1/4 11 ER 48 UNJ 11 EL 48 UNJ 11 IR 48 UNJ 11 IL 48 UNJ 0.6 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UNJ 11 EL 44 UNJ 11 IR 44 UNJ 11 IL 44 UNJ 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 UNJ 11 EL 40 UNJ 11 IR 40 UNJ 11 IL 40 UNJ 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UNJ 11 EL 36 UNJ 11 IR 36 UNJ 11 IL 36 UNJ 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 UNJ 11 EL 32 UNJ 11 IR 32 UNJ 11 IL 32 UNJ 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UNJ 11 EL 28 UNJ 11 IR 28 UNJ 11 IL 28 UNJ 0.6 0.6
24 11 1/4 11 ER 24 UNJ 11 EL 24 UNJ 11 IR 24 UNJ 11 IL 24 UNJ 0.7 0.8
20 11 1/4 11 ER 20 UNJ 11 EL 20 UNJ 11 IR 20 UNJ 11 IL 20 UNJ 0.8 0.9
18 11 1/4 11 ER 18 UNJ 11 EL 18 UNJ 11 IR 18 UNJ 11 IL 18 UNJ 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER 16 UNJ 11 EL 16 UNJ 11 IR 16 UNJ 11 IL 16 UNJ 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14 UNJ 11 EL 14 UNJ 11 IR 14 UNJ 11 IL 14 UNJ 0.9 1.0
48 16 3/8 16 ER 48 UNJ 16 EL 48 UNJ 16 IR 48 UNJ 16 IL 48 UNJ 0.6 0.6
44 16 3/8 16 ER 44 UNJ 16 EL 44 UNJ 16 IR 44 UNJ 16 IL 44 UNJ 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 UNJ 16 EL 40 UNJ 16 IR 40 UNJ 16 IL 40 UNJ 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 UNJ 16 EL 36 UNJ 16 IR 36 UNJ 16 IL 36 UNJ 0.6 0.6
32 16 3/8 16 ER 32 UNJ 16 EL 32 UNJ 16 IR 32 UNJ 16 IL 32 UNJ 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28 UNJ 16 EL 28 UNJ 16 IR 28 UNJ 16 IL 28 UNJ 0.6 0.6
24 16 3/8 16 ER 24 UNJ 16 EL 24 UNJ 16 IR 24 UNJ 16 IL 24 UNJ 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER 20 UNJ 16 EL 20 UNJ 16 IR 20 UNJ 16 IL 20 UNJ 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER 18 UNJ 16 EL 18 UNJ 16 IR 18 UNJ 16 IL 18 UNJ 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 UNJ 16 EL 16 UNJ 16 IR 16 UNJ 16 IL 16 UNJ 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 UNJ 16 EL 14 UNJ 16 IR 14 UNJ 16 IL 14 UNJ 1.0 1.2
13 16 3/8 16 ER 13 UNJ 16 EL 13 UNJ 16 IR 13 UNJ 16 IL 13 UNJ 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER 12 UNJ 16 EL 12 UNJ 16 IR 12 UNJ 16 IL 12 UNJ 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER 11 UNJ 16 EL 11 UNJ 16 IR 11 UNJ 16 IL 11 UNJ 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10 UNJ 16 EL 10 UNJ 16 IR 10 UNJ 16 IL 10 UNJ 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER   9 UNJ 16 EL   9 UNJ 16 IR   9 UNJ 16 IL   9 UNJ 1.2 1.6
8 16 3/8 16 ER   8 UNJ 16 EL   8 UNJ 16 IR   8 UNJ 16 IL   8 UNJ 1.2 1.6

UNJ   UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

Exemple de Commande: 16 IR 16 UNJ MXC

�����������������������������������������������������������

��������������������������������
®

UNJ   UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

���������
 Pas              L I.C                     Code de Commande                       X                  Y
FPP                              Pouce                          A Droite
32 11 1/4 11 IR B 32 UNJ 0.6 0.6
28 11 1/4 11 IR B 28 UNJ 0.6 0.6
24 11 1/4 11 IR B 24 UNJ 0.6 0.6
20 11 1/4 11 IR B 20 UNJ 0.8 0.9
18 11 1/4 11 IR B 18 UNJ 0.8 0.9
16 11 1/4 11 IR B 16 UNJ 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR B 14 UNJ 0.8 0.9

�����������������������������������������������������������

Type B
������������������������������������������������

Multidents

�����������������������������������
 Pas           L I.C. Nombre     Code de Commande      Assise    Code de Commande      Assise        X        Y
FPP                 Pouce       de Dents                                            Pla�uette                                        Pla�uette
16 16 3/8 2 16 ER 16 UNJ 2M AE16M - - 1.6 2.4
16 22 1/2 3 22 ER 16 UNJ 2M AE22M - - 2.3 3.8

Exemple de Commande: 22 ER 16 UNJ 2M BMA

Exemple de Commande: 11 IR B 20 UNJ BMA

��������������������������������
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���������������������������������������
 Pas             L I.C                     Code de Commande                            Code de Commande             X         Y
FPP                          Pouce          A Droite                A Gauche               A Droite              A Gauche
48 11 1/4 11 ER 48 UNJ 11 EL 48 UNJ 11 IR 48 UNJ 11 IL 48 UNJ 0.6 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UNJ 11 EL 44 UNJ 11 IR 44 UNJ 11 IL 44 UNJ 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 UNJ 11 EL 40 UNJ 11 IR 40 UNJ 11 IL 40 UNJ 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UNJ 11 EL 36 UNJ 11 IR 36 UNJ 11 IL 36 UNJ 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 UNJ 11 EL 32 UNJ 11 IR 32 UNJ 11 IL 32 UNJ 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UNJ 11 EL 28 UNJ 11 IR 28 UNJ 11 IL 28 UNJ 0.6 0.6
24 11 1/4 11 ER 24 UNJ 11 EL 24 UNJ 11 IR 24 UNJ 11 IL 24 UNJ 0.7 0.8
20 11 1/4 11 ER 20 UNJ 11 EL 20 UNJ 11 IR 20 UNJ 11 IL 20 UNJ 0.8 0.9
18 11 1/4 11 ER 18 UNJ 11 EL 18 UNJ 11 IR 18 UNJ 11 IL 18 UNJ 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER 16 UNJ 11 EL 16 UNJ 11 IR 16 UNJ 11 IL 16 UNJ 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14 UNJ 11 EL 14 UNJ 11 IR 14 UNJ 11 IL 14 UNJ 0.9 1.0
48 16 3/8 16 ER 48 UNJ 16 EL 48 UNJ 16 IR 48 UNJ 16 IL 48 UNJ 0.6 0.6
44 16 3/8 16 ER 44 UNJ 16 EL 44 UNJ 16 IR 44 UNJ 16 IL 44 UNJ 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 UNJ 16 EL 40 UNJ 16 IR 40 UNJ 16 IL 40 UNJ 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER 36 UNJ 16 EL 36 UNJ 16 IR 36 UNJ 16 IL 36 UNJ 0.6 0.6
32 16 3/8 16 ER 32 UNJ 16 EL 32 UNJ 16 IR 32 UNJ 16 IL 32 UNJ 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28 UNJ 16 EL 28 UNJ 16 IR 28 UNJ 16 IL 28 UNJ 0.6 0.6
24 16 3/8 16 ER 24 UNJ 16 EL 24 UNJ 16 IR 24 UNJ 16 IL 24 UNJ 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER 20 UNJ 16 EL 20 UNJ 16 IR 20 UNJ 16 IL 20 UNJ 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER 18 UNJ 16 EL 18 UNJ 16 IR 18 UNJ 16 IL 18 UNJ 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 UNJ 16 EL 16 UNJ 16 IR 16 UNJ 16 IL 16 UNJ 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 UNJ 16 EL 14 UNJ 16 IR 14 UNJ 16 IL 14 UNJ 1.0 1.2
13 16 3/8 16 ER 13 UNJ 16 EL 13 UNJ 16 IR 13 UNJ 16 IL 13 UNJ 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER 12 UNJ 16 EL 12 UNJ 16 IR 12 UNJ 16 IL 12 UNJ 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER 11 UNJ 16 EL 11 UNJ 16 IR 11 UNJ 16 IL 11 UNJ 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10 UNJ 16 EL 10 UNJ 16 IR 10 UNJ 16 IL 10 UNJ 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER   9 UNJ 16 EL   9 UNJ 16 IR   9 UNJ 16 IL   9 UNJ 1.2 1.6
8 16 3/8 16 ER   8 UNJ 16 EL   8 UNJ 16 IR   8 UNJ 16 IL   8 UNJ 1.2 1.6

UNJ   UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

Exemple de Commande: 16 IR 16 UNJ MXC

�����������������������������������������������������������

��������������������������������
®

UNJ   UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

���������
 Pas              L I.C                     Code de Commande                       X                  Y
FPP                              Pouce                          A Droite
32 11 1/4 11 IR B 32 UNJ 0.6 0.6
28 11 1/4 11 IR B 28 UNJ 0.6 0.6
24 11 1/4 11 IR B 24 UNJ 0.6 0.6
20 11 1/4 11 IR B 20 UNJ 0.8 0.9
18 11 1/4 11 IR B 18 UNJ 0.8 0.9
16 11 1/4 11 IR B 16 UNJ 0.8 0.9
14 11 1/4 11 IR B 14 UNJ 0.8 0.9

�����������������������������������������������������������

Type B
������������������������������������������������

Multidents

�����������������������������������
 Pas           L I.C. Nombre     Code de Commande      Assise    Code de Commande      Assise        X        Y
FPP                 Pouce       de Dents                                            Pla�uette                                        Pla�uette
16 16 3/8 2 16 ER 16 UNJ 2M AE16M - - 1.6 2.4
16 22 1/2 3 22 ER 16 UNJ 2M AE22M - - 2.3 3.8

Exemple de Commande: 22 ER 16 UNJ 2M BMA

Exemple de Commande: 11 IR B 20 UNJ BMA

��������������������������������

65-66

001a036.indd   31 12/06/18   09:26



32

®

�����������������������������������������������������������

Exemple de Commande: 16  ER 1.5 MJ BMA

Exemple de Commande: 11 IR B 1.5 MJ BMA

MJ - ISO 5855

����������������������������������������
 Pas            L I.C                 Code de Commande                             Code de Commande                  X Y
mm                    Pouce                          A Droite                                                 A Droite 
1.0 11 1/4 11 IR 1.0   MJ 0.7 0.8
1.25 11 1/4 11 IR 1.25 MJ 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11 IR 1.5   MJ 0.8 1.0
2.0 11 1/4 11 IR 2.0   MJ 0.9 1.0
1.0 16 3/8 16 ER 1.0   MJ 16 IR 1.0   MJ 0.7 0.8
1.25 16 3/8 16 ER 1.25 MJ 16 IR 1.25 MJ 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER 1.5   MJ 16 IR 1.5   MJ 0.8 1.0
2.0 16 3/8 16 ER 2.0   MJ 16 IR 2.0   MJ 1.0 1.3

Type B
������������������������������������������������

 Pas
mm

��������
                                                              Code de Commande
                                          Pouce                     A Droite

L I.C. X Y

1.0
1.5 11 1/4 11 IR B 1.0 MJ

11 IR B 1.5 MJ
0.6
0.8

0.6
0.9

��������������������������������
®

�����������������������������������������
 Pas           L I.C                     Code de Commande                             Code de Commande                    X Y
FPP                     Pouce            A Droite               A Gauche                  A Droite                  A Gauche
20 11 1/4  11 ER 20 ABUT 11 EL 20 ABUT 11 IR 20 ABUT 11 IL 20 ABUT 1.0 1.3
16 11 1/4  11 ER 16 ABUT 11 EL 16 ABUT 11 IR 16 ABUT 11 IL 16 ABUT 1.0 1.5
20 16 3/8  16 ER 20 ABUT 16 EL 20 ABUT 16 IR 20 ABUT 16 IL 20 ABUT 1.0 1.3
16 16 3/8   16 ER 16 ABUT 16 EL 16 ABUT 16 IR 16 ABUT 16 IL 16 ABUT 1.0 1.5
12 16 3/8   16 ER 12 ABUT 16 EL 12 ABUT 16 IR 12 ABUT 16 IL 12 ABUT 1.4 2.0
10 16 3/8   16 ER 10 ABUT 16 EL 10 ABUT 16 IR 10 ABUT 16 IL 10 ABUT 1.5 2.3
8 22 1/2   22 ER   8 ABUT 22 EL   8 ABUT 22 IR   8 ABUT 22 IL   8 ABUT 2.1 3.3
6 22 1/2   22 ER   6 ABUT 22 EL   6 ABUT 22 IR   6 ABUT 22 IL   6 ABUT 2.1 3.4
4   22U 1/2U   22U ER 4 ABUT 22U EL 4 ABUT 22U IR 4 ABUT 22U IL 4 ABUT 2.3 9.5
3   27U 5/8U   27U ER 3 ABUT 27U EL 3 ABUT 27U IR 3 ABUT 27U IL 3 ABUT 3.1 11.7

Exemple de Commande: 16 IL 12 ABUT MXC

American Buttress
NOTE IMPORTANTE:
Dans la gamme standard C.P.T. 
Le flanc d�attaque et clui de langle
le plus grand. Si dautres
pr�conisations sont requises, merci
de les sp�cifier dans votre
commande.

La plupart des applications n�cessitent le changement d�assise du porte-outil voir page 65

Multidents

�����������������������������������
 Pas          L I.C. Nombre      Code de Commande      Assise    Code de Commande     Assise        X         Y
FPP                  Pouce     de Dents                                            Pla�uette                                         Pla�uette
12 22 1/2 2 22 ER 12 ABUT 2M AE22M 22 IR 16 ABUT 2M AI22M 2.5 4.0

Exemple de Commande: 22 IR 16 ABUT 2M BMA

���������������������������
�����
������������������� 60-61

Sens de travail

��������������������������������
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�����������������������������������������������������������

Exemple de Commande: 16  ER 1.5 MJ BMA

Exemple de Commande: 11 IR B 1.5 MJ BMA

MJ - ISO 5855

����������������������������������������
 Pas            L I.C                 Code de Commande                             Code de Commande                  X Y
mm                    Pouce                          A Droite                                                 A Droite 
1.0 11 1/4 11 IR 1.0   MJ 0.7 0.8
1.25 11 1/4 11 IR 1.25 MJ 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11 IR 1.5   MJ 0.8 1.0
2.0 11 1/4 11 IR 2.0   MJ 0.9 1.0
1.0 16 3/8 16 ER 1.0   MJ 16 IR 1.0   MJ 0.7 0.8
1.25 16 3/8 16 ER 1.25 MJ 16 IR 1.25 MJ 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER 1.5   MJ 16 IR 1.5   MJ 0.8 1.0
2.0 16 3/8 16 ER 2.0   MJ 16 IR 2.0   MJ 1.0 1.3

Type B
������������������������������������������������

 Pas
mm

��������
                                                              Code de Commande
                                          Pouce                     A Droite

L I.C. X Y

1.0
1.5 11 1/4 11 IR B 1.0 MJ

11 IR B 1.5 MJ
0.6
0.8

0.6
0.9

��������������������������������
®

�����������������������������������������
 Pas           L I.C                     Code de Commande                             Code de Commande                    X Y
FPP                     Pouce            A Droite               A Gauche                  A Droite                  A Gauche
20 11 1/4  11 ER 20 ABUT 11 EL 20 ABUT 11 IR 20 ABUT 11 IL 20 ABUT 1.0 1.3
16 11 1/4  11 ER 16 ABUT 11 EL 16 ABUT 11 IR 16 ABUT 11 IL 16 ABUT 1.0 1.5
20 16 3/8  16 ER 20 ABUT 16 EL 20 ABUT 16 IR 20 ABUT 16 IL 20 ABUT 1.0 1.3
16 16 3/8   16 ER 16 ABUT 16 EL 16 ABUT 16 IR 16 ABUT 16 IL 16 ABUT 1.0 1.5
12 16 3/8   16 ER 12 ABUT 16 EL 12 ABUT 16 IR 12 ABUT 16 IL 12 ABUT 1.4 2.0
10 16 3/8   16 ER 10 ABUT 16 EL 10 ABUT 16 IR 10 ABUT 16 IL 10 ABUT 1.5 2.3
8 22 1/2   22 ER   8 ABUT 22 EL   8 ABUT 22 IR   8 ABUT 22 IL   8 ABUT 2.1 3.3
6 22 1/2   22 ER   6 ABUT 22 EL   6 ABUT 22 IR   6 ABUT 22 IL   6 ABUT 2.1 3.4
4   22U 1/2U   22U ER 4 ABUT 22U EL 4 ABUT 22U IR 4 ABUT 22U IL 4 ABUT 2.3 9.5
3   27U 5/8U   27U ER 3 ABUT 27U EL 3 ABUT 27U IR 3 ABUT 27U IL 3 ABUT 3.1 11.7

Exemple de Commande: 16 IL 12 ABUT MXC

American Buttress
NOTE IMPORTANTE:
Dans la gamme standard C.P.T. 
Le flanc d�attaque et clui de langle
le plus grand. Si dautres
pr�conisations sont requises, merci
de les sp�cifier dans votre
commande.

La plupart des applications n�cessitent le changement d�assise du porte-outil voir page 65

Multidents

�����������������������������������
 Pas          L I.C. Nombre      Code de Commande      Assise    Code de Commande     Assise        X         Y
FPP                  Pouce     de Dents                                            Pla�uette                                         Pla�uette
12 22 1/2 2 22 ER 12 ABUT 2M AE22M 22 IR 16 ABUT 2M AI22M 2.5 4.0

Exemple de Commande: 22 IR 16 ABUT 2M BMA

���������������������������
�����
������������������� 60-61

Sens de travail

��������������������������������
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��������������������������������������������
�������� 60-61

API Round

����������������������������������
 Pas           L I.C. Pente            Code de Commande                   Code de Commande X Y
FPP                     Pouce       IPF   A Droite                                      A Droite
10 16 3/8 0.75 16 ER 10 API RD 16 IR 10 API RD 1.5 1.4
8 16 3/8 0.75 16 ER   8 API RD 16 IR   8 API RD 1.3 1.6

Exemple de Commande: 27 IR 10 API RD 3M MXC
Choix du nombre de passes voir page 62

 Pas           L I.C. Nombre ��������� Assise ��������� Assise      X Y
FPP                     Pouce     de dents     Code de Commande    Pla�uette    Code de Commande    Pla�uette
10 22 1/2 2 22 ER 10API RD 2M AE22M 22 IR 10API RD 2M AI22M 2.4 3.7
10 27 5/8 3 27 ER 10API RD 3M AE27M 27 IR 10API RD 3M AI27M 3.8 6.2
8 27 5/8 2 27 ER   8API RD 2M AE27M 27 IR   8API RD 2M AI27M 3.0 4.5

Multidents

��������������������������������
®

������������������ 

��������������������������������������������
�������� 60-61

* Pour NC10,NC12 utiliser l�outil  SIR0016P16CB
 Pour NC13 utiliser l�outils SIR0020P16/SIR0020P16B/SIR0020S16CB
** Pour NC16 utiliser l�outil SIR0025R22

V-0.040

V-0.038R

V-0.050

V-0.055
Macaroni Tubing (MT)
American Macaroni Tubing (AMT)
American Mining Macaroni Tubing (AMMT)

�����������������������������
 Pas          L I.C      Pente          Code de Commande           Code de Commande           X Y Connection
FPP               Pouce     PPF   A Droite                                  A Droite                                         No. ou Taille
5 22 1/2 3 22 ER 5 API 403 22 IR 5 API 403 1.8 2.5 23/8-41/2 REG

�����������������������������
 Pas          L I.C. Pente         Code de Commande           Code de Commande          X Y Connection
FPP               Pouce      PPF                  A Droite                                A Droite                                            No. ou Taille
4 27 5/8 2 27 ER 4 API 382 27 IR 4 API 382 2.1 2.8 NC23-NC50
4 27 5/8 3 27 ER 4 API 383 27 IR 4 API 383 2.1 2.8 NC56-NC77

�������������������������
Pash L I.C. Pente      Code de Commande       Code de Commande       X Y Connection
FPP               Pouce      PPF  A Droite                           A Droite                                              No. ou Taille
4 27 5/8 2 27 ER 4 API 502 27 IR 4 API 502 2.0 3.0 65/8 REG
4 27 5/8 3 27 ER 4 API 503 27 IR 4 API 503 2.0 3.0 51/2, 75/8, 85/8 REG

�������������������������
 Pas         L I.C. Pente      Code de Commande     Code de Commande       X Y Connection
FPP               Pouce     PPF   A Droite                         A Droite                                               No. ou Taille
6 22 1/2 1.5 22 ER 6 API 551.5 - 2.0 1.7 NC10,NC12,NC13,NC16
6 16 3/8 1.5 - 16 IR 6 API 551.5 2.0 1.7 NC10,NC12,NC13 *
6 22 1/2 1.5 - 22 IR 6 API 551.5 2.0 1.7 NC16 **

��������������������������������

65-66
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������������������

��������������������������������������������
�������� 60-61

API Round

����������������������������������
 Pas           L I.C. Pente            Code de Commande                   Code de Commande X Y
FPP                     Pouce       IPF   A Droite                                      A Droite
10 16 3/8 0.75 16 ER 10 API RD 16 IR 10 API RD 1.5 1.4
8 16 3/8 0.75 16 ER   8 API RD 16 IR   8 API RD 1.3 1.6

Exemple de Commande: 27 IR 10 API RD 3M MXC
Choix du nombre de passes voir page 62

 Pas           L I.C. Nombre ��������� Assise ��������� Assise      X Y
FPP                     Pouce     de dents     Code de Commande    Pla�uette    Code de Commande    Pla�uette
10 22 1/2 2 22 ER 10API RD 2M AE22M 22 IR 10API RD 2M AI22M 2.4 3.7
10 27 5/8 3 27 ER 10API RD 3M AE27M 27 IR 10API RD 3M AI27M 3.8 6.2
8 27 5/8 2 27 ER   8API RD 2M AE27M 27 IR   8API RD 2M AI27M 3.0 4.5

Multidents

��������������������������������
®

������������������ 

��������������������������������������������
�������� 60-61

* Pour NC10,NC12 utiliser l�outil  SIR0016P16CB
 Pour NC13 utiliser l�outils SIR0020P16/SIR0020P16B/SIR0020S16CB
** Pour NC16 utiliser l�outil SIR0025R22

V-0.040

V-0.038R

V-0.050

V-0.055
Macaroni Tubing (MT)
American Macaroni Tubing (AMT)
American Mining Macaroni Tubing (AMMT)

�����������������������������
 Pas          L I.C      Pente          Code de Commande           Code de Commande           X Y Connection
FPP               Pouce     PPF   A Droite                                  A Droite                                         No. ou Taille
5 22 1/2 3 22 ER 5 API 403 22 IR 5 API 403 1.8 2.5 23/8-41/2 REG

�����������������������������
 Pas          L I.C. Pente         Code de Commande           Code de Commande          X Y Connection
FPP               Pouce      PPF                  A Droite                                A Droite                                            No. ou Taille
4 27 5/8 2 27 ER 4 API 382 27 IR 4 API 382 2.1 2.8 NC23-NC50
4 27 5/8 3 27 ER 4 API 383 27 IR 4 API 383 2.1 2.8 NC56-NC77

�������������������������
Pash L I.C. Pente      Code de Commande       Code de Commande       X Y Connection
FPP               Pouce      PPF  A Droite                           A Droite                                              No. ou Taille
4 27 5/8 2 27 ER 4 API 502 27 IR 4 API 502 2.0 3.0 65/8 REG
4 27 5/8 3 27 ER 4 API 503 27 IR 4 API 503 2.0 3.0 51/2, 75/8, 85/8 REG

�������������������������
 Pas         L I.C. Pente      Code de Commande     Code de Commande       X Y Connection
FPP               Pouce     PPF   A Droite                         A Droite                                               No. ou Taille
6 22 1/2 1.5 22 ER 6 API 551.5 - 2.0 1.7 NC10,NC12,NC13,NC16
6 16 3/8 1.5 - 16 IR 6 API 551.5 2.0 1.7 NC10,NC12,NC13 *
6 22 1/2 1.5 - 22 IR 6 API 551.5 2.0 1.7 NC16 **

��������������������������������

65-66
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��������������������������������������������
�������� 60-61

VAM

�����������������������������������
 Pas         L I.C. Pente    Code de Commande    X Y     Code de Commande   X Y Connection
FPP             Pouce      PPF  A Droite                                          A Droite                                     No. ou Taille
8 16 3/8 0.75 16 ER 8 VAM 1.7 1.8 16 IR 8 VAM 1.7 1.8 2 3/8” -   2 7/8”
6 22 1/2 0.75 22 ER 6 VAM 2.4 2.4 22 IR 6 VAM 2.5 2.5 3 1/2” -   4 1/2”
5 22 1/2 0.75 22 ER 5 VAM 2.4 2.7 22 IR 5 VAM 2.4 2.5       5” - 13 3/8”

Exemple de Commande: 16 ER 8 VAM BMA

Buttress Casing

�����������������������������
 Pas          L I.C. Pente         Code de Commande             Code de Commande         X Y Connection
FPP               Pouce     PPF   A Droite                                A Droite                                          No. ou Taille
5 22 1/2 0.75   22 ER 5 BUT 0.75   22 IR 5 BUT 0.75 2.2 2.4 41/2-133/8

5 22 1/2 1.00 22 ER 5 BUT 1.0 22 IR 5 BUT 1.0 2.3 2.4 16-20
Exemple de Commande: 22 ER 5 BUT 0.75 MXC

Filetages Etanches Extreme - Line Casing

����������������������������
 Pas         L I.C. Pente          Code de Commande           Code de Commande          X Y Connection
FPP               Pouce     PPF   A Droite                                 A Droite                                         No. ou Taille
6 22 1/2 1.50 22 ER 6 EL 1.5 22 IR 6 EL 1.5 1.9 1.9 5-75/8

5 22 1/2 1.25   22 ER 5 EL 1.25   22 IR 5 EL 1.25 2.4 2.3 85/8-103/4

��������������������������������
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Codification Produit
Codes de commande pour porte-outils de filetage

S E R K 162020

M�thode de
 Serrage
 
D =  Bride 

 
S  = Vis  

E = Ext�rieur
I =  Int�rieur 

   Taille de la
Plaquette 

L  
06
08
08U
11
16
22
22U
27
27U
33U

I.C.  
5/32” 
3/16”
3/16”U
1/4”
3/8” 
1/2” 
1/2”U
5/8”
 5/8”U
3/4”U 

Dimension:
 Section s        -          des 
Porte-Outils ext�rieurs 

2020 = 20 mm x 20 mm

Diam�tres des 
Porte-Outils int�rieurs 
et barres d��������

0020 = Diam. de 20 mm

Longueur du 
Porte-Outils:
         mm
D  =   60
F   =   80
H  = 100
K   = 125
L   = 140
M  = 150
P   = 170
R   = 200
S   = 250
T   = 300
U   = 350
V   = 400

B -  Avec trou d�arrosage

CB - Barre Carbure

 
V - 

Vertical (sur le flanc)

O - Profil d�cal�

D - T�������������

G - Exter �����

U - TYPE-U

R = A Droite
L = A Gauche 

��������������������������
�������

®

Codification Produit
Codes de commande pour porte-outils de filetage

S E R K 162020

M�thode de
 Serrage
 
D =  Bride 

 
S  = Vis  

E = Ext�rieur
I =  Int�rieur 

   Taille de la
Plaquette 

L  
06
08
08U
11
16
22
22U
27
27U
33U

I.C.  
5/32” 
3/16”
3/16”U
1/4”
3/8” 
1/2” 
1/2”U
5/8”
 5/8”U
3/4”U 

Dimension:
 Section s        -          des 
Porte-Outils ext�rieurs 

2020 = 20 mm x 20 mm

Diam�tres des 
Porte-Outils int�rieurs 
et barres d��������

0020 = Diam. de 20 mm

Longueur du 
Porte-Outils:
         mm
D  =   60
F   =   80
H  = 100
K   = 125
L   = 140
M  = 150
P   = 170
R   = 200
S   = 250
T   = 300
U   = 350
V   = 400

B -  Avec trou d�arrosage

CB - Barre Carbure

 
V - 

Vertical (sur le flanc)

O - Profil d�cal�

D - T�������������

G - Exter �����

U - TYPE-U

R = A Droite
L = A Gauche 

��������������������������
�������

®

�����������������������

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������

���������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������

B

L

F B

L

F

L

BH BH

®

U-TYPE

          A Droite          B=H L F Vis de Vis de
l�assise

Cl�
Torx

*SER 08 0  8 H11 11 8 100 11 S11 - K11 - -
*SER 10 10 H11 11 10 100 11 S11 - K11 - -
 *SER 10 10 M11 11 10 150 11 S11 - K11 - -
 *SER 12 12 K11 11 12 125 12 S11 - K11 - -
 *SER 12 12 M11 11 12 150 12 S11 - K11 - -
 SER 12 12 F16 16 12 80 16 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 16 16 H16 16 16 100 16 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 20 20 K16 16 20 125 20 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 25 25 M16 16 25 150 25 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 32 32 P16 16 32 170 32 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 25 25 M22 22 25 150 25 S22 A22 K22 AE22 AI22
  SER 32 32 P22 22 32 170 32 S22 A22 K22 AE22 AI22
  SER 40 40 R22 22 40 200 40 S22 A22 K22 AE22 AI22

     SER 25 25 M22U 22U 25 150 28 S22 A22 K22 AE22U AI22U
    SER 32 32 P22U 22U 32 170 32 S22 A22 K22 AE22U AI22U
    SER 40 40 R22U 22U 40 200 40 S22 A22 K22 AE22U AI22U

  SER 25 25 M27 27 25 150 32 S27 A27 K27 AE27 AI27
  SER 32 32 P27 27 32 170 32 S27 A27 K27 AE27 AI27
  SER 40 40 R27 27 40 200 40 S27 A27 K27 AE27 AI27

     SER 25 25 M27U 27U 25 150 32 S27 A27 K27 AE27U AI27U
    SER 32 32 P27U 27U 32 170 32 S27 A27 K27 AE27U AI27U
    SER 40 40 R27U 27U 40 200 40 S27 A27 K27 AE27U AI27U
   *SER 25 25 M33U 33U 25 150 32 S33 - K33 - -
   *SER 32 32 P33U 33U 32 170 32 S33 - K33 - -

L

���������
�����
	�����
��
��������

����������������

Plaquette

����� ������

�� ��

S = Vis
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Codification Produit
Codes de commande pour porte-outils de filetage

S E R K 162020

M�thode de
 Serrage
 
D =  Bride 

 
S  = Vis  

E = Ext�rieur
I =  Int�rieur 

   Taille de la
Plaquette 

L  
06
08
08U
11
16
22
22U
27
27U
33U

I.C.  
5/32” 
3/16”
3/16”U
1/4”
3/8” 
1/2” 
1/2”U
5/8”
 5/8”U
3/4”U 

Dimension:
 Section s        -          des 
Porte-Outils ext�rieurs 

2020 = 20 mm x 20 mm

Diam�tres des 
Porte-Outils int�rieurs 
et barres d��������

0020 = Diam. de 20 mm

Longueur du 
Porte-Outils:
         mm
D  =   60
F   =   80
H  = 100
K   = 125
L   = 140
M  = 150
P   = 170
R   = 200
S   = 250
T   = 300
U   = 350
V   = 400

B -  Avec trou d�arrosage

CB - Barre Carbure

 
V - 

Vertical (sur le flanc)

O - Profil d�cal�

D - T�������������

G - Exter �����

U - TYPE-U

R = A Droite
L = A Gauche 

��������������������������
�������

®

�����������������������

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������

���������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������

B

L

F B

L

F

L

BH BH

®

U-TYPE

          A Droite          B=H L F Vis de Vis de
l�assise

Cl�
Torx

*SER 08 0  8 H11 11 8 100 11 S11 - K11 - -
*SER 10 10 H11 11 10 100 11 S11 - K11 - -
 *SER 10 10 M11 11 10 150 11 S11 - K11 - -
 *SER 12 12 K11 11 12 125 12 S11 - K11 - -
 *SER 12 12 M11 11 12 150 12 S11 - K11 - -
 SER 12 12 F16 16 12 80 16 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 16 16 H16 16 16 100 16 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 20 20 K16 16 20 125 20 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 25 25 M16 16 25 150 25 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 32 32 P16 16 32 170 32 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 25 25 M22 22 25 150 25 S22 A22 K22 AE22 AI22
  SER 32 32 P22 22 32 170 32 S22 A22 K22 AE22 AI22
  SER 40 40 R22 22 40 200 40 S22 A22 K22 AE22 AI22

     SER 25 25 M22U 22U 25 150 28 S22 A22 K22 AE22U AI22U
    SER 32 32 P22U 22U 32 170 32 S22 A22 K22 AE22U AI22U
    SER 40 40 R22U 22U 40 200 40 S22 A22 K22 AE22U AI22U

  SER 25 25 M27 27 25 150 32 S27 A27 K27 AE27 AI27
  SER 32 32 P27 27 32 170 32 S27 A27 K27 AE27 AI27
  SER 40 40 R27 27 40 200 40 S27 A27 K27 AE27 AI27

     SER 25 25 M27U 27U 25 150 32 S27 A27 K27 AE27U AI27U
    SER 32 32 P27U 27U 32 170 32 S27 A27 K27 AE27U AI27U
    SER 40 40 R27U 27U 40 200 40 S27 A27 K27 AE27U AI27U
   *SER 25 25 M33U 33U 25 150 32 S33 - K33 - -
   *SER 32 32 P33U 33U 32 170 32 S33 - K33 - -

L

���������
�����
	�����
��
��������

����������������

Plaquette

����� ������

�� ��
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�������������������������������

Porte-Outils Vertical

����������������������������

     A Droite          B=H L F Vis de  Bride Vis de
l�assise

Cl�
Torx    RH LH

 DER 2020 K16 16 20 125 20 S16 C16   A16S K16 AE16 AI16
 DER 2525 M16 16 25 150 25 S16 C16   A16S K16 AE16 AI16
*DER 2525 M22 22 25 150 25 S22 C22   A22 K22 AE22 AI22

L

���������������������������������������������������������������������� 

   A Droite          B=H L F Vis de
Plaquette

���


���

SER 1616 H16VS 16 16 100 18 S16S K16
SER 2020 K16VS 16 20 125 22 S16S K16
SER 2525 M16VS 16 25 150 27 S16S K16

A Droite          B=H L F Vis de
l�assise Torx

SER 2020 K16V 16 20 125 22 S16S K16
SER 2525 M16V 16 25 150 27 S16S K16
SER 2525 M22V 22 25 150 27.5 S22S K22
SER 3232 P27V-T10 27 32 170 36 S27 K27

L

H

F

B

B

B

B

L

H

F

L

H

F

B

B

®

��������
����������
	������
	�����

����������������

����������������

���������

Assise Assise

���
���������
��
��	�
����
����
����
�	
����������������������������������
����
�
��	������

������������������������������������������������������������������������������������������

���������������������������������
�������������	�����������������������������������


���

����������������

�������������������
���������������������������

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U
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�������������������������������

Porte-Outils Vertical

����������������������������

     A Droite          B=H L F Vis de  Bride Vis de
l�assise

Cl�
Torx    RH LH

 DER 2020 K16 16 20 125 20 S16 C16   A16S K16 AE16 AI16
 DER 2525 M16 16 25 150 25 S16 C16   A16S K16 AE16 AI16
*DER 2525 M22 22 25 150 25 S22 C22   A22 K22 AE22 AI22

L

���������������������������������������������������������������������� 

   A Droite          B=H L F Vis de
Plaquette

���


���

SER 1616 H16VS 16 16 100 18 S16S K16
SER 2020 K16VS 16 20 125 22 S16S K16
SER 2525 M16VS 16 25 150 27 S16S K16

A Droite          B=H L F Vis de
l�assise Torx

SER 2020 K16V 16 20 125 22 S16S K16
SER 2525 M16V 16 25 150 27 S16S K16
SER 2525 M22V 22 25 150 27.5 S22S K22
SER 3232 P27V-T10 27 32 170 36 S27 K27

L

H

F

B

B

B

B

L

H

F

L

H

F

B

B

®

��������
����������
	������
	�����

����������������

����������������

���������

Assise Assise

���
���������
��
��	�
����
����
����
�	
����������������������������������
����
�
��	������

������������������������������������������������������������������������������������������

���������������������������������
�������������	�����������������������������������


���

����������������

�������������������
���������������������������

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

Porte-outil de tournage de fi letage 
externe avec arrosage interne
C.P.T a développé un porte-outil extérieur unique avec arrosage interne 
diriger sur l'arête de coupe. Le support comprend deux options de 
connexion à travers un raccord coudé et une bride dirigeant le fl ux de 
liquide de refroidissement vers l'arête de coupe. 

Le fl ux de liquide de refroidissement apporte :
• Un meilleur contrôle des copeaux et � ux de copeaux •  Une meilleur durée de vie de l'outil et une haute performance• Réduit la température du tranchant • Porte-outils RH et LH disponibles•  Les Porte-outils sont revêtues et 

fournissent une résistance à l’abrasion

Code de commande B = H L F Vis de 
 plaquette

Vis de 
l’assise Clé Torx RH 

 Assise
LH 

 Assise
Connecteur 

arrosage

SER 2020 K16B 16 20 125 20 S16 A16 K16 AE16 AI16 Ø4/Ø6

SER 2525 M16B 16 25 150 25 S16 A16 K16 AE16 AI16 Ø4/Ø6

SER 2525 M22B 22 25 150 25 S22 A22 K22 AE22 AI22 Ø4/Ø6

SER 2525 M27B 27 25 150 32 S27 A27 K27 AE27 AI27 Ø4/Ø6

SER 3232 P16B 16 32 170 32 S16 A16 K16 AE16 AI16 Ø4/Ø6

SER 3232 P22B 22 32 170 32 S22 A22 K22 AE22 AI22 Ø4/Ø6

SER 3232 P27B 27 32 170 32 S27 A27 K27 AE27 AI27 Ø4/Ø6

Code de commande B = H L F Vis de 
 plaquette

Vis de 
l’assise Clé Torx RH 

 Assise
LH 

 Assise
Connecteur 

arrosage

SER 0750 K16B 16 .75 5.00 .75 S16 A16 K16 AE16 AI16 Ø4/Ø6

SER 1000 M16B 16 1.00 6.00 1.00 S16 A16 K16 AE16 AI16 Ø4/Ø6

SER 1000 M22B 22 1.00 6.00 1.00 S22 A22 K22 AE22 AI16 Ø4/Ø6

SER 1000 M27B 27 1.00 6.00 1.25 S27 A27 K27 AE27 AI27 Ø4/Ø6

SER 1250 P16B 16 1.25 7.00 1.25 S16 A16 K16 AE16 AI16 Ø4/Ø6

SER 1250 P22B 22 1.25 7.00 1.25 S22 A22 K22 AE22 AI22 Ø4/Ø6

SER 1250 P27B 27 1.25 7.00 1.25 S27 A27 K27 AE27 AI27 Ø4/Ø6

Outils Métrique

Outils Inch

Pour un porte-outil gauche, spéci� ez SEL au lieu de SER
Porte-outils fabriqués avec un angle d’hélice de 1,50
Veuillez consulter le tableau des angles d’hélice dans la section technique du catalogue  C.P.T
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B

L

F B

L

F

L

BH BH

®

U-TYPE

          A Droite          B=H L F Vis de Vis de
l�assise

Cl�
Torx

*SER 08 0  8 H11 11 8 100 11 S11 - K11 - -
*SER 10 10 H11 11 10 100 11 S11 - K11 - -
 *SER 10 10 M11 11 10 150 11 S11 - K11 - -
 *SER 12 12 K11 11 12 125 12 S11 - K11 - -
 *SER 12 12 M11 11 12 150 12 S11 - K11 - -
 SER 12 12 F16 16 12 80 16 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 16 16 H16 16 16 100 16 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 20 20 K16 16 20 125 20 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 25 25 M16 16 25 150 25 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 32 32 P16 16 32 170 32 S16 A16 K16 AE16 AI16
  SER 25 25 M22 22 25 150 25 S22 A22 K22 AE22 AI22
  SER 32 32 P22 22 32 170 32 S22 A22 K22 AE22 AI22
  SER 40 40 R22 22 40 200 40 S22 A22 K22 AE22 AI22

     SER 25 25 M22U 22U 25 150 28 S22 A22 K22 AE22U AI22U
    SER 32 32 P22U 22U 32 170 32 S22 A22 K22 AE22U AI22U
    SER 40 40 R22U 22U 40 200 40 S22 A22 K22 AE22U AI22U

  SER 25 25 M27 27 25 150 32 S27 A27 K27 AE27 AI27
  SER 32 32 P27 27 32 170 32 S27 A27 K27 AE27 AI27
  SER 40 40 R27 27 40 200 40 S27 A27 K27 AE27 AI27

     SER 25 25 M27U 27U 25 150 32 S27 A27 K27 AE27U AI27U
    SER 32 32 P27U 27U 32 170 32 S27 A27 K27 AE27U AI27U
    SER 40 40 R27U 27U 40 200 40 S27 A27 K27 AE27U AI27U
   *SER 25 25 M33U 33U 25 150 32 S33 - K33 - -
   *SER 32 32 P33U 33U 32 170 32 S33 - K33 - -

L
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*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L
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L
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L1
F

Min. Bore

D
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L D

L1

D1
Min. Bore
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite
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         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L
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®

��������������������������
�������

Code de Commande
          A Droite


��������
��
�	����

������
���������

������
��������

��	
����


�����
��


�����
��


������������������������������

Code de Commande
          A Droite


��������
��
�	����

������
���������  ����

������
��������

���
����

������

�

������
��

Code de Commande
          A Droite


�	������
������	��

������
��	������

���
����

037a074 + 6pages.indd   42 12/06/18   09:27



43

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L
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Avec trou 
d’arrosage

Alésage 
mini

Alésage 
mini

* Utiliser une clé Torx K21 avec une bride C22.

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������
��
��������������

�����������������������
��������������������������������������������������������

��������������������������������	��
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L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore
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��������������������������
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
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A

A

C

C2

C1

A1

F

         A A1 C C1 F C2

SER 2020 K16D 16 20 20 125 21.0 25 38 S16 A16 K16 AE16 AI16
SER 2525 M16D 16 25 25 150 21.0 32 38 S16 A16 K16 AE16 AI16
SER 2525 M22D 22 25 25 150 21.0 32 38 S22 A22 K22 AE22 AI22

 

L

�������������������������������������������

���������������������������������������

�����������������������������

��������������������
���������� L D
L1

D1

F

coolant bore������������������������

Min. Bore

®

         D D1
 

L L1 F

SIR 0005 H06CB 6 6 5.1 6.0 100 26 4.3 S06 - K06 - -
SIR 0007 K08CB 8 8 6.6 7.8 125 31 5.3 S08 - K08 - -
SIR    0008 K08UCB 8U 8 7.3 90 125 35 6.6 S08 - K08 - -
SIR 0010 M11CB 11 10 10 12 150 - 7.4 S11 - K11 - -
SIR 0012 P11CB 11 12 12 15 170 - 8.4 S11 - K11 - -
SIR 0016 R16CB 16 16 16 19 200 - 11.7 S16S - K16 - -
SIR 0020 S16CB 16 20 20 24 250 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0025 S16CB 16 25 25 29 250 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0020 S22CB 22 20 20 24.5 250 - 15.6 S22 - K22 - -

 

L

*
*

��������������������������
�������

��������������������

��������������������

Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite
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��

Alésage 
mini

Les Barres d’Alésage Carbure sont utilisées 
lorsque la profondeur dans les alésages de 
petit diamètre implique des risques de flexion 
et de vibrations.

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 
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Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore
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Code de Commande
          A Droite
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         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 
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D

 
   
  

L F

SIR 0040T27V-T10 27 40 48 300 29 S27 K27
SIR 0050U27V-T10 27 50 58 350 34 S27 K27

 

L

         B=H L F

   *SER   8   8 H11G 11 8 100 12.0 S11 - K11 - -
   *SER 10 10 H11G 11 10 100 14.0 S11 - K11 - -
    SER 16 16 K16G 16 16 125 21.7 S16 A16 K16 AE16 AI16
    SER 20 20 K16G 16 20 125 26.2 S16 A16 K16 AE16 AI16

 ����������������������������������������������������������������������

H

�����������������������

L

F
B
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��������������������������������

Code de Commande
          A Droite
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Alésage mini

*A comparer avec le profil, le diamètre minimum d’alésage donné.

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������
��
��������������

�����������������������
��������������������������������������������������������

��������������������������������	��


����������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������
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����������������������������������
��������
���	���������������������� 

L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore

®

��������������������������
�������

Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite
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Changement Rapide   ���������������������
Attachement type Polygone 
Norme ISO (26623) compatible pour les syst�mes de maintien de l�outil
Le Polygone garantit un centrage radial automatique
Enable quick tool changes ISO standard coupling system with  a 1.4 degree tapered polygon 
shank design
Interchangeable avec les principaux fabricants

�����������������������

Equivalent
�...                                                                D F L   

C4 P40-SER 27050-16 16 40 27 50 S16 A16 K16 AE16 AI16
C5 P50-SER 35060-16 16 50 35 60 S16 A16 K16 AE16 AI16
C6 P63-SER 45065-16 16 63 45 65 S16 A16 K16 AE16 AI16
C4 P40-SER 27050-22 22 40 27 50 S22 A22 K22 AE22 AI22
C5 P50-SER 35060-22 22 50 35 60 S22 A22 K22 AE22 AI22
C6 P63-SER 45065-22 22 63 45 65 S22 A22 K22 AE22 AI22
C8 P80-SER 55080-22 22 80 55 80 S22 A22 K22 AE22 AI22

Arrosage inter

L

D

F

®

��������������������������
�������

���������������� �
��
�
	��������

�
��
�
�����
��

���
����

���
��
��

���
��
��

�����������������������������������
�����������������
�����������������������������������
	�������������
�

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 
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Min. Bore

D
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L D
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D1
Min. Bore

®
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite
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         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������
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Min. Bore

Arrosage inter

D
F

L1
L2

Equivalent
�...                                                    D F L1 L2

C4

* P40-SIR 12060-16 16 40 11.7 20 60 37 S16 - K16 - -
P40-SIR 14060-16 16 40 13.5 25 60 38 S16 A16 K16 AI16 AE16
P40-SIR 17070-16 16 40 16.0 29 70 48 S16 A16 K16 AI16 AE16
P40-SIR 22090-16 16 40 19.5 36 90 69 S16 A16 K16 AI16 AE16
P40-SIR 27080-16 16 40 23.5 44 80 60 S16 A16 K16 AI16 AE16

C5

* P50-SIR 12060-16 16 50 11.7 20 60 35 S16 - K16 - -
P50-SIR 14060-16 16 50 13.5 25 60 36 S16 A16 K16 AI16 AE16
P50-SIR 17070-16 16 50 16.0 29 70 47 S16 A16 K16 AI16 AE16
P50-SIR 22090-16 16 50 19.5 36 90 68 S16 A16 K16 AI16 AE16
P50-SIR 27105-16 16 50 23.5 44 105 84 S16 A16 K16 AI16 AE16

C6

P63-SIR 14070-16 16 63 13.5 25 70 42 S16 A16 K16 AI16 AE16
P63-SIR 17075-16 16 63 16.0 29 75 48 S16 A16 K16 AI16 AE16
P63-SIR 22090-16 16 63 19.5 36 90 64 S16 A16 K16 AI16 AE16
P63-SIR 27105-16 16 63 23.5 44 105 80 S16 A16 K16 AI16 AE16

C4

* P40-SIR 15065-22 22 40 15.4 25 65 42 S22 - K22 - -
P40-SIR 19070-22 22 40 17.9 29 70 48 S22 A22 K22 AI22 AE22
P40-SIR 22090-22 22 40 21.4 38 90 69 S22 A22 K22 AI22 AE22
P40-SIR 27080-22 22 40 25.4 46 80 60 S22 A22 K22 AI22 AE22

C5
* P50-SIR 15065-22 22 50 15.4 25 65 41 S22 - K22 - -

P50-SIR 19070-22 22 50 17.9 29 70 47 S22 A22 K22 AI22 AE22
P50-SIR 22090-22 22 50 21.4 38 90 68 S22 A22 K22 AI22 AE22
P50-SIR 27105-22 22 50 25.4 46 105 84 S22 A22 K22 AI22 AE22
P63-SIR 19075-22 22 63 17.9 29 75 48 S22 A22 K22 AI22 AE22

C6 P63-SIR 22090-22 22 63 21.4 38 90 64 S22 A22 K22 AI22 AE22
P63-SIR 27105-22 22 63 25.4 46 105 80 S22 A22 K22 AI22 AE22

            

* ����������������������������������

®

��������������������������
�������

�����������������������

���������������� ������
���������

������
��������


��
����

������
��

������
��

����������������������������������������������������������������������

���������
�����
���

Alésage 
mini

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������
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����������������������

Pour les porte-Outils LH appeler C.P.T.
* Seul les porte-Outils a droite disponible

         D D1 L L1 F Filetage

*SIR 0009 K08 8 16 8.7 125 30 6.5 1/2 - 13UNC S08 K08
SIR 0012 L16B 16 20 11.5 140 33 10.5 TR18x4 S16S K16
SIR 0014 L16B 16 20 12.5 140 36 21.1 TR20x4 S16S K16
SIR 0014 M16UB 16 20 13.5 150 40 13.2 TR22x5 S16S K16
SIR 0025 S22UB 22 25 - 250 - 19.5 TR40x7 S22S K22

���������

Profils sur mesure en fonction de la demande du client

Profil Disponible    Round (DIN 20400) Trapez (DIN 103) Acme,  Stub Acme American Buttress
Pas                               16 mm 14-24 mm 1.0 - 1.5 TPI 1.5 - 2.0 TPI

Large Gamme de Pro�le 
����������������������������������
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�����������
���
du profiel.
Serrage rigide

���������

®

��������������������������
�������

����������������
������
���������

 ��
�­��

Extérieur Intérieur

FPP FPP

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������
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�����������������������
��������������������������������������������������������

��������������������������������	��
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�������������������������������������������������������������������������������
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L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore
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Code de Commande
          A Droite
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���
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         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������
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����������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������
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L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore
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Code de Commande
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New

Rnjnhfevmvhn .
Urc dckmc efggc i'fmndfoc d'fifjhc fkx 
fifjhfhckgd mkmhv p..

  

 
 

  
 

 

Avantages

.cd filetages profonds rnscddvhcrh krc mqrokckg nmcun fucs krc gvovivhn maximale

Applications

vantages

Mcdef Modulacrf
Adaptatfurs df toureadf ft barrfs             

d'alésadf pour lfs  applccatc   df  fclftadf ingfrnfh.

Udvrfoc vrhcgrc

Pckh être khvmvdn dkg krc mfgoc gamme ic machines ic hqkgrfocd qk multi-tâches

.cd fifjhfhckgd p. ic hfkhc jgnsvdvqr qffgcrh krc fmcxvevmvhn 
hqhfmc ch kr gnomfoc ffsvmc.

Rnikvh mcd dhqskd i'qkhvmd - cr vrucdhvddfrh ifrd krc dckmc 
efggc i'fmndfoc, mcd fifjhfhckgd p.  igqvhc ch  ofkshc ic 
mf mêmc hfvmmc

-./ 1213414.ur/ M- /u33or4.n4 4ougf/ l./ 
abcdefggf/ if fibfgcgf fn goerncgf /41n21r2 CPT 
2. 41ill./ 16, 22 .4 27 mm. 

Lfh cicagcgferh ML hong rfvêgeh i'enf coechf 
if nickfb hcegf réhihgcncf à b'cbrchion aoer 
arobongfr bc ieréf if vif if b'cicagcgfer ML.

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������
��
��������������

�����������������������
��������������������������������������������������������
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L1
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Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore
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          A Droite
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Avantages

Applications

•  Les adaptateurs ML de haute précision o� rent 
une � exibilité totale et un réglage facile.

• Répétabilité.

•  Une seule barre d’alésage s’adapte aux 
adaptateurs multi ML.

•  Réduit les stocks d’outils - en investissant dans 
une seule barre d’alésage, les adaptateurs ML 
droite et gauche de la même taille.

•  Les adaptateurs ML supportent toutes les 
plaquettes de � letage en tournage standard CPT 
de tailles 16, 22 et 27 mm.

•  Les adaptateurs ML sont revêtus d’une couche 
de nickel haute résistance à l’abrasion pour 
prolonger la durée de vie de l’adaptateur ML.

•  Usinage interne

•  Les � letages profonds nécessitent une longueur élevé avec une rigidité maximale

•  Peut être utilisé sur une large gamme de machines de tournages ou multi-tâches
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Codes de Commande: ML Adaptateurs de tournage

Codes Commandes: Barres d'alésage

Codification produit

Ligne Modulaire Diamètre adaptateur

25 = ø25 mm
32 = ø32 mm
40 = ø40 mm

ML

Modulaire 

MLS

25R 16

R = Adaptateur à Dgqvhc 
L = Adaptateur à Gauche

0025

0025 = ø25 mm
0032 = ø32 mm
0040 = ø40 mm

R

Longueur 
R = 200 mm
S = 250 mm
T = 300 mm

16
Taille plaquette

     22
     22U
     27
     27U

            
    

         

Arrosage
 
haute

 
pression

Corps Corps d'Outils 
intèrieur

.cd
 
efggcd

 
ch

 
fifjhfhckgd

 
i'fmndfoc

 
p.

 
dqrh

 
sqrtkd

 
fucs

 
fggqdfoc

 
vrhcgrc

 
permettant

 krc
 
jgcddvqr

 
nmcunc

 
jusqu'à

 
120

 
bars.

L'arrosage centre outils à haute pression réduit la température du tranchant, 
assure une meilleure évacuation des copeaux et améliore la durée de vie de l'outil.
Les outils peuvent également être utilisés avec une pression normale, pour l'
arrosage centre outils.

Ligne Modulaire

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������
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          A Droite
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*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U
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ML Tournage les adaptateurs

D Code de Commande          I.C.
in

 Diam 
Mini      
alésage.

L F Torx
RH
Assise

LH
Assise

25 *MLR 16 - 25 16 3/8 29 30 16.2 S16P - K16P - -
25 *MLR 22 - 25 22 1/2 29 30 18.1 S22P - K22P - -
32  MLR 16 - 32 16 3/8 36 43 19.7 S16P A16P K16P AI16 AE16
32  MLR 22 - 32 22 1/2 38 43 21.6 S22P A22P K22P AI22 AE22
32  MLR 22U - 32 22U 1/2U 38 43 24.4 S22P A22P K22P AI22U AE22U
40  MLR 16 - 40 16 3/8 44 43 23.7 S16P A16P K16P AI16 AE16
40  MLR 22 - 40 22 1/2 46 43 25.6 S22P A22P K22P AI22 AE22
40  MLR 22U - 40 22U 1/2U 46 43 28.1 S22P A22P K22P AI22 AE22
40  MLR 27 - 40 27 5/8 48 43 26.6 S27P A27P K27P AI27 AE27
40  MLR 27U - 40 27U 5/8U 48 43 29.4 S27P A27P K27P AI27U AE27U

L

D Code de Commande L H C

25 MLS 0025 - R 200 23 G1/4” S420, S435 K3
32 MLS 0032 - R 250 30 G3/8” S520, S550 K4
40 MLS 0040 - R 300 36 G1/2” S520, S550 K4

*Porte-outils sans assise

Vis Clé

Arrosage 
Centre

BahhDs d'alésagD

Les adaptateurs ML externes (pour les filetages externes) sont disponibles sur 
demande et peuvent être utilisés sur les mêmes barres d'alésage MLS.

Piuh lDs pihED-iuEils à gauchD, spécifiDz MLL au liDu dD MLR

Vis  de 
plaquette

Vis  de  l'
assise

Clé

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

Ligne Modulaire
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Longueur maximum: 4 x D
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L IC Angle de coupe 4.5˚ 3.5˚ 2.5˚ 1.5˚ 0.5˚ -0.5˚ -1.5˚
Standard

16 3/8 EX-RH OR IN-LH AE16+4.5 AE16+3.5 AE16+2.5 AE16 AE16+0.5 AE16-0.5 AE16-1.5
16 3/8 EX-LH OR IN-RH AI 16+4.5 AI 16+3.5 AI 16+2.5  AI  16 AI 16+0.5 AI 16-0.5 AI 16-1.5
22 1/2 EX-RH OR IN-LH AE22+4.5 AE22+3.5 AE22+2.5 AE22 AE22+0.5 AE22-0.5 AE22-1.5
22 1/2 EX-LH OR IN-RH AI 22+4.5 AI 22+3.5 AI 22+2.5 AI 22 AI 22+0.5 AI 22-0.5 AI 22-1.5
22U 1/2U EX-RH OR IN-LH AE22U+4.5 AE22U+3.5 AE22U+2.5    AE22U AE22U+0.5 AE22U-0.5 AE22U-1.5
22U 1/2U EX-LH OR IN-RH AI 22U+4.5 AI 22U+3.5 AI 22U+2.5   AI 22U AI 22U+0.5 AI 22U-0.5 AI 22U-1.5
27 5/8 EX-RH OR IN-LH AE27+4.5 AE27+3.5 AE27+2.5 AE27 AE27+0.5 AE27-0.5 AE27-1.5
27 5/8 EX-LH OR IN-RH AI 27+4.5 AI 27+3.5 AI 27+2.5  AI 27 AI 27+0.5 AI 27-0.5 AI 27-1.5
27U 5/8U EX-RH OR IN-LH AE27U+4.5 AE27U+3.5 AE27U+2.5    AE27U AE27U+0.5 AE27U-0.5 AE27U-1.5
27U 5/8U EX-LH OR IN-RH AI  27U+4.5 AI 27U+3.5 AI 27U+2.5   AI 27U AI 27U+0.5 AI 27U-0.5 AI 27U-1.5

mm 
mm TPI

x 
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FPP

Les Empreintes des Portes-Outils C.P.T. ont un angle d’hélice établi à 1.5°.
Cet angle peut être ajusté par une correction de l’angle d’hélice du filetage 
en changeant simplement l’assise. L’angle d’hélice négatif est habituellement 
obtenu en filetant avec une plaquette à droite et un porte-outil à gauche ou  
avec une plaquette à gauche et un porte-outils à droite.

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

                                                                                                    Contenu

KA16  AE16+4.5 AE16+3.5   AE16+2.5 AE16+0.5 AE16-1.5
 AI 16+4.5 AI 16+3.5   AI 16+2.5 AI 16+0.5 AI 16-1.5

KA22  AE22+4.5 AE22+3.5   AE22+2.5 AE22+0.5 AE22-1.5
 AI 22+4.5 AI 22+3.5   AI 22+2.5 AI 22+0.5 AI 22-1.5

   KA22U     AE22U+4.5    AE22U+3.5      AE22U+2.5    AE22U+0.5    AE22U-1.5
    AI 22U+4.5   AI 22U+3.5     AI 22U+2.5    AI 22U+0.5    AI 22U-1.5

KA27  AE27+4.5   AE27+2.5 AE27-1.5
 AI 27+4.5   AI 27+2.5 AI 27-1.5

   KA27U     AE27U+4.5      AE27U+2.5    AE27U-1.5
    AI 27U+4.5     AI 27U+2.5    AI 27U-1.5

®
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                                                                                                    Contenu

KA16  AE16+4.5 AE16+3.5   AE16+2.5 AE16+0.5 AE16-1.5
 AI 16+4.5 AI 16+3.5   AI 16+2.5 AI 16+0.5 AI 16-1.5

KA22  AE22+4.5 AE22+3.5   AE22+2.5 AE22+0.5 AE22-1.5
 AI 22+4.5 AI 22+3.5   AI 22+2.5 AI 22+0.5 AI 22-1.5

   KA22U     AE22U+4.5    AE22U+3.5      AE22U+2.5    AE22U+0.5    AE22U-1.5
    AI 22U+4.5   AI 22U+3.5     AI 22U+2.5    AI 22U+0.5    AI 22U-1.5

KA27  AE27+4.5   AE27+2.5 AE27-1.5
 AI 27+4.5   AI 27+2.5 AI 27-1.5

   KA27U     AE27U+4.5      AE27U+2.5    AE27U-1.5
    AI 27U+4.5     AI 27U+2.5    AI 27U-1.5

®

�����������������������������������

��������������������������������������������
��������
������

�� ����� ������ � ������� �� ����� ������ � �������

����������������                                                                                                     Contenu

KA16  AE16+4.5 AE16+3.5   AE16+2.5 AE16+0.5 AE16-1.5
 AI 16+4.5 AI 16+3.5   AI 16+2.5 AI 16+0.5 AI 16-1.5

KA22  AE22+4.5 AE22+3.5   AE22+2.5 AE22+0.5 AE22-1.5
 AI 22+4.5 AI 22+3.5   AI 22+2.5 AI 22+0.5 AI 22-1.5

   KA22U     AE22U+4.5    AE22U+3.5      AE22U+2.5    AE22U+0.5    AE22U-1.5
    AI 22U+4.5   AI 22U+3.5     AI 22U+2.5    AI 22U+0.5    AI 22U-1.5

KA27  AE27+4.5   AE27+2.5 AE27-1.5
 AI 27+4.5   AI 27+2.5 AI 27-1.5

   KA27U     AE27U+4.5      AE27U+2.5    AE27U-1.5
    AI 27U+4.5     AI 27U+2.5    AI 27U-1.5

®

�����������������������������������

��������������������������������������������
��������
������
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Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C

������������

SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 
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L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore

®
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C

������������

SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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�	��������� ���Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C
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SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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�	��������� ���Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C

������������

SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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Code de Commande Nb. de

PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C

������������

SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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�	��������� ���Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C
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SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C
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SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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�	��������� ���Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C
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SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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�	��������� ���Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C

������������

SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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�	��������� ���Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C

������������

SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C
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SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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                                                                                                    Contenu

KA16  AE16+4.5 AE16+3.5   AE16+2.5 AE16+0.5 AE16-1.5
 AI 16+4.5 AI 16+3.5   AI 16+2.5 AI 16+0.5 AI 16-1.5

KA22  AE22+4.5 AE22+3.5   AE22+2.5 AE22+0.5 AE22-1.5
 AI 22+4.5 AI 22+3.5   AI 22+2.5 AI 22+0.5 AI 22-1.5

   KA22U     AE22U+4.5    AE22U+3.5      AE22U+2.5    AE22U+0.5    AE22U-1.5
    AI 22U+4.5   AI 22U+3.5     AI 22U+2.5    AI 22U+0.5    AI 22U-1.5

KA27  AE27+4.5   AE27+2.5 AE27-1.5
 AI 27+4.5   AI 27+2.5 AI 27-1.5

   KA27U     AE27U+4.5      AE27U+2.5    AE27U-1.5
    AI 27U+4.5     AI 27U+2.5    AI 27U-1.5
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Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C
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SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C
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SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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�	��������� ���Code de Commande Nb. de
PlaquettesType Plaquettes           

KU60M - BXC ULTRA 10 06 IR A60 BXC SIR 0005 H06 K6
KM60M - BXC MINI 10 08 IR A60 BXC SIR 0007 K08 K8

PLAQUETTES

16 ER A60  P25C
16 ER G60 P25C
16 ER 0.75 ISO P25C
16 ER 1.0   ISO P25C
16 ER 1.25 ISO P25C
16 ER 1.5   ISO P25C
16 ER 1.75 ISO P25C
16 ER 2.0   ISO P25C
16 ER 2.5   ISO P25C
16 ER 3.0   ISO P25C
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SER 2020 K16
CLE
K16
VIS
S16

 

PLAQUETTES

16 IR A60  P25C
16 IR G60 P25C
16 IR 0.75 ISO P25C
16 IR 1.0   ISO P25C
16 IR 1.25 ISO P25C
16 IR 1.5   ISO P25C
16 IR 1.75 ISO P25C
16 IR 2.0   ISO P25C
16 IR 2.5   ISO P25C
16 IR 3.0   ISO P25C
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SIR 0020 K16
CLE
K16
VIS
S16
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L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U
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Kits Type B

16 ER B 1.0   ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.25 ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.5   ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.75 ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 2.0   ISO BMA-2 Pcs

16 ER 1.0   ISO-2 Pcs
16 ER 1.25 ISO-2 Pcs
16 ER 1.5   ISO-2 Pcs
16 ER 1.75 ISO-2 Pcs
16 ER 2.0   ISO-2 Pcs

KIT ISO EXTERIEUR
KEMB - BMA

KIT ISO EXTERIEUR

16 IR B 1.0   ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.25 ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.5   ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.75 ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 2.0   ISO BMA-2 Pcs

16 IR 1.0   ISO-2 Pcs
16 IR 1.25 ISO-2 Pcs
16 IR 1.5   ISO-2 Pcs
16 IR 1.75 ISO-2 Pcs
16 IR 2.0   ISO-2 Pcs

KIT ISO INTERIEUR
KIMB - BMA

KIT ISO INTERIEUR

IN-RHEX-RH

BMA
BLU
HBA

BMA
BLU
HBA

Code de Commande: KEM                                                                 Code de Commande: KIM
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Kits Type B

16 ER B 1.0   ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.25 ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.5   ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.75 ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 2.0   ISO BMA-2 Pcs

16 ER 1.0   ISO-2 Pcs
16 ER 1.25 ISO-2 Pcs
16 ER 1.5   ISO-2 Pcs
16 ER 1.75 ISO-2 Pcs
16 ER 2.0   ISO-2 Pcs

KIT ISO EXTERIEUR
KEMB - BMA

KIT ISO EXTERIEUR

16 IR B 1.0   ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.25 ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.5   ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.75 ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 2.0   ISO BMA-2 Pcs

16 IR 1.0   ISO-2 Pcs
16 IR 1.25 ISO-2 Pcs
16 IR 1.5   ISO-2 Pcs
16 IR 1.75 ISO-2 Pcs
16 IR 2.0   ISO-2 Pcs

KIT ISO INTERIEUR
KIMB - BMA

KIT ISO INTERIEUR

IN-RHEX-RH

BMA
BLU
HBA

BMA
BLU
HBA

Code de Commande: KEM                                                                 Code de Commande: KIM
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         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 
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L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite
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          A Droite
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Code de Commande Contents

KC6TM 06 IR A60 BXC 06 IR TURN BMA SIR 0005 H06CB K6
10Pcs 10Pcs
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Kits Type B

16 ER B 1.0   ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.25 ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.5   ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 1.75 ISO BMA-2 Pcs
16 ER B 2.0   ISO BMA-2 Pcs

16 ER 1.0   ISO-2 Pcs
16 ER 1.25 ISO-2 Pcs
16 ER 1.5   ISO-2 Pcs
16 ER 1.75 ISO-2 Pcs
16 ER 2.0   ISO-2 Pcs

KIT ISO EXTERIEUR
KEMB - BMA

KIT ISO EXTERIEUR

16 IR B 1.0   ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.25 ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.5   ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 1.75 ISO BMA-2 Pcs
16 IR B 2.0   ISO BMA-2 Pcs

16 IR 1.0   ISO-2 Pcs
16 IR 1.25 ISO-2 Pcs
16 IR 1.5   ISO-2 Pcs
16 IR 1.75 ISO-2 Pcs
16 IR 2.0   ISO-2 Pcs

KIT ISO INTERIEUR
KIMB - BMA

KIT ISO INTERIEUR

IN-RHEX-RH

BMA
BLU
HBA

BMA
BLU
HBA

Code de Commande: KEM                                                                 Code de Commande: KIM

®

�����������������������������
����������������������������������
�������������������������������������
������
�����������������������
��������
��������������������	����

��������������������������

�������������������������

 

Code de Commande Contents

KC6TM 06 IR A60 BXC 06 IR TURN BMA SIR 0005 H06CB K6
10Pcs 10Pcs
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Code de Commande Contents

KC6TM 06 IR A60 BXC 06 IR TURN BMA SIR 0005 H06CB K6
10Pcs 10Pcs
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Un Kit pratique et complet pour les  
filetages et alésages Ultra Miniature 
qui permet d’aléser et de fileter dans des 
perçages plus petits que 
Diamètre 6 mm (1/4”) avec une  
seule barre d’alésage carbure Ultra mini 
pour atteindre les trous les plus profonds.

Références contenues

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

 

Code de Commande Contents

KC6TM 06 IR A60 BXC 06 IR TURN BMA SIR 0005 H06CB K6
10Pcs 10Pcs
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*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U
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Economie sur les coûts d’outillage.

Profil Partiel 60°
Profil Partiel 55°
ISO
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16U

S E R 2020 16UK

R/L 1.5 6ISO BMAE

E=Ext������
I = Int������

�

 

Nuance:
MXC
BMA

Pas
mm:
1.5-5.0 

inch - FPP:
16-5 

Pro�ls Complets:
ISO
UN
WHIT
NPT

Pro�ls Partiels:
G60 G55
AG60 AG55
N60 N55

 
  
 

2020= 20 mm x 20 mm

0020 = Diam. of 20 mm 

 

 

Longueur de
Porte-Outils:
K  = 125mm
M = 150mm
P  = 170mm
R  = 200mm

B: 

6 - 

6
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16U

S E R 2020 16UK

R/L 1.5 6ISO BMAE

E=Ext������
I = Int������

�

 

Nuance:
MXC
BMA

Pas
mm:
1.5-5.0 

inch - FPP:
16-5 

Pro�ls Complets:
ISO
UN
WHIT
NPT

Pro�ls Partiels:
G60 G55
AG60 AG55
N60 N55

 
  
 

2020= 20 mm x 20 mm

0020 = Diam. of 20 mm 

 

 

Longueur de
Porte-Outils:
K  = 125mm
M = 150mm
P  = 170mm
R  = 200mm

B: 

6 - 

6
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16U

S E R 2020 16UK

R/L 1.5 6ISO BMAE

E=Ext������
I = Int������

�

 

Nuance:
MXC
BMA

Pas
mm:
1.5-5.0 

inch - FPP:
16-5 

Pro�ls Complets:
ISO
UN
WHIT
NPT

Pro�ls Partiels:
G60 G55
AG60 AG55
N60 N55

 
  
 

2020= 20 mm x 20 mm

0020 = Diam. of 20 mm 

 

 

Longueur de
Porte-Outils:
K  = 125mm
M = 150mm
P  = 170mm
R  = 200mm

B: 

6 - 

6
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Diamètre des Portes-outils
Intérieurs et Barres 
d’alésage

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

Contents:                                                                           Page:                              
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Profil Partiel 60°

Pas 

mm

Pas 
 

FPP
L I.C.

Code de Commande Code de Commande
X Y T

1.75 - 3.0 14-8 16U 3/8U 16U ER/L G60-6 16U IR/L G60-6 1.4 7.1 4.5
0.5   - 3.0 48-8 16U 3/8U    16U ER/L AG60-6   16U IR/L AG60-6 1.4 7.1 4.5
3.5   - 5.0   7-5 16U 3/8U 16U ER/L N60-6 16U IR/L N60-6 1.2 7.3 4.5

Pas 
 

mm

Pas 
 

FPP
L I.C.

Code de Commande
X Y T

1.75 - 3.0 14-8 16U 3/8U 16U ER/L G55-6 16U IR/L G55-6 1.4 7.1 4.5
0.5   - 3.0 48-8 16U 3/8U    16U ER/L AG55-6   16U IR/L AG55-6 1.4 7.1 4.5
3.5   - 5.0   7-5 16U 3/8U 16U ER/L N55-6 16U IR/L N55-6 1.2 7.3 4.5

�������������������������������: BMA et MXC

�������������������������������: BMA et MXC
����
�����
������������������������������������������� 60-61

®

Exemple de Commande: 16U ER/L G60-6 BMA

��������������������������������

Profil Partiel 55°

Pouce

��������� ���������

����� �����������������

��������� ���������

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
����������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������
��
��������������

�����������������������
��������������������������������������������������������

��������������������������������	��


����������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������


*������������������
	��������������		


����������������������������������
��������
���	���������������������� 

L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore

®

��������������������������
�������

Code de Commande
          A Droite
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���������

������
��������

��	
����


�����
��
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��


������������������������������

Code de Commande
          A Droite
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�	����
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���
����

������

�

������
��

Code de Commande
          A Droite


�	������
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������
��	������

���
����

 

Code de Commande Contents

KC6TM 06 IR A60 BXC 06 IR TURN BMA SIR 0005 H06CB K6
10Pcs 10Pcs

®

����������������������������

��������������������������

�� ��� �������� �� ������� ���� ���

����������� �������� ����� ���������

��� ������ �
�������� �� ������� �������

������������ ������ ���

����
���

�����
	���� �
�������
���	��� ����� ����

���� ��������� �������� ���
���� 
���������

�������� � �� ���� ��

���������� �� �������� �������������� �� �������� ���������� ���������

�
� �

��
 �


� �


	����� ������ ���� �������� �� ����� �������� �� �������

������� ������ ���� �������� �� ����� ����� 
 �� 
 	� �����
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61

ISO

Pas  
mm

L I.C. X Y T

1.5 16U 3/8U 16U ER/L 1.5   ISO-6 16U IR/L 1.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
1.75 16U 3/8U 16U ER/L 1.75 ISO-6 16U IR/L 1.75 ISO-6 1.6 6.9 4.5
2.0 16U 3/8U 16U ER/L 2.0   ISO-6 16U IR/L 2.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
2.5 16U 3/8U 16U ER/L 2.5   ISO-6 16U IR/L 2.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
3.0 16U 3/8U 16U ER/L 3.0   ISO-6 16U IR/L 3.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
3.5 16U 3/8U 16U ER/L 3.5   ISO-6 16U IR/L 3.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
4.0 16U 3/8U 16U ER/L 4.0   ISO-6 16U IR/L 4.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
4.5 16U 3/8U 16U ER/L 4.5   ISO-6 16U IR/L 4.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
5.0 16U 3/8U 16U ER/L 5.0   ISO-6 16U IR/L 5.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5

Pas  
FPP

L I.C. X Y T

16 16U 3/8U 16U ER/L 16    UN-6 16U IR/L 16    UN-6 1.6 6.9 4.5
14 16U 3/8U 16U ER/L 14    UN-6 16U IR/L 14    UN-6 1.6 6.9 4.5
13 16U 3/8U 16U ER/L 13    UN-6 16U IR/L 13    UN-6 1.6 6.9 4.5
12 16U 3/8U 16U ER/L 12    UN-6 16U IR/L 12    UN-6 1.6 6.9 4.5
11.5 16U 3/8U 16U ER/L 11.5 UN-6 16U IR/L 11.5 UN-6 1.6 6.9 4.5
11 16U 3/8U 16U ER/L 11    UN-6 16U IR/L 11    UN-6 1.6 6.9 4.5
10 16U 3/8U 16U ER/L 10    UN-6 16U IR/L 10    UN-6 1.6 6.9 4.5
9 16U 3/8U 16U ER/L   9    UN-6 16U IR/L   9    UN-6 1.6 6.9 4.5
8 16U 3/8U 16U ER/L   8    UN-6 16U IR/L   8    UN-6 1.6 6.9 4.5
7 16U 3/8U 16U ER/L   7    UN-6 16U IR/L   7    UN-6 1.6 6.9 4.5
6 16U 3/8U 16U ER/L   6    UN-6 16U IR/L   6    UN-6 1.6 6.9 4.5
5 16U 3/8U 16U ER/L   5    UN-6 16U IR/L   5    UN-6 1.6 6.9 4.5

UN - Uni�ed   UNC, UNF, UNEF, UNS

�������������������������������s: BMA et MXC

��������������������������������: BMA et MXC
������������������������������������������������������ 60-61

®

�����
��������� ���������

Code de Commande Code de Commande

�����

����������������������������������������������������
    Code de Commande                   Code de Commande

 

Code de Commande Contents

KC6TM 06 IR A60 BXC 06 IR TURN BMA SIR 0005 H06CB K6
10Pcs 10Pcs

®

����������������������������

��������������������������

�� ��� �������� �� ������� ���� ���

����������� �������� ����� ���������

��� ������ �
�������� �� ������� �������

������������ ������ ���

����
���

�����
	���� �
�������
���	��� ����� ����

���� ��������� �������� ���
���� 
���������

�������� � �� ���� ��

���������� �� �������� �������������� �� �������� ���������� ���������

�
� �

��
 �


� �


	����� ������ ���� �������� �� ����� �������� �� �������

������� ������ ���� �������� �� ����� ����� 
 �� 
 	� �����

����� ���������������� ���� ���� ����������

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U
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Whitworth 55°    BSW, BSF, BSP, BSB

Pas  
FPP

L I.C. X Y T

14 16U 3/8U 16U ER/L 14    NPT-6 16U IR/L 14    NPT-6 1.6 6.9 4.5
11.5 16U 3/8U 16U ER/L 11.5 NPT-6 16U IR/L 11.5 NPT-6 1.6 6.9 4.5
8 16U 3/8U 16U ER/L   8    NPT-6 16U IR/L   8    NPT-6 1.6 6.9 4.5

Pas  
FPP

L I.C. X Y T

16 16U 3/8U 16U ER/L 16 W-6 16U IR/L 16 W-6 1.6 6.9 4.5
14 16U 3/8U 16U ER/L 14 W-6 16U IR/L 14 W-6 1.6 6.9 4.5
12 16U 3/8U 16U ER/L 12 W-6 16U IR/L 12 W-6 1.6 6.9 4.5
11 16U 3/8U 16U ER/L 11 W-6 16U IR/L 11 W-6 1.6 6.9 4.5
10 16U 3/8U 16U ER/L 10 W-6 16U IR/L 10 W-6 1.6 6.9 4.5
9 16U 3/8U 16U ER/L   9 W-6 16U IR/L   9 W-6 1.6 6.9 4.5
8 16U 3/8U 16U ER/L   8 W-6 16U IR/L   8 W-6 1.6 6.9 4.5
7 16U 3/8U 16U ER/L   7 W-6 16U IR/L   7 W-6 1.6 6.9 4.5
6 16U 3/8U 16U ER/L   6 W-6 16U IR/L   6 W-6 1.6 6.9 4.5
5 16U 3/8U 16U ER/L   5 W-6 16U IR/L   5 W-6 1.4 7.2 4.5

NPT

����������������������������������BMA or MXC

��������������������������������: BMA et MXC
����
�����
��������������	��
���	�����������������
��� 60-61

®

�����
�����������������
��������������������

���������
����������������

�����
��������� ���������

���������������� ����������������

ISO

Pas  
mm

L I.C. X Y T

1.5 16U 3/8U 16U ER/L 1.5   ISO-6 16U IR/L 1.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
1.75 16U 3/8U 16U ER/L 1.75 ISO-6 16U IR/L 1.75 ISO-6 1.6 6.9 4.5
2.0 16U 3/8U 16U ER/L 2.0   ISO-6 16U IR/L 2.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
2.5 16U 3/8U 16U ER/L 2.5   ISO-6 16U IR/L 2.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
3.0 16U 3/8U 16U ER/L 3.0   ISO-6 16U IR/L 3.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
3.5 16U 3/8U 16U ER/L 3.5   ISO-6 16U IR/L 3.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
4.0 16U 3/8U 16U ER/L 4.0   ISO-6 16U IR/L 4.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
4.5 16U 3/8U 16U ER/L 4.5   ISO-6 16U IR/L 4.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
5.0 16U 3/8U 16U ER/L 5.0   ISO-6 16U IR/L 5.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5

Pas  
FPP

L I.C. X Y T

16 16U 3/8U 16U ER/L 16    UN-6 16U IR/L 16    UN-6 1.6 6.9 4.5
14 16U 3/8U 16U ER/L 14    UN-6 16U IR/L 14    UN-6 1.6 6.9 4.5
13 16U 3/8U 16U ER/L 13    UN-6 16U IR/L 13    UN-6 1.6 6.9 4.5
12 16U 3/8U 16U ER/L 12    UN-6 16U IR/L 12    UN-6 1.6 6.9 4.5
11.5 16U 3/8U 16U ER/L 11.5 UN-6 16U IR/L 11.5 UN-6 1.6 6.9 4.5
11 16U 3/8U 16U ER/L 11    UN-6 16U IR/L 11    UN-6 1.6 6.9 4.5
10 16U 3/8U 16U ER/L 10    UN-6 16U IR/L 10    UN-6 1.6 6.9 4.5
9 16U 3/8U 16U ER/L   9    UN-6 16U IR/L   9    UN-6 1.6 6.9 4.5
8 16U 3/8U 16U ER/L   8    UN-6 16U IR/L   8    UN-6 1.6 6.9 4.5
7 16U 3/8U 16U ER/L   7    UN-6 16U IR/L   7    UN-6 1.6 6.9 4.5
6 16U 3/8U 16U ER/L   6    UN-6 16U IR/L   6    UN-6 1.6 6.9 4.5
5 16U 3/8U 16U ER/L   5    UN-6 16U IR/L   5    UN-6 1.6 6.9 4.5

UN - Uni�ed   UNC, UNF, UNEF, UNS

�������������������������������s: BMA et MXC

��������������������������������: BMA et MXC
������������������������������������������������������ 60-61

®

�����
��������� ���������

Code de Commande Code de Commande

�����

����������������������������������������������������
    Code de Commande                   Code de Commande

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

         D D1
 

L L1 F

*SIR 0010 K11B 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16B 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16B 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16B 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16B 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R22B 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

  DIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
  DIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 C16 A16S K16 AI16 AE16
* DIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 C22 A22 K22 AI22 AE22

         D D1
 

L L1 F

SIR 0016 P16B-3.5 16 20 16 19 170 40 13.7 S16S K16
SIR 0020 P22B-3.5 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S K22

L

L

L

��������������������������������������������

��������������������������
������  3.5˚ 

*����������������������������������
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�����������������������������������������������������������
��
��������������

�����������������������
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L

D1

L1
F

Min. Bore

D

F
L D

L1

D1
Min. Bore
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite
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Code de Commande
          A Droite


�	������
������	��

������
��	������

���
����

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U
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H B L F  

SER 2020 K16U-6 20 20 125 20 S16 A16 K16 AER 16U-6 AEL 16U-6
SER 2520 M16U-6 25 20 150 20 S16 A16 K16 AER 16U-6 AEL 16U-6

    D L F  

SIR 0020 P16UB-6 20 24 170 14.9 S16 A16 K16 AIR 16U-6 AIL 16U-6
SIR 0025 R16UB-6 25 29 200 17.4 S16 A16 K16 AIR 16U-6 AIL 16U-6
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ISO

Pas  
mm

L I.C. X Y T

1.5 16U 3/8U 16U ER/L 1.5   ISO-6 16U IR/L 1.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
1.75 16U 3/8U 16U ER/L 1.75 ISO-6 16U IR/L 1.75 ISO-6 1.6 6.9 4.5
2.0 16U 3/8U 16U ER/L 2.0   ISO-6 16U IR/L 2.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
2.5 16U 3/8U 16U ER/L 2.5   ISO-6 16U IR/L 2.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
3.0 16U 3/8U 16U ER/L 3.0   ISO-6 16U IR/L 3.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
3.5 16U 3/8U 16U ER/L 3.5   ISO-6 16U IR/L 3.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
4.0 16U 3/8U 16U ER/L 4.0   ISO-6 16U IR/L 4.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5
4.5 16U 3/8U 16U ER/L 4.5   ISO-6 16U IR/L 4.5   ISO-6 1.6 6.9 4.5
5.0 16U 3/8U 16U ER/L 5.0   ISO-6 16U IR/L 5.0   ISO-6 1.6 6.9 4.5

Pas  
FPP

L I.C. X Y T

16 16U 3/8U 16U ER/L 16    UN-6 16U IR/L 16    UN-6 1.6 6.9 4.5
14 16U 3/8U 16U ER/L 14    UN-6 16U IR/L 14    UN-6 1.6 6.9 4.5
13 16U 3/8U 16U ER/L 13    UN-6 16U IR/L 13    UN-6 1.6 6.9 4.5
12 16U 3/8U 16U ER/L 12    UN-6 16U IR/L 12    UN-6 1.6 6.9 4.5
11.5 16U 3/8U 16U ER/L 11.5 UN-6 16U IR/L 11.5 UN-6 1.6 6.9 4.5
11 16U 3/8U 16U ER/L 11    UN-6 16U IR/L 11    UN-6 1.6 6.9 4.5
10 16U 3/8U 16U ER/L 10    UN-6 16U IR/L 10    UN-6 1.6 6.9 4.5
9 16U 3/8U 16U ER/L   9    UN-6 16U IR/L   9    UN-6 1.6 6.9 4.5
8 16U 3/8U 16U ER/L   8    UN-6 16U IR/L   8    UN-6 1.6 6.9 4.5
7 16U 3/8U 16U ER/L   7    UN-6 16U IR/L   7    UN-6 1.6 6.9 4.5
6 16U 3/8U 16U ER/L   6    UN-6 16U IR/L   6    UN-6 1.6 6.9 4.5
5 16U 3/8U 16U ER/L   5    UN-6 16U IR/L   5    UN-6 1.6 6.9 4.5

UN - Uni�ed   UNC, UNF, UNEF, UNS

�������������������������������s: BMA et MXC

��������������������������������: BMA et MXC
������������������������������������������������������ 60-61

®

�����
��������� ���������

Code de Commande Code de Commande

�����

����������������������������������������������������
    Code de Commande                   Code de Commande

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U

*

L

F

D

Min. Bore

L

F

D
D

L

F

D1

L1

®

U-TYPE

      A Droite          D D1
 

L L1 F

*SIR 0005 H06 6 12 5.1 6.0 100 12 4.3 S06 - K06 - -
*SIR 0007 K08 8 16 6.6 7.8 125 18 5.3 S08 - K08 - -
*SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9.0 125 21 6.6 S08 - K08 - -
*SIR 0010 H11 11 10 10 12 100 - 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0010 K11 11 16 10 12 125 25 7.4 S11 - K11 - -
*SIR 0013 L11 11 16 13 15 140 32 8.9 S11 - K11 - -
*SIR 0013 M16 16 16 13 16 150 32 10.2 S16S - K16 - -
*SIR 0016 P16 16 20 16 19 170 40 11.7 S16S - K16 - -
 SIR 0020 P16 16 20 20 24 170 - 13.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0025 R16 16 25 25 29 200 - 16.2 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0032 S16 16 32 32 36 250 - 19.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
 SIR 0040 T16 16 40 40 44 300 - 23.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
*SIR 0020 P22 22 20 20 24 170 - 15.6 S22S - K22 - -
 SIR 0025 R22 22 25 25 29 200 - 18.1 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22 22 32 32 38 250 - 21.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0040 T22 22 40 40 46 300 - 25.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0050 U22 22 50 50 56 350 - 30.6 S22 A22 K22 AI22 AE22
 SIR 0032 S22U 22U 32 32 38 250 - 24.4 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0040 T22U 22U 40 40 46 300 - 28.1 S22 A22 K22 AI22U AE22U
 SIR 0032 S27 27 32 32 40 250 - 22.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0040 T27 27 40 40 48 300 - 26.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0050 U27 27 50 50 58 350 - 31.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0060 V27 27 60 60 68 400 - 36.6 S27 A27 K27 AI27 AE27
 SIR 0032 S27U 27U 32 32 40 250 - 25.8 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0040 T27U 27U 40 40 48 300 - 29.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0050 U27U 27U 50 50 58 350 - 34.4 S27 A27 K27 AI27U AE27U
 SIR 0060 V27U 27U 60 60 68 400 - 39.7 S27 A27 K27 AI27U AE27U
*SIR 0050 U33U 33U 50 50 62 350 - 37.5 S33 - K33 - -

L
Code de Commande

SIR 0050 U16 16 50 50 54 350 - 28.7 S16 A16 K16 AI16 AE16
SIR 0050 U22U 22U 40 40 57         350 - 30.8 S22        A22 K22    AI22U AE22U
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ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H
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les non-ferreux et la plupart des
 alliages à hautes températures.

coupe lentes. Pour de bons résultats dans

*     *

Type-B
16* 

et sur demande en BLU.
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
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La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de
broche est calculée par
la formule suivante :

ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H

®

����������������������������������������
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ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H
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����������������������
����������������������������������
�

�������������������
����������� 110-210

���������� ������
������

������

������

������

90-140 80-130
������

������

����
� ����� 
��	�

���
�60-8070-90 55-70 50-60

������

������

��������������������������
�����������
��������������������������������

���������������������
�
�����������

�����
����������
��

�����
����	

�������������
����������

�������������

�������������

����� ����� �����

���������������

�����������

���������������

����������

���������


���������

����������

����������


���������


���������

��
		� ��
��

��
		�

��
	�� ��
��

��
��

�������������������

������������������
�����������

������������������

�����������

�����������

�������

�����������

�������

������
���
�������

��������
����

������

���	���
�
�����
������

�
�����������

�������
���������
�

�������

�������

������

���������������������

����������
�������
���������������
�������

������������������

�������

��������

���


������


������

������


������

�
��


��	����������
�������
��������


���	� ����� �����

���������� ����� �����

�����������

����
������


����
������� ������

�����

������

�������
�

������

�������
�

������

����
��
�

����� ����������

�����

����� �����

����� �����

�����

��������

�������

������

����������

���������

���������

Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
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La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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Pas: mm
                           FPP

0.5
48

0.8
32

1.0
24

1.25
20

1.5
16

1.75
14

2.0
12

2.5
10

3.0
8

4.0
6

6.0
4

Nombre de
Passes 3-6 4-7 4-9 6-10 5-11 9-12 6-13 7-15 8-17 10-20 11-22

1.  Pour la plupart des applications standards le milieu de la plage est un bon point de depart.
2.  Pour la plupart des materiaux durs, le plus grand nombre de passes devrait etre choisit.
3.  En regle generale, moins de passes sont mieux que plus de vitesse de coupe .

NOTE:
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1. Pour la plupart des applications standards le milieu de la plage est un bon point de départ.
2. Pour la plupart des matériaux durs, le plus grand nombre de passes devrait être choisi.
3. En règle générale, moins de passes sont mieux que plus de vitesse de coupe.

Si vous souhaitez tourner un 
filetage IN-RH et vous 
préférez tirer les copeaux du 
filetage vers l’extérieur, vous 
devez utiliser un porte- 
outil & une plaquette IN-LH.

ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H

®
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200
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ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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ACME
STUB ACME
TRAPEZ (DIN 103)
ROUND  (DIN  405)

PARTIAL PROFILE 60°
PARTIAL PROFILE 55°
ISO
UN
 WHIT.
NPT
BSPT

AMERICAN
BUTTRESS
SAGENGEWINDE
(DIN 513)
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Assise standard 
(fournie avec le 
Porte-outil)

Diamètre

Diamètre

Diamètre

PROFIL PARTIEL 60°
PROFIL PARTIEL 55°

Assise standard 
(fournie avec le 
Porte-outil)

ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
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La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30

®

�
������
���
��	������
����
��
�����
�	�

Exemple

���������

���������

���������

���������

���������

���������

���������

���������

���������

���������

���������������������� ������

�������
������


����������������
������

������
��

�


������������������������
�����

Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
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La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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EXEMPLES:
Exemple No. 1:

Exemple No. 2:

 

Step 1:  

Step 2:    

Step 3:  

Step 4:  

Step 5:  

Step 6:  

Step 1:

  
Step 2:
  
Step 3:

  
Step 4:

  
Step 5:

 

 Step 6:  

Choix de la methode de filetage  page 63 
un porte-outil et Plaquette IN-RH devraient etre choisis,
Cependant, dans ce cas precis, il est preferable de tirer 
Les copeaux en dehors de la piece, donc nous choisirons 
de travailler avec un Porte-Outil et une Plaquette IN-LH

Choix de la plaquette page 13: 16 IL 12 UN

Choix du porte-outil page 41: SIL 0025 R16
Note: comme nous usinons un filetage IN-RH en tirant, avec 
un outillage IN-LH, penser a remplacer l assise standard (fournie 
avec le porte-outil) par une assise negative AE16-1.5
     
Choix de la nuance de la plaquette page 60
Notre choix pour le cuivre est  K20

Choix de la vitesse de coupe dans le tableau page 61,
notre choix 150 m/min 

Calcul de la vitesse de broche:          

Choix du nombre de passes
page 63, notre choix 9 passes

Choix de la methode de Filetage   
A la page 63, nous avons choisis  EX - RH  Plaquette et Porte-Outil 

Choix de la plaquette page 9: 16 ER 1.5 ISO 

Choix du porte-outil page 39: SER 2020 K16

Choix de la nuance de la plaquette  page 60
Notre choix pour un acier allie est  P25C 

Choix de la vitesse de coupe dans le tableau page 61, 
notre choix 100 m/min

Calcul de la vitesse de broche :  

Choix du nombre de passes dans le tableau  page 63, 
                 notre choix  8 passes

100 1000
30

1065

1254150
38.1
1000

ISO
1.5 mm

30
m

m
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Dans la plupart des cas, les 6 étapes mentionnées ci-dessus seraient les étapes requises pour assurer un bon filetage. Lors de 
filetages plus compliqués comme : TRAPEZOIDALE, ACME, SAGE, CONTREFORT ou METRIQUE BUTTRESS. Il est recommandé 
de vérifier l’effet de “L’ANGLE D’HELICE” SUR LE “DEGAGEMENT DE FLANC DE FILET”.
SI est plus petit que 2°, un changement d’assise est nécessaire.

Laiton

ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H
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ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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Exemple No. 3:

�����������

Step 1:

  
Step 2:
  
Step 3:
  
Step 4:

  
Step 5:

  
Step 6:  

Step 7:  

Step 8:  

Choix de la methode de filetage page 63
Notre choix, une plaquette et porte-outil EX-RH. 
                  
Choix de la plaquette page 33: 16 ER 12 ABUT

Choix du porte-outil page 39:  SER 2525 M16
                 
Choix de la nuance pour la plaquette page 60
notre choix pour un acier inoxydable BMA

Choix de la vitesse de coupedans le tableau  page 61 
notre choix  120 m/min. 
Calcul de la vitesse de broche : 

Choix du nombre de passes
sur le tableau page 63.  Notre choix 13 passes

Trouver l angle d helice : page 48
pour un PAS de12 FPP et un diametre de  40 mm
L angle d helice monter dans les diagrammes est 1º

Choisir une assise correct:  comme vu dans
le diagramme page 65, pour un filetage AMERICAN
BUTTRESS, pour 12 FPP et un diametre 40 mm
une assise negative AE16-1.5 doit remplacer l assise

                       standard fournie avec le porte-outil.

 

Acier inoxydable 304 

���������������������������
�������������������������������������
������������������������������������

Assise Choisie: 
AE16-1.5

 EX-RH. AMERICAN BUTTRESS
12 FPP sur diametre  40 mm.
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ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H

®
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����������������������
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����������� 110-210
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
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La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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DIN:    Institut allemand de normalisation
ANSI:  American National Standards Institute 
API: American Petroleum Institute 
B.S.: British Standards  
ISO: International Organisation for Standardisation 
MIL-S:  

ISO DIN 13 6g / 6H

UN ANSI B1.1-1989 2A / 2B

WHITWORTH B.S. 84: 1956 Medium Class

NPT ANSI B1.20.1-1983 -

NPTF ANSI B1.20.3-1976 -

BSPT B.S. 21: 1957 -

DIN 477 DIN 477 -

ACME ANSI B1.5-1988 3G

STUB ACME ANSI B1.5-1988 2G

TRAPEZ DIN 103 7e / 7H

ROUND DIN 405 Class 7

UNJ MIL-S-8879C 3A / 3B

MJ ISO 5855 4h/6h 
4H/5H

AMERICAN BUTTRESS ANSI B1.9-1973 Class 2

SAGENGEWINDE DIN 513 -

PG DIN 40430 -

V-0.040 API Spec7 -

V-0.038R API Spec7 -

V-0.050 API Spec7 -

V-0.055 API Spec7 -

API ROUND API Spec Standard 5B -

EXTREME – LINE CASING API Spec Standard 5B -

BUTTRESS CASING API Spec Standard 5B -

VAM VAM -

®

����������������������������������
�����

������������������ ��������� ������������������

ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H
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ConditionISO 
Standard P30K20BXCMXCP25CBMABLUHBA

50-13070-150100-180100-180120-180

P
70-120

50-60

60-9090-130110-160M
100-130120-150

K 120-130140-150

100-130110-140

600-800450-600600-800700-1000

N
200-550150-350200-550280-750

150-250110-180150-250190-350

100-200

S

H

®
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Convertir la Vitesse de Coupe en Vitesse de Broche

�����������������������������������������������������������������������
����������

La conversion entre la
vitesse de coupe et la
vitesse de rotation de 
broche est calculpar
la formule suivante:

30 mm

Pas
mm L I.C. (in) 1 2 3 4

ISO

1.00 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 0.25
1.50 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 0.30 0.20
1.50 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 0.37
2.00 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.59 0.51 0.42 0.32

ISO

1.00 16 3/8 3 16 IR  1.0 ISO 3M 2 0.33 0.25
1.50 16 3/8 2 16 IR  1.5 ISO 2M 3 0.38 0.29 0.20
1.50 22 1/2 3 22 IR  1.5 ISO 3M 2 0.50 0.37
2.00 22 1/2 2 22 IR  2.0 ISO 2M 3 0.52 0.37 0.26
2.00 22 1/2 3 22 IR  2.0 ISO 3M 2 0.70 0.45
3.00 27 5/8 2 27 IR  3.0 ISO 2M 4 0.58 0.46 0.39 0.30

16 16 3/8 2 16 ER  16  UN   2M 3 0.44 0.31 0.22

UN
16 22 1/2 3 22 ER  16  UN   3M 2 0.58 0.39
12 22 1/2 2 22 ER  12  UN   2M 3 0.59 0.42 0.30
12 22 1/2 3 22 ER  12  UN   3M 2 0.78 0.52

8 27 5/8 2 27 ER    8  UN   2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

UN

16 16 3/8 2 16 IR   16  UN  2M 3 0.42 0.28 0.22
16 22 1/2 3 22 IR   16  UN  3M 2 0.55 0.37
12 22 1/2 2 22 IR   12  UN  2M 3 0.53 0.38 0.31
12 22 1/2 3 22 IR   12  UN  3M 2 0.74 0.48

8 27 5/8 2 27 IR     8  UN  2M 4 0.63 0.50 0.40 0.30
Whitworth 

55°
14 16 3/8 2 16 ER  14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 ER  14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 ER   11  W   2M 3 0.67 0.47 0.34

Whitworth
55°

14 16 3/8 2 16 IR   14  W   2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 22 IR   14  W   3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 22 IR   11  W   2M 2 0.67 0.47 0.34
14 16 3/8 2 16 ER  14  NPT 2M 3

NPT 11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 ER    8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

14 16 3/8 2 16 IR    14  NPT 2M 3
NPT 11.5 22 1/2 2 22 IR  11.5 NPT 2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30

11.5 27 5/8 3 27 IR  11.5 NPT 3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 27 IR     8  NPT 2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

API Round
10 22 1/2 2 22 ER 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 ER 10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 ER   8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

API Round
10 22 1/2 2 22 IR  10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
10 27 5/8 3 27 IR  10 APIRD 3M 2 1.00 0.41

8 27 5/8 2 27 IR    8 APIRD 2M 3 0.80 0.60 0.41

V=120 m/min

1000 120
1274

1000

30
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�������������������������������
 
Rayon R= 0.2mm

Pour le tournage de petits al�sages voir pages 75-81

��������������������������������������

D                                                L F Vis                   Cl�

6 SIR 0006 H06CT 100 3.3 6.5 S6 K6

8 SIR 0008 K06CT 125 4.3 8.6 S6 K6

10 SIR 0010 M06CT 150 5.3 10.6 S6 K6

®

�����������������
�����������������������������

���������������� �
���	��������
��������
�
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à droite que à gauche.

arêtes de coupe.
seule passe.

Amélioration de la productivité grâce à une augmentation 
des vitesses de coupe et au type des plaquettes  multidents 
carbure.

filets en une seule opération

filières.
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Codification Produit 
��������������������������������������������

30 E 12 UN MT7

12
14
21
30
40 E = Exter

I   = Inter
-  = Ext. + Int.

ISO
UN
WHIT
NPT
NPTF
BSPT
NPS
NPSF
PG
UNJ
ACME
AM. BUTT

MT7

®

��������������������������������

�������
��������

������
�������

��
������
��������

Pas 
mm

���������������������� = A
12 14 21 30 40

0.5 Ext.
0.5 Int.   * 12 I 0.5   ISO     14 I   0.5    ISO
0.75 Ext.     14 E 0.75 ISO
0.75 Int.   * 12 I 0.75 ISO     14 I   0.75  ISO
1.0 Ext.     14 E  1.0    ISO    21 E  1.0   ISO
1.0 Int.   * 12 I 1.0   ISO     14 I   1.0     ISO    21 I   1.0   ISO
1.25 Ext.     14 E  1.25  ISO
1.25 Int.   * 12 I 1.25 ISO     14 I   1.25  ISO
1.5 Ext.     14 E  1.5    ISO    21 E  1.5   ISO     30 E 1.5 ISO     40 E 1.5 ISO
1.5 Int.   * 12 I 1.5   ISO     14 I   1.5    ISO    21 I   1.5   ISO     30 I   1.5 ISO     40 I   1.5 ISO
1.75 Ext.     14 E  1.75  ISO
1.75 Int.     14 I   1.75  ISO    21 I   1.75 ISO
2.0 Ext.     14 E  2.0   ISO    21 E   2.0   ISO     30 E  2.0 ISO     40 E 2.0 ISO
2.0 Int.     14 I    2.0   ISO    21 I      2.0   ISO     30 I   2.0 ISO     40 I   2.0 ISO
2.5 Ext.     14 E  2.5          ISO    21 E   2.5   ISO
2.5 Int.     14 I   2.5       ISO    21 I  2.5   ISO
3.0 Ext.    21 E   3.0   ISO     30 E  3.0 ISO     40 E 3.0 ISO
3.0 Int.    21 I  3.0   ISO     30 I    3.0 ISO     40 I   3.0 ISO
3.5 Ext.     30 E  3.5 ISO
3.5 Int.    21 I  3.5   ISO     30 I   3.5 ISO     40 I   3.5 ISO
4.0 Ext.     30 E  4.0 ISO     40 E 4.0 ISO
4.0 Int.     30 I   4.0 ISO     40 I   4.0 ISO
4.5 Ext.
4.5 Int.     30 I   4.5 ISO     40 I   4.5 ISO
5.0 Ext.     40 E 5.0 ISO
5.0 Int.     30 I   5.0 ISO     40 I   5.0 ISO
5.5 Ext.
5.5 Int.     30 I   5.5 ISO     40 I   5.5 ISO
6.0 Ext.     40 E  6.0 ISO
6.0 Int.     40 I   6.0 ISO

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

ISO

Exemple de Commande : 14 I 1.5 ISO MT7
* Une ��������������

®

��������������������������������
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Codification Produit 
��������������������������������������������

30 E 12 UN MT7

12
14
21
30
40 E = Exter

I   = Inter
-  = Ext. + Int.

ISO
UN
WHIT
NPT
NPTF
BSPT
NPS
NPSF
PG
UNJ
ACME
AM. BUTT

MT7

®

��������������������������������

�������
��������

������
�������

��
������
��������

Pas 
mm

���������������������� = A
12 14 21 30 40

0.5 Ext.
0.5 Int.   * 12 I 0.5   ISO     14 I   0.5    ISO
0.75 Ext.     14 E 0.75 ISO
0.75 Int.   * 12 I 0.75 ISO     14 I   0.75  ISO
1.0 Ext.     14 E  1.0    ISO    21 E  1.0   ISO
1.0 Int.   * 12 I 1.0   ISO     14 I   1.0     ISO    21 I   1.0   ISO
1.25 Ext.     14 E  1.25  ISO
1.25 Int.   * 12 I 1.25 ISO     14 I   1.25  ISO
1.5 Ext.     14 E  1.5    ISO    21 E  1.5   ISO     30 E 1.5 ISO     40 E 1.5 ISO
1.5 Int.   * 12 I 1.5   ISO     14 I   1.5    ISO    21 I   1.5   ISO     30 I   1.5 ISO     40 I   1.5 ISO
1.75 Ext.     14 E  1.75  ISO
1.75 Int.     14 I   1.75  ISO    21 I   1.75 ISO
2.0 Ext.     14 E  2.0   ISO    21 E   2.0   ISO     30 E  2.0 ISO     40 E 2.0 ISO
2.0 Int.     14 I    2.0   ISO    21 I      2.0   ISO     30 I   2.0 ISO     40 I   2.0 ISO
2.5 Ext.     14 E  2.5          ISO    21 E   2.5   ISO
2.5 Int.     14 I   2.5       ISO    21 I  2.5   ISO
3.0 Ext.    21 E   3.0   ISO     30 E  3.0 ISO     40 E 3.0 ISO
3.0 Int.    21 I  3.0   ISO     30 I    3.0 ISO     40 I   3.0 ISO
3.5 Ext.     30 E  3.5 ISO
3.5 Int.    21 I  3.5   ISO     30 I   3.5 ISO     40 I   3.5 ISO
4.0 Ext.     30 E  4.0 ISO     40 E 4.0 ISO
4.0 Int.     30 I   4.0 ISO     40 I   4.0 ISO
4.5 Ext.
4.5 Int.     30 I   4.5 ISO     40 I   4.5 ISO
5.0 Ext.     40 E 5.0 ISO
5.0 Int.     30 I   5.0 ISO     40 I   5.0 ISO
5.5 Ext.
5.5 Int.     30 I   5.5 ISO     40 I   5.5 ISO
6.0 Ext.     40 E  6.0 ISO
6.0 Int.     40 I   6.0 ISO

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

ISO

Exemple de Commande : 14 I 1.5 ISO MT7
* Une ��������������

®
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UN   UNC, UNF, UNEF, UNS

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

Exemple de Commande : 21 I 18 UN MT7
* ��������������
** ���������������������������
���������������������


Pas 
FPP

T���������������	����� = A
12 14 21 30 40

32 Ext. 14 E 32 UN
32 Int.   * 12 I 32  UN 14 I   32 UN
28 Ext. 14 E 28 UN
28 Int.   * 12 I 28 UN 14 I   28 UN
27 Ext.
27 Int. 14 I   27 UN
24 Ext. 14 E 24 UN 21 E 24 UN
24 Int.   * 12 I 24 UN 14 I   24 UN 21 I   24 UN
20 Ext. 14 E 20 UN 21 E 20 UN 30 E 20 UN
20 Int.   * 12 I 20 UN 14 I   20 UN 21 I   20 UN 30 I   20 UN
18 Ext. 14 E 18 UN 21 E 18 UN 30 E 18 UN
18 Int.  * 12 I 18 UN 14 I   18 UN 21 I   18 UN 30 I   18 UN
16 Ext. 14 E 16 UN 21 E 16 UN 30 E 16 UN 40 E 16   UN
16 Int.  * 12 I 16 UN 14 I   16 UN 21 I   16 UN 30 I   16 UN 40 I   16   UN
14 Ext. 14 E 14 UN 21 E 14 UN 30 E 14 UN 40 E 14   UN
14 Int. 14 I   14 UN 21 I   14 UN 30 I   14 UN 40 I   14   UN
12 Ext. 14 E 12 UN 21 E 12 UN 30 E 12 UN 40 E 12   UN
12 Int. 14 I   12 UN 21 I   12 UN 30 I   12 UN 40 I   12   UN
11 Ext. 14 E 11 UN 21 E 11 UN
11 Int. 14 I   11 UN
10 Ext. 14 E 10 UN 21 E 10 UN 30 E 10 UN 40 E 10   UN
10 Int. 14 I   10 UN 21 I   10 UN 30 I   10 UN 40 I   10   UN

9 Ext.
9 Int. 14 I      9 UN
8 Ext. 30 E   8 UN 40 E   8   UN
8 Int. 21 I      8 UN 30   I   8 UN 40 I     8   UN
7 Ext.
7 Int. 21 I      7 UN
6 Ext. 30 E   6 UN 40 E   6   UN
6 Int. 30 I     6 UN 40 I     6   UN
5 Ext.
5 Int. 30 I     5 UN
4.5 Ext
4.5 Int. 40 I    4.5UN
4 Ext
4 Int. 40 I     4   UN

** *

®

��������������������������������

WHIT   BSW, BSF, BSP

BSPT

Pas 
FPP

���������������������� = A
12 14 21 30 40

24 14-24 W
20 14-20 W 21-20 W
19  * 12 - 19 W 14-19 W 21-19 W
16  14-16 W 21-16 W 30-16 W
14 14-14 W 21-14 W 30-14 W
11 14-11 W 21-11 W 30-11 W 40-11 W
8 40-  8 W

Pas 
FPP

 A
12 14 21 30 40

19 12-19 BSPT 14-19 BSPT
14 14-14 BSPT 21-14 BSPT
11 21-11 BSPT 30-11 BSPT 40-11 BSPT

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

* Une ��������������
Exemple de Commande : 21-11 W MT7

Exemple de Commande : 14-19 BSPT MT7
�������������������

®

��������������������������������

�

���������� ���������� ����
�������� ��������� �� 
��������

��������������������������������������������
���������������������������
������������������
�������������������������������������������
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UN   UNC, UNF, UNEF, UNS

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

Exemple de Commande : 21 I 18 UN MT7
* ��������������
** ���������������������������
���������������������


Pas 
FPP

T���������������	����� = A
12 14 21 30 40

32 Ext. 14 E 32 UN
32 Int.   * 12 I 32  UN 14 I   32 UN
28 Ext. 14 E 28 UN
28 Int.   * 12 I 28 UN 14 I   28 UN
27 Ext.
27 Int. 14 I   27 UN
24 Ext. 14 E 24 UN 21 E 24 UN
24 Int.   * 12 I 24 UN 14 I   24 UN 21 I   24 UN
20 Ext. 14 E 20 UN 21 E 20 UN 30 E 20 UN
20 Int.   * 12 I 20 UN 14 I   20 UN 21 I   20 UN 30 I   20 UN
18 Ext. 14 E 18 UN 21 E 18 UN 30 E 18 UN
18 Int.  * 12 I 18 UN 14 I   18 UN 21 I   18 UN 30 I   18 UN
16 Ext. 14 E 16 UN 21 E 16 UN 30 E 16 UN 40 E 16   UN
16 Int.  * 12 I 16 UN 14 I   16 UN 21 I   16 UN 30 I   16 UN 40 I   16   UN
14 Ext. 14 E 14 UN 21 E 14 UN 30 E 14 UN 40 E 14   UN
14 Int. 14 I   14 UN 21 I   14 UN 30 I   14 UN 40 I   14   UN
12 Ext. 14 E 12 UN 21 E 12 UN 30 E 12 UN 40 E 12   UN
12 Int. 14 I   12 UN 21 I   12 UN 30 I   12 UN 40 I   12   UN
11 Ext. 14 E 11 UN 21 E 11 UN
11 Int. 14 I   11 UN
10 Ext. 14 E 10 UN 21 E 10 UN 30 E 10 UN 40 E 10   UN
10 Int. 14 I   10 UN 21 I   10 UN 30 I   10 UN 40 I   10   UN

9 Ext.
9 Int. 14 I      9 UN
8 Ext. 30 E   8 UN 40 E   8   UN
8 Int. 21 I      8 UN 30   I   8 UN 40 I     8   UN
7 Ext.
7 Int. 21 I      7 UN
6 Ext. 30 E   6 UN 40 E   6   UN
6 Int. 30 I     6 UN 40 I     6   UN
5 Ext.
5 Int. 30 I     5 UN
4.5 Ext
4.5 Int. 40 I    4.5UN
4 Ext
4 Int. 40 I     4   UN

** *

®

��������������������������������

WHIT   BSW, BSF, BSP

BSPT

Pas 
FPP

���������������������� = A
12 14 21 30 40

24 14-24 W
20 14-20 W 21-20 W
19  * 12 - 19 W 14-19 W 21-19 W
16  14-16 W 21-16 W 30-16 W
14 14-14 W 21-14 W 30-14 W
11 14-11 W 21-11 W 30-11 W 40-11 W
8 40-  8 W

Pas 
FPP

 A
12 14 21 30 40

19 12-19 BSPT 14-19 BSPT
14 14-14 BSPT 21-14 BSPT
11 21-11 BSPT 30-11 BSPT 40-11 BSPT

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

* Une ��������������
Exemple de Commande : 21-11 W MT7

Exemple de Commande : 14-19 BSPT MT7
�������������������

®

��������������������������������

�

���������� ���������� ����
�������� ��������� �� 
��������

��������������������������������������������
���������������������������
������������������
�������������������������������������������


��	�������������
�������

NPT

NPTF

��������������������������������������������
���������������������������
������������������

�������������������������������������������

Pas 
FPP

��
������������������� = A
12 14 21 30 40

18 12-18 NPT 14-18 NPT
14 14-14 NPT 21-14    NPT
11.5 21-11.5 NPT 30-11.5 NPT 40-11.5 NPT
  8 30-  8    NPT 40-  8    NPT

Pas 
FPP

��
������������������� = A
12 14 21 30 40

18 12-18 NPTF 14-18 NPTF
14 14-14 NPTF 21-14    NPTF
11.5 21-11.5 NPTF 30-11.5 NPTF 40-11.5 NPTF
  8 30-  8    NPTF 40-  8    NPTF

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

	�������������������: 30-11.5 NPT MT7

	�������������������:  21-14 NPTF MT7
����������������
�������
��������� 221

®

��������������������������������

��������������������������������������������
���������������������������
������������������
��������������������������������������������

Pour la préparation d’usinage conique voir page 221
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NPS

NPSF

��������������������������

�����������������������
�������

Pas 
FPP

���������������������� = A
12 14 21 30 40

18 * 12-18 NPS 14-18 NPS
14 14-14 NPS 21-14    NPS
11.5 21-11.5 NPS 30-11.5 NPS 40-11.5 NPS
  8 30-  8    NPS 40-  8    NPS

Pas 
FPP

T������������������������� 
12 14 21 30 40

18 * 12-18 NPSF 14-18 NPSF
14 14-14 NPSF 21-14    NPSF
11.5 21-11.5 NPSF 30-11.5 NPSF 40-11.5 NPSF
  8 30-  8    NPSF 40-  8    NPSF

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

��������������������: 30-11.5 NPS MT7
* ������������������ 

* �������������
����

��������������
��������:  21-14 NPSF MT7

®

��������������������������������

	�������������������������
�������������������������������

NPT

NPTF

��������������������������������������������
���������������������������
������������������

�������������������������������������������

Pas 
FPP

��
������������������� = A
12 14 21 30 40

18 12-18 NPT 14-18 NPT
14 14-14 NPT 21-14    NPT
11.5 21-11.5 NPT 30-11.5 NPT 40-11.5 NPT
  8 30-  8    NPT 40-  8    NPT

Pas 
FPP

��
������������������� = A
12 14 21 30 40

18 12-18 NPTF 14-18 NPTF
14 14-14 NPTF 21-14    NPTF
11.5 21-11.5 NPTF 30-11.5 NPTF 40-11.5 NPTF
  8 30-  8    NPTF 40-  8    NPTF

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

	�������������������: 30-11.5 NPT MT7

	�������������������:  21-14 NPTF MT7
����������������
�������
��������� 221

®

��������������������������������

��������������������������������������������
���������������������������
������������������
��������������������������������������������

Pour la préparation d’usinage conique voir page 221
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NPS

NPSF

��������������������������

�����������������������
�������

Pas 
FPP

���������������������� = A
12 14 21 30 40

18 * 12-18 NPS 14-18 NPS
14 14-14 NPS 21-14    NPS
11.5 21-11.5 NPS 30-11.5 NPS 40-11.5 NPS
  8 30-  8    NPS 40-  8    NPS

Pas 
FPP

T������������������������� 
12 14 21 30 40

18 * 12-18 NPSF 14-18 NPSF
14 14-14 NPSF 21-14    NPSF
11.5 21-11.5 NPSF 30-11.5 NPSF 40-11.5 NPSF
  8 30-  8    NPSF 40-  8    NPSF

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

��������������������: 30-11.5 NPS MT7
* ������������������ 

* �������������
����

��������������
��������:  21-14 NPSF MT7

®

��������������������������������

	�������������������������
�������������������������������

NPT

NPTF

��������������������������������������������
���������������������������
������������������

�������������������������������������������

Pas 
FPP

��
������������������� = A
12 14 21 30 40

18 12-18 NPT 14-18 NPT
14 14-14 NPT 21-14    NPT
11.5 21-11.5 NPT 30-11.5 NPT 40-11.5 NPT
  8 30-  8    NPT 40-  8    NPT

Pas 
FPP

��
������������������� = A
12 14 21 30 40

18 12-18 NPTF 14-18 NPTF
14 14-14 NPTF 21-14    NPTF
11.5 21-11.5 NPTF 30-11.5 NPTF 40-11.5 NPTF
  8 30-  8    NPTF 40-  8    NPTF

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

	�������������������: 30-11.5 NPT MT7

	�������������������:  21-14 NPTF MT7
����������������
�������
��������� 221

®

��������������������������������

��������������������������������������������
���������������������������
������������������
��������������������������������������������
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PG - DIN 40430

UNJ

Pas 
FPP

���������������������� = A
14 21 30

18
14-18 PG 21-18 PG

(PG 9, 11, 13.5, 16) (PG 16)

16
21-16 PG 30-16 PG

(PG 21, 29, 36, 42, 48) (PG 36, 42, 48)

H 7.5 12 16
T 3.1 4.7 5.6

�������������������: 21-18 PG MT7

�������������������: 21E 16 UNJ MT7
���������������
�����
����	��������������������������������������������������������������������

Pas 
FPP

���������������������� = A
14 21

24 Ext. 14 E 24 UNJ 21 E 24 UNJ
20 Ext. 14 E 20 UNJ 21 E 20 UNJ
18 Ext. 14 E 18 UNJ 21 E 18 UNJ
16 Ext. 14 E 16 UNJ 21 E 16 UNJ
14 Ext. 14 E 14 UNJ 21 E 14 UNJ
12 Ext. 14 E 12 UNJ 21 E 12 UNJ

H 7.5 12
T 3.1 4.7

5/16 P

����������������
������
�����	�����

®

��������������������������������

��������������������������
�������������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT
8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������
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PG - DIN 40430

UNJ

Pas 
FPP

���������������������� = A
14 21 30

18
14-18 PG 21-18 PG

(PG 9, 11, 13.5, 16) (PG 16)

16
21-16 PG 30-16 PG

(PG 21, 29, 36, 42, 48) (PG 36, 42, 48)

H 7.5 12 16
T 3.1 4.7 5.6

�������������������: 21-18 PG MT7

�������������������: 21E 16 UNJ MT7
���������������
�����
����	��������������������������������������������������������������������

Pas 
FPP

���������������������� = A
14 21

24 Ext. 14 E 24 UNJ 21 E 24 UNJ
20 Ext. 14 E 20 UNJ 21 E 20 UNJ
18 Ext. 14 E 18 UNJ 21 E 18 UNJ
16 Ext. 14 E 16 UNJ 21 E 16 UNJ
14 Ext. 14 E 14 UNJ 21 E 14 UNJ
12 Ext. 14 E 12 UNJ 21 E 12 UNJ

H 7.5 12
T 3.1 4.7

5/16 P

����������������
������
�����	�����

®

��������������������������������

��������������������������
�������������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

American Buttress

ACME

ABUT ���������������������������������
���������������������������������������
���������
������������

����
�������������������������
����������

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

H 12 16 20
T 4.7 5.6 6.3

�
���������	�������: 30 - 6 ABUT MT7

Pas 
FPP

����������������
����� = A
21 30 40

16 21 - 16 ABUT 30 - 16 ABUT
12 21 - 12 ABUT 30 - 12 ABUT
10 21 - 10 ABUT 30 - 10 ABUT

8 21 -   8 ABUT 30 -   8 ABUT
6 30 -   6 ABUT
4 * 30 -   4 ABUT  40 -  4 ABUT

* �������
����������
����	���������������
�������������������������������������
�������page 155

�������������������: 21 I 8 ACME MT7
* �����������������������
���������������������������������������������������������������
��	��
** ������������������

Pas 
FPP

  A
21 30 40

12 Int. 21 I 12 ACME   30 I 12 ACME
10 Int. 21 I 10 ACME   30 I 10 ACME
  8 Int. 21 I   8 ACME   30 I   8 ACME
  6 Int.   30 I   6 ACME
  5 Int.   30 I   5 ACME
  4 Int. * 30 I   4 ACME      40 I 4    ACME
  3.5 Int.      40 I 3.5 ACME
  3 Int.   40 I 3 ACME** *

®

��������������������������������

������������������������

Les plaquettes de filetages ABUT ont 
une seul arête de coupe et peuvent 
être utilisées à la fois en exter et inter
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SR 0017 H14

CLE
K14

������

S14

SR 0009 H12

CLE
K12

������

S12

Exemple de Commande : MTK 14 I ISO

���������S

MTK 12 I ISO MTK 14 I ISO

12 I 0.75 ISO
12 I 1.0   ISO 2 Pcs
12 I 1.25 ISO
12 I 1.5   ISO 2 Pcs

14 I 1.0 ISO 2 Pcs
14 I 1.5 ISO 2 Pcs
14 I 2.0 ISO 2 Pcs

®

��������������������������������

�������������������

���������S

����������� �����������

�� � � � � ����� � ���

®

�����������
��������������
�����

����������������������������������������������������
���������������������������������������������
������������
�����������������������������������������������������
��������������������
��������
��������������������������������
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SR 0017 H14

CLE
K14

������

S14

SR 0009 H12

CLE
K12

������

S12

Exemple de Commande : MTK 14 I ISO

���������S

MTK 12 I ISO MTK 14 I ISO

12 I 0.75 ISO
12 I 1.0   ISO 2 Pcs
12 I 1.25 ISO
12 I 1.5   ISO 2 Pcs

14 I 1.0 ISO 2 Pcs
14 I 1.5 ISO 2 Pcs
14 I 2.0 ISO 2 Pcs

®

��������������������������������

�������������������

���������S

����������� �����������

�� � � � � ����� � ���

®

�����������
��������������
�����

����������������������������������������������������
���������������������������������������������
������������
�����������������������������������������������������
��������������������
��������
��������������������������������

En plus des standards,
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®

��������������������������������
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Porte-Outils ��������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������

Porte-Outils Multi Plaquettes pour filetage exter      155
����������������
�����������������������������������������������������

����������������
������������������������������������������

une dent 
Point filetage

���������������������������������
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®

��������������������������������
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Porte-Outils ��������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������

Porte-Outils Multi Plaquettes pour filetage exter      155
����������������
�����������������������������������������������������

����������������
������������������������������������������

une dent 
Point filetage

���������������������������������

92
93
93
94
95
95
96
96

seule Plaquette

avec des plaquettes
de tournage
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S R 0021 K C21

M������
de serrage
S=���

LE = Exter

 
�  

A

12
14
21
30
40

D�������������

0021 = 21 mm

®

����������������������������������

��������������������

��������������������������������������������
�

������������

���������
�

���

������

��������
�����
�	������

������
�������

����������
�
�	������

* SR0009H12 12 9.5 20 7.5 85 14 S12 K12
 SR0010H12 12 9.9 20 7.6 85 16 S12 K12
SR0012F14 14 12.0 20 8.9 75 20 S14 K14
SR0014H14 14 14.5 20 11.2 85 25 S14 K14
SR0017H14 14 17.0 20 13.4 85 30 S14 K14

** SR0018H21 21 18.0 20 14.4 85 30 S21 K21
SR0021H21 21 21.0 20 16.5 94 40 S21 K21
SR0029J30 30 29.0 25 22.4 110 50 S30 K30
SR0048M40 40 48.0 40 35.0 153 78 S40 K40

SR0025K21 21 25 20 125 S21 K21
SR0031M30 30 31 25 150 S30 K30
SR0038M30 30 38 32 150 S30 K30
SR0048R40 40 48 40 210 S40 K40

�������������������: SR0029J30
* ��������������������������������: 12-18 NPT, 12-18 NPTF, 12-19 BSPT
** �������������������������������������������������������:
     21 I 3.5 ISO, 21 I 8 UN, 21 I 7 UN, 21-11 BSPT, 21-11.5 NPT, 21-11.5 NPTF

Exemple de Commande:  SR0031M30

�

®

����������������������������������

����������������������������������

������������
����������������������

������������
����������������������


�������
�
	��� � � �� �� � �� ������
��	������


��
����

������������������

�������������������������������������������������������������
���������������������������������������
�������������
������������������������������������������������


	�������������� � � �� �
������
��
������


�	

����
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S R 0021 K C21

M������
de serrage
S=���

LE = Exter

 
�  

A

12
14
21
30
40

D�������������

0021 = 21 mm

®

����������������������������������

��������������������

��������������������������������������������
�

������������

���������
�

���

������

��������
�����
�	������

������
�������

����������
�
�	������

* SR0009H12 12 9.5 20 7.5 85 14 S12 K12
 SR0010H12 12 9.9 20 7.6 85 16 S12 K12
SR0012F14 14 12.0 20 8.9 75 20 S14 K14
SR0014H14 14 14.5 20 11.2 85 25 S14 K14
SR0017H14 14 17.0 20 13.4 85 30 S14 K14

** SR0018H21 21 18.0 20 14.4 85 30 S21 K21
SR0021H21 21 21.0 20 16.5 94 40 S21 K21
SR0029J30 30 29.0 25 22.4 110 50 S30 K30
SR0048M40 40 48.0 40 35.0 153 78 S40 K40

SR0025K21 21 25 20 125 S21 K21
SR0031M30 30 31 25 150 S30 K30
SR0038M30 30 38 32 150 S30 K30
SR0048R40 40 48 40 210 S40 K40

�������������������: SR0029J30
* ��������������������������������: 12-18 NPT, 12-18 NPTF, 12-19 BSPT
** �������������������������������������������������������:
     21 I 3.5 ISO, 21 I 8 UN, 21 I 7 UN, 21-11 BSPT, 21-11.5 NPT, 21-11.5 NPTF

Exemple de Commande:  SR0031M30

�

®

����������������������������������

����������������������������������

������������
����������������������

������������
����������������������


�������
�
	��� � � �� �� � �� ������
��	������


��
����

������������������

�������������������������������������������������������������
���������������������������������������
�������������
������������������������������������������������


	�������������� � � �� �
������
��
������


�	

����

Pour les porte-outils à longue portée, il est nécessaire de réduire
la vitesse de coupe et l’avance par tour de 20% à 40% (cela dépend de la 
matière, du pas et de la profondeur de la pièce usinée).
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SR0020H14-2 14 20 20 16 93 41 2 S14 K14
SR0030J21-2 21 30 25 24 108 52 2 S21 K21
SR0040L30-2 30 40 32 30 130 70 2 S30 K30
SR0050M40-2 40 50 40 38 153 78 2 S40 K40

Exemple de Commande: SR0040L30-2

®

����������������������������������

�������������������������������

�������������
���������������������

���������������� � � �� �� � ��
���������
����
�����

�
	���
���������

���
����

SR0063C21-5 21 63 22 50 5 S21 K21
SR0063C30-4 30 63 22 50 4 S30 K30
SR0080D30-4 30 80 27 55 4 S30 K30
SR0100D30-4 30 100 32 60 4 S30 K30
SR0100D30-8 30 100 32 60 8 S30 K30
SR0080D40-4 40 80 27 65 4 S40 K40
SR0100E40-4 40 100 32 70 4 S40 K40
SR0100E40-6 40 100 32 70 6 S40 K40

                                     A D D1 D2 L L1

SLE0020D21-3 21 20 22 58 65 25 3 S21 K21
SLE0030D21-3 21 30 22 68 65 25 3 S21 K21
SLE0045E21-4 21 45 27 83 70 25 4 S21 K21

Exemple de Commande: SR0080D30-4

Exemple de Commande: SLE0030D21-3

������������������������������
�����������������������

®

����������������������������������

�����������������������������

���������������� � � �� �
���������
����������

���
��

	�������

�	�

����

���� ���� ��
������������� ��������

���������� �������� ���������

�����
������� ��������

����������������
���������
����������

���
��

	�������

�	�

����
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SR0020H14-2 14 20 20 16 93 41 2 S14 K14
SR0030J21-2 21 30 25 24 108 52 2 S21 K21
SR0040L30-2 30 40 32 30 130 70 2 S30 K30
SR0050M40-2 40 50 40 38 153 78 2 S40 K40

Exemple de Commande: SR0040L30-2

®

����������������������������������

�������������������������������

�������������
���������������������

���������������� � � �� �� � ��
���������
����
�����

�
	���
���������

���
����

SR0063C21-5 21 63 22 50 5 S21 K21
SR0063C30-4 30 63 22 50 4 S30 K30
SR0080D30-4 30 80 27 55 4 S30 K30
SR0100D30-4 30 100 32 60 4 S30 K30
SR0100D30-8 30 100 32 60 8 S30 K30
SR0080D40-4 40 80 27 65 4 S40 K40
SR0100E40-4 40 100 32 70 4 S40 K40
SR0100E40-6 40 100 32 70 6 S40 K40

                                     A D D1 D2 L L1

SLE0020D21-3 21 20 22 58 65 25 3 S21 K21
SLE0030D21-3 21 30 22 68 65 25 3 S21 K21
SLE0045E21-4 21 45 27 83 70 25 4 S21 K21

Exemple de Commande: SR0080D30-4

Exemple de Commande: SLE0030D21-3

������������������������������
�����������������������

®

����������������������������������

�����������������������������

���������������� � � �� �
���������
����������

���
��

	�������

�	�

����

���� ���� ��
������������� ��������

���������� �������� ���������

�����
������� ��������

����������������
���������
����������

���
��

	�������

�	�

����
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Exemple de Commande: SR0015K14C

                                        A D D1 D2 L

SR0010K12C 12 9.9 8 8 125 S12 K12
SR0013H14C 14 13.2 10 10 110 S14 K14
SR0013J14C 14 13.2 10 10 155 S14 K14
SR0015K14C 14 15.2 12 12 175 S14 K14
SR0021K21C 21 21.0 16 16 130 S21 K21
SR0021M21C 21 21.0 16 16 200 S21 K21
SR0027S30C 30 27.0 20 20 270 S30 K30

D D1 L
mm FPP

     SR0005D06C 6 0.5-1.25 48-20 6.8 5.0 63 S06 K06
     SR0006H08C 8 0.5-1.75 48-14 8.8 6.0 100 S08 K08

* SR0010M11C 11 0.5-2.00 48-11 13.2 10.0 150 S11 K11

®

����������������������������������

�����������������������������

������������
����������������������

����������������
������
���
�����

��


�	��

���� ���� �� ������������� ��������

���� ��� ������������ � ������ ������� �� ��� ���������� �� �������
�� ������� �� ����� �� �
��������� ���� �� ��
 � 	�
 ����� ������
�� �� �������� �� ��� �� �� �� ���������� �� �� ����� �������

������������
����������������������

�����������������������������
��������
����������������

����������������
������������ ������

���������
���

����

�����������
�������������������������������������������������������������������������
�������������������
���������������������������������
�������
	

��������������������
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�������
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������������������������������������
����������������������	�����������	�
����������������

avec des Plaquettes de tournage 
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Exemple de Commande: SR0015K14C

                                        A D D1 D2 L

SR0010K12C 12 9.9 8 8 125 S12 K12
SR0013H14C 14 13.2 10 10 110 S14 K14
SR0013J14C 14 13.2 10 10 155 S14 K14
SR0015K14C 14 15.2 12 12 175 S14 K14
SR0021K21C 21 21.0 16 16 130 S21 K21
SR0021M21C 21 21.0 16 16 200 S21 K21
SR0027S30C 30 27.0 20 20 270 S30 K30

D D1 L
mm FPP

     SR0005D06C 6 0.5-1.25 48-20 6.8 5.0 63 S06 K06
     SR0006H08C 8 0.5-1.75 48-14 8.8 6.0 100 S08 K08

* SR0010M11C 11 0.5-2.00 48-11 13.2 10.0 150 S11 K11

®

����������������������������������

�����������������������������

������������
����������������������

����������������
������
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 Type U.
 avec l’arrosage central.

interne et externe.
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Partiel 60˚ Taille 11

Partiel 60˚ Taille 16

Partiel 55˚ Taille 11

Partiel 55˚ Taille 16

Pas

mm FPP

11 60D INT. 1.0 - 2.0 24 - 12
EX. 0.75 - 1.5 32 - 14

Pas

mm FPP

16 60D INT. 2.5 - 3.5 10 - 7
EX. 2.0 - 3.0 12 - 8

Pas
FPP

11 55D INT./EX. 24 - 14

Pas
FPP

16 55D INT./EX. 12 - 8

Y D D1 L1
L I.C

SR0023Q11 11 1/4 1 23.5 20 190 3 SE11 K11

Y D D1 L1
L I.C

SR0031R16 16 3/8 1.8 31 25 225 3 SE16 K16

Nuance: BMA

®

����������������������������������

�������������������������������������
����������������������������������������

���������
��������

Code de Commande
������������������� �����

���������

�������
���������

Code de 
Commande

Code de 
Commande

Nuance: BMA

Code de Commande
������������������� �����

���������
�������
���������

���
����

���
����

Code de 
Commande

Code de 
Commande

���������
��������

Fraisage: D-Filetage

s

s

Partiel 60˚ Taille 11U Partiel 55˚ Taille 11U

Y D D1 L1 L2
L I.C

SR0023M11U 11U 1/4U 5 23 25 150 88 3 SE11 K11

Nuance: BMA

Pas
FPP

11U 55D INT./EX. 12 - 7

Pas

mm FPP

11U 60D INT. 2.5 - 4.0 10 - 6
EX. 2.0 - 3.0 12 - 8

11U 60D-18-12 INT. 1.5 - 2.0 18 - 12
EX. 1.25 - 1.75 20 - 14

®

����������������������������������

�������������������������������������
����������������������������������������

���������
��������

Code de Commande
�������������������

Code de 
Commande

Code de 
Commande

�����
���������

�������
���������

���
����

077a100.indd   98 11/06/2018   14:32



99

Partiel 60˚ Taille 11

Partiel 60˚ Taille 16

Partiel 55˚ Taille 11

Partiel 55˚ Taille 16

Pas

mm FPP

11 60D INT. 1.0 - 2.0 24 - 12
EX. 0.75 - 1.5 32 - 14

Pas

mm FPP

16 60D INT. 2.5 - 3.5 10 - 7
EX. 2.0 - 3.0 12 - 8

Pas
FPP

11 55D INT./EX. 24 - 14

Pas
FPP

16 55D INT./EX. 12 - 8

Y D D1 L1
L I.C

SR0023Q11 11 1/4 1 23.5 20 190 3 SE11 K11

Y D D1 L1
L I.C

SR0031R16 16 3/8 1.8 31 25 225 3 SE16 K16

Nuance: BMA

®

����������������������������������

�������������������������������������
����������������������������������������

���������
��������

Code de Commande
������������������� �����

���������

�������
���������

Code de 
Commande

Code de 
Commande

Nuance: BMA

Code de Commande
������������������� �����

���������
�������
���������

���
����

���
����

Code de 
Commande

Code de 
Commande

���������
��������

Partiel 60˚ Taille 11U Partiel 55˚ Taille 11U

Y D D1 L1 L2
L I.C

SR0023M11U 11U 1/4U 5 23 25 150 88 3 SE11 K11

Nuance: BMA

Pas
FPP

11U 55D INT./EX. 12 - 7

Pas

mm FPP

11U 60D INT. 2.5 - 4.0 10 - 6
EX. 2.0 - 3.0 12 - 8

11U 60D-18-12 INT. 1.5 - 2.0 18 - 12
EX. 1.25 - 1.75 20 - 14

®

����������������������������������

�������������������������������������
����������������������������������������

���������
��������

Code de Commande
�������������������

Code de 
Commande

Code de 
Commande

�����
���������

�������
���������

���
����

Fraisage: D-Filetage

s
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Partial 60˚ Taille 16U Partial 55˚ Taille 16U

Y D D1 L1 L2
L I.C

SR0035R16U 16U 3/8U 7.6 35.5 32 220 155 4 SE16 K16

Y D D1 D2 L
L I.C

SR0043B16U-5 16U 3/8U 7.6 43.4 16 35.3 38.1 5 SE16 K16

Nuance: BMA

Pas

mm FPP

16U 60D INT. 4.0 - 6.0 6 - 4
EX. 3.0 - 5.0 8 - 5

16U 60D-16-8 INT. 1.5 - 3.0 16 - 8
EX. 1.5 - 2.5 18 - 10

Pas
FPP

16U 55D INT./EX. 6 - 4.5

®

�������������������������������������
����������������������������������������

����������������������������������

���������
��������

�������������������
Code de Commande

Code de Commande

Code de 
Commande

Code de 
Commande

�����
���������

�������
���������

���
����

�����
���������

�������
���������

���
����

�������������������

Fraisage: D-Filetage

s

s
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Codification Produit 
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UN
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102
103

104-105
105
106
106
107
107

108
109-110

111
112

de filetage.

 (ISO K10 - K20)
en général pour tous les matériaux.
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H

S

M�thode de serrage
S = Screw

R

19

H

3.0

P -

ISO

Pro�ls:
ISO
UN

WHIT
BSPT
NPT

NPTF
NPS

5

I

32

I  =  Inter
E =  Exter
-  =  Ext. + Int.

Nuance

Holder  Type
M = Shell Mill

MT7

®

������������������������������

���������������������

����������
���������

�����������
��������������

����
���
�������

����������������������������������

������
���
	��������

�����������
����������������

�����������
������������

����������
����������

ISO

                            Fig. Pas Ext./ Int. M M                                   mm coarse

H13 1
1.0 Int. H13 I   1.0 ISO

SRH13…Int. H13 I   1.5 ISO
2.0 Int. H13 I   2.0 ISO

1
1.0 Int. H15 I   1.0 ISO

Int. H15 I   1.5 ISO
2.0 Int. H15 I   2.0 ISO

Int. H15 I   2.5 ISO

1
1.0 Int. H17 I   1.0 ISO

Int. H17 I   1.5 ISO
2.0 Int. H17 I   2.0 ISO

Int. M20, M22 H17 I   2.5 ISO
1 2.0 Int. H19 I   2.0 ISO

3.0 Int. M24 H19 I   3.0 ISO

H23 2

1.0 Ext. H23 E 1.0 ISO

SRH23…

1.0 Int. H23 I   1.0  ISO
Ext. H23 E 1.5 ISO
Int. H23 I   1.5 ISO

2.0 Ext. H23 E 2.0 ISO
2.0 Int. H23 I   2.0 ISO
3.0 Ext. H23 E 3.0 ISO
3.0 Int. H23 I   3.0 ISO

Int. M30, M33 H23 I   3.5 ISO
4.0 Int. H23 I   4.0 ISO

H32 2

1.0 Int. H32 I   1.0 ISO

SRH32...

Ext. H32 E 1.5 ISO
Int. H32 I   1.5 ISO

2.0 Ext. H32 E 2.0 ISO
2.0 Int. H32 I   2.0 ISO
3.0 Ext. H32 E 3.0 ISO
3.0 Int. H32 I   3.0 ISO

Int. H32 I   3.5 ISO
4.0 Ext. H32 E 4.0 ISO
4.0 Int. H32 I   4.0 ISO

Int. H32 I   4.5 ISO
Int. H32 I   5.0 ISO

2

Ext. H45 E 1.5 ISO
Int. H45 I   1.5 ISO

2.0 Ext. H45 E 2.0 ISO
2.0 Int. H45 I   2.0 ISO
3.0 Int. H45 I   3.0 ISO

Int. H45 I   3.5 ISO
4.0 Int. H45 I   4.0 ISO

Int. H45 I   4.5 ISO
Int. H45 I   5.0 ISO
Int. H45 I   5.5 ISO
Int. H45 I   6.0 ISO

2

Int. H63 I   1.5 ISO
2.0 Int. H63 I   2.0 ISO
3.0 Int. H63 I   3.0 ISO
4.0 Int. H63 I   4.0 ISO

Int. H63 I   6.0 ISO

1 2

®

������������������������������

�������������
���������

��������

��������
�����������
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H

S

M�thode de serrage
S = Screw

R

19

H

3.0

P -

ISO

Pro�ls:
ISO
UN

WHIT
BSPT
NPT

NPTF
NPS

5

I

32

I  =  Inter
E =  Exter
-  =  Ext. + Int.

Nuance

Holder  Type
M = Shell Mill

MT7

®

������������������������������

���������������������
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���������

�����������
��������������
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����������������������������������

������
���
	��������

�����������
����������������

�����������
������������

����������
����������

ISO

                            Fig. Pas Ext./ Int. M M                                   mm coarse

H13 1
1.0 Int. H13 I   1.0 ISO

SRH13…Int. H13 I   1.5 ISO
2.0 Int. H13 I   2.0 ISO

1
1.0 Int. H15 I   1.0 ISO

Int. H15 I   1.5 ISO
2.0 Int. H15 I   2.0 ISO

Int. H15 I   2.5 ISO

1
1.0 Int. H17 I   1.0 ISO

Int. H17 I   1.5 ISO
2.0 Int. H17 I   2.0 ISO

Int. M20, M22 H17 I   2.5 ISO
1 2.0 Int. H19 I   2.0 ISO

3.0 Int. M24 H19 I   3.0 ISO

H23 2

1.0 Ext. H23 E 1.0 ISO

SRH23…

1.0 Int. H23 I   1.0  ISO
Ext. H23 E 1.5 ISO
Int. H23 I   1.5 ISO

2.0 Ext. H23 E 2.0 ISO
2.0 Int. H23 I   2.0 ISO
3.0 Ext. H23 E 3.0 ISO
3.0 Int. H23 I   3.0 ISO

Int. M30, M33 H23 I   3.5 ISO
4.0 Int. H23 I   4.0 ISO

H32 2

1.0 Int. H32 I   1.0 ISO

SRH32...

Ext. H32 E 1.5 ISO
Int. H32 I   1.5 ISO

2.0 Ext. H32 E 2.0 ISO
2.0 Int. H32 I   2.0 ISO
3.0 Ext. H32 E 3.0 ISO
3.0 Int. H32 I   3.0 ISO

Int. H32 I   3.5 ISO
4.0 Ext. H32 E 4.0 ISO
4.0 Int. H32 I   4.0 ISO

Int. H32 I   4.5 ISO
Int. H32 I   5.0 ISO

2

Ext. H45 E 1.5 ISO
Int. H45 I   1.5 ISO

2.0 Ext. H45 E 2.0 ISO
2.0 Int. H45 I   2.0 ISO
3.0 Int. H45 I   3.0 ISO

Int. H45 I   3.5 ISO
4.0 Int. H45 I   4.0 ISO

Int. H45 I   4.5 ISO
Int. H45 I   5.0 ISO
Int. H45 I   5.5 ISO
Int. H45 I   6.0 ISO

2

Int. H63 I   1.5 ISO
2.0 Int. H63 I   2.0 ISO
3.0 Int. H63 I   3.0 ISO
4.0 Int. H63 I   4.0 ISO

Int. H63 I   6.0 ISO

1 2

®

������������������������������

�������������
���������

��������

��������
�����������

101a116.indd   103 11/06/2018   14:36



104

UN

                        Fig. Pas Ext./ Int. UN UNC UNF UNSFPP

H13 1
Int. H13 I  16    UN

SRH13...14 Int. H13 I  14    UN
12 Int. H13 I  12    UN

1
Int. 3/4 H15 I  16    UN

14 Int. 3/4 H15 I  14    UN
12 Int. H15 I  12    UN
10 Int. 3/4 H15 I  10    UN

1
Int. H17 I  16    UN

14 Int. H17 I  14    UN
12 Int. H17 I  12    UN

Int. H17 I    9    UN
1 12 Int. 1 H19 I  12    UN

Int. 1 H19 I    8    UN

H23 2

32 Int. 1 H23 I   32    UN

SRH23...

24 Int. H23 I   24    UN
20 Ext. H23 E 20    UN
20 Int. H23 I   20    UN

Ext. H23 E 18    UN
Int. 1 H23 I   18    UN
Ext. H23 E 16    UN
Int. H23 I   16    UN

14 Ext. H23 E 14    UN
14 Int. H23 I   14    UN
12 Ext. H23 E 12    UN
12 Int. H23 I   12    UN
10 Ext. H23 E 10    UN
10 Int. H23 I   10    UN

Ext. H23 E   8    UN
Int. H23 I     8    UN
Ext. H23 E   7    UN
Int. 1 1/4 H23 I     7    UN

2
12 Int. H28 I   12    UN

Int. H28 I     8    UN
Int. 1 1/2 H28 I     6    UN

H32 2

24 Ext. H32 E 24    UN

SRH32...

20 Ext. H32 E 20    UN
20 Int. H32 I   20    UN

Ext. H32 E 18    UN
Int. H32 I   18    UN
Ext. H32 E 16    UN
Int. H32 I   16    UN

12 Ext. H32 E 12    UN
12 Int. 1 1/2 H32 I   12    UN

Ext. H32 E   8    UN
Int. H32 I     8    UN
Ext. H32 E   6    UN
Int. H32 I     6    UN
Int. 1 3/4 H32 I     5    UN

H40 2 Int. H40 I     6    UN SRH40...Int. 2 H40 I    4.5 UN

1 2

®

������������������������������

�������������

���������

��������

��������
�����������

UN

                       Fig. Pas Ext./ Int. UN UNC UNF UNS                              
FPP

2

Int. H45 I  16    UN
12 Int. H45 I  12    UN

Int. H45 I     8    UN
Int. H45 I     6    UN
Int. 2 1/4 H45 I    4.5 UN

4 Int. H45 I    4    UN

2

Int. H63 I  16    UN
12 Int. H63 I  12    UN

Int. H63 I    8    UN
Int. H63 I    6    UN

4 Int. H63 I    4    UN

Whitworth
����������������������������������������������������������

                           Fig. Pas                                                Taille de filetag
FPP

H13 1 �� H13- 19 W G 3/� SRH13...
+H1                   1 14 H15- 14 W G 1/2 65+SRH155...

+                        1 14 H17- 14 W G 1/2  /
11 H17- 11 W

1 14 H19- 14 W G 3/4  /
11 H19- 11 W

H23 2 14 H23-14 W Int.     G /
1/2 SRH23...

11 H23-11 W

H32 2
14 H32-14 W 1/2

SRH32...11 H32-11 W
1/

2 11 H45-11 W /

2 11 H63-11 W
3/

1 2

1 2

®

������������������������������

�������������

���������

�������������

���������

��������

��������

����������������

�����������

�����������

� �
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UN

                        Fig. Pas Ext./ Int. UN UNC UNF UNSFPP

H13 1
Int. H13 I  16    UN

SRH13...14 Int. H13 I  14    UN
12 Int. H13 I  12    UN

1
Int. 3/4 H15 I  16    UN

14 Int. 3/4 H15 I  14    UN
12 Int. H15 I  12    UN
10 Int. 3/4 H15 I  10    UN

1
Int. H17 I  16    UN

14 Int. H17 I  14    UN
12 Int. H17 I  12    UN

Int. H17 I    9    UN
1 12 Int. 1 H19 I  12    UN

Int. 1 H19 I    8    UN

H23 2

32 Int. 1 H23 I   32    UN

SRH23...

24 Int. H23 I   24    UN
20 Ext. H23 E 20    UN
20 Int. H23 I   20    UN

Ext. H23 E 18    UN
Int. 1 H23 I   18    UN
Ext. H23 E 16    UN
Int. H23 I   16    UN

14 Ext. H23 E 14    UN
14 Int. H23 I   14    UN
12 Ext. H23 E 12    UN
12 Int. H23 I   12    UN
10 Ext. H23 E 10    UN
10 Int. H23 I   10    UN

Ext. H23 E   8    UN
Int. H23 I     8    UN
Ext. H23 E   7    UN
Int. 1 1/4 H23 I     7    UN

2
12 Int. H28 I   12    UN

Int. H28 I     8    UN
Int. 1 1/2 H28 I     6    UN

H32 2

24 Ext. H32 E 24    UN

SRH32...

20 Ext. H32 E 20    UN
20 Int. H32 I   20    UN

Ext. H32 E 18    UN
Int. H32 I   18    UN
Ext. H32 E 16    UN
Int. H32 I   16    UN

12 Ext. H32 E 12    UN
12 Int. 1 1/2 H32 I   12    UN

Ext. H32 E   8    UN
Int. H32 I     8    UN
Ext. H32 E   6    UN
Int. H32 I     6    UN
Int. 1 3/4 H32 I     5    UN

H40 2 Int. H40 I     6    UN SRH40...Int. 2 H40 I    4.5 UN

1 2

®

������������������������������

�������������

���������

��������

��������
�����������

UN

                       Fig. Pas Ext./ Int. UN UNC UNF UNS                              
FPP

2

Int. H45 I  16    UN
12 Int. H45 I  12    UN

Int. H45 I     8    UN
Int. H45 I     6    UN
Int. 2 1/4 H45 I    4.5 UN

4 Int. H45 I    4    UN

2

Int. H63 I  16    UN
12 Int. H63 I  12    UN

Int. H63 I    8    UN
Int. H63 I    6    UN

4 Int. H63 I    4    UN

Whitworth
����������������������������������������������������������

                           Fig. Pas                                                Taille de filetag
FPP

H13 1 �� H13- 19 W G 3/� SRH13...
+H1                   1 14 H15- 14 W G 1/2 65+SRH155...

+                        1 14 H17- 14 W G 1/2  /
11 H17- 11 W

1 14 H19- 14 W G 3/4  /
11 H19- 11 W

H23 2 14 H23-14 W Int.     G /
1/2 SRH23...

11 H23-11 W

H32 2
14 H32-14 W 1/2

SRH32...11 H32-11 W
1/

2 11 H45-11 W /

2 11 H63-11 W
3/

1 2

1 2

®

������������������������������

�������������

���������

�������������

���������

��������

��������

����������������

�����������

�����������

� �

���

Plaquettes identiques pour filetage intérieur et extérieur

BSPT

                           Fig. Pas                                               Taille de filetage
                                          FPP

H13 1 H13-19 BSPT 3/ SRH13...
1 14 H15-14 BSPT 1/2  3/4
1 14 H17-14 BSPT 1/2  3/4

H23 2 11 H23-11 BSPT           SRH23...

H32 2 11 H32-11 BSPT Int.  11/        
Ext.         SRH32...

2 11 H45-11 BSPT Int.  13/4        
Ext.        

2 11 H63-11 BSPT Int.   21/2   
Ext.   

NPT

                           Fig. Pas                                               
FPP

H13 1 H13-18    NPT 3/ SRH13...
1 14 H15-14    NPT 1/2  3/4
1 14 H17-14    NPT 1/2  3/4

H23 2 H23-11.5 NPT  SRH23...

H32 2 H32-11.5 NPT Int.  11/4  
Ext.             SRH32...

2 H45-11.5 NPT /

H45- 8    NPT 21/2   

2 H63-11.5 NPT
H63- 8    NPT

1 2

1 2

®

������������������������������

�������������
���������

�������������
���������

����������������

����������������

�����������

�����������Taille de filetage

��������������������������������������������������
�������

��������������������������������������������������
�������

8
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BSPT

                           Fig. Pas                                               Taille de filetage
                                          FPP

H13 1 H13-19 BSPT 3/ SRH13...
1 14 H15-14 BSPT 1/2  3/4
1 14 H17-14 BSPT 1/2  3/4

H23 2 11 H23-11 BSPT           SRH23...

H32 2 11 H32-11 BSPT Int.  11/        
Ext.         SRH32...

2 11 H45-11 BSPT Int.  13/4        
Ext.        

2 11 H63-11 BSPT Int.   21/2   
Ext.   

NPT

                           Fig. Pas                                               
FPP

H13 1 H13-18    NPT 3/ SRH13...
1 14 H15-14    NPT 1/2  3/4
1 14 H17-14    NPT 1/2  3/4

H23 2 H23-11.5 NPT  SRH23...

H32 2 H32-11.5 NPT Int.  11/4  
Ext.             SRH32...

2 H45-11.5 NPT /

H45- 8    NPT 21/2   

2 H63-11.5 NPT
H63- 8    NPT

1 2

1 2

®

������������������������������

�������������
���������

�������������
���������

����������������

����������������

�����������

�����������Taille de filetage

��������������������������������������������������
�������

��������������������������������������������������
�������

NPTF

NPS

                           Fig. Pas                                                
FPP

H13 1 H13-18    NPTF 3/ SRH13...
1 14 H15-14    NPTF 1/2  3/4
1 14 H17-14    NPTF 1/2  3/4

H23 2 H23-11.5 NPTF SRH23...

H32 2 H32-11.5 NPTF Int.  11/4 SRH32...

 Pas
FPP

H13 H13- 18 NPS 3/ SRH13...
14 H15- 14 NPS 1/2  3/4
14 H17- 14 NPS 1/2  3/4

1 2

®

������������������������������

�������������
���������

�������������
���������

����������������

���������������� �����������

�����������Taille de filetage

Taille de filetage

��������������������������������������������������
�������

��������������������������������������������������
�������

Plaquettes identiques pour filetage intérieur et extérieur

Plaquettes identiques pour filetage intérieur et extérieur
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BSPT

                           Fig. Pas                                               Taille de filetage
                                          FPP

H13 1 H13-19 BSPT 3/ SRH13...
1 14 H15-14 BSPT 1/2  3/4
1 14 H17-14 BSPT 1/2  3/4

H23 2 11 H23-11 BSPT           SRH23...

H32 2 11 H32-11 BSPT Int.  11/        
Ext.         SRH32...

2 11 H45-11 BSPT Int.  13/4        
Ext.        

2 11 H63-11 BSPT Int.   21/2   
Ext.   

NPT

                           Fig. Pas                                               
FPP

H13 1 H13-18    NPT 3/ SRH13...
1 14 H15-14    NPT 1/2  3/4
1 14 H17-14    NPT 1/2  3/4

H23 2 H23-11.5 NPT  SRH23...

H32 2 H32-11.5 NPT Int.  11/4  
Ext.             SRH32...

2 H45-11.5 NPT /

H45- 8    NPT 21/2   

2 H63-11.5 NPT
H63- 8    NPT

1 2

1 2

®

������������������������������

�������������
���������

�������������
���������

����������������

����������������

�����������

�����������Taille de filetage

��������������������������������������������������
�������

��������������������������������������������������
�������

NPTF

NPS

                           Fig. Pas                                                
FPP

H13 1 H13-18    NPTF 3/ SRH13...
1 14 H15-14    NPTF 1/2  3/4
1 14 H17-14    NPTF 1/2  3/4

H23 2 H23-11.5 NPTF SRH23...

H32 2 H32-11.5 NPTF Int.  11/4 SRH32...

 Pas
FPP

H13 H13- 18 NPS 3/ SRH13...
14 H15- 14 NPS 1/2  3/4
14 H17- 14 NPS 1/2  3/4

1 2

®

������������������������������

�������������
���������

�������������
���������

����������������

���������������� �����������

�����������Taille de filetage

Taille de filetage

��������������������������������������������������
�������

��������������������������������������������������
�������

Plaquettes identiques pour filetage intérieur et extérieur

Plaquettes identiques pour filetage intérieur et extérieur
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                                               R                                                            

H23
0.2 H23 F R 0.2

SRH23...H23 F R 0.5
1.0 H23 F R 1.0

H32
0.2 H32 F R 0.2

SRH32...H32 F R 0.5
1.0 H32 F R 1.0
0.2 H45 F R 0.2

H45 F R 0.5
1.0 H45 F R 1.0

H45 F R 1.5
2.0 H45 F R 2.0
0.2 H63 F R 0.2

H63 F R 0.5
1.0 H63 F R 1.0

H63 F R 1.5
2.0 H63 F R 2.0

®

���������������������� ���������������� �����������

��������������������������������

�����������������������������������

Porte-Outils

D D1 L L1

SRH13-1 H13 13 20 1 S13 K11
SRH15-1 20 40 1 K11

* SRH17-2 20 30 2 K11
* SRH17J-2 20 100 2 K11

SRH19-3 20 30 3 K11
SRH19J-3 20 110 3 K11

A
L1

L

D
1

D

D D1 L L1

SRH23-2 H23 23 110 2 S23 K21
SRH23M-2 H23 23 2 S23 K21
SRH28-3 32 32 3 S32S K22
SRH32-5 H32 32 32 32 130 S32 K22
SRH32P-5 H32 32 32 32 S32 K22

L1
L

D
1

A

D

* Lors de l'utilisation des plaquettes  NPT, NPTF, BSPT le diam������������������� D = 18 mm

®

��������
��������

����������������

������������������������������

������������
����������������������

���������

���


������
����
����������	 ��� ���

������������
����������������������

������

��������

��
������

���



�����	���

��
��������

������
���������

��� ���
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                                               R                                                            

H23
0.2 H23 F R 0.2

SRH23...H23 F R 0.5
1.0 H23 F R 1.0

H32
0.2 H32 F R 0.2

SRH32...H32 F R 0.5
1.0 H32 F R 1.0
0.2 H45 F R 0.2

H45 F R 0.5
1.0 H45 F R 1.0

H45 F R 1.5
2.0 H45 F R 2.0
0.2 H63 F R 0.2

H63 F R 0.5
1.0 H63 F R 1.0

H63 F R 1.5
2.0 H63 F R 2.0

®

���������������������� ���������������� �����������

��������������������������������

�����������������������������������

Porte-Outils

D D1 L L1

SRH13-1 H13 13 20 1 S13 K11
SRH15-1 20 40 1 K11

* SRH17-2 20 30 2 K11
* SRH17J-2 20 100 2 K11

SRH19-3 20 30 3 K11
SRH19J-3 20 110 3 K11

A
L1

L

D
1

D

D D1 L L1

SRH23-2 H23 23 110 2 S23 K21
SRH23M-2 H23 23 2 S23 K21
SRH28-3 32 32 3 S32S K22
SRH32-5 H32 32 32 32 130 S32 K22
SRH32P-5 H32 32 32 32 S32 K22

L1
L

D
1

A

D

* Lors de l'utilisation des plaquettes  NPT, NPTF, BSPT le diam������������������� D = 18 mm

®

��������
��������

����������������

������������������������������

������������
����������������������

���������

���


������
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����������	 ��� ���

������������
����������������������

������

��������

��
������

���



�����	���

��
��������

������
���������

��� ���

Porte-Outils

D D1 L L1

SRH13-1 H13 13 20 1 S13 K11
SRH15-1 20 40 1 K11

* SRH17-2 20 30 2 K11
* SRH17J-2 20 100 2 K11

SRH19-3 20 30 3 K11
SRH19J-3 20 110 3 K11

A
L1

L

D
1

D

D D1 L L1

SRH23-2 H23 23 110 2 S23 K21
SRH23M-2 H23 23 2 S23 K21
SRH28-3 32 32 3 S32S K22
SRH32-5 H32 32 32 32 130 S32 K22
SRH32P-5 H32 32 32 32 S32 K22

L1
L

D
1

A

D

* Lors de l'utilisation des plaquettes  NPT, NPTF, BSPT le diam������������������� D = 18 mm

®

��������
��������

����������������

������������������������������

������������
����������������������

���������

���
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��������

������
���������

��� ���

Plaquettes

Porte-Outils

D D1 L L1

SRH13-1 H13 13 20 1 S13 K11
SRH15-1 20 40 1 K11

* SRH17-2 20 30 2 K11
* SRH17J-2 20 100 2 K11

SRH19-3 20 30 3 K11
SRH19J-3 20 110 3 K11

A
L1

L

D
1

D

D D1 L L1

SRH23-2 H23 23 110 2 S23 K21
SRH23M-2 H23 23 2 S23 K21
SRH28-3 32 32 3 S32S K22
SRH32-5 H32 32 32 32 130 S32 K22
SRH32P-5 H32 32 32 32 S32 K22

L1
L

D
1

A

D

* Lors de l'utilisation des plaquettes  NPT, NPTF, BSPT le diam������������������� D = 18 mm

®

��������
��������

����������������

������������������������������
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����������������������
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Plaquettes
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D D1 L

SRH40-4 H40 40 32 4 K40
SRH45-6 32 130 K40

D

������������
����������������������

D
1

A
L

Insert
size A

D D1 L

SRH32-5M H32 32 32 S32S K22
SRH45-6M 22 K40
SRH63-9 22 K40

L

������������
����������������������

D
1

A

D

®

����������������

����������������

������
��������� ��� ���

������������������������������

���������
����

���������
����

������������
�����������

������
���������

��� ���

���� �� ���������

®

������������������������������

������ �������������
���������������������������� ����������� ��������

�������������������������
��������� ������������� ������������������������� �������

Porte-Outils

D D1 L L1

SRH13-1 H13 13 20 1 S13 K11
SRH15-1 20 40 1 K11

* SRH17-2 20 30 2 K11
* SRH17J-2 20 100 2 K11

SRH19-3 20 30 3 K11
SRH19J-3 20 110 3 K11

A
L1

L

D
1

D

D D1 L L1

SRH23-2 H23 23 110 2 S23 K21
SRH23M-2 H23 23 2 S23 K21
SRH28-3 32 32 3 S32S K22
SRH32-5 H32 32 32 32 130 S32 K22
SRH32P-5 H32 32 32 32 S32 K22

L1
L

D
1

A

D

* Lors de l'utilisation des plaquettes  NPT, NPTF, BSPT le diam������������������� D = 18 mm
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Plaquettes

Porte-Outils

D D1 L L1

SRH13-1 H13 13 20 1 S13 K11
SRH15-1 20 40 1 K11

* SRH17-2 20 30 2 K11
* SRH17J-2 20 100 2 K11

SRH19-3 20 30 3 K11
SRH19J-3 20 110 3 K11

A
L1

L

D
1

D

D D1 L L1

SRH23-2 H23 23 110 2 S23 K21
SRH23M-2 H23 23 2 S23 K21
SRH28-3 32 32 3 S32S K22
SRH32-5 H32 32 32 32 130 S32 K22
SRH32P-5 H32 32 32 32 S32 K22

L1
L

D
1

A

D

* Lors de l'utilisation des plaquettes  NPT, NPTF, BSPT le diam������������������� D = 18 mm
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Plaquettes
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D D1 L

SRH40-4 H40 40 32 4 K40
SRH45-6 32 130 K40

D

������������
����������������������

D
1

A
L

Insert
size A

D D1 L

SRH32-5M H32 32 32 S32S K22
SRH45-6M 22 K40
SRH63-9 22 K40

L

������������
����������������������

D
1

A

D

®

����������������

����������������

������
��������� ��� ���

������������������������������

���������
����

���������
����

������������
�����������

������
���������

��� ���

���� �� ���������

®

������������������������������

������ �������������
���������������������������� ����������� ��������

�������������������������
��������� ������������� ������������������������� �������

En plus des standards
CPT fabrique aussi des outils spéciaux en fonction  

des demandes des clients.
Les porte-outils sont polyvalents, ce qui les rend adaptés 

aux opérations d’ébauche et de finition.
Les outils spéciaux sont livrés dans des délais très courts.
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Exemple  no. 1

Exemple no. 2

Filetage
Inter/Exter
Longueur du filetage
Mati���
Vc vitesse de coupe
Fz avance la dent 
Porte-outil
Plaquette
Resultat

Application
Inte/External
Raw Material
Vitesse de coupe – Vc
Avance la dent – Fz
Porte-outil
Plaquette
Resultat

M56x1.5
Inter
33.0
Ductile Iron
130 m/min
0.15 mm/tr
SRH45 – 6
H45 I 1.5 ISO MT7
600 pcs 

Fraisages de gorges 
External
Cast Steel
195 m/min 0.10 
mm/tooth SRH63 – 
9 Taylor Made H63

(Competitor – 40 pcs)

(Competitor – 540 pcs)

Etudes de cas

®

������������������������������
Fraisage - Filetages Profonds

Sommaire:                                                                           Page:                              

Porte-Outils
Extensions

174-176
176
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Exemple  no. 1

Exemple no. 2

Filetage
Inter/Exter
Longueur du filetage
Mati���
Vc vitesse de coupe
Fz avance la dent 
Porte-outil
Plaquette
Resultat

Application
Inte/External
Raw Material
Vitesse de coupe – Vc
Avance la dent – Fz
Porte-outil
Plaquette
Resultat

M56x1.5
Inter
33.0
Ductile Iron
130 m/min
0.15 mm/tr
SRH45 – 6
H45 I 1.5 ISO MT7
600 pcs 

Fraisages de gorges 
External
Cast Steel
195 m/min 0.10 
mm/tooth SRH63 – 
9 Taylor Made H63

(Competitor – 40 pcs)

(Competitor – 540 pcs)

Etudes de cas

®

������������������������������
Fraisage - Filetages Profonds

Sommaire:                                                                           Page:                              

Porte-Outils
Extensions

174-176
176

114-116
116
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�����������������������������

�����������������������������������
�������������������
�����������
��������

Porte-outils

D D1 Ds L1 L

SRH19-3 S 3 K11

D D1 Ds L1 L ������������������

SRH23-2 S 23 M10 2 S23

����T���������������������������������é������������������c�������������f������� 
������������������������������������������������c�������������������������������.
��������������������������������������������������������������


��������������ec �������e ���er.
La connexion par vis permet de grande longueur.
����������������


�
�������
���������������	���������������������������

�������������
���������������������
�������	����� 
�����������������������������������������������������������������	���
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A
L1

L

D
s

D
1

D

A
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L

D
s

D
1

D

��������
��������

��������
��������
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�����������������������������

�����������������������������������
�������������������
�����������
��������

Porte-outils

D D1 Ds L1 L

SRH19-3 S 3 K11

D D1 Ds L1 L ������������������

SRH23-2 S 23 M10 2 S23

����T���������������������������������é������������������c�������������f������� 
������������������������������������������������c�������������������������������.
��������������������������������������������������������������


��������������ec �������e ���er.
La connexion par vis permet de grande longueur.
����������������
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�������
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Fraises coniques en carbure monobloc

Fraise à Fileter carbure Monobloc pour Filetage extérieur

Les fraises MT, MTB, MTZ et MTQ sont en vente aussi, non revêtu en K20 sur demande

*
*

**disponible en K20 non 
revêtu sur demande
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06 =   6 mm
08 =   8 mm
10 = 10 mm
12 = 12 mm
14 = 14 mm
16 = 16 mm
20 = 20 mm
25 = 25 mm

Codi�cation  Produit

MT 06 04 14 1.0 ISOC

E = Exter
F = FMT MT7

MT8

B =Avec lubri�cation int
Z = Lubri�cation      dans        les          

Q = Outils      

04=4 mm

C=3
D=4
E=5
F=6
G=7
H=8

 

ISO
UN
W

BSPT
NPT

NPTF
NPS

NPSF
PG

®

Profondeur d’usinage
approximative

ISO

Pas  
mm

M M I L

0.5 M3 ø ≥ 4 MT06022C5 0.5     ISO 6 2.2 3 5.3 58
0.5 ø ≥ 5 MT06038C10 0.5   ISO 6 3.8 3 10.3 58
0.7 M4 ø ≥ 5 MT06031C7 0.7     ISO 6 3.1 3 58
0.75 ø ≥ 6 MT06045C10 0.75 ISO 6   4.5 3 10.1 58
0.8 M5 ø ≥ 6 MT06036C9 0.8     ISO 6 3.6 3 9.2 58
1.0 M6 ø ≥ 7 MT0604C10 1.0     ISO 6   4.0 3 10.5 58
1.0 M6 ø  ≥ 7 MT0604C14 1.0     ISO 6   4.0 3 58
1.0 ø ≥ 9 MT0606C12 1.0     ISO 6 6.0 3 12.5 58
1.0 ø ≥ 10 MT0808D16 1.0     ISO 8 8.0       4 16.5

14.5

7.4

24.8

19.4
14.41.25 M8 ø ≥ 10 MT0605C14 1.25   ISO 6 5.0 3 58

64

1.25 M8 ø ≥ 10 MT0605C19 1.25   ISO 6 5.0 3 58
1.5 M10 ø ≥ 12 MT0807C17 1.5     ISO 8 7.0 3 17.3
1.5 M10 ø ≥ 12 MT0807C24 1.5     ISO 8 7.0 3 76
1.5 ø ≥ 14 MT1010D21 1.5     ISO 10 10.0         4 21.8 73
1.5 ø  ≥ 20 MT1616F33 1.5    ISO 16 16.0 6 33.8 105
1.75 M12 ø ≥ 14 MT0808C20 1.75   ISO 8 8.0 3 20.1
1.75 M12 ø ≥ 14 MT0808C28 1.75   ISO 8 8.0 3 28.9 76
2.0 M16 ø ≥ 17 MT1010C27 2.0     ISO 10 10.0 3 27.0 73
2.0 M16 ø ≥ 17 MT1010C39 2.0     ISO 10 10.0 3 39.0 105
2.0 ø ≥ 18 MT1212D27 2.0     ISO 12 12.0          4 27.0
2.0 ø ≥ 26 MT2020F41 2.0     ISO 20 20.0 6

14   14.0 4
105

84

84

84

64

2.5 M20 ø ≥ 22 MT1414D33 2.5     ISO 33.8
41.0

14   14.0 4 48.8
40.5

43.5

2.5 M20 ø ≥ 22 MT1414D48 2.5     ISO 105
3.0 M24 ø  ≥ 25 MT1616C40 3.0     ISO 16 16.0 3 105
3.0 M24 ø ≥ 25 MT1616C58 3.0     ISO 16 16.0 3 58.5 120
3.0 M27 ø ≥ 28 MT2020D43 3.0     ISO 20 20.0         4 105

Exemple de Commande : MT 1212D27 2.0 ISO MT7

®
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06 =   6 mm
08 =   8 mm
10 = 10 mm
12 = 12 mm
14 = 14 mm
16 = 16 mm
20 = 20 mm
25 = 25 mm

Codi�cation  Produit

MT 06 04 14 1.0 ISOC

E = Exter
F = FMT MT7

MT8

B =Avec lubri�cation int
Z = Lubri�cation      dans        les          

Q = Outils      

04=4 mm

C=3
D=4
E=5
F=6
G=7
H=8

 

ISO
UN
W

BSPT
NPT

NPTF
NPS

NPSF
PG

®

Profondeur d’usinage
approximative

ISO

Pas  
mm

M M I L

0.5 M3 ø ≥ 4 MT06022C5 0.5     ISO 6 2.2 3 5.3 58
0.5 ø ≥ 5 MT06038C10 0.5   ISO 6 3.8 3 10.3 58
0.7 M4 ø ≥ 5 MT06031C7 0.7     ISO 6 3.1 3 58
0.75 ø ≥ 6 MT06045C10 0.75 ISO 6   4.5 3 10.1 58
0.8 M5 ø ≥ 6 MT06036C9 0.8     ISO 6 3.6 3 9.2 58
1.0 M6 ø ≥ 7 MT0604C10 1.0     ISO 6   4.0 3 10.5 58
1.0 M6 ø  ≥ 7 MT0604C14 1.0     ISO 6   4.0 3 58
1.0 ø ≥ 9 MT0606C12 1.0     ISO 6 6.0 3 12.5 58
1.0 ø ≥ 10 MT0808D16 1.0     ISO 8 8.0       4 16.5

14.5

7.4

24.8

19.4
14.41.25 M8 ø ≥ 10 MT0605C14 1.25   ISO 6 5.0 3 58

64

1.25 M8 ø ≥ 10 MT0605C19 1.25   ISO 6 5.0 3 58
1.5 M10 ø ≥ 12 MT0807C17 1.5     ISO 8 7.0 3 17.3
1.5 M10 ø ≥ 12 MT0807C24 1.5     ISO 8 7.0 3 76
1.5 ø ≥ 14 MT1010D21 1.5     ISO 10 10.0         4 21.8 73
1.5 ø  ≥ 20 MT1616F33 1.5    ISO 16 16.0 6 33.8 105
1.75 M12 ø ≥ 14 MT0808C20 1.75   ISO 8 8.0 3 20.1
1.75 M12 ø ≥ 14 MT0808C28 1.75   ISO 8 8.0 3 28.9 76
2.0 M16 ø ≥ 17 MT1010C27 2.0     ISO 10 10.0 3 27.0 73
2.0 M16 ø ≥ 17 MT1010C39 2.0     ISO 10 10.0 3 39.0 105
2.0 ø ≥ 18 MT1212D27 2.0     ISO 12 12.0          4 27.0
2.0 ø ≥ 26 MT2020F41 2.0     ISO 20 20.0 6

14   14.0 4
105

84

84

84

64

2.5 M20 ø ≥ 22 MT1414D33 2.5     ISO 33.8
41.0

14   14.0 4 48.8
40.5

43.5

2.5 M20 ø ≥ 22 MT1414D48 2.5     ISO 105
3.0 M24 ø  ≥ 25 MT1616C40 3.0     ISO 16 16.0 3 105
3.0 M24 ø ≥ 25 MT1616C58 3.0     ISO 16 16.0 3 58.5 120
3.0 M27 ø ≥ 28 MT2020D43 3.0     ISO 20 20.0         4 105

Exemple de Commande : MT 1212D27 2.0 ISO MT7

®

143-144, 155 et 167
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Pas  
mm Brut        Fin

M M I L

0.5 ø MTB06038C10  0.5   ISO 6 3.8 3 10.3 58
0.7 ø MTB06031C7    0.7   ISO 6 3.1 3 58
0.75 ø MTB06045C10 0.75 ISO 6 3 10.1 58
0.75 ø MTB1010D24    0.75 ISO 10 10.0 73
0.8 M5 ø MTB06038C9    0.8   ISO 6 3.8 3 9.2 58
1.0 M6 ø MTB06046C10 1.0   ISO 6 3 10.5 58
1.0 M6 ø MTB06046C14 1.0     ISO 6 3 58
1.0 ø MTB0606C12   1.0    ISO 6 6.0 3 12.5 58
1.0 ø MTB0808D16   1.0    ISO 8 8.0 16.5
1.0 ø MTB1010D24   1.0    ISO 10 10.0 73
1.25 M8 ø MTB0606C14   1.25  ISO 6 6.0 3 58
1.25 M8 ø MTB0606C19   1.25  ISO 6 6.0 3 58
1.5 M10 ø MTB08078C17 1.5      ISO 8 7.8 3 17.0
1.5 M10 ø MTB08078C24 1.5      ISO 8 7.8 3 76
1.5 ø MTB1010D21   1.5      ISO 10 10.0 21.8 73
1.5 ø MTB1212D26   1.5      ISO 12 12.0 26.3
1.5 ø MTB1616F33    1.5      ISO 16 16.0 6 33.8 105
1.75 M12 ø MTB1009C20   1.75  ISO 10 9.0 3 20.1 73
1.75 M12 ø MTB1009C28   1.75  ISO 10 9.0 3 28.9 73
2.0 ø MTB1010C27    2.0   ISO 10 10.0 3 27.0 73
2.0 M16 ø MTB12118D27   2.0   ISO 12 11.8 27.0
2.0 M16 ø MTB12118D39  2.0   ISO 12 11.8 39.0 105
2.0 ø MTB2020F41    2.0   ISO 20 20.0 6 105
2.5 M20 ø MTB1615E33    2.5   ISO 16 15.0 5 33.8 105
2.5 M20 ø MTB1615E48    2.5   ISO 16 15.0 5 105
3.0 ø MTB2018D40    3.0   ISO 20 18.0 105
3.0 ø MTB2018D58    3.0   ISO 20 18.0 58.5 120
3.0 M27 ø MTB2020D43    3.0   ISO 20 20.0 105

Exemple de Commande : MTB 08078C17 1.5 ISO MT7

®

������������������������������������������������� 227-228, 235 & 245 

ISO ���������������������������������������������

Pas  
mm

M
 Brut

M                                              d D I L

1.0 M6 ø MTZ06048C10 1.0   ISO 6 3 10.5 58
1.0 ø MTZ0606C12   1.0   ISO 6 6.0 3 12.5 58
1.0 ø MTZ0808D16   1.0   ISO 8 8.0 16.5
1.25 M8 ø MTZ0606C14   1.25 ISO 6 6.0 3 58
1.25 M8 ø MTZ0606C19   1.25 ISO 6 6.0 3 58
1.5 M10 ø MTZ08078C17 1.5   ISO 8 7.8 3 17.0
1.5 ø MTZ1010D21   1.5   ISO 10 10.0 21.8 73
1.5 ø MTZ1212D26   1.5   ISO 12 12.0 26.3
1.5 ø MTZ1616E33   1.5    ISO 16 16.0 5 33.8 101
1.75 M12 ø MTZ1009C20   1.75 ISO 10 9.0 3 20.1 73
1.75 M12 ø MTZ1009C28   1.75 ISO 10 9.0 3 28.9 73
2.0 ø MTZ1010C27   2.0   ISO 10 10.0 3 27.0 73
2.0 M16 ø MTZ12118D27 2.0    ISO 12 11.8 27.0
2.5 M20 ø MTZ1615E33   2.5    ISO 16 15.0 5 33.8 101

Exemple de Commande : MTZ 08078C17 1.5 ISO MT7

®

���������������������������������


�������������
��
���������

��	����

����������������������
�������

143-144, 155 et 167

117a140 + 2pages.indd   120 11/06/2018   14:37



121

 

Pas  
mm Brut        Fin

M M I L

0.5 ø MTB06038C10  0.5   ISO 6 3.8 3 10.3 58
0.7 ø MTB06031C7    0.7   ISO 6 3.1 3 58
0.75 ø MTB06045C10 0.75 ISO 6 3 10.1 58
0.75 ø MTB1010D24    0.75 ISO 10 10.0 73
0.8 M5 ø MTB06038C9    0.8   ISO 6 3.8 3 9.2 58
1.0 M6 ø MTB06046C10 1.0   ISO 6 3 10.5 58
1.0 M6 ø MTB06046C14 1.0     ISO 6 3 58
1.0 ø MTB0606C12   1.0    ISO 6 6.0 3 12.5 58
1.0 ø MTB0808D16   1.0    ISO 8 8.0 16.5
1.0 ø MTB1010D24   1.0    ISO 10 10.0 73
1.25 M8 ø MTB0606C14   1.25  ISO 6 6.0 3 58
1.25 M8 ø MTB0606C19   1.25  ISO 6 6.0 3 58
1.5 M10 ø MTB08078C17 1.5      ISO 8 7.8 3 17.0
1.5 M10 ø MTB08078C24 1.5      ISO 8 7.8 3 76
1.5 ø MTB1010D21   1.5      ISO 10 10.0 21.8 73
1.5 ø MTB1212D26   1.5      ISO 12 12.0 26.3
1.5 ø MTB1616F33    1.5      ISO 16 16.0 6 33.8 105
1.75 M12 ø MTB1009C20   1.75  ISO 10 9.0 3 20.1 73
1.75 M12 ø MTB1009C28   1.75  ISO 10 9.0 3 28.9 73
2.0 ø MTB1010C27    2.0   ISO 10 10.0 3 27.0 73
2.0 M16 ø MTB12118D27   2.0   ISO 12 11.8 27.0
2.0 M16 ø MTB12118D39  2.0   ISO 12 11.8 39.0 105
2.0 ø MTB2020F41    2.0   ISO 20 20.0 6 105
2.5 M20 ø MTB1615E33    2.5   ISO 16 15.0 5 33.8 105
2.5 M20 ø MTB1615E48    2.5   ISO 16 15.0 5 105
3.0 ø MTB2018D40    3.0   ISO 20 18.0 105
3.0 ø MTB2018D58    3.0   ISO 20 18.0 58.5 120
3.0 M27 ø MTB2020D43    3.0   ISO 20 20.0 105

Exemple de Commande : MTB 08078C17 1.5 ISO MT7

®

������������������������������������������������� 227-228, 235 & 245 

ISO ���������������������������������������������

Pas  
mm

M
 Brut

M                                              d D I L

1.0 M6 ø MTZ06048C10 1.0   ISO 6 3 10.5 58
1.0 ø MTZ0606C12   1.0   ISO 6 6.0 3 12.5 58
1.0 ø MTZ0808D16   1.0   ISO 8 8.0 16.5
1.25 M8 ø MTZ0606C14   1.25 ISO 6 6.0 3 58
1.25 M8 ø MTZ0606C19   1.25 ISO 6 6.0 3 58
1.5 M10 ø MTZ08078C17 1.5   ISO 8 7.8 3 17.0
1.5 ø MTZ1010D21   1.5   ISO 10 10.0 21.8 73
1.5 ø MTZ1212D26   1.5   ISO 12 12.0 26.3
1.5 ø MTZ1616E33   1.5    ISO 16 16.0 5 33.8 101
1.75 M12 ø MTZ1009C20   1.75 ISO 10 9.0 3 20.1 73
1.75 M12 ø MTZ1009C28   1.75 ISO 10 9.0 3 28.9 73
2.0 ø MTZ1010C27   2.0   ISO 10 10.0 3 27.0 73
2.0 M16 ø MTZ12118D27 2.0    ISO 12 11.8 27.0
2.5 M20 ø MTZ1615E33   2.5    ISO 16 15.0 5 33.8 101

Exemple de Commande : MTZ 08078C17 1.5 ISO MT7

®

���������������������������������


�������������
��
���������

��	����

����������������������
�������

143-144, 155 et 167
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ISO  

 227-228, 235 & 245 

Exemple de Commande: MTQ 1010D30 1.5 ISO MT7

Pas  
FPP

M
ÀQ                             d D l1 I L

1.0 ø ≥ 12 MTQ1010D32 1.0 ISO 10 10.0         4 18.0 32.0 73
1.0 ø   ≥ 14 MTQ1212D38 1.0 ISO 12 12.0         4 21.0 38.0
1.0 ø  ≥ 18 MTQ1616F45 1.0 ISO 16 16.0 6 26.0          45.0 105

84

84

84

1.5 ø ≥ 13 MTQ1010D30 1.5 ISO 10 10.0         4 18.0 30.0 73
1.5 ø ≥ 15 MTQ1212D34 1.5 ISO 12 12.0         4 19.5          34.5
1.5 ø ≥ 19 MTQ1616F43 1.5 ISO 16 16.0 6 25.5          43.5 105
1.5 ø ≥ 23 MTQ2020F60 1.5 ISO 20 20.0 6 36.0 60.0 105
2.0 ø ≥ 16 MTQ1212D42 2.0 ISO 12 12.0         4          24.0          42.0
2.0 ø  ≥ 20 MTQ1616E45 2.0 ISO 16 16.0 5 26.0          45.0 105
2.0 ø ≥ 24 MTQ2020F56 2.0 ISO 20 20.0 6          34.0 56.0 105
3.0 ø ≥ 22 MTQ1616D45 3.0 ISO 16 16.0         4 30.0          45.0 105
3.0 ø ≥ 26 MTQ2020E54 3.0 ISO 20 20.0 5 33.0          54.0 105
3.5 ø ≥ 26 MTQ2020D45 3.5 ISO 20 20.0         4 28.0          45.5 105

ø  ≥ 31 MTQ2525D64 4.0 ISO 25 25.0         4          40.0          64.0 160

®

Exemple de Commande

Pas  
mm

M
Brut

M

1.0 M6 ø FMT 08048 F10  1.0   ISO 8 6.8 6 10.5 11.5
1.25 M8 ø FMT 10064 G14 1.25 ISO 10 9.6 7 16.0 73
1.5 M10 ø FMT 1008   G17 1.5   ISO 10 8.0 9.8 7 17.3 18.2 73
1.75 M12 ø FMT 12095 G20 1.75 ISO 12 9.5 11.7 7 20.1 21.2

D

L

A
I

d

lf

Df

Detail A

ISO  FMT  

G (55º) BSF, BSP
 

Exemple de Commande: MT 1212D19 14 W MT7

Pas  
FPP I L

28 G1/16-G1/8 MT0606C9   28  W 6 6.0 3 9.5 58
19 MT0808C14 19  W 8 8.0 3

G1/2-7/8 MT1212D19 14  W 12 12.0 19.0
G1/2-7/8 MT1212D26 14  W 12 12.0 26.3

11 G   1 MT1212C24 11  W 12 12.0 3
11 G   1 MT1616D38 11  W 16 16.0 38.1 105
11 G   1 MT2020E47 11  W 20 20.0 5 105

Exemple de Commande : FMT 1008 G17 1.5 ISO MT8

 

Pour les Fraises 

®

143-144, 155 et 167
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ISO  

 227-228, 235 & 245 

Exemple de Commande: MTQ 1010D30 1.5 ISO MT7

Pas  
FPP

M
ÀQ                             d D l1 I L

1.0 ø ≥ 12 MTQ1010D32 1.0 ISO 10 10.0         4 18.0 32.0 73
1.0 ø   ≥ 14 MTQ1212D38 1.0 ISO 12 12.0         4 21.0 38.0
1.0 ø  ≥ 18 MTQ1616F45 1.0 ISO 16 16.0 6 26.0          45.0 105

84

84

84

1.5 ø ≥ 13 MTQ1010D30 1.5 ISO 10 10.0         4 18.0 30.0 73
1.5 ø ≥ 15 MTQ1212D34 1.5 ISO 12 12.0         4 19.5          34.5
1.5 ø ≥ 19 MTQ1616F43 1.5 ISO 16 16.0 6 25.5          43.5 105
1.5 ø ≥ 23 MTQ2020F60 1.5 ISO 20 20.0 6 36.0 60.0 105
2.0 ø ≥ 16 MTQ1212D42 2.0 ISO 12 12.0         4          24.0          42.0
2.0 ø  ≥ 20 MTQ1616E45 2.0 ISO 16 16.0 5 26.0          45.0 105
2.0 ø ≥ 24 MTQ2020F56 2.0 ISO 20 20.0 6          34.0 56.0 105
3.0 ø ≥ 22 MTQ1616D45 3.0 ISO 16 16.0         4 30.0          45.0 105
3.0 ø ≥ 26 MTQ2020E54 3.0 ISO 20 20.0 5 33.0          54.0 105
3.5 ø ≥ 26 MTQ2020D45 3.5 ISO 20 20.0         4 28.0          45.5 105

ø  ≥ 31 MTQ2525D64 4.0 ISO 25 25.0         4          40.0          64.0 160

®

Exemple de Commande

Pas  
mm

M
Brut

M

1.0 M6 ø FMT 08048 F10  1.0   ISO 8 6.8 6 10.5 11.5
1.25 M8 ø FMT 10064 G14 1.25 ISO 10 9.6 7 16.0 73
1.5 M10 ø FMT 1008   G17 1.5   ISO 10 8.0 9.8 7 17.3 18.2 73
1.75 M12 ø FMT 12095 G20 1.75 ISO 12 9.5 11.7 7 20.1 21.2

D

L

A
I

d

lf

Df

Detail A

ISO  FMT  

G (55º) BSF, BSP
 

Exemple de Commande: MT 1212D19 14 W MT7

Pas  
FPP I L

28 G1/16-G1/8 MT0606C9   28  W 6 6.0 3 9.5 58
19 MT0808C14 19  W 8 8.0 3

G1/2-7/8 MT1212D19 14  W 12 12.0 19.0
G1/2-7/8 MT1212D26 14  W 12 12.0 26.3

11 G   1 MT1212C24 11  W 12 12.0 3
11 G   1 MT1616D38 11  W 16 16.0 38.1 105
11 G   1 MT2020E47 11  W 20 20.0 5 105

Exemple de Commande : FMT 1008 G17 1.5 ISO MT8

 

Pour les Fraises 

®

147, 154 et 169
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G (55º) BSF, BSP  
 

Exemple de Commande : MTB 1010D16 19 W MT7

Pas  
FPP I L

28 G1/8 MTB08078C14 28W 8 7.8 3
19 MTB1010D16   19W 10 10.0 16.7 73

G1/2-7/8 MTB1616E26   14W 16 16.0 5 26.3 105
11 G   1 MTB1616D38   11W 16 16.0 38.1 105
11 G   1 MTB2020E47   11W 20 20.0 5 105

������������������������������������������������� 231, 234 & 247 

 
G 55º   BSF, BSP

Exemple de Commande : MTZ 08078C14 28 W MT7

Pas  
FPP I L

28 G1/8 MTZ08078C14 28W 8 7.8 3
19 MTZ1010D16   19W 10 10.0 16.7 73

G1/2-7/8 MTZ1616E26   14W 16 16.0 5 26.3 101
11 G   1 MTZ1616D38   11W 16 16.0 38.1 101

������������������������������������������������� 231, 234 & 247 

®

����������������������������������

���������������������������
�������������������������������������������������

���������

��������
������������
��� � �

�������������������������������
���
��������


�������������������������������������������������

� �����������������
���������

��������

Pas  
FPP I L

28 G1/8 FMT08078H14 28W 8 7.8 8
19 FMT1010G16   19W 10 10.0 7 16.7 73

G1/2-7/8 FMT1616H26   14W 8 26.3
11 G   1 FMT1616H38   11W 16 16.0 8 38.1 105

Exemple de Commande: FMT 1616 H38 11W MT8

 

 
G 55º    

Whitworth   BSW  

 

Pas  
FPP I L

* 20 MTZ06046C12 20W 6 3 12.1 58
  18 5/16 MTZ06053C14 18W 6 5.3 3 58
  16 3/8 MTZ08064C16 16W 8 6.8 3 16.7
  16 1/2 MTZ10092D24 16W 10 9.2 73

7/16 MTZ08078D20 14W 8 7.8 20.9
  12 1/2 MTZ10086D24 12W 10 8.6 73
  11 5/8 MTZ12109D28 11W 12 10.9 28.9

D

L

I

d

®

Exemple de Commande: MTZ 08064C16 16
* Sans arrosage int

 FMT

147, 154 et 169
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G (55º) BSF, BSP  
 

Exemple de Commande : MTB 1010D16 19 W MT7

Pas  
FPP I L

28 G1/8 MTB08078C14 28W 8 7.8 3
19 MTB1010D16   19W 10 10.0 16.7 73

G1/2-7/8 MTB1616E26   14W 16 16.0 5 26.3 105
11 G   1 MTB1616D38   11W 16 16.0 38.1 105
11 G   1 MTB2020E47   11W 20 20.0 5 105

������������������������������������������������� 231, 234 & 247 

 
G 55º   BSF, BSP

Exemple de Commande : MTZ 08078C14 28 W MT7

Pas  
FPP I L

28 G1/8 MTZ08078C14 28W 8 7.8 3
19 MTZ1010D16   19W 10 10.0 16.7 73

G1/2-7/8 MTZ1616E26   14W 16 16.0 5 26.3 101
11 G   1 MTZ1616D38   11W 16 16.0 38.1 101

������������������������������������������������� 231, 234 & 247 

®

����������������������������������

���������������������������
�������������������������������������������������

���������

��������
������������
��� � �

�������������������������������
���
��������


�������������������������������������������������
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Pas  
FPP I L

28 G1/8 FMT08078H14 28W 8 7.8 8
19 FMT1010G16   19W 10 10.0 7 16.7 73

G1/2-7/8 FMT1616H26   14W 8 26.3
11 G   1 FMT1616H38   11W 16 16.0 8 38.1 105

Exemple de Commande: FMT 1616 H38 11W MT8

 

 
G 55º    

Whitworth   BSW  

 

Pas  
FPP I L

* 20 MTZ06046C12 20W 6 3 12.1 58
  18 5/16 MTZ06053C14 18W 6 5.3 3 58
  16 3/8 MTZ08064C16 16W 8 6.8 3 16.7
  16 1/2 MTZ10092D24 16W 10 9.2 73

7/16 MTZ08078D20 14W 8 7.8 20.9
  12 1/2 MTZ10086D24 12W 10 8.6 73
  11 5/8 MTZ12109D28 11W 12 10.9 28.9

D

L

I

d

®

Exemple de Commande: MTZ 08064C16 16
* Sans arrosage int

 FMT
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126

UN

Exemple de Commande : MT 1615 E37 14 UN MT7

Pas  
FPP LIFENUFNU

5 MT06025C6   40UN 6 2.5 3 6.0 58
32 8 10 12 MT06032C6   32UN 6 3.2 3 6.8 58
28 MT0604C11   28UN 6 3 11.3 58

2/1-61/782 MT0606C14   28UN 6 6.0 3 58
5/16 MT0605C14   24UN 6 5.0 3 58
3/8 9/16-5/8 MT0807C21   24UN 8 7.0 3 20.6

20 MT06045C12 20UN 6 3 12.1 58
20 7/16-1/2 MT0807C21   20UN 8 7.0 3 21.0
20 MT1212E27   20UN 12 12.0 5 27.3
18 5/16 MT0605C14   18UN 6 5.0 3 58
18 9/16-5/8 11/8-15/8 MT1010D26   18UN 10 10.0 26.1 73
16 3/8 MT0606C16   16UN 6 6.0 3 16.7 58
16 MT1212D31   16UN 12 12.0 31.0

7/16 MT0807C20   14UN 8 7.0 3 20.9
7/8 MT1615E37   14UN 16 15.0 5 37.2 105

13 1/2 MT0808C22   13UN 8 8.0 3 22.5
12 9/16 MT1010C26   12UN 10 10.0 3 26.5 73
12 1-11/2 MT1616E41   12UN 16 16.0 5 105
11 5/8 MT1010C28   11UN 10 10.0 3 28.9 73
10 MT1212C34   10UN 12 12.0 3

9 7/8 MT1615C38   9UN 16 15.0 3 38.1 105
8 1 MT1616C42   8UN 16 16.0 3 105
7 11/8-11/4 MT2020D45   7UN 20 20.0 105

®

UN   

Pas  
FPP LIFENUFNU

32 8 10 12 MTB06032C6   32 UN 6 3.2 3 6.8 58
61/523 MTB0606C14   32 UN 6 6.0 3 58
8/323 MTB0808D18   32 UN 8 8.0 18.7

28 MTB0605C11   28 UN 6 5.0 3 11.3 58
2/1-61/782 MTB0606C14   28 UN 6 6.0 3 58

5/16 MTB08066C14 24 UN 8 6.6 3
3/8 9/16-5/8 MTB0808D21   24 UN 8 8.0 20.6

20 MTB06047C12 20 UN 6 3 12.1 58
20 7/16 MTB0808C21   20 UN 8 8.0 3 21.0
20 1/2 MTB1010D22   20 UN 10 10.0 22.3 73
20 MTB1212E27   20 UN 12 12.0 5 27.3
18 5/16 MTB06056C14 18 UN 6 5.6 3 58
18 9/16-5/8 11/8-15/8 MTB12113D26 18 UN 12 11.3 26.1
16 3/8 MTB08067C16 16 UN 8 6.7 3 16.7
16 MTB1212D31   16 UN 12 12.0 31.0

7/16 MTB08077C20 14 UN 8 7.7 3 20.9
7/8 MTB1616E37   14 UN 16 16.0 5 37.2 105

13 1/2 MTB10092C22 13 UN 10 9.2 3 22.5 73
12 9/16 MTB12105C26 12 UN 12 10.5 3 26.5
12 1-11/2 MTB1616E41   12 UN 16 16.0 5 105
11 5/8 MTB12114C28 11 UN 12 3 28.9
10 MTB16144D34 10 UN 16 105
9 7/8 MTB1616C38     9 UN 16 16.0 3 38.1 105
8 1 MTB20195D42   8 UN 20 19.5 105
7 11/8-11/4 MTB2020D45     7 UN 20 20.0 105

Exemple de Commande : MTB 1212D31 16 UN MT7

229-230, 235 & 246

®

145, 150, 155 et 168
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127

UN

Exemple de Commande : MT 1615 E37 14 UN MT7

Pas  
FPP LIFENUFNU

5 MT06025C6   40UN 6 2.5 3 6.0 58
32 8 10 12 MT06032C6   32UN 6 3.2 3 6.8 58
28 MT0604C11   28UN 6 3 11.3 58

2/1-61/782 MT0606C14   28UN 6 6.0 3 58
5/16 MT0605C14   24UN 6 5.0 3 58
3/8 9/16-5/8 MT0807C21   24UN 8 7.0 3 20.6

20 MT06045C12 20UN 6 3 12.1 58
20 7/16-1/2 MT0807C21   20UN 8 7.0 3 21.0
20 MT1212E27   20UN 12 12.0 5 27.3
18 5/16 MT0605C14   18UN 6 5.0 3 58
18 9/16-5/8 11/8-15/8 MT1010D26   18UN 10 10.0 26.1 73
16 3/8 MT0606C16   16UN 6 6.0 3 16.7 58
16 MT1212D31   16UN 12 12.0 31.0

7/16 MT0807C20   14UN 8 7.0 3 20.9
7/8 MT1615E37   14UN 16 15.0 5 37.2 105

13 1/2 MT0808C22   13UN 8 8.0 3 22.5
12 9/16 MT1010C26   12UN 10 10.0 3 26.5 73
12 1-11/2 MT1616E41   12UN 16 16.0 5 105
11 5/8 MT1010C28   11UN 10 10.0 3 28.9 73
10 MT1212C34   10UN 12 12.0 3

9 7/8 MT1615C38   9UN 16 15.0 3 38.1 105
8 1 MT1616C42   8UN 16 16.0 3 105
7 11/8-11/4 MT2020D45   7UN 20 20.0 105

®

UN   

Pas  
FPP LIFENUFNU

32 8 10 12 MTB06032C6   32 UN 6 3.2 3 6.8 58
61/523 MTB0606C14   32 UN 6 6.0 3 58
8/323 MTB0808D18   32 UN 8 8.0 18.7

28 MTB0605C11   28 UN 6 5.0 3 11.3 58
2/1-61/782 MTB0606C14   28 UN 6 6.0 3 58

5/16 MTB08066C14 24 UN 8 6.6 3
3/8 9/16-5/8 MTB0808D21   24 UN 8 8.0 20.6

20 MTB06047C12 20 UN 6 3 12.1 58
20 7/16 MTB0808C21   20 UN 8 8.0 3 21.0
20 1/2 MTB1010D22   20 UN 10 10.0 22.3 73
20 MTB1212E27   20 UN 12 12.0 5 27.3
18 5/16 MTB06056C14 18 UN 6 5.6 3 58
18 9/16-5/8 11/8-15/8 MTB12113D26 18 UN 12 11.3 26.1
16 3/8 MTB08067C16 16 UN 8 6.7 3 16.7
16 MTB1212D31   16 UN 12 12.0 31.0

7/16 MTB08077C20 14 UN 8 7.7 3 20.9
7/8 MTB1616E37   14 UN 16 16.0 5 37.2 105

13 1/2 MTB10092C22 13 UN 10 9.2 3 22.5 73
12 9/16 MTB12105C26 12 UN 12 10.5 3 26.5
12 1-11/2 MTB1616E41   12 UN 16 16.0 5 105
11 5/8 MTB12114C28 11 UN 12 3 28.9
10 MTB16144D34 10 UN 16 105
9 7/8 MTB1616C38     9 UN 16 16.0 3 38.1 105
8 1 MTB20195D42   8 UN 20 19.5 105
7 11/8-11/4 MTB2020D45     7 UN 20 20.0 105

Exemple de Commande : MTB 1212D31 16 UN MT7

229-230, 235 & 246

®

 145, 150, 155 et 168
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128

 
UN   

Pas  
FPP LIFENUFNU

28 MTZ0605C11   28 UN 6 5.0 3 11.3 58
2/1-61/782 MTZ0606C14   28 UN 6 6.0 3 58

5/16 MTZ08066C14 24 UN 8 6.6 3
3/8 9/16-5/8 MTZ0808D21   24 UN 8 8.0 20.6

20 7/16 MTZ0808C21   20 UN 8 8.0 3 21.0
20 1/2 MTZ1010D22   20 UN 10 10.0 22.3 73
20 MTZ1212E27   20 UN 12 12.0 5 27.3
18 5/16 MTZ06056C14 18 UN 6 5.6 3 58
18 9/16-5/8 11/8-15/8 MTZ12113D26 18 UN 12 11.3 26.1
16 3/8 MTZ08067C16 16 UN 8 6.7 3 16.7
16 MTZ1212D31   16 UN 12 12.0 31.0

7/16 MTZ08077C20 14 UN 8 7.7 3 20.9
7/8 MTZ1616E37   14 UN 16 16.0 5 37.2 101

13 1/2 MTZ10092C22 13 UN 10 9.2 3 22.5 73
12 9/16 MTZ12105C26 12 UN 12 10.5 3 26.5
11 5/8 MTZ12114C28 11 UN 12 3 28.9
10 MTZ16144D34 10 UN 16 101

Exemple de Commande : MTZ 0808D21 24 UN MT7

                                                                            229-230, 235 & 246

®

UN   

                                                                         229-230, 235 & 246

Exemple de Commande : MTQ 1212D35 16 UN MT7

Pas  
FPP I1 I L

20 ø MTQ1010D30 20 UN 10 10.0 17.8 30.5 73
20 ø MTQ1212E35 20 UN 12 12.0 5 20.3 35.6
20 ø MTQ1616F43 20 UN 16 16.0 6 105
18 ø MTQ1212D35 18 UN 12 12.0 19.7 35.3
16 ø MTQ1212D35 16 UN 12 12.0 20.7 35.0
16 ø MTQ1616E42 16 UN 16 16.0 5 105
16 ø MTQ2020F58 16 UN 20 20.0 6 36.5 58.8 105

ø MTQ1616E45 14 UN 16 16.0 5 105
12 ø MTQ1212D42 12 UN 12 12.0
12 ø MTQ2020E55 12 UN 20 20.0 5 33.9 55.1 105

®

145, 150, 155 et 168
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129

 
UN   

Pas  
FPP LIFENUFNU

28 MTZ0605C11   28 UN 6 5.0 3 11.3 58
2/1-61/782 MTZ0606C14   28 UN 6 6.0 3 58

5/16 MTZ08066C14 24 UN 8 6.6 3
3/8 9/16-5/8 MTZ0808D21   24 UN 8 8.0 20.6

20 7/16 MTZ0808C21   20 UN 8 8.0 3 21.0
20 1/2 MTZ1010D22   20 UN 10 10.0 22.3 73
20 MTZ1212E27   20 UN 12 12.0 5 27.3
18 5/16 MTZ06056C14 18 UN 6 5.6 3 58
18 9/16-5/8 11/8-15/8 MTZ12113D26 18 UN 12 11.3 26.1
16 3/8 MTZ08067C16 16 UN 8 6.7 3 16.7
16 MTZ1212D31   16 UN 12 12.0 31.0

7/16 MTZ08077C20 14 UN 8 7.7 3 20.9
7/8 MTZ1616E37   14 UN 16 16.0 5 37.2 101

13 1/2 MTZ10092C22 13 UN 10 9.2 3 22.5 73
12 9/16 MTZ12105C26 12 UN 12 10.5 3 26.5
11 5/8 MTZ12114C28 11 UN 12 3 28.9
10 MTZ16144D34 10 UN 16 101

Exemple de Commande : MTZ 0808D21 24 UN MT7

                                                                            229-230, 235 & 246

®

UN   

                                                                         229-230, 235 & 246

Exemple de Commande : MTQ 1212D35 16 UN MT7

Pas  
FPP I1 I L

20 ø MTQ1010D30 20 UN 10 10.0 17.8 30.5 73
20 ø MTQ1212E35 20 UN 12 12.0 5 20.3 35.6
20 ø MTQ1616F43 20 UN 16 16.0 6 105
18 ø MTQ1212D35 18 UN 12 12.0 19.7 35.3
16 ø MTQ1212D35 16 UN 12 12.0 20.7 35.0
16 ø MTQ1616E42 16 UN 16 16.0 5 105
16 ø MTQ2020F58 16 UN 20 20.0 6 36.5 58.8 105

ø MTQ1616E45 14 UN 16 16.0 5 105
12 ø MTQ1212D42 12 UN 12 12.0
12 ø MTQ2020E55 12 UN 20 20.0 5 33.9 55.1 105

®

145, 150, 155 et 168
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130

 

BSPT

Pas  
FPP I L

28 MT0606C9  28 BSPT 6 6.0 3 9.5 58
19 MT0808C14 19 BSPT 8 8.0 3

MT1212D19 14 BSPT 12 12.0 19.1
11 MT1616D28 11 BSPT 16 16.0 28.9 105

Exemple de Commande : FMT 08048 E12 20 UN MT8

Pas  
FPP UNF UNEF                                                          Df                 I If L

5/16, 3/8 9/16, 5/8, 11/16 FMT 10066 G14 24 UN 10 6.6 9.6 7 15.8 73
20 * FMT 08048 E12 20 UN   8 6.8 5 12.1 13.1
20 7/16, 1/2 FMT 12092 H21 20 UN 12 9.2 8 21.0 22.1
18 5/16 9/16, 5/8 11/16 FMT 1006   F14 18 UN 10 6.0 6 16.0 73
16 3/8 FMT 10074 F16 16 UN 10 9.6 6 16.7 17.8 73

7/16 7/8 FMT 12085 F20 14 UN 12 8.5 10.7 6 20.9 22.0

D

L

A
I

d

lf

Df

Detail A

UN  

®

Exemple de Commande : MT 1616D28 11 BSPT MT7
Pour les fraises avec arrosage sur les

FMT
 

BSPT  

BSPT  

Exemple de commande : MTZ 1010D16 19 BSPT MT7

Exemple de Commande: MTB 08078C14 28 BSPT MT7

Pas  
FPP I L

28 MTB08078C14 28 BSPT 8 7.8 3
19 MTB1010D16   19 BSPT 10 10.0 16.7 73

MTB1616E26   14 BSPT 16 16.0 5 26.3 105
11 MTB1616D28   11 BSPT 16 16.0 28.9 105

Pas  
FPP I L

28 MTZ08078C14 28 BSPT 8 7.8 3
19 MTZ1010D16   19 BSPT 10 10.0 16.7 73

MTZ1616E26   14 BSPT 16 16.0 5 26.3 101
11 MTZ1616D28   11 BSPT 16 16.0 28.9 101

®

135

117a140 + 2pages.indd   130 11/06/2018   14:37



131

 

BSPT

Pas  
FPP I L

28 MT0606C9  28 BSPT 6 6.0 3 9.5 58
19 MT0808C14 19 BSPT 8 8.0 3

MT1212D19 14 BSPT 12 12.0 19.1
11 MT1616D28 11 BSPT 16 16.0 28.9 105

Exemple de Commande : FMT 08048 E12 20 UN MT8

Pas  
FPP UNF UNEF                                                          Df                 I If L

5/16, 3/8 9/16, 5/8, 11/16 FMT 10066 G14 24 UN 10 6.6 9.6 7 15.8 73
20 * FMT 08048 E12 20 UN   8 6.8 5 12.1 13.1
20 7/16, 1/2 FMT 12092 H21 20 UN 12 9.2 8 21.0 22.1
18 5/16 9/16, 5/8 11/16 FMT 1006   F14 18 UN 10 6.0 6 16.0 73
16 3/8 FMT 10074 F16 16 UN 10 9.6 6 16.7 17.8 73

7/16 7/8 FMT 12085 F20 14 UN 12 8.5 10.7 6 20.9 22.0

D

L

A
I

d

lf

Df

Detail A

UN  

®

Exemple de Commande : MT 1616D28 11 BSPT MT7
Pour les fraises avec arrosage sur les

FMT
 

BSPT  

BSPT  

Exemple de commande : MTZ 1010D16 19 BSPT MT7

Exemple de Commande: MTB 08078C14 28 BSPT MT7

Pas  
FPP I L

28 MTB08078C14 28 BSPT 8 7.8 3
19 MTB1010D16   19 BSPT 10 10.0 16.7 73

MTB1616E26   14 BSPT 16 16.0 5 26.3 105
11 MTB1616D28   11 BSPT 16 16.0 28.9 105

Pas  
FPP I L

28 MTZ08078C14 28 BSPT 8 7.8 3
19 MTZ1010D16   19 BSPT 10 10.0 16.7 73

MTZ1616E26   14 BSPT 16 16.0 5 26.3 101
11 MTZ1616D28   11 BSPT 16 16.0 28.9 101

®

135
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132

NPT  

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTB08076C10   27    NPT 8 7.6 3 10.8
18 MTB1010D16    18    NPT 10 10.0 16.2 73

MTB16155D22  14    NPT 16 15.5 22.7 105
11.5 1-2 MTB2020D29    11.5 NPT 20 20.0 29.8 105

8 MTB2020D39      8     NPT 20 20.0 39.7 105

Pas  
FPP I L

27 1/16-1/8 MT0606C9    27 NPT 6 6.0 3 9.9 58
18 MT0808C14 18    NPT 8 8.0 3

MT1212D20 14    NPT 12 12.0 20.9
11.5 1-2 MT1616D27 11.5 NPT 16 16.0 27.6 105

8 MT2020D39   8    NPT 20 20.0 39.7 105

mple : MT 0808C14 18 NPT MT7

NPT  

: MTB 1010D16 18 NPT MT7

®

avec lubri�cation intégrée dans

NPT  

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTZ08076C10 27NPT 8 7.6 3 10.8
18 MTZ1010D16   18NPT 10 10.0 16.2 73

MTZ16155D22 14NPT 16 15.5 22.7 101

mple : MT 1212D20 14 NPTF MT7

: MTZ 08076C10 27 NPT MT7

NPTF

FPP
Pas  I L

27 1/16-1/8 MT0606C9    27  NPTF 6 6.0 3 9.9 58
18 MT0808C14  18    NPTF 8 8.0 3

MT1212D20  14    NPTF 12 12.0 20.9
11.5 1-2 MT1616D27  11.5 NPTF 16 16.0 27.6 105
8 MT2020D39   8    NPTF 20 20.0 39.7 105

®

135
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133

NPT  

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTB08076C10   27    NPT 8 7.6 3 10.8
18 MTB1010D16    18    NPT 10 10.0 16.2 73

MTB16155D22  14    NPT 16 15.5 22.7 105
11.5 1-2 MTB2020D29    11.5 NPT 20 20.0 29.8 105

8 MTB2020D39      8     NPT 20 20.0 39.7 105

Pas  
FPP I L

27 1/16-1/8 MT0606C9    27 NPT 6 6.0 3 9.9 58
18 MT0808C14 18    NPT 8 8.0 3

MT1212D20 14    NPT 12 12.0 20.9
11.5 1-2 MT1616D27 11.5 NPT 16 16.0 27.6 105

8 MT2020D39   8    NPT 20 20.0 39.7 105

mple : MT 0808C14 18 NPT MT7

NPT  

: MTB 1010D16 18 NPT MT7

®

avec lubri�cation intégrée dans

NPT  

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTZ08076C10 27NPT 8 7.6 3 10.8
18 MTZ1010D16   18NPT 10 10.0 16.2 73

MTZ16155D22 14NPT 16 15.5 22.7 101

mple : MT 1212D20 14 NPTF MT7

: MTZ 08076C10 27 NPT MT7

NPTF

FPP
Pas  I L

27 1/16-1/8 MT0606C9    27  NPTF 6 6.0 3 9.9 58
18 MT0808C14  18    NPTF 8 8.0 3

MT1212D20  14    NPTF 12 12.0 20.9
11.5 1-2 MT1616D27  11.5 NPTF 16 16.0 27.6 105
8 MT2020D39   8    NPTF 20 20.0 39.7 105

®

135
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134

NPTF 

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTB08076C10  27    NPTF 8 7.6 3 10.8
18 MTB1010D16   18      NPTF 10 10.0 16.2 73

MTB16155D22 14      NPTF 16 15.5 22.7 105
11.5 1-2 MTB2022D29     11.5 NPTF 20 20.0 29.8 105
8 2 1/2 MTB2020D39     8     NPTF 20 20.0 39.7 105

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTZ08076C10 27 NPTF 8 7.6 3 10.8
18 MTZ1010D16   18  NPTF 10 10.0 16.2 73

MTZ16155D22 14 NPTF 16 15.5 22.7 101

mple : MTB 16155D22 14 NPTF MT7

NPTF  

mple : MTZ 1010D16 18 NPTF MT7

®

                                              d D I L

SC0652D12 6 5.2 12 58
NPT   1/16” - 1/8”
NPTF 1/16” - 1/8”
BSPT 1/16” - 1/8”

SC1085D24 10 8.5 73
NPT   1/8” - 1”
NPTF 1/8” - 1”
BSPT 1/8” - 1”

SC1210D32 12 10 32

Exemple:  de Commande: SC 1085D24 MT7
Nuance: MT7

Pr paration Pr paration

Advantages

*

*

*

Avantages:

®

*

des �letages NPT, NPTF.

135
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135

NPTF 

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTB08076C10  27    NPTF 8 7.6 3 10.8
18 MTB1010D16   18      NPTF 10 10.0 16.2 73

MTB16155D22 14      NPTF 16 15.5 22.7 105
11.5 1-2 MTB2022D29     11.5 NPTF 20 20.0 29.8 105
8 2 1/2 MTB2020D39     8     NPTF 20 20.0 39.7 105

Pas  
FPP I L

27 1/8 MTZ08076C10 27 NPTF 8 7.6 3 10.8
18 MTZ1010D16   18  NPTF 10 10.0 16.2 73

MTZ16155D22 14 NPTF 16 15.5 22.7 101

mple : MTB 16155D22 14 NPTF MT7

NPTF  

mple : MTZ 1010D16 18 NPTF MT7

®

                                              d D I L

SC0652D12 6 5.2 12 58
NPT   1/16” - 1/8”
NPTF 1/16” - 1/8”
BSPT 1/16” - 1/8”

SC1085D24 10 8.5 73
NPT   1/8” - 1”
NPTF 1/8” - 1”
BSPT 1/8” - 1”

SC1210D32 12 10 32

Exemple:  de Commande: SC 1085D24 MT7
Nuance: MT7

Pr paration Pr paration

Advantages

*

*

*

Avantages:

®

*

des �letages NPT, NPTF.
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136

NPS 
 - Inch 

Pas  
FPP

d D I L

27 1/8 MTB0312C04 27   NPS 5/16 7.6 3 10.8 63
18 MTB0375D06 18   NPS 3/8 9.5 16.2 76

MTB0625D08 14   NPS 5/8 15.5 22.7 101
11.5 1-2 MTB0750D11 11.5 NPS 19.0 29.8 101

Pas  
FPP

d D I L

27 1/8 MTB0312C04 27    NPSF 5/16 7.6 3 10.8 63
18 MTB0375D06 18    NPSF 3/8 9.5 16.2 76

MTB0625D08 14    NPSF 5/8 15.5 22.7 101
11.5 1-2 MTB0750D11 11.5 NPSF 19.0 29.8 101

Exemple de Commande: MTB 0312C04 27 NPSF MT7

Exemple de Commande: MTB 0375D06 18 NPS MT7

NPSF 

®

PG  DIN 40430 - 

Pas  
FPP I L

20 MTB1010D19 20 PG 10 10.0 19.7 73
18 MTB1212D20 18 PG 12 12.0 20.5
16 MTB1212D23 16 PG 12 12.0 23.0

Exemple de Commande: MTB 1212 D20 18 PG MT7

®

G55°  BSF, BSP - 

Pas  
FPP I L

28 MTB 0808 C20 28W 8  8.0 19.7 73
19 MTB 1211 D27 19W 12 11.0 20.5
19
19

MTB 1414 D26 19W 14 14.0
MTB 1414 D34 19W 14 14.0

23.0
34.1

G1/8
G1/4
G3/8
G3/8
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137

NPS 
 - Inch 

Pas  
FPP

d D I L

27 1/8 MTB0312C04 27   NPS 5/16 7.6 3 10.8 63
18 MTB0375D06 18   NPS 3/8 9.5 16.2 76

MTB0625D08 14   NPS 5/8 15.5 22.7 101
11.5 1-2 MTB0750D11 11.5 NPS 19.0 29.8 101

Pas  
FPP

d D I L

27 1/8 MTB0312C04 27    NPSF 5/16 7.6 3 10.8 63
18 MTB0375D06 18    NPSF 3/8 9.5 16.2 76

MTB0625D08 14    NPSF 5/8 15.5 22.7 101
11.5 1-2 MTB0750D11 11.5 NPSF 19.0 29.8 101

Exemple de Commande: MTB 0312C04 27 NPSF MT7

Exemple de Commande: MTB 0375D06 18 NPS MT7

NPSF 

®

PG  DIN 40430 - 

Pas  
FPP I L

20 MTB1010D19 20 PG 10 10.0 19.7 73
18 MTB1212D20 18 PG 12 12.0 20.5
16 MTB1212D23 16 PG 12 12.0 23.0

Exemple de Commande: MTB 1212 D20 18 PG MT7

®

G55°  BSF, BSP - 

Pas  
FPP I L

28 MTB 0808 C20 28W 8  8.0 19.7 73
19 MTB 1211 D27 19W 12 11.0 20.5
19
19

MTB 1414 D26 19W 14 14.0
MTB 1414 D34 19W 14 14.0

23.0
34.1

G1/8
G1/4
G3/8
G3/8
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Advantages

 *
*

 
 

Avantages:

ISO

UN

Pas  
mm LIDd                             

1.0 EMT1010D16 1.0   ISO 10 10.0 16.5 73
1.0 EMT1212E20 1.0   ISO 12 12.0 5 20.5
1.25 EMT1010D16 1.25 ISO 10 10.0 16.9 73
1.5 EMT1010D15 1.5   ISO 10 10.0 15.8 73
1.5 EMT1212D20 1.5   ISO 12 12.0 20.3
1.75 EMT1212D20 1.75 ISO 12 12.0 20.1
2.0 EMT1010C17 2.0   ISO 10 10.0 3 17.0 73
2.0 EMT1212D21 2.0   ISO 12 12.0 21.0

Pas
 FPP  LIDd                              

EMT1010D16 24 UN 10 10.0 73
20 EMT1212E21 20 UN 12 12.0 5 21.0
18 EMT1212D20 18 UN 12 12.0 20.5
16 EMT1212D21 16 UN 12 12.0

EMT1212D20 14 UN 12 12.0 20.9
12 EMT1212D20 12 UN 12 12.0 20.1

Exemple de Commande: EMT 1010D15 1.5 ISO MT7

Exe le de Commande: EMT 1212D20 18 UN MT7

® ®

EMT Fraises à Fileter carbure monobloc 
pour �letage extérieur.

CPT présente de nouveaux outils à �leter en carbure monobloc pour les �letages externes MJ et UNJ.
Des outils dédiés pour l'industrie aérospatiale, pour l'usinage d'une large gamme de matériaux tels que 
les alliages de titane, acier inoxydable, les alliages de nickel, les matériaux de fonderie et les aciers jusqu'à 
50 HRc. Nuance : M T7
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Advantages

 *
*

 
 

Avantages:

ISO

UN

Pas  
mm LIDd                             

1.0 EMT1010D16 1.0   ISO 10 10.0 16.5 73
1.0 EMT1212E20 1.0   ISO 12 12.0 5 20.5
1.25 EMT1010D16 1.25 ISO 10 10.0 16.9 73
1.5 EMT1010D15 1.5   ISO 10 10.0 15.8 73
1.5 EMT1212D20 1.5   ISO 12 12.0 20.3
1.75 EMT1212D20 1.75 ISO 12 12.0 20.1
2.0 EMT1010C17 2.0   ISO 10 10.0 3 17.0 73
2.0 EMT1212D21 2.0   ISO 12 12.0 21.0

Pas
 FPP  LIDd                              

EMT1010D16 24 UN 10 10.0 73
20 EMT1212E21 20 UN 12 12.0 5 21.0
18 EMT1212D20 18 UN 12 12.0 20.5
16 EMT1212D21 16 UN 12 12.0

EMT1212D20 14 UN 12 12.0 20.9
12 EMT1212D20 12 UN 12 12.0 20.1

Exemple de Commande: EMT 1010D15 1.5 ISO MT7

Exe le de Commande: EMT 1212D20 18 UN MT7

® ®

EMT Fraises à Fileter carbure monobloc 
pour �letage extérieur.

CPT présente de nouveaux outils à �leter en carbure monobloc pour les �letages externes MJ et UNJ.
Des outils dédiés pour l'industrie aérospatiale, pour l'usinage d'une large gamme de matériaux tels que 
les alliages de titane, acier inoxydable, les alliages de nickel, les matériaux de fonderie et les aciers jusqu'à 
50 HRc. Nuance : M T7
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 Pour ıles ıFiletages ıExternes

MJ - ISO 5855

UNJ  UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

Pas
mm Code d    e commande d D I L

1.0 EMT 1010 D20 1.0 MJ 10 10.0 4 20.5 72
1.0 EMT 1212 E24 1.0 MJ 12 12.0 5 24.5 83
1.5 EMT 1010 D21 1.5 MJ 10 10.0 4 21.8 72
1.5 EMT 1212 D26 1.5 MJ 12 12.0 4 26.3 83
2.0 EMT 1010 C21 2.0 MJ 10 10.0 3 21.0 72
2.0 EMT 1212 D27 2.0 MJ 12 12.0 4 27.0 83

d D I L

32 EMT 0606 C13 32 UNJ 6 6.0 3 13.9 57
28 EMT 0808 D17 28 UNJ 8 8.0 4 17.7 63
24 EMT 1010 D20 24 UNJ 10 10.0 4 20.6 72
20 EMT 1212 E27 20 UNJ 12 12.0 5 27.3 83
18 EMT 1212 D26 18 UNJ 12 12.0 4 26.1 83
16 EMT 1212 D26 16 UNJ 12 12.0 4 26.2 83
14 EMT 1212 D26 14 UNJ 12 12.0 4 26.3 83
12 EMT 1212 D26 12 UNJ 12 12.0 4 26.5 83

Premier choix Alternative

HSNKMP
≤50 HRcMT7

HSNKMP
≤50 HRcMT7

* Pour les conditions de coupe, se reporter au tableau des données

                                  

         Nuance

Pas  
mm Code d    Nombre de

goujures

         Nuance

Nombre de
goujures

e commande

®
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 ISO M1 x 0.25 0-80UN.
.

.
.

.
 45 HRc.

MTS

MTI - For threading deep parts
: MT8

MT11 
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: MT7 

.

. 
Spiral flutes allow smooth cutting action.
Shorter machining time due to multi (3 to 5) flutes.
Longer tool life due to special triple coating.
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MTS

227-228
229-230

231
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 UN 235
 Trapez 236
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. 
Spiral flutes allow smooth cutting action.
Shorter machining time due to multi (3 to 5) flutes.
Longer tool life due to special triple coating.

Codification Produit 226
MTS

227-228
229-230

231
232

ISO 
 UN 
 G55˚ 

UNJ - 
MJ - 232

MTI
 60˚ 233
 60˚ -  233
 55˚ 234

 ISO 235
 UN 235
 Trapez 236
 Acme 236

����������������������

L’hélice des fraises permettent une coupe douce.
Temps d’usinage plus court grâce aux nombres de dents (3 à 5).
La durée de vie de l’outil augmente grâce au triple
revêtement spécial.
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. 
Spiral flutes allow smooth cutting action.
Shorter machining time due to multi (3 to 5) flutes.
Longer tool life due to special triple coating.
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MTS

227-228
229-230
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232
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MTI - Pour des filetages profonds

142

143-144
145-146

147
148
148

149-152MTSB

153
153
154
155
155
156
156
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MTS 031 C 12 0.7 ISO - L

MTI 05 20 A6006 D

06

®

ISO
������������������������������

0.25 M1 MTS03007C2   0.25 ISO 3 0.72 3 2.5 39 2.5xD1
0.25 M1.2 MTS03009C3   0.25 ISO 3 0.90 3 3.0 39 2xD1
0.3 M1.4 MTS03011C4   0.3   ISO 3 1.05 3 4.0 39 3xD1

0.35 M1.6 MTS03012C5   0.35 ISO 3 1.20 3 4.8 39 3xD1
M1.6 MTS06012C5   0.35 ISO-L 6 1.20 3 4.8 105 3xD1

0.35 M5 MTS06045D14 0.35 ISO 6 4.50 4 14.5 58 3xD1

0.4

M2 MTS06016C4   0.4   ISO 6 1.53 3 4.5 58 2xD1
M2 MTS06016C4   0.4   ISO-L 6 1.53 3 4.5 105 2xD1
M2 MTS03016C6   0.4   ISO 3 1.53 3 6.0 39 3xD1
M2 MTS03016C10 0.4   ISO 3 1.53 3 10.4 39 5xD1

0.45 M2.2 MTS06017C5   0.45 ISO 6 1.65 3 5.0 58 2xD1
M2.2 MTS03017C7   0.45 ISO 3 1.65 3 7.0 39 3xD1

0.45

M2.5 MTS0602C5     0.45 ISO 6 1.95 3 5.5 58 2xD1
M2.5 MTS0602C5     0.45 ISO-L 6 1.95 3 5.5 105 2xD1
M2.5 MTS0602C7     0.45 ISO 6 1.95 3 7.5 58 3xD1
M2.5 MTS0602C8     0.45 ISO-L 6 1.95 3 8.0 105 3xD1
M2.5 MTS0302C10   0.45 ISO 3 1.95 3 10.5 39 4xD1

0.5 

M3 MTS06024C6   0.5   ISO 6 2.37 3 6.5 58 2xD1
M3 MTS06024C6   0.5   ISO-L 6 2.37 3 6.5 105 2xD1
M3 MTS06024C9   0.5   ISO 6 2.37 3 9.5 58 3xD1
M3 MTS06024C9   0.5   ISO-L 6 2.37 3 9.5 105 3xD1
M3 MTS03024C12 0.5   ISO 3 2.40 3 12.5 39 4xD1
M3 MTS03024C15 0.5   ISO 3 2.40 3 15.5 39 5xD1

0.5 M6, M7 MTS06054D20 0.5   ISO 6 5.35 4 20.0 58 3xD1

0.6 M3.5 MTS06028C7   0.6   ISO 6 2.75 3 7.5 58 2xD1
M3.5 MTS06028C10 0.6   ISO 6 2.75 3 10.5 58 3xD1

0.7

M4 MTS06031C9   0.7   ISO 6 3.10 3 9.0 58 2xD1
M4 MTS06031C12 0.7   ISO 6 3.10 3 12.5 58 3xD1
M4 MTS06031C12 0.7   ISO-L 6 3.10 3 12.5 105 3xD1
M4 MTS06031C16 0.7   ISO 6 3.10 3 16.7 58 4xD1

0.75 M10 MTS0808D25   0.75 ISO 8 8.00 4 25.0 64 2.5xD1

0.8

M5 MTS06038C12 0.8   ISO 6 3.80 3 12.5 58 2xD1
M5 MTS06038C16 0.8   ISO 6 3.80 3 16.0 58 3xD1
M5 MTS06038C16 0.8   ISO-L 6 3.80 3 16.0 105 3xD1
M5 MTS0604C20   0.8   ISO 6 4.00 3 20.8 58 4xD1

®

����������������������

�����������
����������

�� ���������������� � �������������������������������������� 
�
���
��

����������
�����������
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MTS 031 C 12 0.7 ISO - L

MTI 05 20 A6006 D

06

®

ISO
������������������������������

0.25 M1 MTS03007C2   0.25 ISO 3 0.72 3 2.5 39 2.5xD1
0.25 M1.2 MTS03009C3   0.25 ISO 3 0.90 3 3.0 39 2xD1
0.3 M1.4 MTS03011C4   0.3   ISO 3 1.05 3 4.0 39 3xD1

0.35 M1.6 MTS03012C5   0.35 ISO 3 1.20 3 4.8 39 3xD1
M1.6 MTS06012C5   0.35 ISO-L 6 1.20 3 4.8 105 3xD1

0.35 M5 MTS06045D14 0.35 ISO 6 4.50 4 14.5 58 3xD1

0.4

M2 MTS06016C4   0.4   ISO 6 1.53 3 4.5 58 2xD1
M2 MTS06016C4   0.4   ISO-L 6 1.53 3 4.5 105 2xD1
M2 MTS03016C6   0.4   ISO 3 1.53 3 6.0 39 3xD1
M2 MTS03016C10 0.4   ISO 3 1.53 3 10.4 39 5xD1

0.45 M2.2 MTS06017C5   0.45 ISO 6 1.65 3 5.0 58 2xD1
M2.2 MTS03017C7   0.45 ISO 3 1.65 3 7.0 39 3xD1

0.45

M2.5 MTS0602C5     0.45 ISO 6 1.95 3 5.5 58 2xD1
M2.5 MTS0602C5     0.45 ISO-L 6 1.95 3 5.5 105 2xD1
M2.5 MTS0602C7     0.45 ISO 6 1.95 3 7.5 58 3xD1
M2.5 MTS0602C8     0.45 ISO-L 6 1.95 3 8.0 105 3xD1
M2.5 MTS0302C10   0.45 ISO 3 1.95 3 10.5 39 4xD1

0.5 

M3 MTS06024C6   0.5   ISO 6 2.37 3 6.5 58 2xD1
M3 MTS06024C6   0.5   ISO-L 6 2.37 3 6.5 105 2xD1
M3 MTS06024C9   0.5   ISO 6 2.37 3 9.5 58 3xD1
M3 MTS06024C9   0.5   ISO-L 6 2.37 3 9.5 105 3xD1
M3 MTS03024C12 0.5   ISO 3 2.40 3 12.5 39 4xD1
M3 MTS03024C15 0.5   ISO 3 2.40 3 15.5 39 5xD1

0.5 M6, M7 MTS06054D20 0.5   ISO 6 5.35 4 20.0 58 3xD1

0.6 M3.5 MTS06028C7   0.6   ISO 6 2.75 3 7.5 58 2xD1
M3.5 MTS06028C10 0.6   ISO 6 2.75 3 10.5 58 3xD1

0.7

M4 MTS06031C9   0.7   ISO 6 3.10 3 9.0 58 2xD1
M4 MTS06031C12 0.7   ISO 6 3.10 3 12.5 58 3xD1
M4 MTS06031C12 0.7   ISO-L 6 3.10 3 12.5 105 3xD1
M4 MTS06031C16 0.7   ISO 6 3.10 3 16.7 58 4xD1

0.75 M10 MTS0808D25   0.75 ISO 8 8.00 4 25.0 64 2.5xD1

0.8

M5 MTS06038C12 0.8   ISO 6 3.80 3 12.5 58 2xD1
M5 MTS06038C16 0.8   ISO 6 3.80 3 16.0 58 3xD1
M5 MTS06038C16 0.8   ISO-L 6 3.80 3 16.0 105 3xD1
M5 MTS0604C20   0.8   ISO 6 4.00 3 20.8 58 4xD1

®

����������������������

�����������
����������

�� ���������������� � �������������������������������������� 
�
���
��

����������
�����������

141a170 + 6pages.indd   143 11/06/2018   14:37



144

ISO

- 45 HRc et métaux non ferreux.
- (30,000-40,000 ) 

 (6,000  ).
-

 

1.0

M6 MTS06047C14 1.0    ISO 6 4.65 3 14.0 58 2xD1
M6 MTS06047C20 1.0   ISO 6 4.65 3 20.0 58 3xD1
M6 MTS06047C20 1.0   ISO-L 6 4.65 3 20.0 105 3xD1
M6 MTS06048C25 1.0   ISO 6 4.80 3 25.0 58 4xD1

1.0 M10 MTS0808D31   1.0   ISO 8 8.00 4 31.0 64 3xD1

1.25
M8 MTS0606C18   1.25 ISO 6 6.0 3 18.0 58 2xD1
M8 MTS0606C24   1.25 ISO 6 6.0 3 24.0 58 3xD1
M8 MTS0606C24   1.25 ISO-L 6 6.0 3 24.0 105 3xD1

1.5
M10 MTS08078C23 1.5   ISO 8 7.80 3 23.0 64 2xD1
M10 MTS08078C31 1.5   ISO 8 7.80 3 31.5 64 3xD1
M10 MTS08078C31 1.5   ISO-L 8 7.80 3 31.5 105 3xD1

1.75 M12 MTS1009C26  1.75  ISO 10 9.00 3 26.0 73 2xD1
M12 MTS1009C37   1.75 ISO 10 9.00 3 37.8 73 3xD1

2.0 M16 MTS12118D35  2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 84 2xD1
M16 MTS12118D50  2.0   ISO 12 11.80 4 50.0 105 3xD1

2.5 M20 MTS1615E43   2.5   ISO 16 15.00 5 43.0 105 2xD1

®

et gros.

UN

������������������������������������������

80 0 MTS06012C4   80 UN 6 1.15 3 4.0 58 3xD1
0 MTS03012C8   80 UN 3 1.15 3 8.0 39 5xD1

72 1 MTS06014C3   72 UN 6 1.45 3 3.7 58 2xD1
1 MTS03015C6   72 UN 3 1.45 3 6.0 39 3xD1

64 1 2 MTS06014C3   64 UN 6 1.40 3 3.8 58 2xD1

56

2 3 MTS03016C4   56 UN 3 1.65 3 4.4 39 2xD1
2 3 MTS06016C4   56 UN 6 1.65 3 4.4 58 2xD1
2 3 MTS03016C6   56 UN 3 1.65 3 6.6 39 3xD1
2 3 MTS06016C6   56 UN 6 1.65 3 6.6 58 3xD1
2 3 MTS06016C6   56 UN-L 6 1.65 3 6.6 105 3xD1
2 3 MTS03016C9   56 UN 3 1.65 3 9.2 39 4xD1
2 3 MTS03016C11 56 UN 3 1.65 3 11.4 39 5xD1

48 3 4 MTS06019C5   48 UN 6 1.90 3 5.2 58 2xD1

40

4 MTS06021C6   40 UN 6 2.10 3 6.3 58 2xD1
4 MTS06021C6   40 UN-L 6 2.10 3 6.3 105 2xD1
4 MTS03021C8   40 UN 3 2.10 3 8.0 39 3xD1
4 MTS06021C8   40 UN 6 2.10 3 8.0 58 3xD1
4 MTS06021C8   40 UN-L 6 2.10 3 8.0 105 3xD1
4 MTS03021C12 40 UN 3 2.10 3 12.0 39 4xD1

40 5 6 MTS06024C7   40 UN 6 2.45 3 7.0 58 2xD1
5 6 MTS06024C9   40 UN 6 2.45 3 9.6 58 3xD1

36 8 MTS06033C9   36 UN 6 3.30 3 9.0 58 2xD1

32

6 MTS06025C7   32 UN 6 2.55 3 7.1 58 2xD1
6 MTS06025C7   32 UN-L 6 2.55 3 7.1 105 2xD1
6 MTS03025C10 32 UN 3 2.55 3 10.5 39 3xD1
6 MTS06025C10 32 UN 6 2.55 3 10.5 58 3xD1
6 MTS06025C10 32 UN-L 6 2.55 3 10.5 105 3xD1
6 MTS03025C14 32 UN 3 2.55 3 14.8 39 4xD1

32

8 MTS06032C9   32 UN 6 3.20 3 9.5 58 2xD1
8 MTS06032C9   32 UN-L 6 3.20 3 9.5 105 2xD1
8 MTS06032C12 32 UN 6 3.20 3 12.5 58 3xD1
8 MTS06032C12 32 UN-L 6 3.20 3 12.5 105 3xD1
8 MTS06032C17 32 UN 6 3.20 3 17.5 58 4xD1

32

10 MTS06037C10 32 UN 6 3.70 3 10.5 58 2xD1
10 MTS06037C15 32 UN 6 3.70 3 15.0 58 3xD1
10 MTS06037C15 32 UN-L 6 3.70 3 15.0 105 3xD1
10 MTS06037C20 32 UN 6 3.70 3 20.0 58 4xD1

®

����������������������

������������������������������������������� ��������������������������������������������
 ��

��
���

����������

����������
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ISO

- 45 HRc et métaux non ferreux.
- (30,000-40,000 ) 

 (6,000  ).
-

 

1.0

M6 MTS06047C14 1.0    ISO 6 4.65 3 14.0 58 2xD1
M6 MTS06047C20 1.0   ISO 6 4.65 3 20.0 58 3xD1
M6 MTS06047C20 1.0   ISO-L 6 4.65 3 20.0 105 3xD1
M6 MTS06048C25 1.0   ISO 6 4.80 3 25.0 58 4xD1

1.0 M10 MTS0808D31   1.0   ISO 8 8.00 4 31.0 64 3xD1

1.25
M8 MTS0606C18   1.25 ISO 6 6.0 3 18.0 58 2xD1
M8 MTS0606C24   1.25 ISO 6 6.0 3 24.0 58 3xD1
M8 MTS0606C24   1.25 ISO-L 6 6.0 3 24.0 105 3xD1

1.5
M10 MTS08078C23 1.5   ISO 8 7.80 3 23.0 64 2xD1
M10 MTS08078C31 1.5   ISO 8 7.80 3 31.5 64 3xD1
M10 MTS08078C31 1.5   ISO-L 8 7.80 3 31.5 105 3xD1

1.75 M12 MTS1009C26  1.75  ISO 10 9.00 3 26.0 73 2xD1
M12 MTS1009C37   1.75 ISO 10 9.00 3 37.8 73 3xD1

2.0 M16 MTS12118D35  2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 84 2xD1
M16 MTS12118D50  2.0   ISO 12 11.80 4 50.0 105 3xD1

2.5 M20 MTS1615E43   2.5   ISO 16 15.00 5 43.0 105 2xD1

®

et gros.

UN

������������������������������������������

80 0 MTS06012C4   80 UN 6 1.15 3 4.0 58 3xD1
0 MTS03012C8   80 UN 3 1.15 3 8.0 39 5xD1

72 1 MTS06014C3   72 UN 6 1.45 3 3.7 58 2xD1
1 MTS03015C6   72 UN 3 1.45 3 6.0 39 3xD1

64 1 2 MTS06014C3   64 UN 6 1.40 3 3.8 58 2xD1

56

2 3 MTS03016C4   56 UN 3 1.65 3 4.4 39 2xD1
2 3 MTS06016C4   56 UN 6 1.65 3 4.4 58 2xD1
2 3 MTS03016C6   56 UN 3 1.65 3 6.6 39 3xD1
2 3 MTS06016C6   56 UN 6 1.65 3 6.6 58 3xD1
2 3 MTS06016C6   56 UN-L 6 1.65 3 6.6 105 3xD1
2 3 MTS03016C9   56 UN 3 1.65 3 9.2 39 4xD1
2 3 MTS03016C11 56 UN 3 1.65 3 11.4 39 5xD1

48 3 4 MTS06019C5   48 UN 6 1.90 3 5.2 58 2xD1

40

4 MTS06021C6   40 UN 6 2.10 3 6.3 58 2xD1
4 MTS06021C6   40 UN-L 6 2.10 3 6.3 105 2xD1
4 MTS03021C8   40 UN 3 2.10 3 8.0 39 3xD1
4 MTS06021C8   40 UN 6 2.10 3 8.0 58 3xD1
4 MTS06021C8   40 UN-L 6 2.10 3 8.0 105 3xD1
4 MTS03021C12 40 UN 3 2.10 3 12.0 39 4xD1

40 5 6 MTS06024C7   40 UN 6 2.45 3 7.0 58 2xD1
5 6 MTS06024C9   40 UN 6 2.45 3 9.6 58 3xD1

36 8 MTS06033C9   36 UN 6 3.30 3 9.0 58 2xD1

32

6 MTS06025C7   32 UN 6 2.55 3 7.1 58 2xD1
6 MTS06025C7   32 UN-L 6 2.55 3 7.1 105 2xD1
6 MTS03025C10 32 UN 3 2.55 3 10.5 39 3xD1
6 MTS06025C10 32 UN 6 2.55 3 10.5 58 3xD1
6 MTS06025C10 32 UN-L 6 2.55 3 10.5 105 3xD1
6 MTS03025C14 32 UN 3 2.55 3 14.8 39 4xD1

32

8 MTS06032C9   32 UN 6 3.20 3 9.5 58 2xD1
8 MTS06032C9   32 UN-L 6 3.20 3 9.5 105 2xD1
8 MTS06032C12 32 UN 6 3.20 3 12.5 58 3xD1
8 MTS06032C12 32 UN-L 6 3.20 3 12.5 105 3xD1
8 MTS06032C17 32 UN 6 3.20 3 17.5 58 4xD1

32

10 MTS06037C10 32 UN 6 3.70 3 10.5 58 2xD1
10 MTS06037C15 32 UN 6 3.70 3 15.0 58 3xD1
10 MTS06037C15 32 UN-L 6 3.70 3 15.0 105 3xD1
10 MTS06037C20 32 UN 6 3.70 3 20.0 58 4xD1

®

����������������������

������������������������������������������� ��������������������������������������������
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UN

-
-

-

28 12 MTS06042C11 28 UN 6 4.20 3 11.0 58 2xD1

28
1/4 MTS0605C14   28 UN 6 5.00 3 14.5 58 2xD1
1/4 MTS0605C19   28 UN 6 5.00 3 19.0 58 3xD1
1/4 MTS0605C19   28 UN-L 6 5.00 3 19.0 105 3xD1

24 10, 12 MTS06035C10 24 UN 6 3.50 3 10.6 58 2xD1
10, 12 MTS06035C15 24 UN 6 3.50 3 15.5 58 3xD1

24 5/16, 3/8 MTS08066C17 24 UN 8 6.60 3 17.0 64 2xD1
5/16, 3/8 MTS08066C24 24 UN 8 6.60 3 24.0 64 3xD1

20

1/4 MTS06047C14 20 UN 6 4.75 3 14.0 58 2xD1
1/4 MTS06047C14 20 UN-L 6 4.75 3 14.0 105 2xD1
1/4 MTS06047C19 20 UN 6 4.75 3 19.0 58 3xD1
1/4 MTS06047C19 20 UN-L 6 4.75 3 19.0 105 3xD1

20 7/16 MTS0808C25   20 UN 8 8.00 3 25.0 64 2xD1
7/16 MTS0808C34   20 UN 8 8.00 3 34.6 64 3xD1

18 5/16 MTS0606C17   18 UN 6 6.00 3 17.0 58 2xD1
5/16 MTS0606C23   18 UN 6 6.00 3 23.0 58 3xD1

18 5/8 MTS1212D35   18 UN 12 12.00 4 35.0 84 2xD1
5/8 MTS1212D49   18 UN 12 12.00 4 49.0 105 3xD1

16 3/8 MTS08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 64 2xD1
3/8 MTS08067C30 16 UN 8 6.70 3 30.2 64 3xD1

14 7/16 MTS08077C25 14 UN 8 7.70 3 25.0 64 2xD1
7/16 MTS08077C35 14 UN 8 7.70 3 35.2 64 3xD1

13 1/2 MTS10092C27 13 UN 10 9.20 3 27.5 73 2xD1
1/2 MTS10092C40 13 UN 10 9.20 3 40.1 73 3xD1

12 9/16 MTS12105C31 12 UN 12 10.50 3 31.5 84 2xD1
9/16 MTS12105C45 12 UN 12 10.50 3 45.0 105 3xD1

11 5/8 MTS12114C34 11 UN 12 11.40 3 34.5 84 2xD1
5/8 MTS12114C50 11 UN 12 11.40 3 50.0 105 3xD1

10 3/4 MTS16144D41 10 UN 16 14.40 4 41.5 105 2xD1
3/4 MTS16144D59 10 UN 16 14.40 4 59.7 105 3xD1

®

et les métaux non ferreux.

et gros.

G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®

����������������������
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UN

-
-

-

28 12 MTS06042C11 28 UN 6 4.20 3 11.0 58 2xD1

28
1/4 MTS0605C14   28 UN 6 5.00 3 14.5 58 2xD1
1/4 MTS0605C19   28 UN 6 5.00 3 19.0 58 3xD1
1/4 MTS0605C19   28 UN-L 6 5.00 3 19.0 105 3xD1

24 10, 12 MTS06035C10 24 UN 6 3.50 3 10.6 58 2xD1
10, 12 MTS06035C15 24 UN 6 3.50 3 15.5 58 3xD1

24 5/16, 3/8 MTS08066C17 24 UN 8 6.60 3 17.0 64 2xD1
5/16, 3/8 MTS08066C24 24 UN 8 6.60 3 24.0 64 3xD1

20

1/4 MTS06047C14 20 UN 6 4.75 3 14.0 58 2xD1
1/4 MTS06047C14 20 UN-L 6 4.75 3 14.0 105 2xD1
1/4 MTS06047C19 20 UN 6 4.75 3 19.0 58 3xD1
1/4 MTS06047C19 20 UN-L 6 4.75 3 19.0 105 3xD1

20 7/16 MTS0808C25   20 UN 8 8.00 3 25.0 64 2xD1
7/16 MTS0808C34   20 UN 8 8.00 3 34.6 64 3xD1

18 5/16 MTS0606C17   18 UN 6 6.00 3 17.0 58 2xD1
5/16 MTS0606C23   18 UN 6 6.00 3 23.0 58 3xD1

18 5/8 MTS1212D35   18 UN 12 12.00 4 35.0 84 2xD1
5/8 MTS1212D49   18 UN 12 12.00 4 49.0 105 3xD1

16 3/8 MTS08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 64 2xD1
3/8 MTS08067C30 16 UN 8 6.70 3 30.2 64 3xD1

14 7/16 MTS08077C25 14 UN 8 7.70 3 25.0 64 2xD1
7/16 MTS08077C35 14 UN 8 7.70 3 35.2 64 3xD1

13 1/2 MTS10092C27 13 UN 10 9.20 3 27.5 73 2xD1
1/2 MTS10092C40 13 UN 10 9.20 3 40.1 73 3xD1

12 9/16 MTS12105C31 12 UN 12 10.50 3 31.5 84 2xD1
9/16 MTS12105C45 12 UN 12 10.50 3 45.0 105 3xD1

11 5/8 MTS12114C34 11 UN 12 11.40 3 34.5 84 2xD1
5/8 MTS12114C50 11 UN 12 11.40 3 50.0 105 3xD1

10 3/4 MTS16144D41 10 UN 16 14.40 4 41.5 105 2xD1
3/4 MTS16144D59 10 UN 16 14.40 4 59.7 105 3xD1

®

et les métaux non ferreux.

et gros.

G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®

����������������������
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UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF

G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®
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UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF

Type MTSB
CPT a développé de nouvelles fraises à fileter en carbure monobloc innovantes, type 
MTSB avec arrosage interne.
Les trous d’arrosage fournit une pression au liquide de refroidissement élevée à travers 
l’outil pour l’ application et permet l’évacuation des copeaux pendant le cycle de filetage.
L’arrosage interne est également très efficacement sur les tranchants de l’outil.

Excellente solution pour :
• Petits et Profonds filetages. •   Opération s de filet age par fraisa ge s ur les centres horizontaux, ou les copeaux copeaux sont concentrés 

au fond du trou et l’arrosage externe ne permet pas d’évacuer les copeaux.• Applications compliquées ou le liquide de coupe est inefficace ou ne peut pas atteintre la zone usinée.• Cas ou l’écrou de serrage de l’outil est proche de l’application et bloque le liquide de coupe externe. •  Les Porte-outils sont revêtues et fournissent une résistance à l’abrasion

Peut également être utilisé dans toute autre opération de fraisage de filetage (trou borgne ou traversant 
qui nécessite une performance améliorée de filetage élevée.

Caractéristiques :
•  Augmentation du nombre de goujures pour des performances élevées, des temps de cycle plus courts 

et une durée de vie améliorée.•   Travailler avec des paramètres d’usinage élevés (augmentation de la productivité).•   Revêtement triple couche PVD.•   Taille des filetages :  M1.2 jusqu’à M8 
0-80 jusqu’à 12-24UNC

G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®

����������������������
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G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®

����������������������

��������������������������������������������
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MT7   Notre nuance MT7 sub-micrograin avec son triple revêtement PVD offre une résistance 
à la chaleur extrêmement élevée, offrant des conditions d’usinage normales.
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UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF

UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF

ISO

Version B  un 
trou d'arrosage 

Version A  Deux 
trous d'arrosage 

Carmex has developed new innovative solid carbide thread milling cutters, the
MTSB type with internal coolant bore.
The coolant bore provides high coolant pressure through the tool into the application
pre-hole, and washes the chips away during the threading cycle.
The coolant liquid also cools the tool cutting edge very efficiently.

Increased number of flutes for high performance, shorter cycle time and improved
tool life.
Working at high machining parameters (increasing productivity).
Advanced PVD triple coating.
Threads size: M1.2 up to M8
                       0-80 up to 12-24UNC

Can also be used in any other thread milling operation (blind or through hole) that requires
improved performance with high thread quality.

HSNKMP
≤45 HRc

Pas
mm

M 
Grfs 

M
Fin Code de Cfggand- d D Nb .  de 

Gfujur-s I L Version

0.25 M1.2 M1.4 MTSB 06009 C2 0.25 ISO 6 0.90 3 2.7 58 2xD1 A
0.3 M1.4 MTSB 06011 C4 0.3   ISO 6 1.05 3 4.5 58 3xD1 A
0.35 M1.6 M2 MTSB 06012 C5 0.35 ISO 6 1.20 3 5.2 58 3xD1 A
0.4 M2 MTSB 06016 C4 0.4   ISO 6 1.55 3 4.4 58 2xD1 A
0.4 M2 MTSB 06016 C6 0.4   ISO 6 1.55 3 6.4 58 3xD1 A
0.45 M2.5 MTSB 0602   D5 0.45 ISO 6 1.95 4 5.5 58 2xD1 A
0.45 M2.5 MTSB 0602   D7 0.45 ISO 6 1.95 4 7.9 58 3xD1 A
0.5 M3 MTSB 06024 D6 0.5   ISO 6 2.40 4 6.5 58 2xD1 A
0.5 M3 MTSB 06024 D9 0.5   ISO 6 2.40 4 9.5 58 3xD1 A
0.6 M3.5 MTSB 06028 D7 0.6   ISO 6 2.80 4 7.6 58 2xD1 A
0.7 M4 MTSB 06032 D8 0.7   ISO 6 3.20 4 8.7 58 2xD1 B
0.7 M4 MTSB 06032 D12 0.7 ISO 6 3.20 4 12.7 58 3xD1 B
0.8 M5 MTSB 06038 D10 0.8 ISO 6 3.80 4 10.8 58 2xD1 B
0.8 M5 MTSB 06038 D15 0.8 ISO 6 3.80 4 15.8 58 3xD1 B
1.0 M6 M8 MTSB 08048 D13 1.0 ISO 8 4.80 4 13.0 64 2xD1 B
1.0 M6 M8 MTSB 08048 D19 1.0 ISO 8 4.80 4 19.0 64 3xD1 B

���� ������� � �������

������������������������������

Lfngu-ur

UN

 

 

HSNKMP
≤45 HRc

Pas
FPP UNC UNF Code de Cfggande d D

Nb  de 
Gfujur-s I L Version

80 0 MTSB 06012 C4   80 UN 6 1.15 3 4.9 58 3xD1 A
72 1 MTSB 06014 C5   72 UN 6 1.45 3 5.9 58 3xD1 A
56 2 3 MTSB 06016 C4   56 UN 6 1.65 3 4.8 58 2xD1 A
56 2 3 MTSB 06016 C7   56 UN 6 1.65 3 7.0 58 3xD1 A
48 3 4 MTSB 06019 D5   48 UN 6 1.90 4 5.6 58 2xD1 A
40 4 MTSB 06021 D6   40 UN 6 2.10 4 6.3 58 2xD1 A
40 4 MTSB 06021 D9   40 UN 6 2.10 4 9.2 58 3xD1 A
40 4 MTSB 06021 D12 40 UN 6 2.10 4 12.0 58 4xD1 A
40 5 6 MTSB 06024 D7   40 UN 6 2.45 4 7.0 58 2xD1 A
32 6 MTSB 06025 D7   32 UN 6 2.55 4 7.8 58 2xD1 A
32 6 MTSB 06025 D11 32 UN 6 2.55 4 11.3 58 3xD1 A
32 8 MTSB 06032 D9   32 UN 6 3.20 4 9.1 58 2xD1 B
32 8 MTSB 06032 D13 32 UN 6 3.20 4 13.3 58 3xD1 B
32 10 MTSB 06037 D10 32 UN 6 3.70 4 10.5 58 2xD1 B
32 10 MTSB 06037 D15 32 UN 6 3.70 4 15.3 58 3xD1 B
24 10, 12 MTSB 06035 D10 24 UN 6 3.50 4 10.7 58 2xD1 B
24 10, 12 MTSB 06035 D15 24 UN 6 3.50 4 15.5 58 3xD1 B

���� ������� � �������

������ ���� �������� ���������

Version A Deux
trous d'arrosage

Version B un
trou d'arrosage

Lfngu-ur

G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®

����������������������

��������������������������������������������
�

������ ���������

���������������������������������� ����������������������������������������������������������������������������
����
������
��
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UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF

UN

 

 

HSNKMP
≤45 HRc

Pas
FPP UNC UNF Code de Cfggande d D

Nb  de 
Gfujur-s I L Version

80 0 MTSB 06012 C4   80 UN 6 1.15 3 4.9 58 3xD1 A
72 1 MTSB 06014 C5   72 UN 6 1.45 3 5.9 58 3xD1 A
56 2 3 MTSB 06016 C4   56 UN 6 1.65 3 4.8 58 2xD1 A
56 2 3 MTSB 06016 C7   56 UN 6 1.65 3 7.0 58 3xD1 A
48 3 4 MTSB 06019 D5   48 UN 6 1.90 4 5.6 58 2xD1 A
40 4 MTSB 06021 D6   40 UN 6 2.10 4 6.3 58 2xD1 A
40 4 MTSB 06021 D9   40 UN 6 2.10 4 9.2 58 3xD1 A
40 4 MTSB 06021 D12 40 UN 6 2.10 4 12.0 58 4xD1 A
40 5 6 MTSB 06024 D7   40 UN 6 2.45 4 7.0 58 2xD1 A
32 6 MTSB 06025 D7   32 UN 6 2.55 4 7.8 58 2xD1 A
32 6 MTSB 06025 D11 32 UN 6 2.55 4 11.3 58 3xD1 A
32 8 MTSB 06032 D9   32 UN 6 3.20 4 9.1 58 2xD1 B
32 8 MTSB 06032 D13 32 UN 6 3.20 4 13.3 58 3xD1 B
32 10 MTSB 06037 D10 32 UN 6 3.70 4 10.5 58 2xD1 B
32 10 MTSB 06037 D15 32 UN 6 3.70 4 15.3 58 3xD1 B
24 10, 12 MTSB 06035 D10 24 UN 6 3.50 4 10.7 58 2xD1 B
24 10, 12 MTSB 06035 D15 24 UN 6 3.50 4 15.5 58 3xD1 B

���� ������� � �������

������ ���� �������� ���������

Version A Deux
trous d'arrosage

Version B un
trou d'arrosage

Lfngu-ur

G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®

����������������������

��������������������������������������������
�

������ ���������

���������������������������������� ����������������������������������������������������������������������������
����
������
��
 	�������	������� ��������������� � ��

���
���

����������
�����������

G 55˚   BSW, BSP
������������������������������������������� 

�����������������������������������������

 

28 G 1/8 MTS08078C19   28 W 8 7.8 3 19.5 64 2xD1
19 G 1/4 - 3/8 MTS1010D30    19 W 10 10.0 4 30.0 73 2xD1
14 G 1/2 - 7/8 MTS1212D37    14 W 12 12.0 4 37.0 84 2xD1
11 G ��1     MTS1616D44    11 W 16 16.0 4 44.0 105 2xD1

®

����������������������

��������������������������������������������
�

������ ���������

���������������������������������� ����������������������������������������������������������������������������
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���������������������������������

 

Int. 0.5 - 0.8
Ex. 0.4 - 0.8     

56-28
64-32

MTI0605D20 A60 6 5.0 4 20 58
MTI0808D28 A60 8 8.0 4 28 64
MTI1212E38 A60 12 12.0 5 38 84

Int. 1.0 - 1.75
Ex. 0.8 - 1.5

28-14
32-16

MTI0808D30 A60 8 8.0 4 30 64
MTI1010D35 A60 10 10.0 4 35 73
MTI1212E39 A60 12 12.0 5 39 84

Int. 2.0 - 3.0
Ex. 1.75-2.5

13- 8
15-10

MTI1212E40 A60 12 12.0 5 40 84
MTI1614E45 A60 16 14.0 5 45 101
MTI1616E50 A60 16 16.0 5 50 101

���������������������
���
������������
�����

����������������������������������
������ 
: MT8 

�������������������
������������������
��
��������������
�������

 

0.25-0.35 100-72 MTI03012C3 A60 M1.6 x 0.35
M1.6 x 0.25
M1.8 x 0.25
M2.0 x 0.25

0-80 UNF 3 1.15 3 3.1 39

0.35-0.45 72-56 MTI03014C4 A60 M2    x 0.4
M2.2 x 0.45

M2    x 0.35
M2.2 x 0.35

1-64 UNC, 1-72 UNF,
2-56 UNC, 2-64 UNF 3 1.40 3 3.7 39

0.35-0.6 72-40 MTI03019C5 A60 M2.5 x 0.45 M2.5 x 0.35
M3    x 0.35

3-84 UNC, 3-56 UNF,
4-40 UNC, 4-48 UNF 3 1.90 3 5.2 39

0.5  -0.8 48-32 MTI03024C7 A60 M3    x 0.5
M3.5 x 0.6 M3.5 x 0.5 5-40 UNC, 5-44 UNF,

6-32 UNC, 6-40 UNF 3 2.45 3 7.0 39

0.5  -1.0 48-24 MTI06032C9 A60 M4    x 0.7
M4.5 x 0.75 M4    x 0.5

8-32 UNC, 8-36 UNF,
10-24 UNC, 10-28 UNS,

10-32 UNF
6 3.20 3 9.5 58

0.5  -1.0 48-24 MTI0604C12 A60 M5    x 0.8
M6    x 1.0

M5    x 0.5
M5.5 x 0.5
M5    x 0.75

10-36 UNS, 10-40 UNS,
10-48 UNS, 12-24 UNC,

12-28 UNF
6 4.00 3 12.5 58

�����������������������������������
������
: MT11   

����	���
���	��
�	�������������������������������������������

®

����������������������

��������������� � � �����������������������������������������������
������������������������������������������������������������
 ���� �������
� �����������	�������

������������������������������ ������ ������������������������������������������������������������������

���� ����������������
����� �� ��������������������������
��� ������������	���
��������������������������������������������������������������� ���������������
�
�������������

��������������������������������������������������������������������������������������������������� �����������������������������������������������

UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF

UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF

Conditions de coupe
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���������������������������������

 

Int. 0.5 - 0.8
Ex. 0.4 - 0.8     

56-28
64-32

MTI0605D20 A60 6 5.0 4 20 58
MTI0808D28 A60 8 8.0 4 28 64
MTI1212E38 A60 12 12.0 5 38 84

Int. 1.0 - 1.75
Ex. 0.8 - 1.5

28-14
32-16

MTI0808D30 A60 8 8.0 4 30 64
MTI1010D35 A60 10 10.0 4 35 73
MTI1212E39 A60 12 12.0 5 39 84

Int. 2.0 - 3.0
Ex. 1.75-2.5

13- 8
15-10

MTI1212E40 A60 12 12.0 5 40 84
MTI1614E45 A60 16 14.0 5 45 101
MTI1616E50 A60 16 16.0 5 50 101

���������������������
���
������������
�����

����������������������������������
������ 
: MT8 

�������������������
������������������
��
��������������
�������

 

0.25-0.35 100-72 MTI03012C3 A60 M1.6 x 0.35
M1.6 x 0.25
M1.8 x 0.25
M2.0 x 0.25

0-80 UNF 3 1.15 3 3.1 39

0.35-0.45 72-56 MTI03014C4 A60 M2    x 0.4
M2.2 x 0.45

M2    x 0.35
M2.2 x 0.35

1-64 UNC, 1-72 UNF,
2-56 UNC, 2-64 UNF 3 1.40 3 3.7 39

0.35-0.6 72-40 MTI03019C5 A60 M2.5 x 0.45 M2.5 x 0.35
M3    x 0.35

3-84 UNC, 3-56 UNF,
4-40 UNC, 4-48 UNF 3 1.90 3 5.2 39

0.5  -0.8 48-32 MTI03024C7 A60 M3    x 0.5
M3.5 x 0.6 M3.5 x 0.5 5-40 UNC, 5-44 UNF,

6-32 UNC, 6-40 UNF 3 2.45 3 7.0 39

0.5  -1.0 48-24 MTI06032C9 A60 M4    x 0.7
M4.5 x 0.75 M4    x 0.5

8-32 UNC, 8-36 UNF,
10-24 UNC, 10-28 UNS,

10-32 UNF
6 3.20 3 9.5 58

0.5  -1.0 48-24 MTI0604C12 A60 M5    x 0.8
M6    x 1.0

M5    x 0.5
M5.5 x 0.5
M5    x 0.75

10-36 UNS, 10-40 UNS,
10-48 UNS, 12-24 UNC,

12-28 UNF
6 4.00 3 12.5 58

�����������������������������������
������
: MT11   

����	���
���	��
�	�������������������������������������������
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����������������������

��������������� � � �����������������������������������������������
������������������������������������������������������������
 ���� �������
� �����������	�������

������������������������������ ������ ������������������������������������������������������������������

���� ����������������
����� �� ��������������������������
��� ������������	���
��������������������������������������������������������������� ���������������
�
�������������

��������������������������������������������������������������������������������������������������� �����������������������������������������������

UNJ  
 

MJ  

 

* 32 8 10 MTS06033C10  32 UNJ   6 3.30 3 10.5 58
  28 1/4 MTS08051C16  28 UNJ   8 5.10 3 16.0 64
  24 5/16, 3/8 MTS08067C20  24 UNJ   8 6.70 3 20.0 64
* 20 1/4 MTS06049C16  20 UNJ   6 4.90 3 16.0 58
  20 7/16 MTS0808C28  20 UNJ   8 8.00 3 28.0 64
 18 5/16 9/16 MTS08061C20  18 UNJ   8 6.15 3 20.0 64
 16 3/8 MTS08069C24  16 UNJ   8 6.90 3 24.0 64
 14 7/16 MTS08079C25  14 UNJ    8 7.90 3 25.0 64
 13 1/2 MTS10094C27  13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73

 

* 0.7 MJ4 MTS06032C10   0.7   MJ   6 3.20 3 10.0 58
* 0.8 MJ5 MTS06039C12   0.8   MJ   6 3.90 3 12.5 58
* 1.0 MJ6 MTS06048C15   1.0   MJ   6 4.80 3 15.0 58

    1.25 MJ8 MTS08061C20   1.25 MJ   8 6.10 3 20.0 64
  1.5 MJ10 MTS0808C25   1.5   MJ   8 8.00 3 25.5 64

    1.75 MJ12 MTS10092C30   1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
  2.0 MJ14, MJ16 MTS1010C35     2.0   MJ 10 10.00 3 35.0 73

®

UNJC UNJF
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������������������
����������������������
��������������������

 

40-32 MTI03023C7   A55 3 2.25 3 7.0 39
28-20 MTI06044C14 A55 6 4.35 3 14.0 58
28-18 MTI06059C20 A55 6 5.85 3 20.5 58
20-14 MTI0807C23   A55 8 7.00 3 23.0 64

����������������������������������
�������

: MT11 

®

����������������������

����������

���� � 	 ������������ � ��
�
�
���

��
�������
����������

ISO

 
   

0.25 M1 x 0.25 MTI03007C3 0.25 ISO 3 0.72 3 3.6 39

0.25 M1.4 x 0.25
M1.6 x 0.25 MTI03009C4 0.25 ISO 3 3 933.409.052.0 x 2.1M

0.3 M1.4 x 0.3 MTI03011C5 0.3   ISO 3 1.05 3 5.0 39

0.35 M2     x 0.35
M2.2  x 0.35 MTI03012C6 0.35 ISO 3 937.5302.153.0 x 6.1M

0.4 M2 x 0.4 MTI03016C7 0.4   ISO 3 1.55 3 7.1 39

M3.5 x 0.5
M4    x 0.5 MTI03024C10 0.5 ISO 3 936.01373.25.0 x 3M5.0

1 
: MT11  

UN

 

008 MTI03012C5   80 UN 3 1.15 3 5.5 39
127 MTI03015C7   72 UN 3 1.45 3 6.6 39

56 2 3 MTI03016C9   56 UN 3 1.65 3 8.9 39
40 4 MTI03021C10 40 UN 3 2.10 3 10.1 39

®
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������������������
����������������������
��������������������

 

40-32 MTI03023C7   A55 3 2.25 3 7.0 39
28-20 MTI06044C14 A55 6 4.35 3 14.0 58
28-18 MTI06059C20 A55 6 5.85 3 20.5 58
20-14 MTI0807C23   A55 8 7.00 3 23.0 64

����������������������������������
�������

: MT11 

®

����������������������

����������

���� � 	 ������������ � ��
�
�
���

��
�������
����������

ISO

 
   

0.25 M1 x 0.25 MTI03007C3 0.25 ISO 3 0.72 3 3.6 39

0.25 M1.4 x 0.25
M1.6 x 0.25 MTI03009C4 0.25 ISO 3 3 933.409.052.0 x 2.1M

0.3 M1.4 x 0.3 MTI03011C5 0.3   ISO 3 1.05 3 5.0 39

0.35 M2     x 0.35
M2.2  x 0.35 MTI03012C6 0.35 ISO 3 937.5302.153.0 x 6.1M

0.4 M2 x 0.4 MTI03016C7 0.4   ISO 3 1.55 3 7.1 39

M3.5 x 0.5
M4    x 0.5 MTI03024C10 0.5 ISO 3 936.01373.25.0 x 3M5.0

1 
: MT11  

UN

 

008 MTI03012C5   80 UN 3 1.15 3 5.5 39
127 MTI03015C7   72 UN 3 1.45 3 6.6 39

56 2 3 MTI03016C9   56 UN 3 1.65 3 8.9 39
40 4 MTI03021C10 40 UN 3 2.10 3 10.1 39

®
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Acme
���������������������
�������������������
����
���������������������


16 1/4-16 MTI0250C04 16 ACME 1/4 4.3 3 9.7 64
14 5/16-14 MTI0250C06 14 ACME 1/4 5.2 3 15.2 64

12 3/8-12
7/16-12 MTI0250C08 12 ACME 1/4 6.1 3 19.1 64

10 1/2-10 MTI0375D10 10 ACME 3/8 8.3 4 25.4 76
8 5/8-8 MTI0500D11    8 ACME 1/2 10.4 4 27.9 89

6 3/4-6
7/8-6 MTI0500D12    6 ACME 1/2 12.0 4 30.5 89

5
1-5

1 1/8-5
1 1/4-5

MTI 0625E15   5 ACME 5/8 15.9 5 38.1 102

������������������������������������������� 

�


Trapez-DIN 103

�������������������
����������������
����

 

1.5 Tr8x1.5 
Tr9x1.5 MTI06055C13 1.5 TR 6 5.5 3 13.5 58

2 Tr10x2 
Tr11x2 MTI08066C21 2    TR 8 6.6 3 21.0 64

2 Tr12x2 
Tr14x2 MTI10086D25 2    TR 10 8.6 4 25.0 73

3 Tr12x3 MTI0807C25   3    TR 8 7.0 3 25.0 64

3 Tr14x3 
Tr22x3 MTI10089D29 3    TR 10 8.9 4 29.0 73

4
Tr16x4 
Tr18x4 
Tr20x4

MTI10092C33 4    TR 10 9.2 3 33.0 73

5
Tr22x5 
Tr24x5 
Tr26x5

MTI14135D45 5    TR 14 13.5 4 45.0 105

®

����������������������

���������������������
��������������������

��	����������	���������������	����������������

������������������� ���	��	��������	 � ���������������������� � ��
���
���

����������	��	�
������������	�

���������
����������

������������������������������������������������������������	��	��������	������������������������������������������������������� � ��
���

�����������

�����������	��	�
�������������	�

����������
�����������

ts:                                                                           Page:                              

ISO
UN

DMTH
ISO
UN

238
239
240

241
241

 (  DMTH)

.

*

: MT7   

A DMT

������������������������������������������

��������� ������      ��������� ����������
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Acme
���������������������
�������������������
����
���������������������


16 1/4-16 MTI0250C04 16 ACME 1/4 4.3 3 9.7 64
14 5/16-14 MTI0250C06 14 ACME 1/4 5.2 3 15.2 64

12 3/8-12
7/16-12 MTI0250C08 12 ACME 1/4 6.1 3 19.1 64

10 1/2-10 MTI0375D10 10 ACME 3/8 8.3 4 25.4 76
8 5/8-8 MTI0500D11    8 ACME 1/2 10.4 4 27.9 89

6 3/4-6
7/8-6 MTI0500D12    6 ACME 1/2 12.0 4 30.5 89

5
1-5

1 1/8-5
1 1/4-5

MTI 0625E15   5 ACME 5/8 15.9 5 38.1 102

������������������������������������������� 

�


Trapez-DIN 103

�������������������
����������������
����

 

1.5 Tr8x1.5 
Tr9x1.5 MTI06055C13 1.5 TR 6 5.5 3 13.5 58

2 Tr10x2 
Tr11x2 MTI08066C21 2    TR 8 6.6 3 21.0 64

2 Tr12x2 
Tr14x2 MTI10086D25 2    TR 10 8.6 4 25.0 73

3 Tr12x3 MTI0807C25   3    TR 8 7.0 3 25.0 64

3 Tr14x3 
Tr22x3 MTI10089D29 3    TR 10 8.9 4 29.0 73

4
Tr16x4 
Tr18x4 
Tr20x4

MTI10092C33 4    TR 10 9.2 3 33.0 73

5
Tr22x5 
Tr24x5 
Tr26x5

MTI14135D45 5    TR 14 13.5 4 45.0 105

®

����������������������

���������������������
��������������������

��	����������	���������������	����������������

������������������� ���	��	��������	 � ���������������������� � ��
���
���

����������	��	�
������������	�

���������
����������

������������������������������������������������������������	��	��������	������������������������������������������������������� � ��
���

�����������

�����������	��	�
�������������	�

����������
�����������

ts:                                                                           Page:                              

ISO
UN

DMTH
ISO
UN

238
239
240

241
241

 (  DMTH)

.

*

: MT7   

A DMT

������������������������������������������

��������� ������      ��������� ����������
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158

D HMT 08 078 23 1.5 ISO MT11D

Steels,
Hardened
Materials,
Stainless

Steels,
Super
Alloys

 

®

Sans arrosage

ISO

 

1.0 M6 - M9 DMT 08047C14 1.0   ISO 8 4.70 3 14.0 0.4 1.0 64
1.25 M8 - M12 DMT 08061D18 1.25 ISO 8 6.10 4 18.0 0.5 1.25 64
1.5 M10 - M15 DMT 08078D23 1.5   ISO 8 7.80 4 23.0 0.6 1.5 64
1.75 M12 DMT 1009D26   1.75 ISO 10 9.00 4 26.0 0.6 1.75 73
2.0 M16 - M23 DMT 12118D35  2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 0.6 2.0 84

 

0.7 M4 DMT 06032C11 0.7 ISO-D 6 3.15 3 11.6 0.2 0.7 58
0.8 M5 DMT 0604C14   0.8 ISO-D 6 4.00 3 14.4 0.3 0.8 58

 
 

 

 

ISO  

45°

45°

®

Sans
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D HMT 08 078 23 1.5 ISO MT11D

Steels,
Hardened
Materials,
Stainless

Steels,
Super
Alloys

 

®

Sans arrosage

ISO

 

1.0 M6 - M9 DMT 08047C14 1.0   ISO 8 4.70 3 14.0 0.4 1.0 64
1.25 M8 - M12 DMT 08061D18 1.25 ISO 8 6.10 4 18.0 0.5 1.25 64
1.5 M10 - M15 DMT 08078D23 1.5   ISO 8 7.80 4 23.0 0.6 1.5 64
1.75 M12 DMT 1009D26   1.75 ISO 10 9.00 4 26.0 0.6 1.75 73
2.0 M16 - M23 DMT 12118D35  2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 0.6 2.0 84

 

0.7 M4 DMT 06032C11 0.7 ISO-D 6 3.15 3 11.6 0.2 0.7 58
0.8 M5 DMT 0604C14   0.8 ISO-D 6 4.00 3 14.4 0.3 0.8 58

 
 

 

 

ISO  

45°

45°

®

Sans
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160

UN
 

 

28   1/4 - 3/8 DMT 0805C14   28 UN 8 5.00 3 14.5 0.4 0.9 64
24 5/16 - 1/2 DMT 08065D17  24 UN 8 6.50 4 17.0 0.5 1.05 64
20   1/4 - 3/8 DMT 08048C14  20 UN 8 4.80 3 14.0 0.4 1.25 64
18 5/16 - 7/16 DMT 0806D17   18 UN 8 6.00 4 17.0 0.5 1.4 64
16   3/8 - 1/2 DMT 08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 0.5 1.6 64

 

36 8 DMT 06033C12 36 UN-D 6 3.30 3 12.0 0.2 0.7 58
32 8 DMT 06032C12 32 UN-D 6 3.20 3 12.3 0.3 0.8 58
32 10 DMT 06038C14 32 UN-D 6 3.80 3 14.0 0.3 0.8 58

UN

DMT - 3 in 1

45°

45°

®

Sans 08 048 12 1.0 ISOB

 

®

MTD

MT Perçage

Codi�cation produit

CPT présente un nouveau type de fraises en carbure monobloc.
Le nouveau foret CPT MT est conçu pour percer, chanfreiner et �leter en une seule opération.

Avantages

Code de Commande pour Fraises à Percer Fileter

•   Fraise perçage / �letage à deux lèvres, avec chanfreinage 45°.

•   Idéal pour les applications de production de masse.

•   Réduit les temps de cycle en combinant les opérations et en éliminant
      les changements d'outils.

•   Pour les �letages internes à droite et à gauche.

•   Même outil pour un trou borgne ou traversant.

•   Qualité de surface élevée du �letage.

•   Avec arrosage interne.

•   Qualité de carbure optimisée pour l'aluminium et la fonte.

MT
Perçage

Nombre 
de goujures

B = 2

12 = 12.0 mm

MT7

Nuance :
K20
MT7

ISO

 

1.0 M6 - M9 DMT 08047C14 1.0   ISO 8 4.70 3 14.0 0.4 1.0 64
1.25 M8 - M12 DMT 08061D18 1.25 ISO 8 6.10 4 18.0 0.5 1.25 64
1.5 M10 - M15 DMT 08078D23 1.5   ISO 8 7.80 4 23.0 0.6 1.5 64
1.75 M12 DMT 1009D26   1.75 ISO 10 9.00 4 26.0 0.6 1.75 73
2.0 M16 - M23 DMT 12118D35  2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 0.6 2.0 84

 

0.7 M4 DMT 06032C11 0.7 ISO-D 6 3.15 3 11.6 0.2 0.7 58
0.8 M5 DMT 0604C14   0.8 ISO-D 6 4.00 3 14.4 0.3 0.8 58

 
 

 

 

ISO  

45°

45°

®

Sans
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UN
 

 

28   1/4 - 3/8 DMT 0805C14   28 UN 8 5.00 3 14.5 0.4 0.9 64
24 5/16 - 1/2 DMT 08065D17  24 UN 8 6.50 4 17.0 0.5 1.05 64
20   1/4 - 3/8 DMT 08048C14  20 UN 8 4.80 3 14.0 0.4 1.25 64
18 5/16 - 7/16 DMT 0806D17   18 UN 8 6.00 4 17.0 0.5 1.4 64
16   3/8 - 1/2 DMT 08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 0.5 1.6 64

 

36 8 DMT 06033C12 36 UN-D 6 3.30 3 12.0 0.2 0.7 58
32 8 DMT 06032C12 32 UN-D 6 3.20 3 12.3 0.3 0.8 58
32 10 DMT 06038C14 32 UN-D 6 3.80 3 14.0 0.3 0.8 58

UN

DMT - 3 in 1

45°

45°

®

Sans 08 048 12 1.0 ISOB

 

®

MTD

MT Perçage

Codi�cation produit

CPT présente un nouveau type de fraises en carbure monobloc.
Le nouveau foret CPT MT est conçu pour percer, chanfreiner et �leter en une seule opération.

Avantages

Code de Commande pour Fraises à Percer Fileter

•   Fraise perçage / �letage à deux lèvres, avec chanfreinage 45°.

•   Idéal pour les applications de production de masse.

•   Réduit les temps de cycle en combinant les opérations et en éliminant
      les changements d'outils.

•   Pour les �letages internes à droite et à gauche.

•   Même outil pour un trou borgne ou traversant.

•   Qualité de surface élevée du �letage.

•   Avec arrosage interne.

•   Qualité de carbure optimisée pour l'aluminium et la fonte.

MT
Perçage

Nombre 
de goujures

B = 2

12 = 12.0 mm

MT7

Nuance :
K20
MT7

ISO

 

1.0 M6 - M9 DMT 08047C14 1.0   ISO 8 4.70 3 14.0 0.4 1.0 64
1.25 M8 - M12 DMT 08061D18 1.25 ISO 8 6.10 4 18.0 0.5 1.25 64
1.5 M10 - M15 DMT 08078D23 1.5   ISO 8 7.80 4 23.0 0.6 1.5 64
1.75 M12 DMT 1009D26   1.75 ISO 10 9.00 4 26.0 0.6 1.75 73
2.0 M16 - M23 DMT 12118D35  2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 0.6 2.0 84

 

0.7 M4 DMT 06032C11 0.7 ISO-D 6 3.15 3 11.6 0.2 0.7 58
0.8 M5 DMT 0604C14   0.8 ISO-D 6 4.00 3 14.4 0.3 0.8 58

 
 

 

 

ISO  

45°

45°

®

Sans
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162

MT
 

®

           

Perçage Filetage

Longueur de filetage: 2xD
HSNKMP

K20
Nuance

MT7

Pas
mm M Code de commande d D Dth Df Dn In I th If L

0.7 M4 MTD 06032 B7 0.7     ISO 6 3.30 3.20 4.7 4.9 15 7.7 9.8 54
0.8 M5 MTD 0604 B9 0.8       ISO 6 4.20 4.00 5.5 5.7 18 9.6 11.9 54
1.0 M6 MTD 08048 B12 1.0   ISO 8 5.00 4.80 6.5 6.8 26 12.0 14.8 62
1.25 M8 MTD 10064 B15 1.25 ISO 10 6.75 6.40 8.6 8.9 34 15.1 18.7 74
1.5 M10 MTD 1208 B19 1.5     ISO 12 8.50 8.00 10.5 10.8 35 19.5 23.8 80

Pas
mm UNC Code de commande d D Dth Df Dn In I th If L

20 1/4 MTD 08048 B12 20     UN 8 5.20 4.80 6.7 6.9 26 12.7 15.9 62
18 5/16 MTD 10061 B15 18     UN 10 6.60 6.10 8.3 8.6 34 15.5 19.2 74
16 3/8 MTD 12075 B19 16     UN 12 8.00 7.50 10.0 10.3 35 19.1 23.4 80
14 7/16 MTD 12088 B21 14     UN 12 9.40 8.80 11.4 11.6 35 21.8 26.7 80

Pas
mm UNC Code de commande d D Dth Df Dn In I th If L

32 10 MTD 06038 B9 32       UN 6 4.10 3.80 5.4 5.6 18 9.5 11.9 54
28 1/4 MTD 08502 B13 28     UN 8 6.60 5.20 6.7 6.9 26 13.0 15.7 62
24 5/16 MTD 10066 B15 24     UN 10 8.00 6.60 8.4 8.7 34 15.9 19.1 74
24 3/8 MTD 12082 B19 24     UN 12 9.40 8.20 10.0 10.3 35 19.0 22.5 80

ISO

UNC

UNF

* Outils sans arrosage, autres outils disponibles sur demande.
*Coprs cylindrique DIN6535-HA (corps en Weldon, sur demande)

PG  DIN 40430 - 

Pas  
FPP I L

20 MTB1010D19 20 PG 10 10.0 19.7 73
18 MTB1212D20 18 PG 12 12.0 20.5
16 MTB1212D23 16 PG 12 12.0 23.0

Exemple de Commande: MTB 1212 D20 18 PG MT7

®

G55°  BSF, BSP - 

Pas  
FPP I L

28 MTB 0808 C20 28W 8  8.0 19.7 73
19 MTB 1211 D27 19W 12 11.0 20.5
19
19

MTB 1414 D26 19W 14 14.0
MTB 1414 D34 19W 14 14.0

23.0
34.1

G1/8
G1/4
G3/8
G3/8
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MT
 

®

           

Perçage Filetage

Longueur de filetage: 2xD
HSNKMP

K20
Nuance

MT7

Groupes 
Matiéres Matériaux m

Vitesse de 
Mfupe /min

AvagMe mm/Tr  
Diamétre de Mfupe = D

AvagMe mm/degt
Diamétre de Mfupe = D

K20 MT7 D≤4 4<D<6 D≥6 D≤4 4<D<6 D≥6

K 50- 80 80-120 0.10-0.15 0.15-0.20 0.15-0.30 0.005-0.03 0.01-0.05 0.02-0.10

N

Aluminium ≤12%Si
, Cuivre

100-250 100-350 0.06-0.10 0.10-0.20 0.20-0.30 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

Aluminium >12%Si --- 80-180 0.05-0.07 0.10-0.15 0.15-0.25 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

60-100 80-180 0.10-0.20 0.20-0.30 0.20-0.30 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

Conditions de Coupe 

MT perçage cycle de travail

KNuance           20: Nuance de carbure Micro-.defg non revêtue dédiée à l'usinage de l'aluminium         
 et  la fonte.

MT7: he guegci vi carbure Micro-.defg combine une dureté élevées, avec un triple 
revêtement PVD pour une coupe ig douceur et une haute performance.

Point 
de

départ

Percer &
Chamfreiner 1

Remonter
/3xP

Arc

1
tangentiel

/8xP 1
Filetage

xP

Arc 
de 

sortie
1/8
xP

Point

Coupe à 
droite

������� � ������� ������� ��������

Ffret Filetage eg Fraisage

final

Fontes

Synthétiques, 
Duroplastiques, 
Thermoplastiques

Groupes 
Matiéres Matériaux m

Vitesse de 
Mfupe /min

AvagMe mm/Tr  
Diamétre de Mfupe = D

AvagMe mm/degt
Diamétre de Mfupe = D

K20 MT7 D≤4 4<D<6 D≥6 D≤4 4<D<6 D≥6

K 50- 80 80-120 0.10-0.15 0.15-0.20 0.15-0.30 0.005-0.03 0.01-0.05 0.02-0.10

N

Aluminium ≤12%Si
, Cuivre

100-250 100-350 0.06-0.10 0.10-0.20 0.20-0.30 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

Aluminium >12%Si --- 80-180 0.05-0.07 0.10-0.15 0.15-0.25 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

60-100 80-180 0.10-0.20 0.20-0.30 0.20-0.30 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

Conditions de Coupe 

MT perçage cycle de travail

KNuance           20: Nuance de carbure Micro-.defg non revêtue dédiée à l'usinage de l'aluminium         
 et  la fonte.

MT7: he guegci vi carbure Micro-.defg combine une dureté élevées, avec un triple 
revêtement PVD pour une coupe ig douceur et une haute performance.

Point 
de

départ

Percer &
Chamfreiner 1

Remonter
/3xP

Arc

1
tangentiel

/8xP 1
Filetage

xP

Arc 
de 

sortie
1/8
xP

Point

Coupe à 
droite

������� � ������� ������� ��������

Ffret Filetage eg Fraisage

final

Fontes

Synthétiques, 
Duroplastiques, 
Thermoplastiques

PG  DIN 40430 - 

Pas  
FPP I L

20 MTB1010D19 20 PG 10 10.0 19.7 73
18 MTB1212D20 18 PG 12 12.0 20.5
16 MTB1212D23 16 PG 12 12.0 23.0

Exemple de Commande: MTB 1212 D20 18 PG MT7

®

G55°  BSF, BSP - 

Pas  
FPP I L

28 MTB 0808 C20 28W 8  8.0 19.7 73
19 MTB 1211 D27 19W 12 11.0 20.5
19
19

MTB 1414 D26 19W 14 14.0
MTB 1414 D34 19W 14 14.0

23.0
34.1

G1/8
G1/4
G3/8
G3/8

Conditions de Coupe

MT perçage cycle de travail

Nuance K20 :  Nuance de carbure Micro-grain non revêtue dédiée à l’usinage de 
l’aluminium et la fonte.

  MT7 :  Nuance de carbure Micro-grain non revêtue dédiée à l’usinage de 
l’aluminium et la fonte.
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MTSH 
C.P.T. 

HARDCUT  MTSH & MTH 
: MT9 / MT11 - 

MTH 

SO M1.4 x 0.3  0-80UN

HARD

Sommaire: ����:

  244

245
246
247

248

�������������������� 
MTSH 

ISO
UN
G55˚ - BSW, BSP 

MTH
ISO
UN 248

DMT - 3 in 1
®

�����������������������������������������������

DMTH

ISO
������������������������������

45°

DMT - 3 in 1

UN
������������������������������

 

40 4 DMTH 06021 C7    40 UN 6 2.1 3 7.0 0.1 0.6 58
32 6 DMTH 06026 C8   32 UN 6 2.6 3 8.7 0.1 0.8 58
28 1/4-3/8 DMTH 0805    C14 28 UN 8 5.0 3 14.9 0.4 0.9 64
24 5/16-1/2 DMTH 08065 D18 24 UN 8 6.5 4 18.5 0.5 1.05 64
20 1/4-3/8 DMTH 08048 C15 20 UN 8 4.8 3 15.6 0.4 1.25 64
18 5/16-7/16 DMTH 0806    D19 18 UN 8 6.0 4 19.2 0.5 1.4 64
16 3/8-1/2 DMTH 08067 C22 16 UN 8 6.7 3 22.8 0.5 1.6 64
13 1/2 DMTH 10092 C30 13 UN 10 9.2 3 30.0 0.6 2.0 73
11 5/8 DMTH 12114 C37  11 UN 12 11.4 3 37.0 0.6 2.3 84

���������������
�����
��	��������������������

 

0.7 M4 DMTH 06032 C11 0.7   ISO 6 3.1 3 11.6 0.2 0.7 58
0.8 M5 DMTH 0604   C14 0.8   ISO 6 4.0 3 14.4 0.3 0.8 58
1.0 M6  - M9 DMTH 08047 C14 1.0   ISO 8 4.7 3 14.4 0.4 1.0 64
1.25 M8  - M12 DMTH 08061 D19 1.25 ISO 8 6.1 4 19.0 0.5 1.25 64
1.5 M10- M15 DMTH 08078 D23 1.5   ISO 8 7.8 4 23.6 0.6 1.5 64
1.75 M12 DMTH 1009  D28 1.75 ISO 10 9.0 4 28.1 0.6 1.75 73
2.0 M16- M23 DMTH 12118 D36 2.0   ISO 12 11.8 4 36.6 0.6 2.0 84

®

�������������������������
�����������������������
������������

����������������������������������������������

����������������������������������������������

������������������� ���������������� �������������������������������������������� ���������� ���������� �����
��
����������
	��
��	��
���������������������������������������������������� ������������������������ ��
����������
�����������������
�	��
� �������������������������������������� �����������������������������������

����������� ���������������� �������������������������������������������� ����������� ���������� ����
��
������������������������� �������������������������������������� �����������



 ���������� ������������������������������������� ����������� ��������
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MTSH 
C.P.T. 

HARDCUT  MTSH & MTH 
: MT9 / MT11 - 

MTH 

SO M1.4 x 0.3  0-80UN

HARD

Sommaire: ����:

  244

245
246
247

248

�������������������� 
MTSH 

ISO
UN
G55˚ - BSW, BSP 

MTH
ISO
UN 248

166

167
168
169

170
170

MTSH 
C.P.T. 

HARDCUT  MTSH & MTH 
: MT9 / MT11 - 

MTH 

SO M1.4 x 0.3  0-80UN

HARD

Sommaire: ����:

  244

245
246
247

248

�������������������� 
MTSH 

ISO
UN
G55˚ - BSW, BSP 

MTH
ISO
UN 248

MTSH 
C.P.T. 

HARDCUT  MTSH & MTH 
: MT9 / MT11 - 

MTH 

SO M1.4 x 0.3  0-80UN

HARD

Sommaire: ����:

  244

245
246
247

248

�������������������� 
MTSH 

ISO
UN
G55˚ - BSW, BSP 
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MTSH

MTH ISO06 04 C 9 0.8

C 906 0.7031

 

ISO

HARDCUT
®
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ISO

HARDCUT

 

0.3 M1.4 MTSH03011C4   0.3   ISO 3 1.05 3 4.0 39 3xD
0.35 M1.6 MTSH03012C5   0.35 ISO 3 1.20 3 4.8 39 3xD

0.4 M2 MTSH06016C4   0.4   ISO 6 1.53 3 4.5 58 2xD
MTSH03016C6   0.4   ISO Dx3930.63

0.45 M2.2 MTSH06017C5   0.45 ISO 6 1.65 3 5.0 58 2xD
MTSH06017C7   0.45 ISO 7.0 58 3xD

0.45 M2.5 MTSH0602C5     0.45 ISO 6 1.95 3 5.5 58 2xD
MTSH0602C7     0.45 ISO 7.5 58 3xD

0.5 M3 MTSH06024C6   0.5   ISO 6 2.37 3 6.5 58 2xD
MTSH06024C9   0.5   ISO 9.5 58 3xD

0.6 M3.5 MTSH06028C7   0.6   ISO 6 2.75 3 7.5 58 2xD
MTSH06028C10 0.6   ISO 10.5 58 3xD

0.7 M4 MTSH06031C9   0.7   ISO 6 3.10 3 9.0 58 2xD
MTSH06031C12 0.7   ISO 12.5 58 3xD

0.8 M5 MTSH06038C12 0.8   ISO 6 3.80 3 12.5 58 2xD
MTSH06038C16 0.8   ISO 16.0 58 3xD

1.0 M6 MTSH06047C14 1.0   ISO 6 4.65 3 14.0 58 2xD
MTSH06047C20 1.0   ISO 20.0 58 3xD

1.25 M8 MTSH0606C18   1.25 ISO 6 6.00 3 18.0 58 2xD
MTSH0606C24   1.25 ISO 24.0 58 3xD

1.5 M10 MTSH08078C23 1.5   ISO 8 7.80 3 23.0 64 2xD
1.75 M12 MTSH1009C26   1.75 ISO 10 9.00 3 26.0 73 2xD
2.0 M16 MTSH12118D35 2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 84 2xD

D

®
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������������������������������  

MTSH

MTH ISO06 04 C 9 0.8

C 906 0.7031

 

ISO

HARDCUT
®
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ISO

HARDCUT

 

0.3 M1.4 MTSH03011C4   0.3   ISO 3 1.05 3 4.0 39 3xD
0.35 M1.6 MTSH03012C5   0.35 ISO 3 1.20 3 4.8 39 3xD

0.4 M2 MTSH06016C4   0.4   ISO 6 1.53 3 4.5 58 2xD
MTSH03016C6   0.4   ISO Dx3930.63

0.45 M2.2 MTSH06017C5   0.45 ISO 6 1.65 3 5.0 58 2xD
MTSH06017C7   0.45 ISO 7.0 58 3xD

0.45 M2.5 MTSH0602C5     0.45 ISO 6 1.95 3 5.5 58 2xD
MTSH0602C7     0.45 ISO 7.5 58 3xD

0.5 M3 MTSH06024C6   0.5   ISO 6 2.37 3 6.5 58 2xD
MTSH06024C9   0.5   ISO 9.5 58 3xD

0.6 M3.5 MTSH06028C7   0.6   ISO 6 2.75 3 7.5 58 2xD
MTSH06028C10 0.6   ISO 10.5 58 3xD

0.7 M4 MTSH06031C9   0.7   ISO 6 3.10 3 9.0 58 2xD
MTSH06031C12 0.7   ISO 12.5 58 3xD

0.8 M5 MTSH06038C12 0.8   ISO 6 3.80 3 12.5 58 2xD
MTSH06038C16 0.8   ISO 16.0 58 3xD

1.0 M6 MTSH06047C14 1.0   ISO 6 4.65 3 14.0 58 2xD
MTSH06047C20 1.0   ISO 20.0 58 3xD

1.25 M8 MTSH0606C18   1.25 ISO 6 6.00 3 18.0 58 2xD
MTSH0606C24   1.25 ISO 24.0 58 3xD

1.5 M10 MTSH08078C23 1.5   ISO 8 7.80 3 23.0 64 2xD
1.75 M12 MTSH1009C26   1.75 ISO 10 9.00 3 26.0 73 2xD
2.0 M16 MTSH12118D35 2.0   ISO 12 11.80 4 35.0 84 2xD

D

®
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UN
������������������������������

Order example: MTSH 06047C14 20 UN MT9

HARDCUT

 

80 0 MTSH06012C4   80 UN 6 1.15 3 4.0 58 3xD1
72 1 MTSH06014C3   72 UN 6 1.45 3 3.7 58 2xD1
72 1 MTSH03015C6   72 UN 3 1.45 3 6.0 39 3xD1
64 1 2 MTSH06014C3   64 UN 6 1.40 3 3.8 58 2xD1
56 2 3 MTSH06016C4   56 UN 6 1.65 3 4.4 58 2xD1
56 2 3 MTSH06016C6   56 UN 6 1.65 3 6.6 58 3xD1
48 3 4 MTSH06019C5   48 UN 6 1.90 3 5.2 58 2xD1
40 4 MTSH06021C6   40 UN 6 2.10 3 6.3 58 2xD1
40 4 MTSH06021C8   40 UN 6 2.10 3 8.0 58 3xD1
40 5 6 MTSH06024C7   40 UN 6 2.45 3 7.0 58 2xD1
40 5 6 MTSH06024C9   40 UN 6 2.45 3 9.6 58 3xD1
36 8 MTSH06033C9   36 UN 6 3.30 3 9.0 58 2xD1
32 6 MTSH06025C7   32 UN 6 2.55 3 7.1 58 2xD1
32 6 MTSH06025C10 32 UN 6 2.55 3 10.5 58 3xD1
32 8 MTSH06032C9   32 UN 6 3.20 3 9.5 58 2xD1
32 8 MTSH06032C12 32 UN 6 3.20 3 12.5 58 3xD1
32 10 MTSH06037C10 32 UN 6 3.70 3 10.5 58 2xD1
32 10 MTSH06037C15 32 UN 6 3.70 3 15.0 58 3xD1
28 12 MTSH06042C11 28 UN 6 4.20 3 11.0 58 2xD1
28 1/4 MTSH0605C14   28 UN 6 5.00 3 14.5 58 2xD1
28 1/4 MTSH0605C19   28 UN 6 5.00 3 19.0 58 3xD1
24 10, 12 MTSH06035C10 24 UN 6 3.50 3 10.6 58 2xD1
24 5/16, 3/8 MTSH08066C17 24 UN 8 6.60 3 17.0 64 2xD1
24 5/16, 3/8 MTSH08066C24 24 UN 8 6.60 3 24.0 64 3xD1
20 1/4 MTSH06047C14 20 UN 6 4.75 3 14.0 58 2xD1
20 1/4 MTSH06047C19 20 UN 6 4.75 3 19.0 58 3xD1
20 7/16 MTSH0808C25   20 UN 8 8.00 3 25.0 64 2xD1
18 5/16 MTSH0606C17   18 UN 6 6.00 3 17.0 58 2xD1
18 5/16 MTSH0606C23   18 UN 6 6.00 3 23.0 58 3xD1
18 5/8 MTSH1212D35   18 UN 12 12.00 4 35.0 84 2xD1
16 3/8 MTSH08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 64 2xD1
14 7/16 MTSH08077C25 14 UN 8 7.70 3 25.0 64 2xD1
13 1/2 MTSH10092C27 13 UN 10 9.20 3 27.5 73 2xD1
12 9/16 MTSH12105C31 12 UN 12 10.50 3 31.5 84 2xD1
11 5/8 MTSH12114C34  11 UN 12 11.40 3 34.5 84 2xD1
10 3/4 MTSH16144D41  10 UN 16 14.40 4 41.5 105 2xD1
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G (55º) BSW, BSP
�������������������������������������������

HARDCUT

 

28 G1/8 MTSH08078 C19 28W 8 7.8 3 19.5 64

2xD119 G1/4-3/8 MTSH1010   D30 19W 10 10.0 4 30.0 73
14 G1/2-7/8 MTSH1212   D37 14W 12 12.0 4 37.0 84
11 MTSH1616   D44 11W 16 16.0 4 44.0 105

�������������������������������������
����
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UN
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Order example: MTSH 06047C14 20 UN MT9

HARDCUT

 

80 0 MTSH06012C4   80 UN 6 1.15 3 4.0 58 3xD1
72 1 MTSH06014C3   72 UN 6 1.45 3 3.7 58 2xD1
72 1 MTSH03015C6   72 UN 3 1.45 3 6.0 39 3xD1
64 1 2 MTSH06014C3   64 UN 6 1.40 3 3.8 58 2xD1
56 2 3 MTSH06016C4   56 UN 6 1.65 3 4.4 58 2xD1
56 2 3 MTSH06016C6   56 UN 6 1.65 3 6.6 58 3xD1
48 3 4 MTSH06019C5   48 UN 6 1.90 3 5.2 58 2xD1
40 4 MTSH06021C6   40 UN 6 2.10 3 6.3 58 2xD1
40 4 MTSH06021C8   40 UN 6 2.10 3 8.0 58 3xD1
40 5 6 MTSH06024C7   40 UN 6 2.45 3 7.0 58 2xD1
40 5 6 MTSH06024C9   40 UN 6 2.45 3 9.6 58 3xD1
36 8 MTSH06033C9   36 UN 6 3.30 3 9.0 58 2xD1
32 6 MTSH06025C7   32 UN 6 2.55 3 7.1 58 2xD1
32 6 MTSH06025C10 32 UN 6 2.55 3 10.5 58 3xD1
32 8 MTSH06032C9   32 UN 6 3.20 3 9.5 58 2xD1
32 8 MTSH06032C12 32 UN 6 3.20 3 12.5 58 3xD1
32 10 MTSH06037C10 32 UN 6 3.70 3 10.5 58 2xD1
32 10 MTSH06037C15 32 UN 6 3.70 3 15.0 58 3xD1
28 12 MTSH06042C11 28 UN 6 4.20 3 11.0 58 2xD1
28 1/4 MTSH0605C14   28 UN 6 5.00 3 14.5 58 2xD1
28 1/4 MTSH0605C19   28 UN 6 5.00 3 19.0 58 3xD1
24 10, 12 MTSH06035C10 24 UN 6 3.50 3 10.6 58 2xD1
24 5/16, 3/8 MTSH08066C17 24 UN 8 6.60 3 17.0 64 2xD1
24 5/16, 3/8 MTSH08066C24 24 UN 8 6.60 3 24.0 64 3xD1
20 1/4 MTSH06047C14 20 UN 6 4.75 3 14.0 58 2xD1
20 1/4 MTSH06047C19 20 UN 6 4.75 3 19.0 58 3xD1
20 7/16 MTSH0808C25   20 UN 8 8.00 3 25.0 64 2xD1
18 5/16 MTSH0606C17   18 UN 6 6.00 3 17.0 58 2xD1
18 5/16 MTSH0606C23   18 UN 6 6.00 3 23.0 58 3xD1
18 5/8 MTSH1212D35   18 UN 12 12.00 4 35.0 84 2xD1
16 3/8 MTSH08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 64 2xD1
14 7/16 MTSH08077C25 14 UN 8 7.70 3 25.0 64 2xD1
13 1/2 MTSH10092C27 13 UN 10 9.20 3 27.5 73 2xD1
12 9/16 MTSH12105C31 12 UN 12 10.50 3 31.5 84 2xD1
11 5/8 MTSH12114C34  11 UN 12 11.40 3 34.5 84 2xD1
10 3/4 MTSH16144D41  10 UN 16 14.40 4 41.5 105 2xD1
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G (55º) BSW, BSP
�������������������������������������������

HARDCUT

 

28 G1/8 MTSH08078 C19 28W 8 7.8 3 19.5 64

2xD119 G1/4-3/8 MTSH1010   D30 19W 10 10.0 4 30.0 73
14 G1/2-7/8 MTSH1212   D37 14W 12 12.0 4 37.0 84
11 MTSH1616   D44 11W 16 16.0 4 44.0 105
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40 5 6 MTH06025C6   40 UN 6 2.5 3.7 3 6.0 6.6 58
32 6 MTH06026C5   32 UN 6 2.6 3.8 3 5.9 6.5 58
32 8 MTH06032C7   32 UN 6 3.2 4.4 3 7.5 8.1 58
32 10 12 MTH06038C9   32 UN 6 3.8 5.0 3 9.1 9.7 58
28 1/4 MTH08052D11 28 UN 8 5.2 6.8 4 11.3 12.1 64
28 7/16, 1/2 MTH12096D20 28 UN 12 9.6 11.2 4 20.4 21.2 84
24 5/16, 3/8 9/16, 5/8, 11/16 MTH08066D14 24 UN 8 6.6 8.0 4 14.3 15.0 64
20 1/4 MTH06048C12 20 UN 6 4.8 6.0 3 12.1 12.7 58
20 7/16, 1/2 3/4, 1 MTH12092D21 20 UN 12 9.2 10.8 4 21.0 21.8 84
18 5/16 9/16, 5/8 11/16 MTH08057C14 18 UN 8 5.7 7.5 3 14.8 15.7 64
16 3/8 3/4 MTH10074C16 16 UN 10 7.4 9.2 3 16.7 17.6 73
14 7/16 7/8 MTH10085D20 14 UN 10 8.5 9.9 4 20.9 21.6 73
13 1/2 MTH12094D22 13 UN 12 9.4 11.4 4 22.5 23.5 84

Exemple de Commande : MTH06048C12 20 UN MT11

UN
������������������������������

HARDCUT

ISO
������������������������������ 

 

0.5 M3 ø MTH06024C5   0.5   ISO 6 2.4 3.6 3 5.3 5.9 58
0.7 M4 ø MTH06031C7   0.7   ISO 6 3.1 4.3 3 7.4 8.0 58
0.8 M5 ø MTH0604C9     0.8   ISO 6 4.0 5.2 3 9.2 9.8 58
1.0 M6 ø MTH08048D10 1.0   ISO 8 4.8 6.4 4 10.5 11.3 64
1.0 ø MTH0806D13   1.0   ISO 8 6.0 7.6 4 13.5 14.3 64
1.0 ø MTH1008D16   1.0   ISO 10 8.0 9.6 4 16.5 17.3 73
1.25 M8 ø MTH0806D14   1.25 ISO 8 6.0 7.6 4 14.4 15.2 64
1.5 M10 ø MTH1008D17   1.5   ISO 10 8.0 9.8 4 17.3 18.2 73
1.5 ø MTH1210D21   1.5   ISO 12 10.0 11.8 4 21.8 22.7 84
1.75 M12 ø MTH12095D20 1.75 ISO 12 9.5 11.5 4 20.1 21.1 84

���������������������������������������������
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Convertir la vitesse de coupe en
vitesse de broche 
La conversion entre la vitesse de coupe et la vitesse de
rotation de broche est calculée par la formule suivante:

1000
1274

1000

30

120

Exemple: 

D=Diamètre usiné

V=120 m/min
D=30 mm

Filetage Intérieur Filetage Exterieur

®

Filet à
Gauche

Filet à
Droite

Filet à
Droite

Filet à
Gauche

Filetage par Fraisage: Section technique

Choix des Outils
Pour Fraise à Fileter à Plaquettes et Carbures Monobloc

Le tableau suivant donne une vue assez précise pour la sélection des outils de filetage interne.
Le tableau est adapté pour les formes de filetages suivants: ISO, UN, WHIT, NPT, NPTF, BSPT et PG.

Si vous avez besoin d'aide, veuillez appeler votre 
distributeur local et demander lui de vous aider à choisir 
l’outil approprié ainsi qu'un programme adapté à vois 
fraiseuses CNC.

Tous les outils avec un petit diamètre d'usinage peuvent réaliser une large
étendue de diamètre de filetage. 
Exemple: Filetage Intérieur M30 x 1.5:
Trouvons un Outil de fraisage afin de réaliser un filetage Intérieur
ISO à doite d=30mm avec un Pas P=1.5mm.
Comme nous pouvons le voir dans le tableau ci-dessus, les deux
lignes rouges s'entrecroisent à un diamètre de coupe de D=21mm    

Choisir un Porte-Outil: SR0021H21 
et une Plaquette: 21 I 1.5 ISO MT7

30

1.5

4    5    6     7    8    9  10  11 12  13 14  15  16 18  20   22   24   26  28   30  32   34  36  38  40  44  48  52  58  64

Filetage par Fraisage: Section technique

3

4

5

6

7
8

9

10

12

21 29

17 1814

®

P= Pas du Filetage

D= Diamètre UsinéFPP

FPP

Filet à
Droite
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Convertir la vitesse de coupe en
vitesse de broche 
La conversion entre la vitesse de coupe et la vitesse de
rotation de broche est calculée par la formule suivante:

1000
1274

1000

30

120

Exemple: 

D=Diamètre usiné

V=120 m/min
D=30 mm

Filetage Intérieur Filetage Exterieur

®

Filet à
Gauche

Filet à
Droite

Filet à
Droite

Filet à
Gauche

Filetage par Fraisage: Section technique

Choix des Outils
Pour Fraise à Fileter à Plaquettes et Carbures Monobloc

Le tableau suivant donne une vue assez précise pour la sélection des outils de filetage interne.
Le tableau est adapté pour les formes de filetages suivants: ISO, UN, WHIT, NPT, NPTF, BSPT et PG.

Si vous avez besoin d'aide, veuillez appeler votre 
distributeur local et demander lui de vous aider à choisir 
l’outil approprié ainsi qu'un programme adapté à vois 
fraiseuses CNC.

Tous les outils avec un petit diamètre d'usinage peuvent réaliser une large
étendue de diamètre de filetage. 
Exemple: Filetage Intérieur M30 x 1.5:
Trouvons un Outil de fraisage afin de réaliser un filetage Intérieur
ISO à doite d=30mm avec un Pas P=1.5mm.
Comme nous pouvons le voir dans le tableau ci-dessus, les deux
lignes rouges s'entrecroisent à un diamètre de coupe de D=21mm    

Choisir un Porte-Outil: SR0021H21 
et une Plaquette: 21 I 1.5 ISO MT7

30

1.5

4    5    6     7    8    9  10  11 12  13 14  15  16 18  20   22   24   26  28   30  32   34  36  38  40  44  48  52  58  64

Filetage par Fraisage: Section technique

3

4

5

6

7
8

9

10

12

21 29
17 1814

®

P= Pas du Filetage

D= Diamètre UsinéFPP

FPP

Filet à
Droite
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Programme Général
G90 G00 G54 G40 G17 G94X0 Y0 S---M03 
G43 H1 Z50.000 M08
G90 G01 Z- (TO THREAD DEPTH) F5000 
G91 G41 D1 X(A/2) Y-(A/2) Z0 F--- 
G03 X(A/2) Y(A/2) Z(1/8 PITCH) I0 J(A/2) F--- 
G03 X0 Y0 Z(PITCH) I-(A) J0 
G03 X-(A/2) Y(A/2) Z(1/8 PITCH) I-(A/2) J0 
G01 G40 X-(A/2) Y-(A/2) Z0 F5000 
G90 G00 Z50.000

Filetage Intérieur
EXEMPLE :            M 32 X 2.0      (Profondeur de filetage 18 mm)
Porte-Outil :   SR0021 H20   (Ø de coupe 21 mm)
Plaquette: 21 I 2.0ISO 
A = (32-21)/2 = 5.5

G90 G00 G54 G40 G17 G94 X0.000 Y0.000 S2986 M03 
G43 H1 Z50.000 M08 
G90 G01 Z-18.250 F5000 
G91 G41 D1 X2.750 Y-2.750 Z0.000 F215 
G03 X2.750 Y2.750 Z0.250 I0.000 J2.750 F74 
G03 X0.000 Y0.000 Z2.000 I-5.500 J0.000 
G03 X-2.750 Y2.750 Z0.250 I-2.750 J0.000 
G01 G40 X-2.750 Y-2.750 Z0.000 F5000 
G90 G00 Z50.000

Internal  Thread
EXAMPLE :            M 32 X 2.0      (Thread depth 18 mm)
TOOLHOLDER :   SR0021 H21   (Cutting dia. 21 mm)
INSERT:                  21 I 2.0 ISO 
A = ( 32-21 )/2 = 5.5

G90  G00 G54 G43 H1X0 Y0 Z0.39  S2800   
G00  Z-0.71                            
G01  G91 G41X0.1150 Y-0.1150  Z0 F3.35  D1 
G03  X0.1150 
Y0.1150 R0.1150 Z0.0104 
G03  X0 Y0 I-0.23  J0  Z0.0833 
G03  X-0.1150 Y0.1150 R0.1150 Z0.0104
G01  G40 X-0.1150 Y-0.1150  Z0
G90  G0 X0 Y0 Z0

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Software Catalogue des Fraises de Filetage
C.P.T. et de programmation CNC

Le Software fourni par C.P.T. aide l'utilisateur, à choisir et à 
utiliser le bon outil pour le filetage sur des centres d'usinage 
CNC. Le programme permettra de trouver des outils et des 
plaquettes adaptés à votre application, et génère un 
programme avec
les trajectoires outils et des paramètres de contrôle variés.

Le software est disponible sur le site
www.cpt-werkzeug.de

Programme CNC, de Filetage intérieur par Fraisage 
en interpolation circulaire.
Filetage à droite (fraisage en montée) de bas en haut. 
Cette méthode est basée sur une programmation au centre 
de l'outil. Elle ne nécessite pas d'autre compensation
que la valeur du rayon d'outil et de son usure.

A = Rayon de trajectoire outil
Do = Ø majeur de filet
D = Ø d'usinage

Trajectoire Outil

Ø major du filet

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

Avance Recommandé:  0.05 - 0.15 mm

Spiral Mill choix  des avances et vitesses de 
coupe

Avance Recommandé:   0.05 - 0.15 mm
Comme vous pouvez le voir, des plages de vitesses sont données.
Dans la plupart des cas standards, pour commencer, il est préférable de choisir une vitesse dans 
le milieux de la plage.
Pour les métaux durs réduire la vitesse de coupe.

MT7 

MT7 

ISO

P
115 - 280

130 - 200

105 - 180

M
Aciers inoxydables 130 - 190

Aciers moulés 150 - 190

K Fontes   80 -   70

N
Métaux non Ferreux et Aluminium 180 - 340

Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastiques 115 - 460

S Alliages de Nickel, Alliages de titane   25 -   90

ISO Materials

P
145 - 360 

165 - 255

135 - 230

M
165 - 245

190 - 245

K 100 - 220

N
230 - 440

145 - 590

S   30 - 115

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Plaquettes de Filetage
Choix de la nuance carbure et des vitesses
Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

Matériaux Vitesses de coupe Vc = m/min
MT7

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 
Aciers à haute teneur en carbone
Aciers alliés, Aciers traités

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 
Aciers à haute teneur en carbone
Aciers alliés, Aciers traités
Aciers inoxydables

Aciers moulés

Fontes

Métaux non Ferreux et Aluminium

Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastiques 

Alliages de Nickel, Alliages de titane 

Vitesses de coupe Vc = m/min
MT7
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Programme Général
G90 G00 G54 G40 G17 G94X0 Y0 S---M03 
G43 H1 Z50.000 M08
G90 G01 Z- (TO THREAD DEPTH) F5000 
G91 G41 D1 X(A/2) Y-(A/2) Z0 F--- 
G03 X(A/2) Y(A/2) Z(1/8 PITCH) I0 J(A/2) F--- 
G03 X0 Y0 Z(PITCH) I-(A) J0 
G03 X-(A/2) Y(A/2) Z(1/8 PITCH) I-(A/2) J0 
G01 G40 X-(A/2) Y-(A/2) Z0 F5000 
G90 G00 Z50.000

Filetage Intérieur
EXEMPLE :            M 32 X 2.0      (Profondeur de filetage 18 mm)
Porte-Outil :   SR0021 H20   (Ø de coupe 21 mm)
Plaquette: 21 I 2.0ISO 
A = (32-21)/2 = 5.5

G90 G00 G54 G40 G17 G94 X0.000 Y0.000 S2986 M03 
G43 H1 Z50.000 M08 
G90 G01 Z-18.250 F5000 
G91 G41 D1 X2.750 Y-2.750 Z0.000 F215 
G03 X2.750 Y2.750 Z0.250 I0.000 J2.750 F74 
G03 X0.000 Y0.000 Z2.000 I-5.500 J0.000 
G03 X-2.750 Y2.750 Z0.250 I-2.750 J0.000 
G01 G40 X-2.750 Y-2.750 Z0.000 F5000 
G90 G00 Z50.000

Internal  Thread
EXAMPLE :            M 32 X 2.0      (Thread depth 18 mm)
TOOLHOLDER :   SR0021 H21   (Cutting dia. 21 mm)
INSERT:                  21 I 2.0 ISO 
A = ( 32-21 )/2 = 5.5

G90  G00 G54 G43 H1X0 Y0 Z0.39  S2800   
G00  Z-0.71                            
G01  G91 G41X0.1150 Y-0.1150  Z0 F3.35  D1 
G03  X0.1150 
Y0.1150 R0.1150 Z0.0104 
G03  X0 Y0 I-0.23  J0  Z0.0833 
G03  X-0.1150 Y0.1150 R0.1150 Z0.0104
G01  G40 X-0.1150 Y-0.1150  Z0
G90  G0 X0 Y0 Z0

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Software Catalogue des Fraises de Filetage
C.P.T. et de programmation CNC

Le Software fourni par C.P.T. aide l'utilisateur, à choisir et à 
utiliser le bon outil pour le filetage sur des centres d'usinage 
CNC. Le programme permettra de trouver des outils et des 
plaquettes adaptés à votre application, et génère un 
programme avec
les trajectoires outils et des paramètres de contrôle variés.

Le software est disponible sur le site
www.cpt-werkzeug.de

Programme CNC, de Filetage intérieur par Fraisage 
en interpolation circulaire.
Filetage à droite (fraisage en montée) de bas en haut. 
Cette méthode est basée sur une programmation au centre 
de l'outil. Elle ne nécessite pas d'autre compensation
que la valeur du rayon d'outil et de son usure.

A = Rayon de trajectoire outil
Do = Ø majeur de filet
D = Ø d'usinage

Trajectoire Outil

Ø major du filet

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

Avance Recommandé:  0.05 - 0.15 mm

Spiral Mill choix  des avances et vitesses de 
coupe

Avance Recommandé:   0.05 - 0.15 mm
Comme vous pouvez le voir, des plages de vitesses sont données.
Dans la plupart des cas standards, pour commencer, il est préférable de choisir une vitesse dans 
le milieux de la plage.
Pour les métaux durs réduire la vitesse de coupe.

MT7 

MT7 

ISO

P
115 - 280

130 - 200

105 - 180

M
Aciers inoxydables 130 - 190

Aciers moulés 150 - 190

K Fontes   80 -   70

N
Métaux non Ferreux et Aluminium 180 - 340

Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastiques 115 - 460

S Alliages de Nickel, Alliages de titane   25 -   90

ISO Materials

P
145 - 360 

165 - 255

135 - 230

M
165 - 245

190 - 245

K 100 - 220

N
230 - 440

145 - 590

S   30 - 115

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Plaquettes de Filetage
Choix de la nuance carbure et des vitesses
Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

Matériaux Vitesses de coupe Vc = m/min
MT7

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 
Aciers à haute teneur en carbone
Aciers alliés, Aciers traités

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 
Aciers à haute teneur en carbone
Aciers alliés, Aciers traités
Aciers inoxydables

Aciers moulés

Fontes

Métaux non Ferreux et Aluminium

Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastiques 

Alliages de Nickel, Alliages de titane 

Vitesses de coupe Vc = m/min
MT7
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Spiral Finish chois des vitesses de coupe

MT7 

ISO Vitesses de coupe
(m/min)

P
200 -   330

170 -   235

100 -   195

M
180 -   230

180 -   230

K 200 -   350

N
  500 - 1100

  400 - 1500

S   30 -     55

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

Matériaux

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 

Aciers à haute teneur en carbone
Aciers alliés, Aciers traités
Aciers inoxydables

Aciers moulés

Fontes

Métaux non Ferreux et Aluminium
Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastiques 

Alliages de Nickel, Alliages de titane 

255

Conditions de coupe
D-Thread type

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

MT7 

ISO Vitesses de coupe
(m/min)

P
100-205

100-180

100-140

M
85-125

80-115

115-155

K Fontes 75-145

N
AluminUum ≤12%Si, Cuivre 150-300

AluminUum >12% Si 150-300

Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastique 100-350

S Alliages de Nickel, Alliages de Titane 45- 95

Avance Recommandé:   0.07 - 0.15 mm 

®

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone
<0.55%C
Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C
Aciers alliés, aciers traités
Aciers inoxydables - de décolletage
Aciers inoxydables - austénitiques 
Aciers moulés
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Spiral Finish chois des vitesses de coupe

MT7 

ISO Vitesses de coupe
(m/min)

P
200 -   330

170 -   235

100 -   195

M
180 -   230

180 -   230

K 200 -   350

N
  500 - 1100

  400 - 1500

S   30 -     55

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

Matériaux

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 

Aciers à haute teneur en carbone
Aciers alliés, Aciers traités
Aciers inoxydables

Aciers moulés

Fontes

Métaux non Ferreux et Aluminium
Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastiques 

Alliages de Nickel, Alliages de titane 

255

Conditions de coupe
D-Thread type

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

MT7 

ISO Vitesses de coupe
(m/min)

P
100-205

100-180

100-140

M
85-125

80-115

115-155

K Fontes 75-145

N
AluminUum ≤12%Si, Cuivre 150-300

AluminUum >12% Si 150-300

Synthétiques, Duroplastics, Thermoplastique 100-350

S Alliages de Nickel, Alliages de Titane 45- 95

Avance Recommandé:   0.07 - 0.15 mm 

®

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone
<0.55%C
Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C
Aciers alliés, aciers traités
Aciers inoxydables - de décolletage
Aciers inoxydables - austénitiques 
Aciers moulés
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Fraises monobloc, Choix des vitesses et 
avances
Type MT 

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium 
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

MT7 

Pour les fraises avec une longue longueur de coupe, réduire l'avance de 40%

Types: MTB, MTZ, EMT 

Pour les fraises avec une longue longueur de coupe, réduire l'avance de 40%

ISO
Vitesses
de coupe
m/min ø2 ø3 ø4 ø6 ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25

P
100-250 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

110-180 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.15

90- 60 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

M
60-160 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11

60-120 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

130-170 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

K 70-150 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

N
150-350 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

100-250 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

100-400 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 0.11 0.12 0.13 0.15 0.18 0.22

S 20- 80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05

®

ISO
Vitesses
de coupe

m/min

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

ø2 ø3 ø4 ø6 ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25

P
90-200 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

100-145 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.15

M
55-130 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11

120-135 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

K Fontes 65-120 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

N
AluminUum ≤12%Si, Cuivre 135-280 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

AluminUum >12% Si 90-200 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques 90-320 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 0.11 0.12 0.14 0.15 0.18 0.22

S

Matériaux

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Aciers à faible et moyenne 
teneur en carbone <0.55%C
Aciers à haute teneur en 
carbone ≥ 0.55%C
Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de 
décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Alliages de Nickel, Alliages de Titane 

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

Aciers à faible et moyenne 
teneur en carbone <0.55%C
Aciers à haute teneur en 
carbone ≥ 0.55%C
Aciers alliés, aciers traités
Aciers inoxydables-de 
décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Fontes

AluminUum ≤12%Si, Cuivre

AluminUum >12% Si 
Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques

Alliages de Nickel, Alliages de Titane 

Mill - Thread Technical Section
®
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Fraises monobloc, Choix des vitesses et 
avances
Type MT 

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium 
(ISO K10 - K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les 
matériaux; et fonctionne à des vitesses de coupe hautes et moyennes.

MT7 

Pour les fraises avec une longue longueur de coupe, réduire l'avance de 40%

Types: MTB, MTZ, EMT 

Pour les fraises avec une longue longueur de coupe, réduire l'avance de 40%

ISO
Vitesses
de coupe
m/min ø2 ø3 ø4 ø6 ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25

P
100-250 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

110-180 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.15

90- 60 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

M
60-160 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11

60-120 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

130-170 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

K 70-150 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

N
150-350 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

100-250 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

100-400 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 0.11 0.12 0.13 0.15 0.18 0.22

S 20- 80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05

®

ISO
Vitesses
de coupe

m/min

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

ø2 ø3 ø4 ø6 ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25

P
90-200 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

100-145 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.15

M
55-130 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11

120-135 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

K Fontes 65-120 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

N
AluminUum ≤12%Si, Cuivre 135-280 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18

AluminUum >12% Si 90-200 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10

Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques 90-320 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 0.11 0.12 0.14 0.15 0.18 0.22

S

Matériaux

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Aciers à faible et moyenne 
teneur en carbone <0.55%C
Aciers à haute teneur en 
carbone ≥ 0.55%C
Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de 
décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Alliages de Nickel, Alliages de Titane 

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

Aciers à faible et moyenne 
teneur en carbone <0.55%C
Aciers à haute teneur en 
carbone ≥ 0.55%C
Aciers alliés, aciers traités
Aciers inoxydables-de 
décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Fontes

AluminUum ≤12%Si, Cuivre

AluminUum >12% Si 
Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques

Alliages de Nickel, Alliages de Titane 

Mill - Thread Technical Section
®
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180260

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium (ISO K10 - 
K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les matériaux; et fonctionne à des 
vitesses de coupe hautes et moyennes.

MT7 

ISO
m/min ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25

P
100 - 250 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12

110 - 180 0.05 0.05 0.06 0.07 0.09 0.10

  90 - 160 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

M
  60 - 160 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.08

  60 - 120 0.04 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

130 - 170 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

K Fontes   70 - 150 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12

N
Aluminum ≤ 12%Si, Cuivre 150 - 350 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12

Aluminum > 12% Si 100 - 250 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques 100 - 400 0.08 0.09 0.10 0.11 0.13 0.15

S   20 -   80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

Point de
Départ

Position
Départ

fond de trou

(1. entrée)

Filetage
position

(2. racordement
Filetage
Fraisage

(2. entrée)

Point
Final

Filetage
Fraisage

(1. tour)

Type MTQ 

Avantages
      

Accomplit
Fournit une rigidité et une stabilité élevées (anti-vibration).

 des filetage1 profond1 en un seul passage.
Forces de coupe relativement faibles en raison de la 
longueur de coupe courte.

 
        

    
Filetage jusqu'à 3D.

Nuance: MT7

®

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

Vitesses
de coupe

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 
<0.55%C
Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Alliages de Nickel, Alliages de Titane 

(rai1e1 à filtter avtc arro1age inttent pfue lt feaivagt dt pa1 mfgtnv tt geandv vue dtv pièctv 
etlativtmtnt pefffndtv.

Pour produire des filetage1 moyens et grands sur 
des pièces relativement profondes.
Utiliser la bonne longueur en fonction de l'application.
Pour effectuer des filetage1 profond1 au bas de l'
application.

261

FMT Rapide MT

MT8

FMT vs. Taraudages
FMT Taraudages

Possible Pas possible
HaVte

Qualité de la surface du filetage Haute Moyen

Moyen

Géométrie du filet Moyen

Rapport de test
Application
FUletage inter à droite: M6x1.0
Longueur de filetage: 10 mm
Alé1age : Ø 5 mm
ChanfreUn: 0.9 mm

Matière de la pièce
Acier SAE 4340

FMT08048F10 1.0 ISO- avec arrosage inter
Diamètre de queu: Ø8 mm
DUamètre de coupe: Ø4.8 mm Nombre

 

de

 

dent:
 

6
Longueur

 
d'usinage:

 
10.5

 
mm

Longueur
 

Total:
 

64
 

mm

C
 

onditions
 

de
 

coupe

 
VC:

 
130

 
m/min

 
Fz:

 
0.016

 
mm/tooth

Machine
Mori

 
Seiki

 
NV5000

 
Arrosage emulsion 5%

  Resultat

  
DVréer de vie:

 
2,170 fUletages
 Temps 

 
de cycle:

 
1.5

 
sec

          

®

Filetage par Fraisage: Section technique

C.P.T. a conçu une ligne unique d'outil1 de frai1age de filetage en carbure monobloc (MT 
pour une productivité accrue et de haute1 performance1.
Un grand nombre de goujure1 permet d'obtenir de1 temp1 d'u1inage 1ignificativement plu1 court1

Caractéri1tique1
(ileter jusqu'au fond du trou borgne

Charge d'usinage

Fiabilité du processus

Temps d'un cycle

Trè1 haute 

Très fiable, en particulier pour 
les pièces coûteuses

Très précise
Identique ou plus rapide que le taraudage Rapide

Nuance Micro-grain avec triple revêtement PVD (ISO K10-K20).
Fonctionnement: extrêmement résistant à la chaleur et à la coupe douce, pour des 
performances élevées et des conditions d'usinage normales. Objectif général pour tous les 
matériaux.

Usinage
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181260

Carbure sub-microgain avec revêtement multi-couche au titane, nitride d'aluminium (ISO K10 - 
K20). C'est une nuance générale, qui peut être utilisée dans tout les matériaux; et fonctionne à des 
vitesses de coupe hautes et moyennes.

MT7 

ISO
m/min ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25

P
100 - 250 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12

110 - 180 0.05 0.05 0.06 0.07 0.09 0.10

  90 - 160 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

M
  60 - 160 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.08

  60 - 120 0.04 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

130 - 170 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

K Fontes   70 - 150 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12

N
Aluminum ≤ 12%Si, Cuivre 150 - 350 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12

Aluminum > 12% Si 100 - 250 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07

Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques 100 - 400 0.08 0.09 0.10 0.11 0.13 0.15

S   20 -   80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

Point de
Départ

Position
Départ

fond de trou

(1. entrée)

Filetage
position

(2. racordement
Filetage
Fraisage

(2. entrée)

Point
Final

Filetage
Fraisage

(1. tour)

Type MTQ 

Avantages
      

Accomplit
Fournit une rigidité et une stabilité élevées (anti-vibration).

 des filetage1 profond1 en un seul passage.
Forces de coupe relativement faibles en raison de la 
longueur de coupe courte.

 
        

    
Filetage jusqu'à 3D.

Nuance: MT7

®

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

Vitesses
de coupe

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone 
<0.55%C
Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Alliages de Nickel, Alliages de Titane 

(rai1e1 à filtter avtc arro1age inttent pfue lt feaivagt dt pa1 mfgtnv tt geandv vue dtv pièctv 
etlativtmtnt pefffndtv.

Pour produire des filetage1 moyens et grands sur 
des pièces relativement profondes.
Utiliser la bonne longueur en fonction de l'application.
Pour effectuer des filetage1 profond1 au bas de l'
application.

261

FMT Rapide MT

MT8

FMT vs. Taraudages
FMT Taraudages

Possible Pas possible
HaVte

Qualité de la surface du filetage Haute Moyen

Moyen

Géométrie du filet Moyen

Rapport de test
Application
FUletage inter à droite: M6x1.0
Longueur de filetage: 10 mm
Alé1age : Ø 5 mm
ChanfreUn: 0.9 mm

Matière de la pièce
Acier SAE 4340

FMT08048F10 1.0 ISO- avec arrosage inter
Diamètre de queu: Ø8 mm
DUamètre de coupe: Ø4.8 mm Nombre

 

de

 

dent:
 

6
Longueur

 
d'usinage:

 
10.5

 
mm

Longueur
 

Total:
 

64
 

mm

C
 

onditions
 

de
 

coupe

 
VC:

 
130

 
m/min

 
Fz:

 
0.016

 
mm/tooth

Machine
Mori

 
Seiki

 
NV5000

 
Arrosage emulsion 5%

  Resultat

  
DVréer de vie:

 
2,170 fUletages
 Temps 

 
de cycle:

 
1.5

 
sec

          

®

Filetage par Fraisage: Section technique

C.P.T. a conçu une ligne unique d'outil1 de frai1age de filetage en carbure monobloc (MT 
pour une productivité accrue et de haute1 performance1.
Un grand nombre de goujure1 permet d'obtenir de1 temp1 d'u1inage 1ignificativement plu1 court1

Caractéri1tique1
(ileter jusqu'au fond du trou borgne

Charge d'usinage

Fiabilité du processus

Temps d'un cycle

Trè1 haute 

Très fiable, en particulier pour 
les pièces coûteuses

Très précise
Identique ou plus rapide que le taraudage Rapide

Nuance Micro-grain avec triple revêtement PVD (ISO K10-K20).
Fonctionnement: extrêmement résistant à la chaleur et à la coupe douce, pour des 
performances élevées et des conditions d'usinage normales. Objectif général pour tous les 
matériaux.

Usinage
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182262

ISO
Standard

Vitesses
de coupe

m/min ø5 ø6 ø8 ø10 ø12

P
100-250 0.03 0.06 0.07 0.08 0.09

110-180 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08

90- 60 0.02 0.03 0.04 0.05 0.05

M
60-160 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06

60-120 0.01 0.03 0.04 0.05 0.05

130-170 0.02 0.03 0.04 0.05 0.05

K 70-150 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09

N
AluminUum ≤ 12%Si, CVUvre 150-350 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09

AluminUum > 12%Si 100-250 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05

100-400 0.06 0.08 0.10 0.11 0.12

S 20- 80 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03

H Aciers traité1, 45-50HRc 60- 70 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03

FMT

®

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone
<0.55%C
Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Fontes

Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques
Alliages de Nickel, Alliages de Titane

263

Mini Fraises à (0l2j2) Typ21 MTS et MTI
MT7 

MT8 

 Nuance  micro-V)a0n  ultra  fin  avec  un  revêtement  PVD  triple  couch21    MT11

Point de localisation 
du centre

arc tangentiel 
d'entrée

arc tangentiel 
de sortie

Point 
final

ISO
Standard

Vitesses
de coupe

m/min ø1 ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø16

P
60-120 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

60- 90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

50- 80 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14

M
70-100 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13

60- 90 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13

70- 90 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14

K 40- 80 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

N

100-200 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

60-140 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.13 0.14

50-200 0.09 0.10 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.20 0.20

S                                20- 40 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

Features Mini Mill-Thread Taps
Thread surface quality High Medium

Thread geometry Very accurate Medium
Thread tolerances 4H, 5H, 6H with std cutter 6H with standard tap, 4H with specific tap

Machining time Same as tap or shorter Short
Tool breakage Almost not possible Could happen often
Machining load Very low High

Range of thread diameters Wide range of diameters Specific tap for each diameter
Right/Left hand threading Same cutter Specific tap for each

Geometric shape Full profile Partial profile

Mini  Mini  Fraises  à

 fileter vs.
 

Taraud

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=DMatériaux

Nuanc2 Micro-V)a0n revêtement  multi-couche  avec du titane Nitrure  d'Aluminium   (ISO K10 - K20). Ceci 21j un2 nuanc2 
général, qui peut être utilisé avec tous l21 matériaux; Il fonctionne à des vitesses de coupe moyennes à élevées.
Nuanc2 m0c)o-V)a0n avec revêtement multicouche en   nitrure alumin0um  de  titane  (AlTiN)  (ISO  K10-K20).  
Fonctionnement extrêmement résistant à la chaleur 2j à la coupe douce, pour des performances élevées 2j des 
conditions d'usinage normales. Objectif général pour tous l21 matériaux.

Aciers à faible et moyenne teneur en
carbone <0.55%C

Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.

55%C Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de
décolletage       
 

Aciers inoxydable       
austénitiques

Aciers moulés

Fontes

Synthetiques, Duroplastics,
Thermoplastiques
Alliages de Nickel, Alliages

de Titane

AluminUum ≤ 12%Si, CVUvre

AluminUum > 12%Si

dépa)j
Filetage
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183262

ISO
Standard

Vitesses
de coupe

m/min ø5 ø6 ø8 ø10 ø12

P
100-250 0.03 0.06 0.07 0.08 0.09

110-180 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08

90- 60 0.02 0.03 0.04 0.05 0.05

M
60-160 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06

60-120 0.01 0.03 0.04 0.05 0.05

130-170 0.02 0.03 0.04 0.05 0.05

K 70-150 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09

N
AluminUum ≤ 12%Si, CVUvre 150-350 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09

AluminUum > 12%Si 100-250 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05

100-400 0.06 0.08 0.10 0.11 0.12

S 20- 80 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03

H Aciers traité1, 45-50HRc 60- 70 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03

FMT

®

Matériaux

Filetage par Fraisage: Section technique

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=D

Aciers à faible et moyenne teneur en carbone
<0.55%C
Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de décolletage
Aciers inoxydables austénitiques 
Aciers moulés

Fontes

Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques
Alliages de Nickel, Alliages de Titane

263

Mini Fraises à (0l2j2) Typ21 MTS et MTI
MT7 

MT8 

 Nuance  micro-V)a0n  ultra  fin  avec  un  revêtement  PVD  triple  couch21    MT11

Point de localisation 
du centre

arc tangentiel 
d'entrée

arc tangentiel 
de sortie

Point 
final

ISO
Standard

Vitesses
de coupe

m/min ø1 ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø16

P
60-120 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

60- 90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

50- 80 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14

M
70-100 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13

60- 90 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13

70- 90 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14

K 40- 80 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

N

100-200 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

60-140 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.13 0.14

50-200 0.09 0.10 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.20 0.20

S                                20- 40 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

Features Mini Mill-Thread Taps
Thread surface quality High Medium

Thread geometry Very accurate Medium
Thread tolerances 4H, 5H, 6H with std cutter 6H with standard tap, 4H with specific tap

Machining time Same as tap or shorter Short
Tool breakage Almost not possible Could happen often
Machining load Very low High

Range of thread diameters Wide range of diameters Specific tap for each diameter
Right/Left hand threading Same cutter Specific tap for each

Geometric shape Full profile Partial profile

Mini  Mini  Fraises  à

 fileter vs.
 

Taraud

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Avance mm/dent 
Diamètre de coupe=DMatériaux

Nuanc2 Micro-V)a0n revêtement  multi-couche  avec du titane Nitrure  d'Aluminium   (ISO K10 - K20). Ceci 21j un2 nuanc2 
général, qui peut être utilisé avec tous l21 matériaux; Il fonctionne à des vitesses de coupe moyennes à élevées.
Nuanc2 m0c)o-V)a0n avec revêtement multicouche en   nitrure alumin0um  de  titane  (AlTiN)  (ISO  K10-K20).  
Fonctionnement extrêmement résistant à la chaleur 2j à la coupe douce, pour des performances élevées 2j des 
conditions d'usinage normales. Objectif général pour tous l21 matériaux.

Aciers à faible et moyenne teneur en
carbone <0.55%C

Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.

55%C Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de
décolletage       
 

Aciers inoxydable       
austénitiques

Aciers moulés

Fontes

Synthetiques, Duroplastics,
Thermoplastiques
Alliages de Nickel, Alliages

de Titane

AluminUum ≤ 12%Si, CVUvre

AluminUum > 12%Si

dépa)j
Filetage
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184264

DMT type

Type DMTH 

MT7 

MT11 

ISO
Avance mm/dent

Diamétre de coupe = D

ø3 ø4 ø5 ø6 ø8 ø9 ø10 ø12

P
Aciers à faible et moyenne teneur en carbone <0.55%C        60-120 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

 60-90 0.015 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05

50-80 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

M
70-100 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

60-90 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

70-90 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

K Fontes 40-80 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

N
100-200 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

60-140 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

50Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques -200 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06 0.06

ISO

m

VUtesse
 de  coupe

/min

Avance mm/dent

ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø8 ø9 ø10 ø12

P
60-120 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

 60Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C -90 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05

50-80 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

M
          70Aciers inoxydables-de décolletage -100 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

60-90 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

70-90 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

K   Fontes 40-80 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

N
Aluminaum ≤10%Si, Cuavre 100-200 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

Aluminaum >10% Si 60-140 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

50-200 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06 0.06

S Alliages de Nickel, Alliages de Titane 20-40 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06

H Aciers trempés 45-50 HRc 60-70 0.02 0.02 0.02 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.05

50-60 0.01 0.01 0.01 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Matériaux
Vitesses 
de coupe
 m/min

Nuance Micro-grain revêtement multi-couche avec du titane Nitrure d'Aluminium  (ISO K10 - K20). 
Ceci est une nuance général, qui peut être utilisé avec tous les matériaux; Il fonctionne à des 
vitesses de coupe moyennes à élevées.

Aciers  à  haute  teneur  en  carbone  ≥  0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de décolletage

Aciers inoxydables austénitiques

Aciers moulés

Aluminium ≤ 12%Si, Cuivre

Aluminum > 12% Si

Nuance micro-grain ultra fin avec un revêtement PVD triple couches bleu

Matériaux

Aciers à faible et moyenne 
teneur en carbone <0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables austénitiques

Aciers moulés

Synthetiques, Duroplastics, 
Thermoplastiques

et alliages à haute température

Aciers trempés 50-55 HRc

265

   Type  MTSH
MT9 

ISO Matériaux HRc
Dureté

 

Vatesse 
de coupe
m/min

Avance mm/dent
 Diamètre de coupe = D

ø1 ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø16
S Alliages de Nickel, Alliages

        
 de

 
Titane et alliages à haute

 température

   

20-40 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

H   Aciers traités
45-50
51-55
56-62

60-70
50-60
40-50

0.03
0.02
0.01

0.04
0.03
0.02

0.04
0.03
0.02

0.05
0.04
0.03

0.05
0.04
0.03

0.06
0.05
0.04

0.06
0.05
0.04

0.07
0.06
0.05

0.07
0.06
0.05

0.08
0.07
0.06

0.08
0.07
0.06

0.09
0.08
0.07

0.10
0.09
0.08

0.11
0.10
0.09

Point localisation 
du centre Arc tangentiel  d'entée Arc tangentiel de sortie

Point 
final

Application Thread 
Profondeur de filetage

Matière he la pièce

Machine
CNC

Conditions de Coupe

Durée he vie outil (Nombre de filet)

Filetage intèrieur M4 X 0.7
8.0 mm

Acier à outil: D2
60-62 (HRc)

Mori Seiki VN5000
Fanuc
Emulsion

Vitesse de coupe: 44 m / min

Fz : 0.03 mm / dent

MTSH06031C9 0.7 ISO

84

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Nuance Micro-grain avec triple revêtement PVD 
Coupe à gauche pour l'utilisation hu cohe CNC M04

de départ
Filetage

Etude de cas

Dureté

Référence Outil

Type de lubrification
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185264

DMT type

Type DMTH 

MT7 

MT11 

ISO
Avance mm/dent

Diamétre de coupe = D

ø3 ø4 ø5 ø6 ø8 ø9 ø10 ø12

P
Aciers à faible et moyenne teneur en carbone <0.55%C        60-120 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

 60-90 0.015 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05

50-80 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

M
70-100 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

60-90 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

70-90 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

K Fontes 40-80 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

N
100-200 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

60-140 0.015 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

50Synthetiques, Duroplastics, Thermoplastiques -200 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06 0.06

ISO

m

VUtesse
 de  coupe

/min

Avance mm/dent

ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø8 ø9 ø10 ø12

P
60-120 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

 60Aciers à haute teneur en carbone ≥ 0.55%C -90 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05

50-80 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

M
          70Aciers inoxydables-de décolletage -100 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

60-90 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

70-90 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04

K   Fontes 40-80 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

N
Aluminaum ≤10%Si, Cuavre 100-200 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05

Aluminaum >10% Si 60-140 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

50-200 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06 0.06

S Alliages de Nickel, Alliages de Titane 20-40 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06

H Aciers trempés 45-50 HRc 60-70 0.02 0.02 0.02 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.05

50-60 0.01 0.01 0.01 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Matériaux
Vitesses 
de coupe
 m/min

Nuance Micro-grain revêtement multi-couche avec du titane Nitrure d'Aluminium  (ISO K10 - K20). 
Ceci est une nuance général, qui peut être utilisé avec tous les matériaux; Il fonctionne à des 
vitesses de coupe moyennes à élevées.

Aciers  à  haute  teneur  en  carbone  ≥  0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables-de décolletage

Aciers inoxydables austénitiques

Aciers moulés

Aluminium ≤ 12%Si, Cuivre

Aluminum > 12% Si

Nuance micro-grain ultra fin avec un revêtement PVD triple couches bleu

Matériaux

Aciers à faible et moyenne 
teneur en carbone <0.55%C

Aciers alliés, aciers traités

Aciers inoxydables austénitiques

Aciers moulés

Synthetiques, Duroplastics, 
Thermoplastiques

et alliages à haute température

Aciers trempés 50-55 HRc

265

   Type  MTSH
MT9 

ISO Matériaux HRc
Dureté

 

Vatesse 
de coupe
m/min

Avance mm/dent
 Diamètre de coupe = D

ø1 ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø16
S Alliages de Nickel, Alliages

        
 de

 
Titane et alliages à haute

 température

   

20-40 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

H   Aciers traités
45-50
51-55
56-62

60-70
50-60
40-50

0.03
0.02
0.01

0.04
0.03
0.02

0.04
0.03
0.02

0.05
0.04
0.03

0.05
0.04
0.03

0.06
0.05
0.04

0.06
0.05
0.04

0.07
0.06
0.05

0.07
0.06
0.05

0.08
0.07
0.06

0.08
0.07
0.06

0.09
0.08
0.07

0.10
0.09
0.08

0.11
0.10
0.09

Point localisation 
du centre Arc tangentiel  d'entée Arc tangentiel de sortie

Point 
final

Application Thread 
Profondeur de filetage

Matière he la pièce

Machine
CNC

Conditions de Coupe

Durée he vie outil (Nombre de filet)

Filetage intèrieur M4 X 0.7
8.0 mm

Acier à outil: D2
60-62 (HRc)

Mori Seiki VN5000
Fanuc
Emulsion

Vitesse de coupe: 44 m / min

Fz : 0.03 mm / dent

MTSH06031C9 0.7 ISO

84

®

Filetage par Fraisage: Section technique

Nuance Micro-grain avec triple revêtement PVD 
Coupe à gauche pour l'utilisation hu cohe CNC M04

de départ
Filetage

Etude de cas

Dureté

Référence Outil

Type de lubrification
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186266

Type MTH

Pour les opérations avec de longues arêtes de coupe réduire l'avance de 40%

Position

Chanfrein

MT11 

ISO
avance mm/dent

Diamètre de coupe = D
ø2.5 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10

S Alliages de Nickel, Alliages
20-50 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04

H
45-50
51-55
56-62

70-80
60-70
40-50

0.02
0.01
0.005

0.03
0.02
0.01

0.03
0.02
0.01

0.04
0.03
0.02

0.04
0.03
0.02

0.05
0.04
0.03

0.05
0.04
0.03

0.06
0.05
0.04

0.07
0.06
0.05

®

Filetage par fraisage

FiletageparFraisage:Sectiontechnique

Nuance Micro-grain avec triple revêtement PVD
Vatesse
de coupe
m/min

Dureté
HRcMatériaux

Fontes
Aciers Traités

de
 
Titane

 
et

 
alliages

 
à

 haute  température

271

Mini Chanfrein

Sommaire: Page:                              

Codification Produit 
Mini Chanfrein
Kits de Mini Chanfrein
Special Solid Carbide Tools

272
273-274

275
275

Nuance Carbure: MT8 

Avantages

Optimal pour le fraisage, chanfreinage et ébavurage arrière
Coupe Bilatérale
Les Goujures hélicoidales permettent un bon état de surface

Sub-micrograin avec revêtement multi-couches au Titane et Nitride d'Aluminium (ISO K10/K20). 
Résistance thermique élevée aux opérations sans chocs d'usage généale pour tous les matériaux. 
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187266

Type MTH

Pour les opérations avec de longues arêtes de coupe réduire l'avance de 40%

Position

Chanfrein

MT11 

ISO
avance mm/dent

Diamètre de coupe = D
ø2.5 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10

S Alliages de Nickel, Alliages
20-50 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04

H
45-50
51-55
56-62

70-80
60-70
40-50

0.02
0.01
0.005

0.03
0.02
0.01

0.03
0.02
0.01

0.04
0.03
0.02

0.04
0.03
0.02

0.05
0.04
0.03

0.05
0.04
0.03

0.06
0.05
0.04

0.07
0.06
0.05

®

Filetage par fraisage

FiletageparFraisage:Sectiontechnique

Nuance Micro-grain avec triple revêtement PVD
Vatesse
de coupe
m/min

Dureté
HRcMatériaux

Fontes
Aciers Traités

de
 
Titane

 
et

 
alliages

 
à

 haute  température

271

Mini Chanfrein

Sommaire: Page:                              

Codification Produit 
Mini Chanfrein
Kits de Mini Chanfrein
Special Solid Carbide Tools

272
273-274

275
275

Nuance Carbure: MT8 

Avantages

Optimal pour le fraisage, chanfreinage et ébavurage arrière
Coupe Bilatérale
Les Goujures hélicoidales permettent un bon état de surface

Sub-micrograin avec revêtement multi-couches au Titane et Nitride d'Aluminium (ISO K10/K20). 
Résistance thermique élevée aux opérations sans chocs d'usage généale pour tous les matériaux. 

Codification Produit 188
Mini Chanfrein 189-190
Kits de Mini Chanfrein 191
Special Solid Carbide Tools 191
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188272

Codification    Produit
Code de Commande pour Mini Chranfrein

MC 03 015 C 3 A90

Diamètre de Queue

03 =   3mm
04 =   4mm
05 =   5mm
06 =   6mm
08 =   8mm
10 = 10mm
12 = 12mm

Nombre de
Goujures 

C = 3
D = 4
E = 5
F = 6

Nuance

MT8

Profil
d'Angle

Diamètre de Coupe

015 = 1.5mm

Profondeur d'usinage 
approximativeMini Chanfrein

A150 = 150˚
A90   = 90˚
A60   = 60˚
A45   = 45˚

®

 Mini Chanfrein

273

Mini Chanfrein

90º

Longue  90º

60º

Code de Commande d D I H B Nombre de
Goujures L

MC03015C3   A90 3 1.5 3.8 0.3 0.4 90˚ 3 39
MC0302C5     A90 3 2.0 5.0 0.4 0.5 90˚ 3 39
MC03025C6   A90 3 2.5 6.3 0.5 0.6 90˚ 3 39
MC0303C7     A90 3 3.0 7.5 0.6 0.7 90˚ 3 39
MC04035C9   A90 4 3.5 8.8 0.7 0.8 90˚ 3 51
MC0404C10   A90 4 4.0 10.0 0.8 0.9 90˚ 3 51
MC05045C11 A90 5 4.5 11.3 1.0 1.1 90˚ 3 51
MC0505C12   A90 5 5.0 12.5 1.1 1.2 90˚ 3 51
MC06055C13 A90 6 5.5 13.8 1.2 1.3 90˚ 3 51
MC0606C15   A90 6 6.0 15.0 1.5 1.6 90˚ 3 51

Code de Commande d D I H B Nombre de
Goujures L

MC0302C5    A60 3 2.0 5.0 0.4 0.3 60˚ 3 39
MC0303C7    A60 3 3.0 7.5 0.6 0.3 60˚ 3 39
MC04035C9   A60 4 3.5 8.8 0.7 0.5 60˚ 3 51
MC0404C10   A60 4 4.0 10.0 0.8 0.5 60˚ 3 51
MC05045C11 A60 5 4.5 11.3 1.0 0.6 60˚ 3 51
MC0505C12  A60 5 5.0 12.5 1.1 0.7 60˚ 3 51

0.2

 Mini Chanfrein

Code de Commande d D I H B Nombre de
Goujures L

MC0303C12   A90 3 3.0 12.0 0.6 0.7 90˚ 3 39
MC04035C14 A90 4 3.5 14.0 0.7 0.8 90˚ 3 51
MC0404C16   A90 4 4.0 16.0 0.8 0.9 90˚ 3 51
MC0404C16L A90 4 4.0 16.0 0.8 0.9 90˚ 3 105
MC05045C18 A90 5 4.5 18.0 1.0 1.1 90˚ 3 51
MC0505C20   A90 5 5.0 20.0 1.1 1.2 90˚ 3 51
MC0505C20L A90 5 5.0 20.0 1.1 1.2 90˚ 3 105
MC06055C22 A90 6 5.5 22.0 1.2 1.3 90˚ 3 58
MC0606C24   A90 6 6.0 24.0 1.5 1.6 90˚ 3 58
MC0606C24L A90 6 6.0 24.0 1.5 1.6 90˚ 3 105
MC0808D28   A90 8 8.0 28.0 1.6 1.7 90˚ 4 64
MC0808D28L A90 8 8.0 28.0 1.6 1.7 90˚ 4 105
MC1010E35    A90 10 10.0 35.0 1.8 1.9 90˚ 5 73
MC1212F42    A90 12 12.0 42.0 2.1 2.2 90˚ 6 84

®
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189272

Codification    Produit
Code de Commande pour Mini Chranfrein

MC 03 015 C 3 A90

Diamètre de Queue

03 =   3mm
04 =   4mm
05 =   5mm
06 =   6mm
08 =   8mm
10 = 10mm
12 = 12mm

Nombre de
Goujures 

C = 3
D = 4
E = 5
F = 6

Nuance

MT8

Profil
d'Angle

Diamètre de Coupe

015 = 1.5mm

Profondeur d'usinage 
approximativeMini Chanfrein

A150 = 150˚
A90   = 90˚
A60   = 60˚
A45   = 45˚

®

 Mini Chanfrein

273

Mini Chanfrein

90º

Longue  90º

60º

Code de Commande d D I H B Nombre de
Goujures L

MC03015C3   A90 3 1.5 3.8 0.3 0.4 90˚ 3 39
MC0302C5     A90 3 2.0 5.0 0.4 0.5 90˚ 3 39
MC03025C6   A90 3 2.5 6.3 0.5 0.6 90˚ 3 39
MC0303C7     A90 3 3.0 7.5 0.6 0.7 90˚ 3 39
MC04035C9   A90 4 3.5 8.8 0.7 0.8 90˚ 3 51
MC0404C10   A90 4 4.0 10.0 0.8 0.9 90˚ 3 51
MC05045C11 A90 5 4.5 11.3 1.0 1.1 90˚ 3 51
MC0505C12   A90 5 5.0 12.5 1.1 1.2 90˚ 3 51
MC06055C13 A90 6 5.5 13.8 1.2 1.3 90˚ 3 51
MC0606C15   A90 6 6.0 15.0 1.5 1.6 90˚ 3 51

Code de Commande d D I H B Nombre de
Goujures L

MC0302C5    A60 3 2.0 5.0 0.4 0.3 60˚ 3 39
MC0303C7    A60 3 3.0 7.5 0.6 0.3 60˚ 3 39
MC04035C9   A60 4 3.5 8.8 0.7 0.5 60˚ 3 51
MC0404C10   A60 4 4.0 10.0 0.8 0.5 60˚ 3 51
MC05045C11 A60 5 4.5 11.3 1.0 0.6 60˚ 3 51
MC0505C12  A60 5 5.0 12.5 1.1 0.7 60˚ 3 51

0.2

 Mini Chanfrein

Code de Commande d D I H B Nombre de
Goujures L

MC0303C12   A90 3 3.0 12.0 0.6 0.7 90˚ 3 39
MC04035C14 A90 4 3.5 14.0 0.7 0.8 90˚ 3 51
MC0404C16   A90 4 4.0 16.0 0.8 0.9 90˚ 3 51
MC0404C16L A90 4 4.0 16.0 0.8 0.9 90˚ 3 105
MC05045C18 A90 5 4.5 18.0 1.0 1.1 90˚ 3 51
MC0505C20   A90 5 5.0 20.0 1.1 1.2 90˚ 3 51
MC0505C20L A90 5 5.0 20.0 1.1 1.2 90˚ 3 105
MC06055C22 A90 6 5.5 22.0 1.2 1.3 90˚ 3 58
MC0606C24   A90 6 6.0 24.0 1.5 1.6 90˚ 3 58
MC0606C24L A90 6 6.0 24.0 1.5 1.6 90˚ 3 105
MC0808D28   A90 8 8.0 28.0 1.6 1.7 90˚ 4 64
MC0808D28L A90 8 8.0 28.0 1.6 1.7 90˚ 4 105
MC1010E35    A90 10 10.0 35.0 1.8 1.9 90˚ 5 73
MC1212F42    A90 12 12.0 42.0 2.1 2.2 90˚ 6 84

®
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Mini Chanfrein

Queue d'Aronde 45°*
Code de Commande d D I H Nombre de

Goujures L

MC03015C4   A45 3 1.5 4.5 0.3 45˚ 3 39
MC0302C6    A45 3 2.0 6.0 0.4 45˚ 3 39
MC03025C7   A45 3 2.5 7.5 0.5 45˚ 3 39
MC0303C12   A45 3 3.0 12.0 0.6 45˚ 3 39
MC04035C14 A45 4 3.5 14.0 0.7 45˚ 3 51
MC0404C16   A45 4 4.0 16.0 0.8 45˚ 3 51
MC05045C18 A45 5 4.5 18.0 1.0 45˚ 3 51
MC0505C20   A45 5 5.0 20.0 1.1 45˚ 3 51
MC06055C22 A45 6 5.5 22.0 1.2 45˚ 3 58
MC0606C24   A45 6 6.0 24.0 1.5 45˚ 3 58

*Une arrête de coupe

0.1

150°
Code de Commande d D I H B Nombre de

Goujures
L

MC0303C12   A150 3 3.0 12.0 0.6 2.2 3 39
MC0404C16   A150 4 4.0 16.0 0.8 3.0 3 51
MC0404C16L A150 4 4.0 16.0 0.8 3.0 3 105
MC0505C20   A150 5 5.0 20.0 1.0 3.8 3 51
MC0505C20L A150 5 5.0 20.0 1.0 3.8 3 105
MC0606C24   A150 6 6.0 24.0 1.0 3.8 3 58
MC0606C24L A150 6 6.0 24.0 1.0 3.8 3 105
MC0808C28   A150 8 8.0 28.0 1.0 3.8 3 64
MC0808C28L A150 8 8.0 28.0 1.0 3.8 3 105

Exemple de Commande: MC 0303 C12 A150 MT8 

®

 Mini Chanfrein

275

Kits de Mini Chanfrein

MC 0303    C12 A90
MC 03025 C6    A90
MC 0404    C10 A90
MC 04035 C9    A90
MC 05045 C11 A90
MC 0606    C24 A90

1
1
1
1
1
1

Kit KMC Qty

 Mini Chamfer
®

Dans le cadre d'une entreprise axée sur le 
service, C.P.-. produit des outils selon les 

exigences du client.
Des outils spéciaux sont fournis dans des 

délais de livraison courts.

Outils spéciaux en carbure monobloc
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Mini Chanfrein

Queue d'Aronde 45°*
Code de Commande d D I H Nombre de

Goujures L

MC03015C4   A45 3 1.5 4.5 0.3 45˚ 3 39
MC0302C6    A45 3 2.0 6.0 0.4 45˚ 3 39
MC03025C7   A45 3 2.5 7.5 0.5 45˚ 3 39
MC0303C12   A45 3 3.0 12.0 0.6 45˚ 3 39
MC04035C14 A45 4 3.5 14.0 0.7 45˚ 3 51
MC0404C16   A45 4 4.0 16.0 0.8 45˚ 3 51
MC05045C18 A45 5 4.5 18.0 1.0 45˚ 3 51
MC0505C20   A45 5 5.0 20.0 1.1 45˚ 3 51
MC06055C22 A45 6 5.5 22.0 1.2 45˚ 3 58
MC0606C24   A45 6 6.0 24.0 1.5 45˚ 3 58

*Une arrête de coupe

0.1

150°
Code de Commande d D I H B Nombre de

Goujures
L

MC0303C12   A150 3 3.0 12.0 0.6 2.2 3 39
MC0404C16   A150 4 4.0 16.0 0.8 3.0 3 51
MC0404C16L A150 4 4.0 16.0 0.8 3.0 3 105
MC0505C20   A150 5 5.0 20.0 1.0 3.8 3 51
MC0505C20L A150 5 5.0 20.0 1.0 3.8 3 105
MC0606C24   A150 6 6.0 24.0 1.0 3.8 3 58
MC0606C24L A150 6 6.0 24.0 1.0 3.8 3 105
MC0808C28   A150 8 8.0 28.0 1.0 3.8 3 64
MC0808C28L A150 8 8.0 28.0 1.0 3.8 3 105

Exemple de Commande: MC 0303 C12 A150 MT8 

®

 Mini Chanfrein

275

Kits de Mini Chanfrein

MC 0303    C12 A90
MC 03025 C6    A90
MC 0404    C10 A90
MC 04035 C9    A90
MC 05045 C11 A90
MC 0606    C24 A90

1
1
1
1
1
1

Kit KMC Qty

 Mini Chamfer
®

Dans le cadre d'une entreprise axée sur le 
service, C.P.-. produit des outils selon les 

exigences du client.
Des outils spéciaux sont fournis dans des 

délais de livraison courts.

Outils spéciaux en carbure monobloc
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 Mini Chanfrein
®
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Développement Employé Compétence Qualité Formation Service

• TOURNAGE DE GORGES

• DECOLLETAGE

• FILETAGE

• GORGES FRONTALES

• TRONÇONNAGE

• FRAISAGE DE GORGES PAR INTERPOLATION

• FRAISAGE D’ALESAGES PAR INTERPOLATION

• FRAISAGE DE FILETAGES

• FRAISAGE DE RAINURES EN “T”

• COPIAGE FRAISAGE

• BROCHAGE

• ALESAGE

Copyright C.P.T. GmbH 2018

• ALESAGE
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HORN Haute Savoie
564, Rue Claude Ballaloud 
Z.A. Bord d’arve
74950 Scionzier

HORN S.A.S.
665, av. Blaise Pascal 
Zone Industrielle
77127 Lieusaint

Tél.:  04 50 18 31 48 
Fax: 04 50 18 21 71

Tél.:  01 64 88 5958 
Fax: 01 64 88 6049 

infos@horn.fr
www.horn.fr

infos@horn.fr
www.horn.fr

ISO
ISO

9001
14001

Développement Employé Compétence Qualité Formation Service

HORN - LÀ OU LES AUTRES S´ARRÊTENT

HORN S.A.S.
665, Avenue Blaise Pascal
Zone Industrielle
77127 Lieusaint
Tél.: 01 64 885 958
Fax: 01 64 886 049
infos@horn.fr
www.horn.fr
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