
Référence   D1  L1 L2

DLGP195096 9.6 87 133
DLGP195097 9.7 87 133
DLGP195098 9.8 87 133
DLGP195099 9.9 87 133
DLGP195100 10.0 87 133
DLGP195101 10.1 87 133
DLGP195102 10.2 87 133
DLGP195103 10.3 87 133
DLGP195104 10.4 87 133
DLGP195105 10.5 87 133
DLGP195106 10.6 87 133
DLGP195107 10.7 94 142
DLGP195108 10.8 94 142
DLGP195109 10.9 94 142
DLGP195110 11.0 94 142
DLGP195111 11.1 94 142
DLGP195112 11.2 94 142
DLGP195113 11.3 94 142
DLGP195114 11.4 94 142
DLGP195115 11.5 94 142
DLGP195116 11.6 94 142
DLGP195117 11.7 94 142
DLGP195118 11.8 94 142
DLGP195119 11.9 101 151
DLGP195120 12.0 101 151
DLGP195121 12.1 101 151
DLGP195122 12.2 101 151
DLGP195123 12.3 101 151
DLGP195124 12.4 101 151
DLGP195125 12.5 101 151
DLGP195126 12.6 101 151
DLGP195127 12.7 101 151
DLGP195128 12.8 101 151
DLGP195129 12.9 101 151
DLGP195130 13.0 101 151

Référence D1 L1 L2 

DLGP195053 5.3 52 86
DLGP195054 5.4 57 93
DLGP195055 5.5 57 93
DLGP195056 5.6 57 93
DLGP195057 5.7 57 93
DLGP195058 5.8 57 93
DLGP195059 5.9 57 93
DLGP195060 6.0 57 93
DLGP195061 6.1 63 101
DLGP195062 6.2 63 101
DLGP195063 6.3 63 101
DLGP195064 6.4 63 101
DLGP195065 6.5 63 101
DLGP195066 6.6 63 101
DLGP195067 6.7 63 101
DLGP195068 6.8 69 109
DLGP195069 6.9 69 109
DLGP195070 7.0 69 109
DLGP195071 7.1 69 109
DLGP195072 7.2 69 109
DLGP195073 7.3 69 109
DLGP195074 7.4 69 109
DLGP195075 7.5 69 109
DLGP195076 7.6 75 117
DLGP195077 7.7 75 117
DLGP195078 7.8 75 117
DLGP195079 7.9 75 117
DLGP195080 8.0 75 117
DLGP195081 8.1 75 117
DLGP195082 8.2 75 117
DLGP195083 8.3 75 117
DLGP195084 8.4 75 117
DLGP195085 8.5 75 117
DLGP195086 8.6 81 125
DLGP195087 8.7 81 125
DLGP195088 8.8 81 125
DLGP195089 8.9 81 125
DLGP195090 9.0 81 125
DLGP195091 9.1 81 125
DLGP195092 9.2 81 125
DLGP195093 9.3 81 125
DLGP195094 9.4 81 125
DLGP195095 9.5 81 125

Référence D1 L1 L2 

DLGP195010 1.0 12 34
DLGP195011 1.1 14 36
DLGP195012 1.2 16 38
DLGP195013 1.3 16 38
DLGP195014 1.4 18 40
DLGP195015 1.5 18 40
DLGP195016 1.6 20 43
DLGP195017 1.7 20 43
DLGP195018 1.8 22 46
DLGP195019 1.9 22 46
DLGP195020 2.0 24 49
DLGP195021 2.1 24 49
DLGP195022 2.2 27 53
DLGP195023 2.3 27 53
DLGP195024 2.4 30 57
DLGP195025 2.5 30 57
DLGP195026 2.6 30 57
DLGP195027 2.7 33 61
DLGP195028 2.8 33 61
DLGP195029 2.9 33 61
DLGP195030 3.0 33 61
DLGP195031 3.1 36 65
DLGP195032 3.2 36 65
DLGP195033 3.3 36 65
DLGP195034 3.4 39 70
DLGP195035 3.5 39 70
DLGP195036 3.6 39 70
DLGP195037 3.7 39 70
DLGP195038 3.8 43 75
DLGP195039 3.9 43 75
DLGP195040 4.0 43 75
DLGP195041 4.1 43 75
DLGP195042 4.2 43 75
DLGP195043 4.3 47 80
DLGP195044 4.4 47 80
DLGP195045 4.5 47 80
DLGP195046 4.6 47 80
DLGP195047 4.7 47 80
DLGP195048 4.8 52 86
DLGP195049 4.9 52 86
DLGP195050 5.0 52 86
DLGP195051 5.1 52 86
DLGP195052 5.2 52 86

< 1.6mm ≥ 1.6mm

unité = mm

FORET HSSCo5 QUEUE CYLINDRIQUE DIN338, AFFÛTAGE EN CROIX, REVÊTU TiN EN POINTE

FORETS HSS GOLD-P DRILL - SÉRIE DLGP195 OFFREÀ PARTIR DE 0,80€ !

HSS-E
135

Conditionnement
Ø < 6.6 par 10pcs ; 6.6 ≤ Ø13.0 par 5pcs ;
Ø > 13.0 à l’unité

Conditions 
de coupe Les prix

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Gekuc7YxqZs50YsZ5MckxQUDrvNs04WhBMLN1u2E5vo/edit?usp=sharing


EDP TD804SET7 EDP TD814SET7 EDP TQ428SET7

NOS COFFRETS INCONTOURNABLES

Coffrets  Tarauds 

Coffrets de Forets  

Coffrets de Fraise  Fraise à chanfreiner  

Pâtes et huile de coupe  Etau

Mandrin

A095201 SET

5501/5601 R60*FM
5501/5601 R90*FM
5501/5601 R120*FM
5601 R90*FM-R

G2363  Revêtu
G2361   Non revêtu

90º

90.170.0300
Pâte de coupe
haute pression

Pâte de coupe
extrême

90.150.0250
Huile de coupe

en spray

90.140.0400

A095204 SET A095209 SET A09413

R111597

SUPRA B16  R871064

A09419

Les prix

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Gekuc7YxqZs50YsZ5MckxQUDrvNs04WhBMLN1u2E5vo/edit?usp=sharing


SÉRIE DLGP195
FORET GOLD-P HSS-E, QUEUE CYLINDRIQUE REVÊTU, SÉRIE COURTE

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDÉES

ISO VDI
3323 Matière usinée

P

1

Aciersnon-alliés
Aciers alliés, Aciers

àoutils

2

3

4

5

6

Aciersalliés
Aciersréfractaires

7

8

9

10 Aciershautement
alliés, aciersd'outils11

M
12

AciersINOX13

14

K

15
Fonte grise

16

17 Fonte grise
nodulaires18

19
Fonte malléable

20

N

21 Aluminum-alliage
corroyé22

23
Aluminum - allié24

25

26

Cuivre27

28

29 Matériaux non
métaliques30

S 
36 

Alliage de titane
37

Vc
(m/min)

Paramètre Diamètreforet (mm)

2.0 3.0 4.0 6.0 8.0 10.0 13.0

40 RPM 6370 4240 3180 2120 1590 1270 980
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

35 RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

30 RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

20 RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18

35 RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

30 RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

30 RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18

20 RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

25 RPM 3980 2650 1990 1330 990 800 610
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

20 RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

15 RPM 2390 1590 1190 800 600 480 370
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18

40 RPM 6370 4240 3180 2120 1590 1270 980
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

35 RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18

40 RPM 6370 4240 3180 2120 1590 1270 980
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

30 RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18

35 RPM 5570 3710 2790 1860 1390 1110 860
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

30 RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.04-0.10 0.06-0.12 0.08-0.14 0.12-0.18

65 RPM 10350 6900 5170 3450 2590 2070 1590
AV 0.05-0.09 0.07-0.11 0.12-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.22 0.22-0.28

65 RPM 10350 6900 5170 3450 2590 2070 1590
AV 0.05-0.09 0.07-0.11 0.12-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.22 0.22-0.28

50 RPM 7960 5310 3980 2650 1990 1590 1220
AV 0.05-0.09 0.07-0.11 0.12-0.16 0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.22 0.22-0.28

30 RPM 4770 3180 2390 1590 1190 950 730
AV 0.04-0.08 0.06-0.10 0.08-0.12 0.12-0.16 0.12-0.18 0.16-0.22 0.18-0.24

20 RPM 3180 2120 1590 1060 800 640 490
AV 0.02-0.05 0.02-0.06 0.04-0.08 0.05-0.09 0.06-0.10 0.07-0.13 0.08-0.14

RPM = tours./min.
AV/AVANCE= mm/min.


