Conditions spéciales exclusivement avec le code promotion: 5/2020-FR.

Une offre globale du nouveau
systeme de tronconnage DGSC
spécialement concu pour l‘usina-
ge des aciers doux ainsi que les
inox.”

Sandro M.
(Chef produit chez
ZCC Cutting Tools Europe GmbH)

Kit complet d‘outillage:

— Bloc VDI radial ou axial
— Porte outil avec arrosage interne
— Plaquette a gorge et tronconnage

L'offre est valide jusqu‘au 30 novembre 2020 jusqu‘a épuisement des stocks!

“ ZCC Cutting Tools Europe GmbH
ceecn

ZCC Cutting Tools Europe GmbH Succursale Francaise * Tel.: +33 (0)2 45 41 01 40 * ventes@zccct-europe.com * www.zccct-europe.com




Porte-outils DIN 69880 (DIN ISO 10889-1) VDI DIN 69880 Porte-outils radial forme B1, court, lub. int. DIN 69880

Application:
Principalement pour usinage extérieur.
Pour carottage.

DIN ISO 10889 B1 IC
Référence 06507.1530.50A***
Dimension d, h, h, I> I b, b, bs hs he | Stock
ds hy hy r I I Is la 20040 B1-30x20x40 30 | 20 | - | 40 | 22 | 70 | 35 | 10 | 28 | 38 | e
he b max. d> ds +0,1 +0,02 max. +0,05 max. max. Is Référence 06507.1540.50A%**
16 42 12 8 40 15,0 14,5 32 12,7 16 2 35 25044 B1-40x25x44 | 40 | 25 | - | 44 | 22 | 85 [425]125[325]| 48 | e
20 52 16 10 50 18,0 18,0 40 21,7 24 2 7.0 Version: Avec arrosage extérieur et intérieur
25 60 16 10 58 23,5 21,0 48 21,7 24 2 7,0
30 70 20 14 68 27,0 25,0 55 29,7 40 2 7,0
40 85 25 14 83 36,0 32,0 63 29,7 40 3 7,0
50 100 32 16 98 45,0 37,0 78 35,7 48 3 8,0
Matiére: Acier de cémentation. Résistance a la traction a coeur min 1200 N/ mm2.
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation 0,8 mm + 0,2 mm, p il dial f B2 3 h lub. i
bruni et rectifié. orte-outils radial forme B2 a gauche, court, lub. int.
Version: Avec arrosage interne et raccord fileté pour arrosage externe.
Application:
Principalement pour usinage extérieur.
Implantation des outils pour machines avec tourelle a disque Pour carottage.
DIN ISO 10889 B2 IC
Référence 06507.1530.54A%***
Utilisation d’attachements avec la broche en sens anti-horaire Utilisation d’attachements avec la broche en sens horaire
Dimension d, h, hy I2 I b, b, bs hs he | Stock
20040 B2-30%x20x40 30 20 - 40 22 70 35 10 28 38 °
Référence 06507.1540.54A***
25044 B2-40x25x44 | 40 | 25 | - | 44 | 22 | 85 |425[125[325] 48 | e
Version: Avec gicleur ajustable et semelle




Porte-outils radial forme B3 inversé a droite, court, lub. int.

Application:
Principalement pour usinage extérieur.

Pour carottage.

DIN 69880

DIN ISO 10889 B3 IC
Référence 06507.1530.51A***
Dimension dq h, h; I I b1 b, b3 hs he | Stock
20040 B3 -30x20x40 30 20 - 40 22 70 35 10 35 38 °
Référence 06507.1540.51A***
25044 B3-40x25x44 | 40 | 25 | - | 44 | 22 | 85 | 425|125 | 425 48 | e
Version: Avec gicleur ajustable et semelle
Porte-outils radial forme B4 inversé a gauche, court, lub. int.
Application:
Principalement pour usinage extérieur.
Pour carottage.
DIN ISO 10889 B4 IC
Référence 06507.1530.55A%***
Dimension dq h, h, I I b, b, bs hs he Stock
20040 B4 -30%x20x40 30 20 - 40 22 70 35 10 35 38 °
Référence 06507.1540.55A%***
25044 B4-40x25x44 | 40 | 25 | - | 44 | 22 | 85 | 425|125 |425]| 48 | e
Version: Avec gicleur ajustable et semelle

Porte-outils axial forme C1 a droite, lub. int.

DIN 69880

Application:
Principalement pour usinage extérieur.

Pour carottage.

DIN ISO 10889 ci IC
Référence 06507.1530.58A***
Dimension d, h, h, b, b, b3 I I, hs he Stock
20070 C1-30%x20 30 20 - 70 35 17 70 10 28 38 []
Référence 06507.1540.58A***
25085 C1-40x25 | 40 | 25 | - [ 85 [425] 21 | 85 [125[325| 48 | e
Version: Avec gicleur ajustable et semelle
Porte-outils axial forme C2 a gauche, lub. int.
Application:
Principalement pour usinage extérieur.
Pour carottage.
DIN ISO 10889 Q IC
Référence 06507.1530.59A***
Dimension dq h, hy b, b, b3 I I> hs he Stock
20070 C2-30x20 30 20 - 76 41 23 70 10 28 38 []
Référence 06507.1540.59A***
25085 C2-40x25 | 40 | 25 | - | 90 | 475|255 85 [125[325] 48 | e
Version: Avec gicleur ajustable et semelle




Porte-outil axial forme C3 inversé, a droite, court, lub. int.

Application:

Principalement pour usinage extéri-
eur. Pour carottage.

DIN 69880

DIN ISO 10889 a IC
Référence 06507.1530.60A***
Dimension dq hq h, b, b, b3 I I, hs he Stock
20070 C3-30%x20 30 20 - 70 35 17 70 10 38 35 °
Référence 06507.1540.60A***
25085 C3-40x25 | a0 | 25 | - | 85 |425] 21 | 85 [125] 48 [ 425 e

Version: Avec buse d‘arrosage et semelle

Porte-outils axial forme C4 inversé a gauche, court, lub. int.

Application:

Principalement pour usinage extéri-
eur. Pour carottage.

DIN ISO 10889 c4 IC
Référence 06507.1530.61A***
Dimension dq hq h, b, b, b3 I I hs he | Stock
20070 C4-30%20 30 20 - 76 41 23 70 10 38 35 o
Référence 06507.1540.61A***
25085 C4-40x25 | 40 | 25 | - | 90 | 475 |255]| 85 |125] 48 | 425 | e
Version: Avec gicleur ajustable et semelle

Offre spéciale : Blocs supports VDI

Référence Prix spécial
06507.1530.50A 79,74 €
06507.1540.50A 87,12 €
06507.1530.54A 79,74 €
06507.1540.54A 87,12 €
06507.1530.51A 79,74 €
06507.1540.51A 87,12 €
06507.1530.55A 79,74 €
06507.1540.55A 87,12 €
06507.1530.58A 88,98 €
06507.1540.58A 98,88 €
06507.1530.59A 88,98 €
06507.1540.59A 98,88 €
06507.1530.60A 88,98 €
06507.1540.60A 98,88 €
06507.1530.61A 88,98 €
06507.1540.61A 98,88 €




Bloc support de précision
Norme VDI

DGSC - Tronconnage (grandes profondeurs)

Carré 20%20 et 25*25 mm
Profondeur de coupe de 2.5 a3 6.0 mm

VOS AVANTAGES

- Réduction de I'échauffement

- Augmentation des parametres de coupe

— Ecoulement contrélé des copeaux

— Excellent état de surface

- Pas besoin d’aligner les buses de réfrigérant

— 4 arrivées de lubrification Arrosage conventionnel par

gicleur

Canal de lubrification positionné
précisément sur l'aréte de coupe

Ex : QEFD2525L20-DGSC

Plage de réglage de l'arrosage

Ex : C1-40x25-IK

Lubrification via le VDI

Sorties de lubrification en
G1/8"

Lubrification via le VDI



10

GOrgeS et trongconnage codification - Porte-outils

Porte-outils de gorges (extérieur)

E G D 2525 R 22 - S C

Q

1 2 3 5 6 7 8 9
Application Largeur plaquette [mm]
Cod Description
ode Lidh Porte-outils/largeur d'aréte
E Usinage extérieur
Code Description
Porte-outils pour B 2,0
gorges et E 25
tronconnage ’
F 3,0
G 4,0
H 5,0
K 6,0
2 3
Nombre d'arétes Version
Code Simple Section transve!'sale de Code Description
porte-outils _
S Single [mm] x [mm] R A droite
D Double L A gauche
4 5 6
Extra
Code Description
Profondeur de coupe max.[mm] S Porte-outils de tournage long
DG DG Porte-lame, faibles profondeurs renforcement
DGS DGS Porte-lame, grandes profondeurs renforcement
7 8
Arrosage interne
9
N

Porte-outils - Décolletage Gorges et trongonnage

Porte-outils de gorges (extérieur)

QE*DR/L-DGSC

L1

PEETE

F o

o
Stock Dimensions [mm] Plaquettes
Article %
*~ @D
RIL M8 L | s | w | a | m |1 5 d]|2
QEED2020R/L30-DGSC sk [ e 20x20 120 18,75 2,50 30 G1/8 20 G1/8 = Z*ED02502
QEED2525R/L30-DGSC sk [ ® 25x25 135 23,75 2,50 30 G1/8 20 G1/8 - Z*ED02502
QEFD2020R/L30-DGSC e e 20x20 120 1850 3,00 30 G1/8 20 G1/8 - Z*FD0303
QEFD2525R/L30-DGSC sk ° e 25x25 135 23,50 3,00 30 G1/8 20 G1/8 - Z*FD0303
QEGD2020R/L30-DGSC 3 [ e 20x20 120 18,00 4,00 30 G1/8 20 G1/8 - Z*GD0404
QEGD2525R/L30-DGSC ke e 25X25 135 23,00 400 30 G1/8 20 G1/8 - Z*GD0404
QEHD2525R/L30-DGSC sk [ ® 25x25 135 22,50 5,00 30 G1/8 20 G1/8 = Z*HDO0504
QEKD2525R/L30-DGSC 5k [ ® 25x25 135 22,00 6,00 30 G1/8 20 G1/8 - Z*KD0608
@ En stock O Sur demande
* Avec arrosage interne
Pieces détachées
Plaquettes Z*ED** Z*FD** Z*GD** Z*HD Z*KD
H 20-25 20-25 20-25 25 25
Clé WH40L WH40L WH40L WH40L WH40L
Vis GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20 GB70-85-M5x20
Bouchon fileté PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4 PT1/8x4
(inférieur))
Bouchon fileté PT1/8x7 PT1/8x7 PT1/8x7 PT1/8x7 PT1/8x7
Clé WH50L WH50L WH50L WH50L WH50L
<

1



Gorges et trongonnage Porte-outils - Décolletage Plaquettes Gorges et trongon nage

O Bonnes conditions d’usinage

Offre spéciale : Plaquettes de gorges et tronconnage

&3 Conditions d'usinage normales

Plaquettes de trongonnage et gorges §%  Conditions d’'usinage défavorables
Plaquette de gorge (double aréte) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
Plaquettes Prix spécial P sooe |
La S
QEED2020L30DGSC 88,28 € @ % M oo |
K
QEED2020R30DGSC 88,28 € » R Nl
[—2 & s  EEEEANEEE
QEED2525L30DGSC 93,50 € 888 |
2 arétes H
QEED2525R30DGSC 93,50 €
ISO S R+0.1 La max f 8, § § §
QEFD2020L30DGSC 88,28 € o883
>>> >
ZTED02503-MM 2,5 0,3 17 0,03-0,1 °
QEFD2020R3ODGSC 88’28 € ZTFD0303-MM 3,0 0,3 17 0,04-0,13 °
QEFD2525L30DGSC 93,50 € ZTGD0404-MM 4,0 0,4 22 0,06-0,18 °
ZTHDO0504-MM 5,0 0,4 22 0,08-0,23 °
QEFD2525R3ODGSC 93,50 € ZTKD0608-MM 6,0 0,8 22 0,12-0,27 °
@ En stock O Sur demande
QEGD2020L30DGSC 88,28 €
QEGD2020R30DGSC 88,28 €
O Bonnes conditions d’'usinage
QEGD2525L30DGSC 0350 € &3 Conditions d’'usinage normales
Plaquettes de trongonnage et gorges &%  Conditions d'usinage défavorables
QEGD2525R30DGSC 93,50 €
Plaquette de gorge (double aréte) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
QEHD2525L30DGSC 93,50 € ] . P oo QOOB
M
QEHD2525R30DGSC 93,50 € % . A
R
Vs
QEKD2525L30DGSC 93,50 € — N )
S
QEKD2525R30DGSC 93,50 € d Ad
2 Schneiden H
ISO S+0.10 | R0 | Lamax f 9o 8858 =
@ & 2228 a
> > >>> > >
ZPED02502-MG 2,5 0,2 17 0,03-0,1 ° ° [ )
ZPFD0302-MG 3,0 0,2 17 0,04-0,13 [ ° L)
ZPGD0402-MG 4,0 0,2 22 0,07-0,18 ° ° L) o
ZPHDO0503-MG 5,0 0,3 22 0,1-0,24 ° [ )
ZPKD0604-MG 6,0 0,4 22 0,12-0,29 o ° [}

@ En stock O Sur demande
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Gorges et tronconnage  piaguettes

Plaquettes de tronconnage et gorges

QO Bonnes conditions d’usinage

&5 Conditions d’usinage normales

§%  Conditions d’usinage défavorables

Plaquettes GOrges et tronconnage

Plaquettes

Prix spécial

ZT** Plaquette de gorge (double aréte) HC' (CVD) HC' (PVD) HW
P o D DO
L

' M O DB

K

]
s N
R o R
S S B

Rechtsausfiihrung H
ISO L S 0 R La max f % § § §
O [} O O
o [aa] [saaa)
> > > >
ZPED02502-MG-6L 20,0 2,35 6° 0,2 17 0,03-0,08 o e
ZPED02502-MG-6R 20,0 2,35 6° 0,2 17 0,03-0,08 ° o e
ZPED02502-MG-15L 20,0 2,35 15° 0,2 17 0,03-0,05 o e
ZPED02502-MG-15R 20,0 2,35 15° 0,2 17 0,03-0,05 [ )
ZPFD0302-MG-6L 20,0 2,85 6° 0,2 17 0,04-0,1 ° L )
ZPFD0302-MG-6R 20,0 2,85 6° 0,2 17 0,04-0,1 ° L )
ZPFD0302-MG-15L 20,0 2,85 15° 0,2 17 0,04-0,08 L)
ZPFD0302-MG-15R 20,0 2,85 15° 0,3 17 0,04-0,08 |o ° [ )

@ En stock O Sur demande HC1 Carbure revétu
HW Carbure non revétu
<

ZTED02503-MM

ZTFD0303-MM

ZT1GD0404-MM

ZTHD0504-MM

ZTKD0608-MM

ZPED02502-MG

ZPFD0302-MG

ZPGD0402-MG

ZPHDO0503-MG

ZPKD0604-MG

ZPED02502-MG-6L

ZPED02502-MG-6R

ZPED02502-MG-15L

ZPED02502-MG-15R

ZPFD0302-MG-6L

ZPFD0302-MG-6R

ZPFD0302-MG-15L

ZPFD0302-MG-15R

9,63 €

11,06 €
12,04 €
12,93 €
13,42 €
9,17 €

10,53 €
11,47 €
12,31€
13,16 €
10,39 €
10,39 €
10,39 €
10,39 €
11,57 €
11,57 €
11,57 €

11,57 €

Offre spéciale : Plaquettes de gorges et tronconnage
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Augmentez

significativement la durée de vie grace a
la lubrification interne

N
v ZCC Cutting Tools Europe GmbH

ZCC-CT Succursale Frangaise

www.zccct-europe.com
14, Allée Charles Pathé
18000 Bourges, France
Tel.: +33 (0)2 45 41 01 40
Fax: +33 (0)800 74 27 27
ventes@zccct-europe.com

Distributeur

Offre spéciale! Les prix s'entendent nets et unitaires.



