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OUTILS ECONOMIQUES POUR LE FRAISAGE D'EPAULEMENTS

2/PRAMET

FRAISES ET PLAQUETTES

Notre gamme d'outils pour le fraisage économique s'étoffe avec de nouvelles fraises de petit diamétre pour la faible profondeur de
coupe.
Nouvelles plaquettes économiques SOMT 05 a 4 arétes de coupe pour |'usinage général.

CARACTERISTIQUES & AVANTAGES

¢ Fraises de petit diamétre - plage étendue 12-40 mm * Codlits réduits - prix par aréte de coupe
* Productivité - grand nombre de dents

¢ Convient au fraisage de petites piéces sur machines

* Plaquette positive a 4 arétes de coupe

« Rayons de plaquette 0,4 et 0,8 mm

« Profondeur de coupe jusqu'a 4,5 mm légeres

» Gammes de fraises idéalement adaptées au
tournage-fraisage

* Nuances hautes performances pour le fraisage des aciers
et aciers inoxydables

* Pour le fraisage d'épaulements, le surfacage, le rainurage
peu profond et le tréflage
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A PARTIR DU 1° MAIl au 30 JUIN
994.80€

Pour 12 logements de plaquettes:

KITn°l : a

Nombres de fraises de votre choix GRATUITES*

+
cheque
cadeau
KITn2 : a2 1492.20€

Pour 18 logements de plaquettes :

Nombres de fraises de votre choix GRATUITES*
+

cheque
cadeau

Exemple: *pour 120 plaquettes achetées , |12 logements gratuits , le cumul des dents de fraises ne doit pas excéder 2.
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